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Varusteet eri lisdainelangoille, Utrustning for olika tillsatstradar, Utstyr for ulike sveisetra-
der, Dele for forskellige tilsatstrade, Equipment for various filler wires, Ausriistung fiir ver-
schiedene Zusatzdrahte, Uitrusting voor verschillende toevoegdraden, Equipement pour
differents types de fils d’apport

KMG 20, KMG 25

Tilausnumero, Bestallningsnummer, Ordrenummer, Bestillingshnummer, Order number, Bestellungshummer, Bestelnr.,

No. de reference

(leimaus), (markning), (benevnelse), (maerkning), (designation), (Kennzeichnung), (benaming), (référence)

Langanjohdin, Tradledare, Tradleder, Tradliner,

ﬁ 9580173

2 mm Wire conduit, Drahtleiter, Draadgeleider, Gaine
Lisdainelanka Tunnusvari 1 — —
Tillsatstrad Markningsfarg -EE =+
Sveisetrad Fargekode M6
Tilsatstrad Farvekode
Filler wire Sign colour
Zusatzdraht Farbkennzeichen
Tz_)evoegdraad Kleur code 3,0m (KMG 25)
Fil d’apport Code couleur 45m 06 Fe
valk.white .................. 4188571 ............... 4188572............ 9876634 .................. (0,6) ...
0,8 Fe oo valk. .white .......... 4188571............ 4188572 ............ 9876635 ... (0,8)..eeveeiiiiiiiiiiiiieii,
09 Fe ..o, pun...red ............. 4188581............ 4188582 ............ 9876633 ... (0,9) ..,
1,0 Fe e pun...red ............. 4188581............ 4188582 ............ 9876636 ... (1,0) .eeeeeiiiiieieeiiii,
06 SS .ccooveeeeiiieie valk. . white .......... 4188511 ............ 4188512............ 9876634 ... (0,6)....ccovvvviiiiiiiieeee,
0,8 Ss, Al ... valk. . white .......... 4188511 ............ 4188512............ 9876635 ... (0,8)..cccevviiiiiiiiiiiiieee
0,9 Ss Al ... pun...red ............. 4188521............ 4188522 ............ 9876633 ... (0,9)..cceiiiiiiiiieeeeee
1,0 Ss, Al .o pun...red ............. 4188521............ 4188522 ............ 9876636 ... (1,0)..cceeveiiiiiiiiieeeeeee
4290490
KMG 32, KMG 40 (KMG 32) )
L] ] KM
4255091 [ 1
(KMG 40) 4255421
(KMG 40)
Langanjohdin, Tradledare, Tradleder, Q
Tradliner, Wire conduit, Drahtleiter,
Draadgeleider, Gaine @‘
g mm —h - -
Lisaainelanka Tunnusvari =B = Mé M8
Tillsatstrad Markningsfarg
Sveisetrad Fargekode M6 4)M8<F
Tilsatstrad Farvekode
Filler wire Sign colour
Zusatzdraht Farbkennzeichen ©
Toevoegdraad Kleur code ~
Fil d’apport Code couleur 30m 45m
06 Fe ..., valk. .white .......... 4188571........... 4188572 ............. 9876634 .. (0,6) .............. e
08 Fe .o valk. .white .......... 4188571........... 4188572 ............. 9876635 .. (0,8) ........ 9580122 ... (0,8)
0,9 F& oo, pun...red ............ 4188581 ......... 4188582 ........... 9876633 ..(0,9) ........ 9580121 ... (0,9)
1,0 Fe oo, pun...red ............ 4188581 ......... 4188582 ........... 9876636 .. (1,0) ........ 9580123 ... (1,0)
12 Fe .o, pun...red ............. 4188581........... 4188582 ............. 9876637 ..(1,2) ........ 9580124 ... (1,2)
14 Fe ... kelt. ..yellow ......... 4188591........... 4188592 ............. 9876639 .. (1,6) ........ 9580125 ... (1,4)
1,6 Fe oo, kelt. .. yellow ......... 4188591.......... 4188592 ........... 9876639 .. (1,6) ........ 9580126 ... (1,6)
06 SS .o valk. .white .......... 4188511 ........... 4188512 ............. 9876634 .. (0,6) .............. .
0,8 Ss Al .................. valk. .white .......... 4188511 ........... 4188512 ............. 9876635 ..(0,8) ........ 9580122 ... (0,8)
0,9 Ss Al .................. pun...red ............. 4188521........... 4188522 ............. 9876633 .. (0,9) ........ 9580121 ... (0,9)
1,0 Ss Al ... pun...red ............. 4188521........... 4188522 ............. 9876636 .. (1,0) ........ 9580123 ... (1,0)
1,2 Ss Al ... pun...red ............. 4188521........... 4188522 ............. 9876637 .. (1,2) ........ 9580124 ... (1,2)
16 Ss Al ... kelt. ..yellow......... 4188531........... 4188532 ............. 9876639 .. (1,6) ........ 9580126 ... (1,6)
Fe = teras, stal, stal, stal, steel, Stahl, staal, acier
Ss = ruostum. teras, rostfritt stal, rustfritt stal, rustfrit stal, stainless steel, nichtrost. Stahl, roestvast staal, acier inoxydable
Al = alumiini, aluminium, aluminium, aluminium, aluminium, Aluminium, aluminium, aluminium
0012/1925710/ 3
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Kontaktiputkivarustus, Kontaktrorutrustning, Utstyr for kontaktrer, Kontaktbagrer, Contact
tube equipment, Kontaktrohrausriistung, Met contactbuis uitgevoerd, Equipement avec tube

contact interieur

KMG 32, KMG 40

Kontaktiputki
Kontaktrér

Kontaktrar

Kontaktrgr

Contact tube
Kontaktrohr
Contactbuis

Tube contact intérieur

2 mm
Lis&ainelanka Tunnusvari
Tillsatstrad Markningsfarg
Sveisetrad Fargekode
Tilsatstrad Farvekode

Filler wire Sign colour
Zusatzdraht Farbkennzeichen
Toevoegdraad Kleur code

Fil d’apport Code couleur

06 .., valk. white
0,8 i, valk. white

09 ..., pun. red......
1,0 pun. red........
1,2 i orans. orange
14 kelt yellow
16 kelt yellow

9580262....... (0,8)
9580262....... (0,8)
9580286....... (1,0)
9580286...... (1,0)
9580235...... (1,2)
9580264-..... (1,6)
9580264 ..... (1,6)

4259210
! (KMG 32)
4255090 [ 1]
(KMG 40) 4255420
g o
M6 M8

[E
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Allgemeines
KMG 20, 25, 32 und 40 sind luftgekiihlte MIG-Schweipistolen, die fiir den anspruchsvollen Fach-

mannsgebrauch konzipiert sind. Die Pistolen sind geeignet fiir den Gebrauch in allen MIG-Anlagen,
die mit einem Euro-AnschluB ausgeriistet sind.

Technische daten

KMG 20 | KMG 25 | KMG 32 | KMG 40 Die Pistolen erfullen die Konstruktions-
und Sicherheitsanforderungen laut der
Norm EN 50078 fur geeignete Teile.

Bestellungsnr.
Lange 3,0 m| 6251113 | 6252123 | 6253033 | 6253133
Lange 4,5 m ---- 6252124 | 6253034 | 6253134

Belastbarkeit 60 % ED

Ar + CO2 (75+25 % 160 A 200AY | 260 A" | 300A" i :
co, 7! ) 180A | 250A° | 320A° | 3soa» | CE-Zeichen: C€ ensoors
Die zu schwei3enden Zusatzdréhte 2 mm 2 mm 2 mm @ mm
Stahl, Massivdraht | 0,6 ... 1,0/ 0,6...1,0/0,6...1,2| 0,6 ... 1,6
Stahl, Rohrchendraht | 0,8 ... 1,0/ 0,8...1,0/0,8...1,2|0,8...1,6| Stellen Sie sicher, daf die zu Ihrer Verfu-
rostfreier Stahl 06..10/06..10/06..1,2|0,6...1,6 gung stehende Pistole fir den von Ihnen
Aluminium | 0,8...1,0/0,8...1,0,0,8...1,2,0,8...1,6 benotigten max. Schweillstrom konzipiert
Spannungsklasse L worden ist.

N Der Temperaturanstieg des Griffes tbersteigt die Normenanforderung.

A = Anweisung

Anschliessen der Pistole

Stellen Sie die Schnellkupplung sorgféltig auf seinen Platz ein, dal} die SteueranschliRe nicht beschadigt werden.
Ziehen Sie die Schnellkupplung fest auf, so daR in der Anschluf3stelle keine Spannungsverluste entstehen. Ein loser
AnschluB heizt die Pistole und die Vorschubeinheit auf. Uberprifen Sie taglich die Anspannung des AnschluRRes.
Bevor Sie das Schweillen starten, kontrollieren Sie, daf’ es in der Pistole einen Drahtleiter laut Empfehlungen gibt
(sehen Sie den Farbenkode in der Zubehérliste) und da die Stromdise dem von lhnen verwendeten Drahtdurchmes-
ser entspricht.

Montierung des Drahtleiters und des Schweissdrahtes

Drahtleiter
Kabel gerade

; T ==

KMG 20, 25, 40:
X=~15mm

. KMG 32: / \/~
.

schieben .
ziehen

0012/1925710/ 25



Sehen Sie in der Zubehorliste, dal} Sie einen solchen
Drahtleiter verwenden, den fiur den infragestehenden - 2
Schweildraht empfohlen wird (Bitte Achtung! Den Far- |

benkoden sehen). Durchfiihren Sie die Montierung des

Drahtleiters laut Ziffern im Bild. Al, Ss <&
Verwenden Sie in der Drahtvorschubeinheit Drahtfiih-

rungsrohre, die fur den infragestehenden Schweil3draht — ——
empfohlen werden. Zusatzdraht

Bevor Sie den Draht in die Pistole einfuhren, sehen Sie, dal das Drahtende gerade in Lange von ca. 200 mm ist
A und die Spitze stumpf (feilen Sie bei Bedarf). Eine scharfe Spitze kann den Drahtleiter und die Stromdiise der
Pistole beschadigen.

Passen Sie den vom Schweillende der Pistole herauskommenden Draht auf. Richten Sie die Pistole nicht
gegen Menschen oder Werkstiick, sondern auf solche Weise, daf? der Draht frei in die Luft kommt.

Drehung des Halskoérpers

Man kann den Halskérper der Pistole bei Bedarf ange-
sichts des Handgriffes + 360° von der Mittelstellung um-
drehen, sehen Sie das Bild.

Nehmen Sie mit einer Hand einen festen Griff am Hand-
griff und drehen Sie mit der anderen Hand den Halskor-
per in die gewiinschte Stellung.

Immer bei der Einstellung sehen Sie, dalk das Be-
festigungsgewinde des Halses auf den Boden ge-
schraubt worden ist. Wenn man den Hals zuviel
auswarts schraubt, so bei der Losmachung des
AnschluRes zwischen dem Hals und dem Kabel
nimmt sein Spannungsverlust zu, aus welchem die Uberhitzung und die Beschadigung der Teile folgen kann.

Betriebsstérungen

Die allgemeinsten Betriebsstérungen:

Der SchweiBdraht lauft ungleichmiaBig oder der Draht sitzt fest in der Stromdiise:

— Der Drahtleiter ist schmutzig oder verstopft. Reinigen Sie mit Druckluft laut der Anweisung. Tauschen Sie bei Bedarf
einen neuen Drahtleiter.

— Fehlerhafter Drahtleiter.

— Der Drahtleiter ist als zu lang oder als zu kurz abgeschnitten.

— Fehlerhafte Stromduse.

— Die Kontaktflache der Stromduse ist durch Spritzungen oder durch Unreinigkeiten verursachten Funken bescha-
digt. Tauschen Sie die Stromdise zu einer neuen.

— Im Pistolenkabel gibt es zu steilen Biegungen. Diese ausrichten.

— Im Schweil3draht gibt es Biegungen u.s.w.

— Im Schweil3draht gibt es viel Schmutz oder Rost, was Kontaktstérungen verursacht.

— Uberprifen Sie die Funktion des Drahtvorschubgerates.

Der Gasschutz ist schlecht (das Schmelzbad ”kocht”, der Lichtbogen ist unstabil):

— Im Schutzgas gibt es Unreinigkeiten (Feuchtigkeit, Luft).

— Im Grundmaterial gibt es Unreinigkeiten (Rost, Grundierfarbe, Fett).

— Ander Innenflache der Gasduse, in der Stromdiise und am Halskérper gibt es zu viel Schweil3spritzungen; reinigen
Sie diese.

— In AbfluBléchern fur Schutzgas gibt es Spritzungen oder anderen Schmutz; reinigen Sie dies.

— Der Druck, der sich in den langen Gasschlauchen gesammelt hat, verursacht am Anfang des Schweil3ens eine zu
groRe Schutzgasstrémung, was Turbulenz und Mischung von Luft ins Schutzgas verursacht. Der Grund dazu kann
auch ein fehlerhaftes oder fehleingestelltes Reduzierventil sein, was einen zu hohen Druck in die Gasschlauche
verursacht.

— Die Stromung des Schutzgases ist zu klein oder zu grof? (verursacht Turbulenz). Verwenden Sie im Kurzbogenbe-
reich eine Strémung von 8...15 I/min, im HeilRbogenbereich 10... 20 I/min.

— Die Distanz der Pistole vom Werkstuck ist zu groR3. Halten Sie im KurzlichtbogenschweiRen die Gasduse in Distanz
von 10...15 mm vom Werkstiick und im HeiR3lichtbogenschweiflien die Distanz als 15...30 mm vom Werkstuck.

— Der Schragungswinkel der Pistole ist zu grof3.

— An der Schweilstelle gibt es zu viel Zug.

Betriebssicherheit

Sehen Sie nie an den Lichtbogen ohne die Gesichtsmaske fiir das LichtbogenschweiRen!
Der Lichtbogen schadet ungeschutzte Augen! Der Lichtbogen brennt ungeschutzte Haut!

Hiiten Sie sich vor der reflektierenden Strahlung des Lichtbogens!
Schiitzen Sie sich selbst und die Umgebung gegen den Lichtbogen und heiBe Gespritze!

26 /1925710/0012




Beachtung der allgemeinen Brandschutzbestimmungen!
Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind unter Beachtung der spezifischen értlichen Gegebenheiten
einzuhalten.
Das SchweilRen an feuer- und explosionsgefahrdeten Platzen ist unbedingt verboten.
Feuergefahrliche Materialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweillarbeitsplatzes zu entfernen.
Am Schweilarbeitsplatz missen ausreichend geeignete Feuerléschmittel vorhanden sein.
Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der Schweilarbeiten die Gefahr der Spatentziindung
durch Funken, u.A. an unzugéanglichen Stellen.

Gefihrdung durch elektrische Anlagen / Beachtung der Netzspannung!
Achten Sie stets auf den fehlerfreien Zustand der Kabel! Das AnschluRkabel darf weder gewaltsam geprefit,
noch mit heiRen Gegenstéanden oder scharfen Kanten in Beruhrung kommen.
Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr.
Die Schweilmaschine nicht auf eine nal’e Unterlage aufstellen.
Das Aufstellen von Stromquellen in engen Raumen (Behalter, Kfz) ist nicht zulalig.

Beachten Sie, daB Sie sich selbst, Gasflaschen und elektrische Anlagen nicht in Kontakt mit dem SchweiR-
stromkreis kommen!
Verwenden Sie nicht beschadigte Schweil3kabel.
Isolieren Sie sich durch Verwendung von trockener und unbeschadigter Schutzbekleidung.
Arbeiten Sie nicht auf einer na3en Unterlage.
Die MIG-Pistole oder die Schweil3kabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektrischen Anlage aufstellen.
Driicken Sie nicht auf den Pistolenschalter, wenn die Pistole nicht auf das Werkstuck gerichtet ist.

Gefiahrdung durch Schweifrauch!
Arbeiten Sie nie in geschloflenen Raumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!
Beim Schweilten von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind besondere
VorsichtsmalRnahmen einzuhalten.

Die Gefahren der Sonderarbeitsstellen beriicksichtigen!
Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplatzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schwei-
Ren der Behalterwerkstucke.

Wartung

Auf Grund der hohen Temperaturen und der Abnutzung
erfordert die Schweispitze der MIG-Pistolen am meisten Entfernen Sie die Schweilspritzer
Wartung, aber Sie sollten auch den Zustand der anderen
Teile regelmaRig Uberprufen lassen.

SchweiBspitze: O / ) >

Entfernen Sie die Schweil3spritzungen und tberprifen Sie
regelmaRig den Zustand der Isolierungen, der Stromdise
und der Gasduse.

Entfernen Sie nicht die Schweissspritzungen durch das Kontrollieren Sie die Kontrollieren Sie die
Schlagen der Pistole gegen das Werkstuck! Isolationen und ihren  Stromdiise und tauschen
Verwenden Sie keine scharfen Werkzeuge, denn bei Be- Einsatz Sie zu einer neuen, wenn
schadigung der Oberflachen nimmt die Adhasion der Sprit- sie abgeschlissen ist
zungen zu!

Uberpriifen Sie, daR:

— die Isolierungshiilse innerhalb der Gasdiise unbeschadigt und gut eingesetzt ist.

— die Spitzenisolierung des Halskérpers unbeschadigt und gut eingesetzt ist.

— die Strémung des Schutzgases ungehindert und gleichméagig ist. Kontrollieren Sie, dal} es in AbfluRléchern fur
Schutzgas keine Spritzungen oder anderlei Schmutz gibt.

Verwenden Sie die Pistole nicht als Hammer!

Befestigen Sie die Pistole nicht vom Halskérper auf den Schraubstock u.s.w. die Folge kann die Beschidi-
gung der Isolierung und die Zerstérung des Halskorpers sein!

0012/1925710/ 27



Deutsch

Pistolenkabel:

Reinigen Sie den Drahtleiter beim Tauschen der Drahtspule.

Uberpriifen Sie, daB:

— die Isolierungen des Handgriffes und des Pistolenkabels unbeschadigt sind.

— esim Pistolenkabel keine steilen Biegungen gibt.

Machen Sie die Pistole vom Drahtvorschubgerat los

i T [===f -

Machen Sie die Gasduise und
den Diusenstock los

Blasen Sie mit Druckluft

28
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