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1. EINLEITUNG

1.1. VORWORT

Wir gratulieren Ihnen zu Ihrer Wahl. Sachgemäß installiert sind Kemppi-Produkte 
produktive Maschinen, die nur in regelmäßigen Abständen Wartung benötigen. 
Der Zweck dieser Gebrauchsanweisungen ist es, Ihnen ein gutes Verständnis und 
den sicheren Betrieb der Anlage zu vermitteln. Lesen Sie diese Anweisungen von 
Anfang bis Ende, bevor Sie die Anlage zum ersten Mal installieren, bedienen oder 
warten. Für weitere Auskünfte über Kemppi-Produkte wenden Sie sich bitte an 
Ihren nächsten Kemppi-Handelspartner.
Änderungen der in dieser Gebrauchsanweisung vorgestellten Spezifi kationen und 
Konstruktionen bleiben vorbehalten. 
In dieser Gebrauchanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personen-
schaden mit folgendem Symbol gewarnt:

Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfältig und befolgen Sie die Anweisungen. 
Machen Sie sich auch mit den Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie 
die Anweisungen bei Aufbau, Betrieb und Wartung dieser Maschine.

1.2. PRODUKTEINFÜHRUNG

MEX ist ein Funktionspanel für die Stromquellen der Master MLS-Produktreihe. 
Das MEX-Panel verfügt über vielseitige Bedienungsmöglichkeiten und ist ideal für 
anspruchsvolles MMA-Schweißen geeignet. 
In diesem Manual werden die Installation, die Funktionen und die Bedienung des 
MEX-Panels beschrieben.
Die Installation und die Funktionen der Master MLS-Stromquellen werden in den 
Manualen und Montageanweisungen im Lieferumfang der entsprechenden Einheit 
beschrieben.
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1.2.1. Hauptfunktionen des MEX-Panels

1. Kontrollleuchten: Hauptschalter, Überhitzung, unkorrekte Netzspannung
2. MODE-Taste zur Auswahl des Schweißprozesses: gewöhnliches MMA-

Schweißen, Kontakt-WIG-Schweißen, Fugenhobeln, Broken Arc-Schweißen 
3. Auswahl des Elektrodentyps
4. Potentiometer für die Regelung des Schweißstroms und anderer Parameter
5. Displays für Schweißstrom und andere Parameter (A, V, s, mm)
6. Auswahl zu regelnder Schweißparameter (Pfeiltaste nach links/rechts, 

Auswahl mit (RETURN))
 - Regelung des HOT START
 - Schweißstrom (A)
 - Arc Force-Dynamiksteuerung (ARC FORCE)
7. Anzeige der Schweißparameterauswahl: HOT START, A, ARC FORCE
8. Auswahl der Fernreglung-/Setup-Funktion
9. Speicherfunktionen
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1.3. BETRIEBSSICHERHEIT
Machen Sie sich mit diesen Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie 
die Anweisungen bei Aufbau, Betrieb und Wartung dieser Anlage.

Lichtbogen und heißer Funkenfl ug
Der Lichtbogen schadet ungeschützten Augen. Schützen Sie sich auch vor der 
refl ektierenden Strahlung des Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenfl ug schaden 
ungeschützter Haut.

Feuer- oder Explosionsgefahr
Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergefährliche 
Materialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweißarbeitsplatzes 
zu entfernen. Am Arbeitsplatz müssen ausreichend geeignete Feuerlöschmittel 
vorhanden sein. Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplätzen, z.B. 
die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schweißen von Behälterwerkstücken. 
Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der Schweißarbeiten die 
Gefahr der Spätentzündung durch Funken, u.a. an unzugänglichen Stellen!

Anschlußspannung
Das Aufstellen von Stromquellen in engen Räumen (Behälter, Kfz) ist nicht 
zulässig. Die Schweißmaschine nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. 
Verwenden Sie keine beschädigten Schweißkabel. Bei der Verwendung defekter 
Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr. Das Anschlußkabel darf weder 
gewaltsam gepreßt, noch mit heißen Gegenständen oder scharfen Kanten in 
Berührung kommen.

Schweißstromkreis
Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgemäßer Schutzbekleidung. 
Verwenden Sie keine nasse Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen 
Unterlage und verwenden Sie keine beschädigten Schweißkabel. Die 
Schweißelektrode oder die Schweißkabel nicht auf die Stromquelle oder andere 
elektrische Anlage aufstellen. Drücken Sie nicht auf den Starttaster, wenn der 
Brenner nicht auf das Werkstück gerichtet ist.

Gefährdung durch Schweißrauch
Arbeiten Sie nie in geschlossenen Räumen ohne Ventilation und ausreichende 
Frischluftzufuhr! Beim Schweißen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, 
Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind besondere Vorsichtsmaßnahmen 
einzuhalten.

2. INBETRIEBNAHME

2.1. MONTAGEANWEISUNGEN

2.1.1. MEX-Lieferumfang
A. MEX-Funktionspanel
B. Diese Gebrauchsanweisung
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2.1.2. MEX-Installation
a) Vergewissern Sie sich, dass der Hauptschalter der Stromquelle ausgeschaltet 

ist (OFF).
b) Schließen Sie das MEX-Funktionspanel an die Stromquelle entsprechend der 

Montageanweisungen in der Gebrauchsanweisung der Stromquelle an.
c) Vergewissern Sie sich, dass die Master MLS-Stromquelle die Programmver-
sion 0A5 (das Display zeigt beim Einschalten der Stromquelle “015” an) oder 
neuer aufweist. Ist dies nicht der Fall, ist eine Software-Aktualisierung erforder-
lich. Die Stromquelle weist ab den folgenden Seriennummern die Programmver-
sion 0A5 auf:
Master 1600 MLS (6102160): 1078803
Master 2500 MLS (6104250): 1077793
Master 3500 MLS (6104350): 1077963
Mastertig 2000 MLS (6112200): 1078823
Mastertig 2500 MLS (6114250): 1077913
Mastertig 3500 MLS (6114350): 1079468
Sollte Ihre Stromquelle eine niedrigere Seriennummer aufweisen, wenden Sie 
sich bitte an eine Kemppi-Servicewerkstatt.

3. MEX-FUNKTIONEN

3.1. KONTROLLLEUCHTEN (1)

1. Hauptschalterleuchte
2. Überhitzungsleuchte
3. Unkorrekte Netzspannung, Über- oder Unterspannung

3.2. MODE, AUSWAHL DES SCHWEISSPROZESSES (2)

Ihnen stehen vier Schweißprozesse 
zur Verfügung:
1. Gewöhnliches MMA-Schweißen 
2. Kontakt-WIG-Schweißen 
3. Fugenhobeln
4. Broken Arc-Schweißen 
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3.3. TYPE, AUSWAHL DES ELEKTRODENTYPS (3)

Schweißparameter nehmen je nach ausgewähltem Elektrodentyp automatisch die 
optimalen Werte an. Sie haben die Auswahl aus sieben verschiedenen Elektro-
dentypen. Bei Auswahl von UNIVERSAL nehmen die Parameter die normalen 
Werte an. Wenn UNIVERSAL der Ausgangszustand war, wählen Sie das von 
Ihnen verwendete Elektrodenmaterial durch wiederholtes Betätigen der TYPE-
Taster (3) aus, bis das gewünschte Material in der Liste ausgewählt ist. Sie 
können sich rückwärts durch die Liste bewegen, in dem Sie die TYPE-Taste bei 
gedrückter RETURN-Taste betätigen.

3.4. REGELUNG DES SCHWEISSSTROMS UND ANDERER 
PARAMETER (4, 5, 6, 7)

Zur Auswahl von Schweißparametern reichen zwei Taste aus: Pfeil-links und 
Pfeil-rechts (6). Die Einstellung erfolgt mit dem Potentiometer (4). Durch Betä-
tigen der RETURN-Taste wird die Einstellung der Parameter direkt an den 
Schweißstrom übergeben. Das Display (5) zeigt automatisch die numerischen 
Werte und die Einheiten der Parameter an. Während der Einstellung von Parame-
tern werden die Werte auf dem numerischen Display angezeigt. Nach 10 Sekun-
den zeigt das Display wieder den Schweißstrom an.

Wählen Sie mit den Pfeiltasten (6) entweder die 
Pulshöhe (a) oder Pulsdauer (b) aus. Auf dem 
Display (5) wird die Pulshöhe in Ampere und die 
Dauer in Sekunden angegeben. Stellen Sie die 
Werte bei Bedarf mit dem Potentiometer ein.

3.5. HOT START-PULSSTEUERUNG (4, 5, 6, 7)
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R 10
R11T

RTC 10

3.6. ARC FORCE-DYNAMIKSTEUERUNG (4, 5, 6, 7)

Wählen Sie mit den Pfeiltasten (6) ARC FORCE aus. Die 
entsprechende Kontrollleuchte (7) wird aktiviert und der 
numerische Wert auf dem Display angezeigt (5): -9…0…
+9. Mit dem Potentiometer zur Regelung der Schweiß-
parameter (4) können Sie den Lichtbogen nach Bedarf 
weicher (-1…-9) oder härter (+1…+9) einstellen.

3.7. AUSWAHL DER FERNREGLUNG (8)

Wenn Sie den Schweißstrom über einen 
Fernregler einstellen möchten, schließen Sie 
diese an und wählen Sie die Fernreglung 
mit der REMOTE-Taste (8) aus. Die Kon-
trollleuchte für die lokale Steuerung auf dem 
Panel erlischt. Wählen Sie den gewünschten 
Fernregler aus (den manuellen Fernreg-
ler R10 bzw. R11T, falls R10 nicht ange-
schlossen ist, oder den WIG-Brennerregler 
RTC10).

3.8. MEX-SPEICHERFUNKTIONEN (9)

Das MEX-Panel weist 10 Speicherkanäle für Benutzereinstellungen auf. Die 
Speicherauswahl wird im MEMORY-Feld (9) vorgenommen. Im Speicher lassen 
sich nicht nur Schweißparameter, sondern auch ausgewählte Funktionen spei-
chern. MMA-Schweißwerte können ebenfalls in den Speicherkanälen gespeichert 
werden.

lokale Steue-
rung
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Gehen Sie folgendermaßen vor:
 1. Drücken Sie zweimal die MEMORY-Taste. Eine blinkende SET-

Leuchte bedeutet, dass der Kanal nicht belegt ist. Bei belegtem 
Kanal leuchtet die LED ununterbrochen.

 2. Wählen Sie den gewünschten Speicherkanal mit der CH-Taste aus.
 3. Wählen Sie die Parameter aus und drücken Sie die SAVE-Taste.   
 4. Betätigen Sie die MEMORY-Taste zweimal. Die LED “ON” leuch-

tet nun. 
 5. Beginnen Sie mit dem Schweißen und passen Sie bei Bedarf die 

Einstellungen an.

Sofern gespeicherte Einstellungen geändert werden müssen, muss die LED zur 
Auswahl von Parametern von der ON- auf die SET-Position wechseln. Drücken 
Sie die SAVE-Taste. Sie können die momentan im Panel verwendeten Parameter 
speichern, indem Sie bei ausgeschalteter Speicherfunktion (keine brennenden 
Leuchten) die SET-Taste drücken. Ein Kanal wird gelöscht, wenn in der SET-
Position die MEMORY-Taste und die CH-Taste gleichzeitig betätigt werden.

Gespeicherte Werte lassen sich folgendermaßen anwenden:
 1. Drücken Sie die MEMORY-Taste.
 2. Wählen Sie den gewünschten Speicherkanal mit der CH-Taste aus.
 3. Beginnen Sie mit dem Schweißen.

Die Fernreglung von Speicherkanälen lässt sich folgendermaßen umsetzen:
Speicherkanäle werden durch gleichzeitiges Betätigen der REMOTE- und der 
CH-Taste ausgewählt. Mit der Fernreglung können Sie gespeicherte Einstellun-
gen in Speicherkanälen abrufen.

3.9. SETUP, VOREINGESTELLTE 
SCHWEISSPARAMETERWERTE

Das MEX-Panel weist besondere MMA-MEX-Setupfunk-
tionen auf. Drücken Sie die REMOTE- (SETUP-) Taste 
(8) länger als normal, um in den Setup-Modus zu wechseln 
(bzw. ihn zu verlassen). Sie können die Funktionen (s. fol-
gende Liste) auswählen, indem Sie die Pfeiltasten betätigen 
und dann durch Drehen des Potentiometers die Einstellun-
gen ändern.

FUNKTION NUMMER FABRIKEIN-
STELLUNG

Hot Start-Anpassungsmethode: 1 Knopf oder 2 
Knöpfe

A1 0 2 Knopf

WIG Antifreeze ein/aus A3 0 aus
MMA Antifreeze ein/aus A4 1 ein
Hot Start adaptiv ein/aus A5 0 aus
Leerlaufspannungsauswahl 80V / 40V A7 0 80V
Funktion der manuellen Fernreglung (normale Fern-
strom-Reglung oder MMA/WIG-Wechsel

A12 0 normal
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