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1. EINLEITUNG

1.1. VORWORT

Wir gratulieren Thnen zu Threr Wahl. Sachgemal installiert sind Kemppi-Produkte
produktive Maschinen, die nur in regelméfBigen Abstdnden Wartung benotigen.
Der Zweck dieser Gebrauchsanweisungen ist es, Ihnen ein gutes Verstdndnis und
den sicheren Betrieb der Anlage zu vermitteln. Lesen Sie diese Anweisungen von
Anfang bis Ende, bevor Sie die Anlage zum ersten Mal installieren, bedienen oder
warten. Fiir weitere Auskiinfte iiber Kemppi-Produkte wenden Sie sich bitte an
Thren ndchsten Kemppi-Handelspartner.

Anderungen der in dieser Gebrauchsanweisung vorgestellten Spezifikationen und
Konstruktionen bleiben vorbehalten.

In dieser Gebrauchanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personen-
schaden mit folgendem Symbol gewarnt:

A

Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfaltig und befolgen Sie die Anweisungen.
Machen Sie sich auch mit den Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie
die Anweisungen bei Aufbau, Betrieb und Wartung dieser Maschine.

1.2. PRODUKTEINFUHRUNG

MEX ist ein Funktionspanel fiir die Stromquellen der Master MLS-Produktreihe.
Das MEX-Panel verfiigt tiber vielseitige Bedienungsmoglichkeiten und ist ideal fiir
anspruchsvolles MMA-Schweillen geeignet.

In diesem Manual werden die Installation, die Funktionen und die Bedienung des
MEX-Panels beschrieben.

Die Installation und die Funktionen der Master MLS-Stromquellen werden in den
Manualen und Montageanweisungen im Lieferumfang der entsprechenden Einheit
beschrieben.
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1.2.1. Hauptfunktionen des MEX-Panels
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1. Kontrollleuchten: Hauptschalter, Uberhitzung, unkorrekte Netzspannung
2. MODE-Taste zur Auswahl des Schweillprozesses: gewohnliches MMA -
Schweillen, Kontakt-WIG-Schweillen, Fugenhobeln, Broken Arc-Schweillen

Auswahl des Elektrodentyps
Potentiometer fiir die Regelung des Schweillstroms und anderer Parameter

Displays fiir Schweillstrom und andere Parameter (A, V, s, mm)

AN A

Auswahl zu regelnder Schwei3parameter (Pfeiltaste nach links/rechts,
Auswahl mit (RETURN))

- Regelung des HOT START

- Schweillstrom (A)

- Arc Force-Dynamiksteuerung (ARC FORCE)
7. Anzeige der Schweillparameterauswahl: HOT START, A, ARC FORCE
8. Auswabhl der Fernreglung-/Setup-Funktion

9. Speicherfunktionen

4 — Master MLS MEX / 0241 © COPYRIGHT KEMPPI OY



1.3. BETRIEBSSICHERHEIT

Machen Sie sich mit diesen Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie
die Anweisungen bei Aufbau, Betrieb und Wartung dieser Anlage.

Lichtbogen und heiBer Funkenflug

Der Lichtbogen schadet ungeschiitzten Augen. Schiitzen Sie sich auch vor der
reflektierenden Strahlung des Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden
ungeschiitzter Haut.

Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergeféhrliche
Materialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des SchweiBarbeitsplatzes
zu entfernen. Am Arbeitsplatz miissen ausreichend geeignete Feuerloschmittel
vorhanden sein. Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplitzen, z.B.
die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schweiflen von Behilterwerkstiicken.

Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der SchweiBlarbeiten die
Gefahr der Spitentziindung durch Funken, u.a. an unzugéinglichen Stellen!

AnschluBBspannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Rdumen (Behilter, Kfz) ist nicht
zuldssig. Die Schweillmaschine nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen.
Verwenden Sie keine beschadigten Schwei3kabel. Bei der Verwendung defekter
Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr. Das Anschlullkabel darf weder
gewaltsam gepref3t, noch mit heilen Gegenstdnden oder scharfen Kanten in
Beriihrung kommen.

SchweilRstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgeméBer Schutzbekleidung.
Verwenden Sie keine nasse Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen
Unterlage und verwenden Sie keine beschéddigten Schweiflkabel. Die
SchweiBelektrode oder die Schweillkabel nicht auf die Stromquelle oder andere
elektrische Anlage aufstellen. Driicken Sie nicht auf den Starttaster, wenn der
Brenner nicht auf das Werkstiick gerichtet ist.

Gefahrdung durch Schweilrauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Rdumen ohne Ventilation und ausreichende
Frischluftzufuhr! Beim Schweillen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink,
Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind besondere Vorsichtsmaflnahmen
einzuhalten.

2. INBETRIEBNAHME

2.1. MONTAGEANWEISUNGEN

2.1.1. MEX-Lieferumfang
A. MEX-Funktionspanel

B. Diese Gebrauchsanweisung
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2.1.2. MEX-Installation

a) Vergewissern Sie sich, dass der Hauptschalter der Stromquelle ausgeschaltet
ist (OFF).
b) SchlieBen Sie das MEX-Funktionspanel an die Stromquelle entsprechend der
Montageanweisungen in der Gebrauchsanweisung der Stromquelle an.

c) Vergewissern Sie sich, dass die Master MLS-Stromquelle die Programmver-
sion 0AS (das Display zeigt beim Einschalten der Stromquelle “015 an) oder
neuer aufweist. Ist dies nicht der Fall, ist eine Software-Aktualisierung erforder-
lich. Die Stromquelle weist ab den folgenden Seriennummern die Programmver-
sion 0AS auf:

Master 1600 MLS (6102160): 1078803
Master 2500 MLS (6104250): 1077793
Master 3500 MLS (6104350): 1077963
Mastertig 2000 MLS (6112200): 1078823
Mastertig 2500 MLS (6114250): 1077913
Mastertig 3500 MLS (6114350): 1079468

Sollte Thre Stromquelle eine niedrigere Seriennummer aufweisen, wenden Sie
sich bitte an eine Kemppi-Servicewerkstatt.

3. MEX-FUNKTIONEN

3.1. KONTROLLLEUCHTEN (1)

1. Hauptschalterleuchte
2. Uberhitzungsleuchte
3. Unkorrekte Netzspannung, Uber- oder Unterspannung

3.2. MODE, AUSWAHL DES SCHWEISSPROZESSES (2)

2 @ /— @ f- 3 Thnen stehen vier Schweillprozesse
TIG zur Verfligung

17 @ /-- @ ,f I —4 1. Gewohnliches MMA-Schweiflen
MMA

2. Kontakt-WIG-Schweillen
m 3. Fugenhobeln
4. Broken Arc-Schweif3en
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3.3. TYPE, AUSWAHL DES ELEKTRODENTYPS (3)

ELECTRODE SELECTION
@ UNIVERSAL @ 55/ 1NOX E316L E308L
@ Fa-RUTILE Eania @ HIGH EFF ET024 ET028

@ resasic v @ ALUMINILIM
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Schweillparameter nehmen je nach ausgewéhltem Elektrodentyp automatisch die
optimalen Werte an. Sie haben die Auswahl aus sieben verschiedenen Elektro-
dentypen. Bei Auswahl von UNIVERSAL nehmen die Parameter die normalen
Werte an. Wenn UNIVERSAL der Ausgangszustand war, wéhlen Sie das von
Ihnen verwendete Elektrodenmaterial durch wiederholtes Betitigen der TYPE-
Taster (3) aus, bis das gewiinschte Material in der Liste ausgewihlt ist. Sie
konnen sich riickwirts durch die Liste bewegen, in dem Sie die TYPE-Taste bei
gedriickter RETURN-Taste betétigen.

3.4. REGELUNG DES SCHWEISSSTROMS UND ANDERER
PARAMETER (4, 5, 6, 7)

QIO

Zur Auswahl von Schwei3parametern reichen zwei Taste aus: Pfeil-links und
Pfeil-rechts (6). Die Einstellung erfolgt mit dem Potentiometer (4). Durch Beté-
tigen der RETURN-Taste wird die Einstellung der Parameter direkt an den
SchweiBstrom tibergeben. Das Display (5) zeigt automatisch die numerischen
Werte und die Einheiten der Parameter an. Wahrend der Einstellung von Parame-
tern werden die Werte auf dem numerischen Display angezeigt. Nach 10 Sekun-
den zeigt das Display wieder den Schweillstrom an.

e |

3.5. HOT START-PULSSTEUERUNG (4, 5, 6, 7)

HOT START
—Qa—> b Wihlen Sie mit den Pfeiltasten (6) entweder die

Pulshohe (a) oder Pulsdauer (b) aus. Auf dem
* Display (5) wird die Pulshohe in Ampere und die
e 2 Dauer in Sekunden angegeben. Stellen Sie die
\- Werte bei Bedarf mit dem Potentiometer ein.
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3.6. ARC FORCE-DYNAMIKSTEUERUNG (4, 5, 6, 7)

ARC FORCE Wihlen Sie mit den Pfeiltasten (6) ARC FORCE aus. Die
(@] entsprechende Kontrollleuchte (7) wird aktiviert und der
l _! numerische Wert auf dem Display angezeigt (5): -9...0...

+9. Mit dem Potentiometer zur Regelung der Schweil3-
parameter (4) konnen Sie den Lichtbogen nach Bedarf
weicher (-1...-9) oder hirter (+1...+9) einstellen.

3.7. AUSWAHL DER FERNREGLUNG (8)

lokale Steue-
rung ——+4@ PANEL

Wenn Sie den Schweif3strom liber einen

Fernregler einstellen mochten, schlieBen Sie

i
R 10 — @ . diese an und wihlen Sie die Fernreglung
R11T mit der REMOTE-Taste (8) aus. Die Kon-

e O trollleuchte fiir die lokale Steuerung auf dem
RTC 10 / Panel erlischt. Wihlen Sie den gewiinschten

Fernregler aus (den manuellen Fernreg-

ler R10 bzw. R11T, falls R10 nicht ange-
REMOTE schlossen ist, oder den WIG-Brennerregler
RTC10).
3.8. MEX-SPEICHERFUNKTIONEN (9)
® SET .
® oN
ol & | =)

Ll‘;ﬂl‘-‘hl'—”—d'lm—

Das MEX-Panel weist 10 Speicherkanéle fiir Benutzereinstellungen auf. Die
Speicherauswahl wird im MEMORY-Feld (9) vorgenommen. Im Speicher lassen
sich nicht nur Schweillparameter, sondern auch ausgewéhlte Funktionen spei-
chern. MMA-SchweilBwerte konnen ebenfalls in den Speicherkanilen gespeichert
werden.
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Gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Driicken Sie zweimal die MEMORY-Taste. Eine blinkende SET-
Leuchte bedeutet, dass der Kanal nicht belegt ist. Bei belegtem
Kanal leuchtet die LED ununterbrochen.

2. Wihlen Sie den gewiinschten Speicherkanal mit der CH-Taste aus.

3. Wihlen Sie die Parameter aus und driicken Sie die SAVE-Taste.

4. Betitigen Sie die MEMORY-Taste zweimal. Die LED “ON” leuch-
tet nun.

5. Beginnen Sie mit dem Schweilen und passen Sie bei Bedarf die

Einstellungen an.

Sofern gespeicherte Einstellungen gedndert werden miissen, muss die LED zur
Auswahl von Parametern von der ON- auf die SET-Position wechseln. Driicken
Sie die SAVE-Taste. Sie konnen die momentan im Panel verwendeten Parameter
speichern, indem Sie bei ausgeschalteter Speicherfunktion (keine brennenden
Leuchten) die SET-Taste driicken. Ein Kanal wird geldscht, wenn in der SET-
Position die MEMORY-Taste und die CH-Taste gleichzeitig betétigt werden.

Gespeicherte Werte lassen sich folgendermallen anwenden:
1. Driicken Sie die MEMORY-Taste.
2. Waibhlen Sie den gewiinschten Speicherkanal mit der CH-Taste aus.
3. Beginnen Sie mit dem Schweil3en.

Die Fernreglung von Speicherkanilen lédsst sich folgendermaflen umsetzen:
Speicherkanile werden durch gleichzeitiges Betidtigen der REMOTE- und der
CH-Taste ausgewahlt. Mit der Fernreglung konnen Sie gespeicherte Einstellun-
gen in Speicherkanilen abrufen.

3.9. SETUP, VOREINGESTELLTE
SCHWEISSPARAMETERWERTE

Das MEX-Panel weist besondere MMA-MEX-Setupfunk-

tionen auf. Driicken Sie die REMOTE- (SETUP-) Taste

(8) langer als normal, um in den Setup-Modus zu wechseln
REMOTE (bzw. ihn zu verlassen). Sie konnen die Funktionen (s. fol-

gende Liste) auswéhlen, indem Sie die Pfeiltasten betitigen

und dann durch Drehen des Potentiometers die Einstellun-

gen andern.

FUNKTION NUMMER | FABRIKEIN-
STELLUNG

Hot Start-Anpassungsmethode: 1 Knopf oder 2 A1 0 2 Knopf
Knopfe
WIG Antifreeze ein/aus A3 0 aus
MMA Antifreeze ein/aus A4 1 ein
Hot Start adaptiv ein/aus A5 0 aus
Leerlaufspannungsauswahl 80V / 40V A7 0 80V
Funktion der manuellen Fernreglung (normale Fern- | A12 0 normal
strom-Reglung oder MMA/WIG-Wechsel
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