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1. FORORD

1.1. INLEDNING

Vi gratulerar till valet av denna produkt.

Ritt installerade dr Kemppis produkter pélitliga och hallbara. Syftet med denna
bruksanvisning &r att ge en god uppfattning om hur utrustningen fungerar och
om hur man anvinder den pé ett sékert sitt. Den innehéaller ockséd information om
underhall och tekniska data. Lés hela bruksanvisningen noga innan du monterar,
tar produkten i bruk eller utfér underhall pa den for forsta gdngen. Ytterligare
uppgifter om Kemppis produkter kan fis fran Kemppi eller fran Kemppis aterfor-
sdljare.

De specifikationer och den utformning som visas i denna bruksanvisning kan
dndras utan foregdende meddelande.

I detta dokument anvinds foljande symbol som varning for livsfara eller risk for
personskador:

Las varningstexterna noga och f6lj instruktionerna. Las ocksé driftssdkerhetsin-
struktionerna och f6lj dem vid montering, anviandning och underhill av produk-
ten.

1.2. PRODUKTBESKRIVNING

MEX ir en funktionspanel som dr utformad for ”stromforsorjningen” till Master
MLS svetsmaskiner. MEX-panelen dr mangsidig och lamplig for kravande
MMA-svetsning.

Denna bruksanvisning beskriver installation och anvindning av MEX-panelen.

Hur du installerar och anvdander Master MLS-stromkaillorna finns angivet 1 de
bruksanvisningar som medfoljer maskinerna.
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1.2.1. MEX-panelens huvudfunktioner
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1. Indikeringslampor: Huvudbrytare, 6verhettning, fel natspanning

2. Val-knapp for svetsmetod: normal MMA, TIG kontakttindning, kolbdgsme;js-
ling, droppsvetsning

Val av elektrodtyp
Potentiometer for reglering av svetsstrom och andra parametrar

Visning av svetsstrom och andra parametrar (A, V, s, mm)

AN AN N

Val av svetsparameter for reglering (pil vénster/hoger, fokusering (RETURN)
- Varmstartsreglering (HOT START)

- Svetsstrom (A)

- Reglerbar dynamik for ljusbagen (ARC FORCE)

7. Bild som visar val av svetsparameter: HOT START, A, ARC FORCE

8. Val av fjarreglage / SETUP-funktion

9. Minnesfunktioner
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1.3. DRIFTSAKERHET

Lis driftssdkerhetsinstruktionerna och folj dem vid montering, anvdndning och
underhéll av produkten.

Ljusbage och svetsstink

Ljusbagen skadar oskyddade 6gon. lakttag ocksa forsiktighet med reflekterande
ljus fran ljusbdgen. Ljusbagen och heta stéink bréanner oskyddad hud. Anvind
skyddshandskar och skyddsklader.

Brand- och explosionsrisk

Folj gillande brandsdkerhetsforeskrifter. Avldgsna lattanténdligt och explosivt
material fran svetsplatsen. Ett godként slackningsredskap ska alltid finnas pa
svetsplatsen. Tank pa riskerna vid svetsning av speciella objekt, t.ex. risken for
brand eller explosion vid svetsning i behallare. Obs! Gnistor kan fororsaka brand
flera timmar efter avslutad svetsning!

Nétspanning

Tag aldrig med svetsmaskinen in 1 svetsobjektet, t.ex. behallare, lastbilar etc. Pla-
cera inte svetsmaskinen pa ett vatt underlag. Kontrollera alltid kablarna innan du
borjar svetsa. Defekta kablar kan vara brand- och livsfarliga och ska omedelbart
bytas ut. Ndtkabeln far inte utsittas for tryck och inte heller for heta vassa kanter
eller heta arbetsstycken.

Svetsstromkretsen

Skydda dig sjdlv genom att anvédnda torra och hela skyddsklader. Arbeta aldrig pa
vatt underlag eller med defekta kablar. Lagg inte den heta elektroden eller svets-
ledarna pa svetsmaskinen eller pa annan elektrisk utrustning.

Svetsrok

Se till att ha god ventilation nér du svetsar. Vidtag sirskilda skyddsétgéarder nér
du svetsar metaller som innehaller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller beryl-
lium.

2. INSTALLATION

2.1. MONTERINGSANVISNINGAR

2.1.1. MEX leveransférpackning
A. MEX-funktionspanel

B. Denna bruksanvisning
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2.1.2. MEX installation

a) Kontrollera att huvudstrombrytaren star pa av (OFF).
b) Montera MEX-panelen pa stromkéllan enligt anvisningarna i stromkéllans
bruksanvisning.

c) Kontrollera att Master MLS-stromkallan har programversion 0AS (015 visas
1 displayen nér stromkéllan slas pd) eller senare. Om sa inte &r fallet méste pro-
grammet uppdateras. Stromkéillan levereras med programversion 0AS fran och
med foljande serienummer:

Master 1600 MLS (6102160): 1078803

Master 2500 MLS (6104250): 1077793

Master 3500 MLS (6104350): 1077963

Mastertig 2000 MLS (6112200): 1078823

Mastertig 2500 MLS (6114250): 1077913

Mastertig 3500 MLS (6114350): 1079468

Om din stromkalla har ett tidigare serienummer, kontakta dd en Kemppi service-

verkstad.

3. MEX FUNKTIONER

3.1. INDIKERINGSLAMPOR (1)

1. Lampa for nétspanning
2. Lampa for 6verhettning

3. Fel nitspanning, over- eller underspanning

3.2. MODE - VAL AV SVETSMETOD (2)

2 —9 /- 9 ﬁ _— 3 Du kan vilja mellan fyra svets-
TIG metoder
17 @ /-m @ _i —4 1. Normal MMA -svetsning

2. TIG kontakttindning
3. Kolbagsmejsling
4. Droppsvetsning
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3.3. TYPE — VAL AV ELEKTRODTYP (3)

ELECTRODE SELECTION
@ UNIVERSAL @ 55/ 1NOX E316L E308L
@ Fa-RUTILE Eania @ HIGH EFF ET024 ET028

@ resasic v @ ALUMINILIM
@ cewulosic  Eeoin @ Fe-BASIC ¥ TYPE
E7016 ETD15

Svetsparametrarna stills automatiskt in pa de optimala vérdena for vald elektrod-
typ. Du kan vilja mellan sju olika elektrodtyper. Nér du viljer UNIVERSAL far
parametrarna normalviarden. Om startlaget var UNIVERSAL viljer du elektrod-
material genom att trycka pad TYPE-knappen (3) s& manga ganger som behovs for
att visa ritt material i listan. Du kan bladdra bakat genom att halla ner RETURN-
knappen medan du trycker pd TYPE-knappen

3.4. REGLERING AV SVETSSTROM M.FL. PARAMETRAR
(4,5,6,7)

QIO

Du behover bara anvinda tva knappar for att vélja svetsparametrar: vanster- och
hogerpil (6). Du gor justeringarna med potentiometern (4). Nir du trycker pa
RETURN-knappen gar parameterdndringen direkt till svetsstrommen. Displayen
(5) visar automatiskt siffervirden och parametrarnas enheter. Néar du dndrar para-
metrarna kan du se virdet i sifferdisplayen. Efter 10 sekunder visas svetsstrom-
men igen.

e |

3.5. HOT START — REGLERBAR HOT START (4, 5, 6, 7)

HOT START
«—@ > b Vilj antingen pulsh6jd (a) eller pulsldngd (b)
med piltangenterna (6). Pulshdjden visas i
4 displayen (5) som ampere och tiden anges i

sekunder. Anvind potentiometern for att d&ndra

¢ a
\ vardena.
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3.6. ARC FORCE - REGLERBAR DYNAMIK (4, 5, 6, 7)

ARC FORCE . : ,
Vilj Arc Force med piltangenterna (6). Da tinds mot-

o svarande indikeringslampa (7) och det numeriska vérdet
l _l visas pa displayen (5): -9...0...+9. Anvénd potentio-
metern for att dndra svetsparametrarna (4). Du kan gora
ljusbdgen mjukare (-1...-9) eller hardare (+1...+9) efter
behov.

3.7. REMOTE - VAL AV PANEL- ELLER FJARREGLERING (8)

lokalstyr- ) PANEL

ning Nar du vill justera svetsstrommen med

R 10 D -. fjarreglage ansluter du enheten och viljer

R11T fjarreglering med REMOTE-knappen (8).
Indikeringslampan pa panelen, som ar tind

RTC 10 —@ a®a nér styrningen sker lokalt, slicks nu och du
kan vélja det fjarreglage du behover (hand-
reglage R10, R11T om R10 inte finns, eller

REMOTE fj ?il;relzgglagepotentiometer RTC10 for TIG-

pistol).

3.8. MEX MINNESFUNKTIONER (9)
® SET

® oN .

(vewor] (o ] [ shve |

Lthl‘-‘hl'—l l—d‘ll‘ﬂl‘ﬂl—

Det finns 10 minneskanaler for anviandarinstéllningar 1 MEX-panelen. Instéll-
ningarna for att spara gérs i MEMORY-filtet (9). Det dr inte bara svetsparame-
trarna som sparas 1 minnet, utan dven dina val. MMA-svetsvidrden kan ocksa
sparas.
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GOr sa har:

1. Tryck pA MEMORY-knappen tva ganger, och om SET-lampan
borjar blinka &r kanalen ledig. Om kanalen anvdnds kommer

lampan att lysa konstant.

nhwn

Vilj minneskanal genom att trycka pd CH-knappen.

Vilj parametrar och tryck pa SAVE-knappen.

Tryck tva ganger pA MEMORY-knappen. ON-lampan tinds.
Borja svetsa, och éndra instéillningarna vid behov.

Om du vill édndra sparade instdllningar méste lampan flyttas frdn ON-l4get till
SET-ldget for att du ska kunna vilja parametrar. Tryck pa SAVE-knappen. Det
gir ocksé att spara de parametrar som anvéinds for ndrvarande genom att trycka
pa SET nidr minnesfunktionen ar avstingd (inga lampor &r tinda). Kanalen rade-
ras om knapparna MEMORY och CH trycks in samtidigt i SET-lége.

Du anvénder dina sparade instédllningar pé foljande sitt:
1. Vilj MEMORY genom att trycka pa knappen.

2. Vilj minneskanal genom att trycka pd CH-knappen.

3. Borja svetsa.

Vid fjarreglering anvander du minneskanalerna sa hér:
Vilj minneskanal genom att samtidigt trycka in REMOTE- och CH-knappen.
Med hjélp av fjarreglaget kan du hamta de sparade instédllningarna fran minnes-

kanalerna.

3.9. SETUP — FORINSTALLDA VARDEN FOR SVETS-

PARAMETRARNA

MEX-panelen har speciella MMA-MEX-installningar.
Tryck pa knappen REMOTE (SETUP) (8) ldngre &n vanligt
REMOTE for att starta (eller avsluta) instillningslédget. Du kan vilja
funktion (se nedanstaende lista) genom att trycka pa piltang-
enterna och sedan dndra instidllningarna genom att vrida pa

potentiometern.

reglering eller vaxling mellan MMA/TIG)

FUNKTION NR |FABRIKSINSTALLN.
Reglering av hot start: 1 eller 2 rattar A1 0 2-ratt

Antifrys pa/av i TIG A3 0 av

Antifrys pa/av i MMA A4 1 pa

Reglerbar hot start pa/av A5 0 av

Val av tomgangsspanning 80V / 40V A7 0 80V

Funktion hos handfjarreglage (for vanlig fjar- A12 |0 normal

© COPYRIGHT KEMPPI OY
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