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1. EINFUHRUNG

1.1. FUR DEN LESER

Wir gratulieren Thnen zu Threr Wahl. Richtig zusammengebaut und angewendet sind die Kemppi-
Produkte zuverlédssige und standhafte Schweiflanlagen, die die Produktivitit der Herstellung mit geringen
Wartungskosten vermehren. Zweck dieser Betriebsanleitung ist, ein allgemeines Bild von der Anlage und
deren sicheren Bedienung zu geben. Am Ende der Anleitung finden Sie Information iiber die Wartung der
Anlage sowie die technischen Daten. Lesen Sie die Anleitung durch, bevor Sie die Anlage in Betrieb nehmen
oder das erste Mal warten. Mehr Information iiber die Kemppi-Produkte und {iber deren Anwendung erhalten
Sie von uns oder vom Kemppi-Héndler.

Wir behalten uns das Recht auf Anderungen bei den technischen Daten dieser Anleitung vor.

Dieses Zeichen in der Betriebsanleitung warnt vor Lebensgefahr oder vor Gefahrdung der Gesundheit:

A

Die Warnung mit Sorgfalt durchlesen und die Hinweise beachten. Auch die folgenden Sicherheitsanleitungen
genau lesen und befolgen.

1.2. BESCHREIBUNG DES PRODUKTS

Kemppi Master MLS™ 1600 ist eine MMA Schweiflanlage, die fiir industriellen Gebrauch und fiir das
Schweiflen mit Elektroden von jeder Art, auch von Zellulose- elektroden, entworfen ist. Die Ausriistung
besteht aus Stromquelle, Schweilkabel und Funktionspanel.

Kemppi Mastertig MLS™ 2000 ist ein WIG-Schweisystem, das speziell flir industriellen Gebrauch und
fiir das Schweillen von rostfreien Stahlmaterialien entworfen ist. Die Ausriistung besteht aus Stromquelle,
Panel und WIG-Schweif3brenner.

Die Stromquelle ist eine multifunktionale Maschine zum professionellen Gebrauch, die sich fiir MMA-, WIG-
und WIG-Puls-Schweilen mit direktem Strom eignet. Die Stromversorgung wird mit IGBT-Transistoren
mit einer Frequenz von etwa 60 kHz und die Betriebsfunktionen mit einem Mikroprozessor kontrolliert.
Der Schweiflbrenner ist gasgekiihlt.

1.3. BEDIENUNGSSICHERHEIT

Die folgenden Anleitungen lesen und beim Installieren und Bedienen beachten.

Lichtbogen und heiBBer Funkenflug

Der Lichtbogen und seine reflektierende Strahlung beschddigen ungeschiitzte Augen. Der Lichtbogen
und Funkenflug verbrennen eine ungeschiitzte Haut. Beim Funkenflug Schweiflen Schutzhandschuhe und
-kleidung tragen.

Feuer- und Explosionsgefahr

Brandschutzvorschriften beachten. Feuergeféhrliches Material aus der Ndhe der Schweif3stelle entfernen.
Geniigend Loschgerite an der SchweilBstelle bereitstellen. Auf die durch Sonderarbeitsplétze entstehenden
Gefahren Riicksicht nehmen, wie Brand- und Explosionsgefahr z. B. beim Schweiflen von Behiltern und
Rohren. Achtung! Funken kdnnen sich sogar nach Stunden zum Brand entziinden!

AnschluB8pannung

Die Schweilanlage nicht in ein Arbeitsstiick (z. Bs. Behélter oder Auto) hineinbringen. Schweilanlage
nicht auf nassen Boden setzen. Defekte Kabel sofort auswechseln. Sie sind lebensgeféhrlich und kénnen
Feuer fangen. Darauf achten, dass das Anschlu8kabel nicht verklemmt oder mit spitzen Kanten oder heif3en
Stiicken in Beriihrung kommt.
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Schweil3stromkreis

Sich selbst isolieren durch den Gebrauch von trockenen und nicht zerrissenen Schutzkleidern. Nicht auf einem
nassen Boden arbeiten. Keine beschidigten Schweillkabel verwenden. Den WIG-Brenner oder Schweil3kabel
nicht auf die Stromquelle oder auf einer anderen Stromanlage legen.

Gefdhrdung durch SchweiSirauch
Fiir eine ausreichende Beliiftung sorgen. Besondere Sicherheitsmainahmen sind zu befolgen, wenn Metalle
mit Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium geschweiflt werden.

Heben der Anlage

Die Gasflasche stets entfernen, bevor die Anlage gehoben wird.

2. INBETRIEBNAHME

2.1. AUSPACKEN

Die Produkte sind in haltbaren, speziell fiir diese entworfenen Packungen. Trotzdem vor der Anwendung
immer kontrollieren, dass sie beim Transport nicht beschédigt worden sind. Es soll auch iiberpriift werden,
dass man die bestellten Waren und nédtigen Betriebsanleitungen erhalten hat. Das Packungsmaterial der
Produkte kann wiederverwertet werden.

2.2. AUFSTELLUNG DER ANLAGE

Die Anlage auf waagerechte, feste und saubere Unterlage legen. Vor starkem Regen und heilem Sonnenschein
schiitzen. Die Kiihlluft soll ungehindert zirkulieren.

2.3. SERIENNUMMER

Die Seriennummer ist auf dem an der Anlage befindlichen Schild markiert. Mit Hilfe der Seriennummer ist
es moglich, die Charge des Produkts wiederaufzufinden. Die Seriennummer kann auch bei der Planung der
Ersatzteilbestellungen oder der Wartung nétig sein.

2.4. ZUSAMMENBAU DER ANLAGE

1. Fernbedienungsanschluf3

2. Steueranschluf3 fiir WIG-Brenner, nicht in MMA -
Version

3. Gasstromanschlufl fiir WIG-Brenner, nicht in
MMA-Version

4. (+) -Anschluf} fiir Schweill- oder Massekabel,
beim WIG-Schweiflen fiir Massekabel

2 5. (-)-AnschluB fiir Massekabel oder fiir Schweil3-
kabel beim Lichtbogenhandschweiflen

3

4- MASTER MLS™ 1600, MASTERTIG MLS™ 2000/ 0530 © KEMPPI OY



Riickseite
1. Hauptschalter

2. Schalter fiir Gas

Brenner Installation des Brenners

2.5. INSTALLATION DER PANELE

1. Leitungen an die Stromquelle anschliessen (2 Stiick).

2. Befestigen Sie die Unterkante des Paneels hinter den Halterungsklemmen. Entfernen Sie den an der
Oberkante befindlichen Fixierstift, z.B. mit einem Schraubenzieher. Schieben Sie danach den oberen
Teil das Paneels an seinen Platz. Achten Sie darauf, dass die Leitungen nicht eingeklemmt werden.
Driicken Sie gegen die Oberkante, bis sie einrastet, und bringen Sie den Fixierstift wieder an.

2.6. ANSCHLUSS AN STROMNETZ

Q Das Netzstromkabel und der Stecker diirfen nur von einem autorisierten Elektriker installiert
werden!

Die Stromquelle ist mit einem 3 m langen Primédrkabel mit Schuko-Stecker ausgeriistet. Der Stecker darf
nur von einem autorisierten Elektriker ausgetauscht werden. Sicherungs- und Kabelgrofie sind in der Tabelle
Technische Angaben am Ende der Betriebsanleitung aufgelistet worden.

Die elektromagnetische Vertriglichkeit (EMC) der Anlage ist fiir den industriellen Gebrauch
ausgelegt. Klasse A Anlagen sind nicht fiir den hiiuslichen Gebrauch vorgesehen, da von den
offentlichen Stromwerken keine hohen Stromstiirken zugelassen sind.
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2.7. SCHWEIRKABELANSCHLUSSE

2.7.1. Wéahlen der Polung

Die Polung kann gewechselt werden, indem der Dix (+/-) Kabelstecker gewéhlt wird.

2.7.2. Erdung

Wenn méglich, die Klemme des Massekabels immer direkt am zu schweiflenden Werkstiick befestigen.
1. Die Kontaktfliche der Masseklemme von Farbe und Rost reinigen.
2. Die Klemme sorgfiltig so befestigen, dass die Kontaktfliche moglichst breit ist.
3. Zum SchluB priifen, dass die Klemme fest sitzt.

2.8. INERTGAS

Die Gasflasche vorsichtig behandeln. Beschiidigung der Gasflasche oder des Ventils kann ein
Sicherheitsrisiko sein!

Beim Schweiflen von rostfreiem Stahl wird gewdhnlich reines Argon verwendet. Uberpriifen, dass der
Druckminderer dem Gastyp geeignet ist. Die Stromungsgeschwindigkeit von Gas wird gemal der Stéarke des
angewendeten Schweilstroms geregelt. Die geeignete Stromung ist meistens 8 - 10 I/min. Ist die Strémung
ungeniigend oder zu grof}, wird die Schweiinaht poros. Thre Kemppi-Héndler ist behilflich bei der Wahl
des Gases und der Ausriistungen.

Teile des Gasstromreglers

Flaschenventil
Druckregelschraube
Befestigungsmutter
Schlauchspindel
Mantelmutter
Flaschendruckmesser
Schlauchdruckmesser

QHmHgaw >
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2.8.1. Installation der Gasflasche

Die Gasflasche stets stabil aufrecht an einem entsprechenden Wandgestell oder auf inem
Flaschenwagen befestigen. Das Flaschenventil immer nach dem Schweiflen schlief3en.

Die folgenden Anleitungen konnen fiir die Installation der meisten Regler angewendet werden:

1. Beiseite treten und das Flaschenventil (A) fiir einen Augenblick 6ffnen um den eventuellen Schmutz
ausblasen zu lassen.

2. Die Druckregelschraube (B) drehen, bis sie frei dreht.
3. Falls der Regler ein Nadelventil hat, soll es geschlossen werden.

4. Den Regler am Flaschenventil ansetzen und die Befestigungsmutter (C) mit einem Maulschliissel
anziehen.

5. Die Schlauchspindel (D) und die Mantelmutter (E) innerhalb des Gasschlauchs installieren. Die
Verbindung mit einer Sclauchklemme sichern.

6. Den Schlauch an Regler und an der Anlage anschliessen. Die Mantelmutter anziehen.

7. Das Flaschenventil langsam 6ffnen. Der Druckmesser (F) zeigt den Flaschendruck. Achtung! Nie den
ganzen Flascheninhalt benutzen. Die Flasche soll aufgefiillt werden, wenn der Druck mindenstens
2 bar ist.

8. Falls der Regler ein Nadelventil hat, soll es gedffnet werden.

9. Die Regelschraube anziehen, bis der Schlauchdruckmesser die gewiinschte Stromungsmenge oder
Druck zeigt. Wenn die Stromungsmenge geregelt wird, muf3 die Anlage in Betrieb sein. Gleichzeitig
muf der Brennerschalter gedriickt werden.

Wenn das Schweif3en beendet wird, das Flaschenventil immer schliessen. Steht die Anlage eine langere Zeit
auler Betrieb, auch die Regelschraube 6ffnen.

3. VERWENDUNG

Schweiflen an brand- und explosionsgefidhrlichen Objekten ist verboten! Schweifirauch kann
zu Gesundheitsschiiden fiihren, arbeiten Sie nie in geschlossenen Riumen ohne Ventilation und
ausreichende Frischluftzufuhr!

3.1. SCHWEIRPROZESSE
3.1.1. MMA-SchweiRen

Lichtbogenhandschweilen, wie auch Fugenhobeln ist moglich mit allen Master MLS™ und Mastertig
MLS™ Stromquellen und mit allen Panelen, wenn der MMA-Schalter gedriickt wird.

3.1.2. WIG-Schweillen

Die Mastertig MLS™ Stromquellen sind speziell fiir WIG-Schweilen entwickelt worden. Sie haben HF-
Ziindung und vielseitige Panelfunktionen. Die Panelen sind MTL, MTX und MTM. Auch das MEL und
das MEX-Panel kann bei der Master MLS™ Stromquelle fir WIG-Schweiflen mit Kontaktziindung an-
gewendet werden.

3.1.3. Synergisches Puls-WIG-Schweilen

MTX und MTM beinhalten die Puls WIG-Eigenschaft, wobei nur der Schweillstrom geregelt werden mul3,
wihrend andere Pulsparameter vorprogrammiert sind. Die Pulsfrequenz ist hoch und erzeugt dadurch einen
stabilen Lichtbogen und eine hohere Schweiligeschwindigkeit.

3.1.4. Lang Puls WIG-Schweil3en

Dieses Verfahren ermdglicht die Regelung aller Pulsparameter. Es kann zur Kontrolle des Schmelzbades
verwendet werden. Es ist mit MTX und MTM- Panel moglich.
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3.2. ANWENDUNG
3.2.1. Stromquelle

Achtung! Die Maschine stets vom Hauptschalter ausschalten, den Netzstecker nicht als Schalter
benutzen! Den Lichtbogen nie ohne Schutzmaske anschauen! Sich selber und die Umgebung
vor Lichtbogen und heiflen Spritzern schiitzen!

3.2.2. Funktionspanele

Vor dem Schweiflen werden die Schweilwerte dem SchweiBlobjekt entsprechend vom Schweiipanel gewéhlt.
Siche 3.1. Schweiprozesse

Das Kemppi Multi Logic System, MLS, bietet die Mdglichkeit, das zweckméaBige Funktionspanel zu
wihlen: das MEL und MEX-Panel fiir Lichtbogenschweillen oder MTL, MTX, MTM fiir WIG-Schweillen
mit Grundfunktionen oder Puls WIG, 4T-LOG oder MINILOG fiir Regelung des Schweillstroms oder mit
Speicherfunktionen.

Master MLX MEX-Panel mit Bedienungsanleitung ist separat erhéltlich.

3.2.2.1. Kontrolleuchten

1. Hauptschalterleuchte
2. Uberhitzungsleuchte
3. Falscher Hauptstrom, Uber- oder Unterspannung
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3.2.2.2. MMA-SchweiRpanel MEL

8 1
7 2
3
6
4

. Wahlschalter Nahregelung/Fernregelung
. SchweiBstrompotentiometer

. Kontakt WIG
MMA/Lichtbogenschweiflen

. Arc force

. Hot Start/Regelung des Anfangsstroms

. Display

. Schweif3stromtabelle
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3.2.2.3. WIG-SchweiBpanel MTL — Grundfunktionen

13
8

15
12 16
7 17
10 11
5

9
4

. SchweiBwahlschalter fir MMA

. Wahlschalter fiir Arc Force (MMA) und Fussfernregler min/max (WIG-Schweif3en)
. Wahlschalter fiir Hot Start (MMA) und Gastest (WIG-Schweif3en)

. Selektion fiir WIG-Schweif3en, 4T und 2T Funktionen

. Selektion fiir HF/Kontakt

. Selektion fiir Panel, FuB3- und Handfernregler

O 0 N N U A~

10 Selektion fiir Schweilparameter

11. Einstellen der Schwei3parameter

12. Gasvorstrémen 0 - 10 s

13. Stromanstieg 0 - 10 s

14. Schweillstrom

15. Stromabsenkung 0 - 15 s

16. Gasnachstromen 1 - 30 s

17. RETURN-Taste/zuriick zum Schweif3strom-Punkt

4. MMA
MMA-Schweilen wéhlen, indem die MMA-Taste gedriickt wird. Das Licht leuchtet auf, wenn MMA
gewihlt wurde.

5. Arc Force

Die ARC FORCE-Taste driicken, wonach der der Dynamik entsprechende Messwert im Display zu sehen
ist. Der Wert kann gewechselt werden, indem das Pulspotentiometer gedreht wird. Wird der Wert negativ
gestellt (-1...-9), wird der Bogen weicher, und es gibt weniger Spritzer beim Schweiflen an den oberen Enden
der empfohlenen Strome. Bei der positiven Seite (1...9) ist der Bogen rauh.

6. Hot Start

Wird die HOT START-Taste gedriickt, erscheint in der Anzeige der dem Schweiflstrom entsprechende
Messwert. Die Werte konnen geregelt werden, indem das Pulspotentiometer gedreht wird. Bei der WIG-
Taste kann die Gastestfunktion gewahlt werden.
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7. WIG-SchweiBlen ist gewéhlt
7. HF-Ziindung mit 2-Folge Funktion

Das Gas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Nach Vorgaszeit beginnt das Schweiflen
und der Strom steigt auf die Schweiflebene im Laufe der Stromanstiegszeit. Wenn der Schalter gedffnet wird,
geht der Strom auf die Stromabsenkung und danach auf Gasnachstromen.

7. HF-Ziindung mit 4-Takt Funktion

Das Gas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Den Brennerschalter 6ffnen. Der
Zindfunke ziindet den Lichtbogen, und der Strom steigt im Laufe des Stromanstiegs auf den Schwei3strom.
Den Brennerschalter nach unten driicken. Das Schwei3en wird fortgesetzt. Den Brennerschalter 6ffnen, der
Strom beginnt zu fallen und nach einer eingestellten Absenkzeit bricht der Lichtbogen ab. Das Inertgas flief3t
danach noch eine bestimmte Zeit.

8. HF-Kontakt
Der WIG-Lichtbogen kann entweder mit hoher Frequenz (HF) oder ohne (Kontaktziindung) geziindet werden.
HF-Ziindung wird gewéhlt, wenn die Kontrolleuchte brennt.

9. Regler

Wenn der Schweiflstrom mit dem Regler geregelt werden soll, den Regler einschalten und die REMOTE-Taste
wihlen. Wenn das Licht im Panel erlischt, den gewiinschten Regler wéhlen. Die Potentiometer funktionieren
automatisch mit den Reglern. Das Pedal funktioniert nur in 2T.

10,11 und 17. Einstellen der Parameter

Um die Schweillparameter zu wéhlen, brauchen nur zwei Tasten, Pfeil-links und Pfeil-rechts, benutzt werden.
Das Einstellen geschieht mit dem Potentiometer. Wenn die RETURN-Taste gedriickt wird, geht das Einstellen
der Parameter direkt auf Schweiflstrom. Das Display zeigt automatisch die Messwerte und die Einheiten der
Parameter. Wenn die Parameter eingestellt werden, kann der Wert auf dem Display gesehen werden. Nach
10 Sekunden geht das Display auf Schweiflstrom zuriick.
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3.2.2.4. WIG SchweiBRpanel MTX — Puls WIG-Funktionen

19 18
25
24
7
22

7. 4T-LOG

18. Punktpuls, synergischer Schnellpuls und langer Puls
19. Anstiegzeit 10 - 80% von Schwei3strom

20. Pulsstrom 10 A - max.

21. Pulsverhiltnis 10 - 70 % von SchweiBstrom

22. Frequenz 0,2 - 300 Hz

23. Grundstrom 10 - 70% von Pulsstrom

24. Schmelzpunktzeit 0 - 10 s

25. Endkraterstrom 10 - 80% von Schweiflstrom

7. Brenner 4T-LOG Funktion (nur MTX Panel)

Wenn der Brennerschalter gedriickt ist, geht der Strom auf den Suchlichtbogen und wenn der Schalter gedffnet
wird, geht der Strom iiber die Anstiegzeit auf den Schweiflstrom. Wenn der Schalter erneut gedriickt wird,
geht der Strom auf die Absenkzeit und danach zum Endkraterstom. Der Strom endet, wenn der Schalter
gedftnet wird.

18. Punktschweilen

Schmelzpunktschweiflen wird angewendet fiir das Schweiflen von einem definierten Punkt. Es kann sowohl
im 2T- wie auch 4T-angewendet werden. Punktschweilen wird gewéhlt, indem die Pfeiltaste gedriickt wird,
bis das Anzeigelicht aufleuchtet, wonach die Schweif3zeit mit dem Regelpotentiometer der Schweiparameter
gewdhlt wird.

18. Synergischer Schnellpuls
Die PULSE-Taste driicken, bis das Synergic-Licht aufleuchtet. Die Pulsparameter werden automatisch
eingestellt, wenn der MittelschweiB3strom gewahlt ist. Weitere Pulsselektionen sind nicht nétig.

18. Langpuls

Das Langpulsverfahren bietet die Moglichkeit, alle Pulsparameter zu regeln. Auch der Schwei3strom kann
geregelt werden, wobei ein neuer Pulsstromwert erhalten wird. Der Pulsfaktor und Pausenstrom bleiben
konstant. Wenn der Pulsfaktor, Pulsstrom oder Pausenstrom geregelt wird, wird der neue Mittelschwei3strom
auf dem Display gezeigt.
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3.2.2.5. WIG SchweiRpanel MTM
— WIG und MINILOG Pulsfunktion mit einem Speicherverfahren.
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26 27 29
7. Minilog

26. MEMORY/Speichertaste

27. Waihlen der Speicherkanéle

28. Minilogstrom 10 - 90% von Schweiflstrom
29. SAVE

7. Minilog

Das Gas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Wenn der Brennerschalter gedriickt
wird, geht der Strom auf Anfangsstrom und wenn der Schalter ge6ffnet wird, geht der Strom {iber Anstiegstrom
auf SchweiBstrom tiber. Mit der Minilog-Funktion kdnnen von zwei Stromebenen, Schweillstrom und
Minilogstrom, gewihlt werden. Man kann von einem zum anderen schnell durch Driicken des Brennerschalters
bewegen. Den Brennerschalter 1 Sekunde lang driicken und danach 6ffnen und der Strom geht auf die
Absenkzeit.

3.2.3. Speicherung der SchweiSfunktionen (MTM)

Das MTM-Panel hat 10 Speicherkanile fiir die gewéhlten Schweifunktionen. Die Speicherfunktionen werden
an der linken unteren Ecke des Paneles im MEMORY-Bereich gewéhlt. Neben den Schweillparametern
werden auch die gewéhlten Funktionen gespeichert.

1. MEMORY-Taste driicken. Das Einstelllicht blinkt, falls der Kanal frei ist. Das Led brennt, falls der

Kanal in Betrieb ist.

2. Der gewiinschte Speicherkanal mit CH-Taste wéhlen.

3. Das Gewihlte durch das Driicken der SAVE-Taste speichern.

4. MEMORY-Taste driicken.

5. Das Schweif3en starten und die Werte justieren, falls notig.
Falls gespeicherte Sollwerte gewechselt werden miissen, muf} das Led in SET-Position sein, um Parameter zu
wihlen, SAVE SET-Taste driicken. Es ist auch mdglich, um die gewohnlich gebrauchten Parameter im Panel
zu speichern, indem SET gedriickt wird, wenn die Speicherfunktion in OFF-Stellung ist (keine Lichter an).
Alle Kanile werden frei, wenn MEMORY- und CH-Tasten gleichzeitig in SET-Stellung gedriickt werden.
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3.2.4. Gespeicherte Werte in Gebrauch nehmen

1. MEMORY-Taste driicken.
2. Speicherkanal wihlen, indem die CH-Taste gedriickt wird.
3. Schweiflen beginnen.

3.2.5. Speicherkanal des Reglers

Speicherkandle wéhlen, indem REMOTE- und CH-Tasten gleichzeitig gedriickt werden. Mit dem Regler
konnen die gespeicherten Werte der Kanéle 1-5 angewendet werden.

3.2.6. Setup-Funktionen

Die Maschine beinhaltet eine Setup-Funktion. REMOTE (setup)-Taste ldnger als normal driicken. Setup
kann gleicherweise verlassen werden. Zwischen den Jumper wird bewegt, indem die Pfeiltasten gedriickt
werden, und die Werte kdnnen durch das Potentiometer geéndert werden.

Display | Funktion Fabrikeinstellung

A1 Anstieg mit konstanter Zeit 0 konstant

A2 Absenkung mit konstanter Zeit 0 konstant

A3 WIG Antifreeze aus/an 1 an

A4 MMA Antifreeze aus/an 1 an

A5 MMA Hot start Puls adaptiv/nicht adaptiv 0 nicht adaptiv

A6 WIG Absenkstrom an /aus 0 an

A7 MMA Leerlaufspannung 80V/40V 0 80V

A8 2T Downslope normal/Absenkstrom mit kurzem 0 normal
Schalterdruck

A9 Heft automatik aus/an 0 aus

A10 Stromanstieg beginnt steil/leicht geneigt 0 steil

A11 WIG Downslope linear/nicht linear 0 linear

A12 MMA-WIG Verfahren von Fernsteuerung gewahlt aus/an |0 aus

A13 Suchlichtbogen aus/an 1 an

A14 Strom halten wahrend Stromabsenkung 0 aus

A15 Kontrolle der Speicherkanale mit dem Up/Down 0 aus
Brennertaster

A16 Kontrolle des Stroms mit dem Up/Down Brennertaster ist |0 immer aktiviert
immer aktiviert/Nur wenn Fernregeltaster betatigt wird

A17 Nicht aktiv bei Mastertig 2000 MLS

A18 Geanderte Abschaltfunktion im MTL und MTM-Panel. 0 normal
1 = Aktivierung der Absenkung durch Driicken des
Brennertasters (4T und Minilog)

A19 Nicht aktiv bei Mastertig 2000 MLS

3.3. LAGERUNG

Die Maschine in einem sauberen und trockenem Raum lagern und vor Regen und bei Temperaturen iiber
+25° C vor direktem Sonnenschein schiitzen.
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4. WARTUNG

A Vorsicht mit der Netzspannung beim Umgang mit dem Elektrokabel!

Bei der Wartung der Anlagen ist auf Nutzungsgrad und Umgebung zu achten. Wenn die Anlage sachgemal3
angewendet und regelméBig gewartet wird, werden unndtige
Betriebsstorungen und Unterbrechungen in der Produktion vermieden.

4.1. WARTUNG

4.1.1. Wartung alle sechs Monate

Achtung! Den Stecker vom Netz l6sen und etwa 2 Minuten warten (Kondensatorladung), bevor das
Mantelblech gelost wird.

Mindestens halbjéhrlich liberpriifen:
M Die elektrischen Verbindungen — die Verzunderten reinigen und die Unverspannten spannen
Achtung! Die richtigen Spannmomente sind zu wissen, bevor die Verbindungen repariert werden.
B Dic Innenteile der Maschine z. B. mit einem weichen Pinsel und Staubsauger reinigen.

Keine Druckluft benutzen. Es besteht die Gefahr, dass der Schmutz sich noch fester in den Spalten der
Kiihlprofile setzt. Keinen Druckwéscher benutzen.

Die Reparaturen der Maschine diirfen nur von einem autorisierten Elektriker durchgefiihrt
werden.

4.1.2. Wartungsvertrag

Die qualifizierten KEMPPI-Wartungsdienste fiihren planmifBlige Wartungen nach Vertrag durch. Bei der
Wartung werden alle Teile gereinigt, kontrolliert und bei Bedarf repariert. Zum Schlufl wird die Funktion
iiberpriift.

4.2. BESTELLNUMMER

Master MLS™ 1600 6102160
Schweiflkabel 25 mm?, 5 m 6184201
Massekabel 25 mm?, 5 m 6184211
Mastertig MLS™ 2000 6112200
Brenner

TTC 160 4m 627016004
TTC 160 8m 627016008
TTC 160 16m 627016016
TTC 220 4m 627022004
TTC 220 8m 627022008
TTC 220 16m 627022016
Erdungskabel 25mm?, 5 m 6184211
Gasstromungsmesser AR/Uhr 6265136
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Panele

MEL, MMA 6106000
MTL, WIG 6116000
MTX, WIG 4T-LOG 6116005
MTM, MINILOG 6116010
MEX, MMA 6106010
Optional

Regler fiir WIG-Brenner

RTC 10 6185477
RTC 20 6185478
Regler

R 10 6185409
RIIF 6185407
RIIT 6185442
Transporteinheit

T100 6185250
T110 6185251
T130 6185222

4.3. FEHLERSUCHE

Kontrolleuchte des Hauptschalters leuchtet nicht auf.

Es gibt keinen Strom in der Maschine.
B Sicherungen des Stromnetztes kontrollieren, wenn nétig auswechseln.
B Stromkabel und Stecker kontrollieren, defekte Teile auswechseln.

Die Maschine schweiflt nicht ordentlich.

Es gibt viele Spritzern beim Schweiflen, die SchweiBnaht wird pords oder die Leistung ist unzureichend.
B SchweiBeinstellungen priifen und wenn nétig neu einstellen.
B Gasstromung und Verbindung des Gasschlauchs kontrollieren.

B Uberpriifen, dass die Masseklemme ordentlich befestigt ist und dass das Kabel nicht defekt ist. Die
Stelle, wenn nétig, und die defekten Teile auswechseln.

B Brennerkabel und Verbindungsstiick priifen. Wenn nétig, die Verbindung spannen und defekte Teile
auswechseln.

B VerschleiBteile des Brenners priifen, reinigen und defekte Teile auswechseln.
B Sicherungen des Stromnetzes priifen und auswechseln, wenn nétig.

Kontrolleuchte fiir Uberhitzung der Stromquelle leuchtet auf.
Die Stromquelle ist zu heil3 geworden.

B Kontrollieren, dass es hinter der Anlage geniigend Freiraum fiir Luftzirkulation gibt.
Fiir weitere Auskunft und Hilfe, mit dem néchsten Kemppi-Service in Kontakt treten.

4.4. ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Gemadss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik- Altgerdte und
Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese Werkzeuges
sollten sie sich Informationen iiber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem
einholen.

ﬁ\/ Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und
ihrer Gesundheit bei!
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5. TECHNISCHE ANGABEN

Master MLS™ 1600, Mastertig MLS™ 2000

AnschluBspannung

1~ 50/60 Hz

230V -10%..+ 10 %

AnschluBleistung

35% ED MMA

160A /7,1 KVA

60% ED MMA

140A/ 5,8 KVA

100% ED MMA

120A/ 4,8 kVA

30% ED TIG

200A /6,5 kVA

60% ED TIG

150A /4,2 kVA

100% ED TIG

130A/ 3,4 kVA

AnschluBkabel/Sicherung

3x2,5S -3,3m/16 Atrage *)

Belastbarkeit

MMA 10 A/20,5 V...160 A/26,4 V

WIG 5A/10,0 V...200 A/18,0 V
Schweillstrom, max. 36 V/160 A
Elektroden @1,5...4,0 mm
Schweillstromregelung stufenlos
Leerlaufspannung 80 V (oder 40 V)
Leistung 80 % (160 A/26,4 V)
Belastungsfaktor 0,75 (160 A/26,4 V)
Leerlaufstrom cirka 10 W
Lagerungstemperaturbereich -40 ... +60 °C
Betriebstemperaturbereich -20 ... +40 °C
Temperaturklasse H (180 °C /B (130 °C)
Schutzklasse IP23C
AuBenabmessungen

Lange 410 mm

Breite 180 mm

Hohe 390 mm (330 mm)
Gewicht

WIG-Stromquelle 15 kg

MMA-Stromquelle 14 kg

*) Mit einer Sicherung von 16 A betréigt die max. Schweifistrom 150 A. Wenn dieser tiberschritten wird, ist
eine 20 A Sicherung und Stecker nétig.

Die Produkte erfiillen die Forderungen fiir CE-Zeichen.
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6. GARANTIEBEDINGUNGEN

Kemppi Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsichtlich
der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen diirfen nur von einer Kemppi
bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung
werden vom Auftraggeber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen
die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen Verschleif3, nicht Beachtung
der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche
Netzspannung oder Gasdruck, Storung oder Mingel im Netz, Transport- oder Lagerungsschiden, Feuer
oder Beschiadigung durch Naturereignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte
oder direkte Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen
entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweillbrenner und ihre Verschleif3teile, noch auf
Vorschubrollen und Draftfithrungen der Drahtvorschubgerite. Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte
oder indirekte Schiden, die durch defekte Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giiltigkeit,
wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder
wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden. Die Garantie wird
ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma Kemppi oder von einer Kemppi
bevollmédchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Annahme einer Garantiereparatur

Kemppi oder eine von Kemppi bevollmichtigte Wartungswerkstatt mufl unverziiglich tiber die Garantie-
mangel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, mufl der Kunde eine vom
Verkdufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vorlegen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer
Einkaufsrechnung, einer Einkaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser
miissen das Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die
Teile, die aufgrund der Garantie, getaucht worden sind, bleiben Eigentum der Firma Kemppi. Nach der
Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Machine oder Anlage bis zum Ende
der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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KEMPPI OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND

Tel (03) 899 11
Telefax (03) 899 428
www.kemppi.com

KEMPPIKONEET QY

PL 13

FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11

Telefax (03) 7348 398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

S — 194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel (08) 59 078 300

Telefax (08) 59 082 394

e-mail: sales.se @ kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S
Postboks 2151, Postterminalen
N — 3103 TONSBERG

NORGE

Tel 33 34 60 00

Telefax 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK — 2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.\V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel (076) 5717 750

Telefax (076) 5716 345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK443WH
ENGLAND

Tel 0845 6444201

Fax 0845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.

S.A. au capital de 5 000 000 F.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraB3e 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @ kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl @kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)
Ingleburn NSW 2565, Australia

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999

e-mail: info@kemppi.com.au
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