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1. EINFUHRUNG
1.1. FUR DEN LESER

Wir gratulieren [hnen zur Wahl. Richtig zusammengebaut und angewendet sind die
Kemppi-Produkte zuverlissige und robuste Schweiflanlagen, die die Produktivitét der
Herstellung mit geringen Wartungskosten vermehren. Zweck dieser Betriebsanleitung
ist, ein allgemeines Bild von der Anlage und deren sicheren Bedienung zu geben. Am
Ende der Anleitung finden Sie Information iiber die Wartung der Anlage sowie die
technischen Daten. Lesen Sie die Anleitung durch, bevor Sie die Anlage in Betrieb
nehmen oder das erste Mal warten. Mehr Information iiber die Kemppi-Produkte und
iiber deren Anwendung erhalten Sie von Kemppi oder Kemppi-Wiederverkiufer.
Kemppi behilt sich das Recht auf Anderungen bei den technischen Daten dieser Anlei-
tung vor.

Dieses Zeichen in der Betriebsanleitung warnt vor Lebensgefahr oder vor Gefahrdung
der Gesundheit : A

Die Warnung mit Sorgfalt durchlesen und die Hinweise beachten. Auch die folgenden
Sicherheitsanleitungen genau durchlesen und befolgen.

1.2. BESCHREIBUNG DES PRODUKTS

Kemppi Minarc ist eine kleine Schweiflanlage zum Stabelektrodenschweil3en, die fiir
Industrie-, Montage- und Reparaturschweillen geeignet ist. Die Anlage funktioniert mit
einphasiger Anschluflspannung und sie wird in zwei verschiedene Leistungsklassen, 110
A und 140 A, hergestellt. Minarc vertriagt gro3e Spannungsveranderungen und eignet
sich daher auch fiir Baustellen zum Generatorbetrieb sowie zur Anwendung mit langen
Stromkabeln. Bei der Planung der Anlage hat man Umrichtertechnik verwendet. Die
Regelung der Leistung der Stromquelle ist mit IGBT-Transistoren realisiert. Mit der
Anlage wird ein Schweil3- und Erdungskabel geliefert. Sie sind mit zu der Anlagen
geeignetem Elektronenhalter, Erdungsklemme und Anschlussteilen ausgeriistet. Minarc
kann auch zum WIG-Schweiflen verwendet werden. Der WIG-Lichtbogen wird durch
Anreiflverfahren geziindet. Die Zusatzausriistungen zum WIG-Schweiflen sind unter
Punkt 4.2. Bestellnummern zu finden.

1.3. BEDIENUNGSSICHERHEIT

Die folgenden Sicherheitsanleitungen durchlesen und beachten.

Lichtbogen und Schweiperlen

Der Lichtbogen und seine reflektierende Strahlung beschiddigen ungeschiitzte Augen.
Die Augen und Umgebung entsprechend schiitzen, bevor das Schweiflen angefangen
wird. Lichtbogen und Schweiperlen verbrennen ungeschiitzte Haut. Beim Schwei3en
Schutzhandschuhe und - kleidung tragen.

Brand- und Explosionsgefahr

Brandschutzvorschriften beachten. Feuergefihrliches Material von der Nidhe der
Schweilistelle entfernen. Genligend Loschgerdte an der SchweiBstelle bereitstellen. Auf
die durch Spezialarbeitsobjekte entstehenden Gefahren Riicksicht nehmen, wie Brand-
und Explosionsgefahr z. Bs. beim Schweiflen von Behéltern und Rohren. Achtung!
Funken konnen sich sogar nach Stunden zum Brand entziinden! Schweiflen wird als
Feuerarbeit klassifiziert, auf die entsprechenden Sonderanleitungen achten.

Minarc/0244- 3
© COPYRIGHT KEMPPI OY



b

Netzspannung

Die Schweillanlage nicht in ein Werkstiick (z. Bs. Behilter oder Auto) hineinbringen.
Schweianlage nicht auf nassen Boden setzen. Defekte Kabel sofort auswechseln. Sie
sind lebensgefdhrlich und konnen Feuer fangen. Darauf achten, dass das Anschluf3kabel
nicht verklemmt oder mit spitzen Kanten oder heilen Stiicken in Beriihrung kommt.

Schweillstromkreis

Sich selbst isolieren durch den Gebrauch von trockener und nicht zerrissener Schutzk-
leidung. Nicht auf einem nassen Boden arbeiten. Keine beschddigte Schweillkabel
verwenden. Nicht den Elektrodenhalter, Brenner oder das Schweil3kabel auf der Strom-
quelle oder auf eine andere Stromanlage legen.

SchweiRdampfe

Fiir eine ausreichende Beliiftung sorgen. Besondere Sicherheitsmafinahmen sind zu be-
folgen, wenn Metalle mit Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium geschweif3t
werden.

2. INBETRIEBNAHME

2.1. AUSPACKEN

Die Produkte befinden in haltbaren, speziell entworfenen Verpackungen. Trotzdem vor
der Anwendung immer kontrollieren, dass sie beim Transport nicht beschddigt worden
sind. Es soll auch tiberpriift werden, dass man die bestellten Waren und notigen Betrieb-
sanleitungen erhalten hat. Das Verpackungsmaterial der Produkte kann wiederverwertet
werden.

2.2, AUFSTELLEN DER ANLAGE

Die Anlage auf waagrechte, feste und saubere Unterlage legen. Vor starkem Regen und
heiBem Sonnenschein schiitzen. Die Kiihlluft soll ungehindert zirkulieren.

2.3. SERIENNUMMER

Die Seriennummer ist auf dem an der Anlage befindlichen Schild markiert. Mit Hilfe
der Seriennummer ist es moglich, die Charge des Produkts nachzuvollziehen. Die
Seriennummer kann auch bei der Planung der Ersatzteilbestellungen oder der Wartung
ndtig sein.
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2.4, ZUSAMMENBAU DER ANLAGE

Das Schweiflkabel und Erdungskabel an die entsprechenden Anschluflteile an der Strom-
quelle anschliessen. Die Netzleitung und der Stecker sind fertig angeschlossen.

Anlagenteile

A Gehiduse

B Hauptschalter und Kontrolleuchte

C Wahlschalter fiir
Schweilprozess

D Regler fiir Schweillstrom

E Kontrolleuchte fiir Uberhitzung

F Elektrodenhalter und
Schweilkabel

G Erdungskabel und -klemme

H Netzkabel

2.5. ANSCHLUR AN DAS STROMNETZ

Die Anlage ist mit einem Netzkabel und Stecker versehen. Sicherungs- und Kabelgrofle
sind in der Techische Daten-Tabelle am Ende der Betriebsanleitung aufgefiihrt.

2.6. SCHWEIRZUSATZSTOFFE UND AUSRUSTUNG

Siehe auch Punkt 2.4. Zusammenbau der Anlage. Alle fiir Gleichstromschweifen vor-
gesehenen Stabelektroden konnen verwendet werden. Die geeigneten Elektrodengrof3en
sind am Ende dieser Anleitung im Kapitel “Technische Daten* zu entnehmen.
1. Die Sollwerte auf der Stabelektrodenpackung befolgen.
2. Vor dem Schweifen priifen, dass der richtige Schweiflprozess gewihlt ist.
3. Priifen, dass die Anschluflteile des Schweil3- und Massekabels fest
angezogen sind. Bei einem unverspannten Anschluf3 entstehen
Spannungsverluste, die zur Erhitzung des Anschluf3es fithren.
4. Die Elektrode fest in den Halter einsetzen.

Minarc/0244- 5
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3. VERWENDUNG

ADas Schweiflen an feuer- und explosionsgefihrdeten Plitzen ist verboten!

3.1. SCHWEIRPROZESSE
3.1.1. Schweilen mit Stabelektrode (MMA)

Beim Stab- bzw. MMA-Schweiflen wird Zusatzstoff von der Stabelektrode in einem
Schmelzbad abgeschmolzen. Zusatzstoff und GroB3e des Schweillstromes wird aufgrund
der verwendbaren Stabgrofe und der Schweistellung gewéhlt. Der Lichtbogen brennt
zwischen dem Elektrodenende und dem zu schweil3enden Stiick. Aus der schmelzenden
Umbhiillung entstehen Gas und Schlacke, die das Schmelzbad schiitzen. Die auf dem
Schweillbad erstarrte Schlacke wird nach dem Schweillen z. Bs. mit einem Schlacken-
hammer entfernt.

3.1.2. WIG-SchweilRlen

Beim WIG-Schweillen schmilzt der zwischen der ungeschmolzenen Wolfram-Elektrode
und dem Arbeitsstiick brennende Lichtbogen das Arbeitsstiick auf, wodurch ein
Schmelzbad entsteht. Den Lichtbogen und die Elektrode schiitzt ein inertes Schutzgas
(Argon). Bei Bedarf wird Schwei3zusatzstoff verwendet. Zusatzdraht wird auB3erhalb
des Lichtbogens zugefiihrt. Zusatzstoff und die GroBe des Schweillstroms wird aufgrund
des Elektrodendurchmessers des verwendeten Wolframs und der Schwei3stellung
gewdhlt.

3.2. BETRIEBSFUNKTIONEN

Siehe auch Punkt 2.4. Zusammenbau der Anlage sowie 3.4. Schweillen

Hauptschalter und Kontrolleuchte
Wabhlschalter fiir SchweiB3prozess
Regler des Schwei3stroms
Kontrolleuchte fiir Uberhitzung

oSO w >

Hauptschalter und Kontrolleuchte

Wenn der Hauptschalter auf Position I gebracht wird, leuchtet die Kontrolleuchte auf
und die Anlage ist bereit zum Schweillen. Die Kontrolleuchte brennt immer, wenn die
Maschine an das Stromnetz angeschlossen ist und wenn der Hauptschalter auf Position

I steht.

Achtung! Die Maschine stets vom Hauptschalter ausschalten, den Netzstecker nicht
als Schalter benutzen!

Wahlschalter fiir SchweiBprozess, MMA. 7~ | WIG #=

Mit dem Schalter wird entsprechend dem Schweiobjekt entweder MMA- oder WIG-
Schweillen gewéhlt.

Regler des SchweilRstroms
GroBe des Schweillstroms wird durch den stufenlos einstellbaren Potentiometer geregelt.

Kontrolleuchte fiir Uberhitzung

Das gelbe Kontrolleuchte fiir Uberhitzung geht an, wenn Thermostat aufgrund das von
Uberhitzung der Anlage ausgeldst wird. Ein Liifter kiihlt die Anlage ab, und nach
Erléschen der Kontrolleuchte ist die Anlage wieder schweil3bereit.
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3.3. SCHWEIRVERFAHREN
3.3.1. Schweilen mit Stabelektrode (MMA)

Die Schweillwerte gemdll den Empfehlungen des Zusatzherstellers wahlen.
1. Polung (+ oder -) des Schweil3- und Massekabels gemil3 des
Zusatzstoffes wihlen.

2. MMA-SchweiBen durch den Wahlschalter wihlen. /™~
3. Geeigneten Schweillstrom von der Skala des Regelpotentiometers
wiéhlen.

3.3.2. WIG-Schwei3en

Die Schweillwerte gemall den Empfehlungen des Zusatzherstellers wéhlen.
A 1. Die WIG-Brenner an den - Pol und das Massekabel an den + Pol

anschliessen.

2. WIG-SchweiBen durch den Wahlschalter wiihlen A=,

3. Geeigneten Schweiflstrom von der Skala des Regelpotentiometers
wihlen.

3.4. SCHWEIREN

ASchweil}dﬁmpfe konnen die Gesundheit gefahrden, fiir ausreichende Beliiftung
wihrend des Schweillens sorgen!

Nie in den Lichtbogen ohne Schutzmaske sehen! Sich selber und die Umgebung vor
Lichtbogen und heiffen Spritzern schiitzen!

3.4.1. Erdung

Wenn moglich, die Klemme des Massekabels immer direkt an dem zu schweiflenden

Werkstiick befestigen.
1. Die Kontaktfliche der Erdungsklemme von Farbe und Rost reinigen.
2. Die Klemme sorgfiltig so befestigen, dass die Kontaktfliche mdglichst
gross ist.
3. Zum SchluB priifen, dass die Klemme fest sitzt.

3.4.2. Schwei3en

Siehe auch 3.1. Schweiprozesse und 3.4. Schweilen. Achtung! Es empfielt sich, zuerst
auBBerhalb des eigentlichen Arbeitsobjekts probezuschweillen.

Das Schweil3en kann angefangen werden, wenn die nitige Auswahl getroffen ist.

Der Lichtbogen entziindet sich, wenn das Arbeitsstiick mit der Stabelektrode gestreift
wird. Die Lange des Lichtbogens wird geregelt, indem das Stabende in passender Ent-
fernung vom Arbeitsstiick gehalten wird. Die geeignete Lange des Lichtbogens betrigt
gewohnlich cirka die Hilfte vom Durchmesser des Kerndrahts des Stabs. Nach dem
Entzilinden des Lichtbogens wird der Stab langsam vorwiérts transportiert. Gleichzeitig
wird er in eine schleppenden Winkel von etwa 10 -15° geneigt.

Wenn nétig, werden die Stromwerte geregelt.

Beim WIG-Schweiflen wird Schutzgas verwendet. Der Wiederverkdufer hilft bei der
Wahl des Gases und der Ausriistungen. Das Gasventil des Brenners TTM 15 V wird
geoftnet. Wenn das Gas zu stromen beginnt, wird der Lichtbogen entziindet, indem das
Arbeitsstiick leicht mit der Wolfram- Elektrodenspitze gestreift wird. Wenn der Lichtbo-
gen entziindet ist, wird seine Lange geregelt, indem die Wolfram-Elektodenspitze in
passender Entfernung vom Arbeitsstiick gehalten wird. Der Brenner wird vom Anfangs-

Minarc/0244- 7
© COPYRIGHT KEMPPI OY



b

punkt aus vorwirts transportiert. Meistens in einem stechenden Winkel von etwa 10
- 15°. Bei Bedarf werden die Stromwerte geregelt. Das Schweiflen wird beendet: Der
Brenner wird vom Arbeitsstiick angehoben und das Gasventil wird zugedreht.
Achtung! Die Gasflasche stets stabil aufrecht an einem entsprechenden Wandge-
stell oder auf einem Flaschenwagen befestigen. Das Flaschenventil immer nach
dem Schweiflen schliefen.

A3.5. LAGERUNG

Die Anlage in einem sauberen und trockenen Raum lagern. Die Anlage vor Regen und
bei Temperaturen liber +25°C vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

4. WARTUNG

Die Gefahren der Anschlufispannung bei den Schweilkabeln beriicksichtigen!

Bei der Wartung der Anlage ist auf Nutzungsgrad und Umgebungsverhéltnisse zu ach-
ten. Wird die Anlage sachgemil verwendet und regelméBig gewartet, kdnnen unnétige
Betriebsstorungen und Unterbrechungen in der Produktion vermieden werden.

4.1. TAGLICHE WARTUNG

Folgende WartungsmafBnahmen sind téglich auszufiihren:

u Elektrodenhalter und Gasdiise des WIG-Brenners reinigen. Defekte oder
veschlissene Teile auswechseln.

Elektrode des WIG-Brenners priifen. Wenn nétig, auswechseln oder schleifen.
Spannung der Anschliisse der Schweil3- und Massekabel priifen.

Zustand der Netz- und Schweillkabel priifen und defekte Kabel auswechseln.
Dafiir sorgen, dass es vor und hinter der Anlage geniigend Raum fiir Beliiftung
gibt.

4.2. BESTELLNUMMERN

Produkt Bestellnummer
Minarc 140 Schweif3anlage 6102140
(beinhaltet Masse- und Schweillkabel)

Minarc 110 Schweifanlage 6102110
(beinhaltet Masse- und Schweillkabel)

Massekabel und Klemme 6184005
Schweillkabel und Elektrodenhalter 6184015
Zusatzausristung:

WIG-Brenner TTM15V und Schweillkabel 6271432
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4.3. FEHLERSUCHE

Kontrolleuchte des Hauptschalters leuchtet nicht auf.
Die Anlage erhilt keinen Strom.

B Die Sicherungen des Stromnetzes priifen und durchgebrannte auswechseln.
B Netzkabel und Stecker priifen, defekte Teile auswechseln.

Anlage schweif}t schlecht.
Lichtbogen ist ungleichméBig und erlischt hin und wieder. Stabelektrode klebt im
Schmelzbad.

B Die Schweileinstellungen priifen und wenn nétig, neu einstellen. Siehe 3.
VERWENDUNG.

B Priifen, dass die Erdungsklemme richtig befestigt ist und dass die Mas-
seklemme sauber und das Kabel nicht defekt ist. Siehe 3.5. Schweilen und
4.1. Tagliche Wartung

Kontrolleuchte fiir Uberhitzung leuchtet auf.
Die Anlage ist zu hei3 geworden. Siehe 3.3. Schweilverfahren.
B Priifen, dass es vor und hinter der Anlage freien Raum fiir die Beliiftung gibt.
B Schweileinstellungen kontrollieren. Siehe 3.4. Schweiflen.Falls die Betriebs-
storung nicht durch vorige MaBBnahmen beseitigt wird, nehmen Sie bitte Kontakt mit
einem Kemppi-Service auf.
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5. TECHNISCHE DATEN UND
GARANTIEBEDINGUNGEN

5.1. TECHNISCHE DATEN

Anschluf3spannung,
1 ~ Phase 50/60Hz
AnschluBlleistung  35% ED
50% ED
100% ED
AnschluB3kabel/Sicherung, trige
Schweillstrombereich,

Elektrodschweiflen (MMA)

Verschw. Elektroden
Regulierung
Leerlaufspannung
Leerlaufleistung
Wirkungsgrad
Leistungsfaktor
Wirmeklassifizierung
Betriebstemperaturbereich
Lagerungstemperaturbereich
Schutzart

Normen

Abmessungen: Linge
Breite
Hohe

Gewicht

Minarc 140

220V-10%...240V + 6%
140 A

100 A
2,5mm?S/3,3ml6A

10 A/20,5 V...140 A/25,6 V

?1,5...3,25 mm
stufenlos

85V

<10 W

80%

0,60 (140A/25,5V)
B (130°C)/H (180°C)
-20...+40°C
-40...+60°C

IP23C

IEC 974-1

EN 50199

305 mm

123 mm

250 mm (207 mm)
4,2 kg (4,8 kg)

Minarc 110
220V-10%...240V + 6%

110 A
80 A
1,5mm?S/20m 13 A

10 A/20,5V...110 A/24,4V

21,5...2,5 mm
stufenlos

85V

<10W

80%

0,60 (110A/24,4V)
B (130°C)/H (180°C)
-20...4+ 40°C
-40...+60°C

1P23C

IEC 974-1

EN 50199

305 mm

123 mm

250 mm (207 mm)
4,2 kg (4,6 kg)

Die Anlage erfiillt die Konformititsanspriiche des CE-Zeichens.
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5.2. GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen
und Anlagen hinsichtlich der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Ga-
rantiereparaturen diirfen nur von einer KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt
vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung werden vom
Auftraggeber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche
Vereinbarungen die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den
Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen Verschleil3,
Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung
der Wartungsvorschriften, falsche Netzspannung oder Gasdruck, Stérung oder Méangel
im Netz, Transport- oder Lagerungsschiden, Feuer oder Beschiddigung durch Nature-
reignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte oder direkte
Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparatu-
ren entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweillbrenner und ihre
Verschleifiteile, noch auf Vorschubrollen und Drahtfiihrungen der Drahtvorschubgeréte.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte oder indirekte Schiden, die durch defekte
Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giiltigkeit, wenn an der Anlage
Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder
wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden.
Die Garantie wird ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von

der Firma KEMPPI oder von einer KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt vor-
genommen wird.

Garantiezeit

Die Garantiezeit betrdgt 1 Jahr im 1-Schichtbetrieb, bzw. 6 Monate im 2-Schichtbetrieb
und 4 Monate im 3-Schichtbetrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollméchtigte Wartungswerkstatt mufl unverziiglich
iiber die Garantiemingel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenom-
men wird, muf3 der Kunde eine vom Verkaufer ausgefiillte Garantiebescheinigung
vorlegen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer Einkaufsrechung, einer Ein-
kaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser miissen das
Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein.
Die Teile, die aufgrund der Garantie, getauscht worden sind, bleiben Eigentum der
Firma KEMPPI. Nach der Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder
getauschten Maschine oder Anlage bis zum Ende der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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KEMPPI OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND

Tel (03) 899 11
Telefax (03) 899 428
www.kemppi.com

KEMPPIKONEET QY

PL13

FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11

Telefax (03) 7348 398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

S — 194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel (08) 59 078 300

Telefax (08) 59 082 394

e-mail: sales.se @kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S
Postboks 2151, Postterminalen
N — 3103 TONSBERG

NORGE

Tel 33 34 60 00

Telefax 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK — 2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel (076) 5717 750

Telefax (076) 5716 345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

< KEMPPI

The Joy of Welding

KEMPPI (U.K) Ltd.

4-6 Sergeants Way

Elms Industrial Estate
BEDFORD, MK 41 OEH
ENGLAND

Tel (01234) 213 581

Telefax (01234) 215 128
e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.

S.A. au capital de 5 000 000 F.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraBe 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl@kemppi.com

KEMPPI SWITZERLAND AG
Chemin de la Colice 4
CH-1023 Crissier/ Lausanne
SUISSE

Tel. +41 21 6373020

Telefax +41 21 6373025
e-mail: sales.ch@kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)
Ingleburn NSW 2565, Australia

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999

e-mail: info@kemppi.com.au
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