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1.  INTRODUKTION
1.1. TIL LAESEREN

Vi ensker dig tillykke med dit valg. Kemppi’s produkter er, nar de er rigtigt samlet og anvendes
korrekt, driftssikre og stabile svejsemaskiner, der vil give gget produktivitet i din virksomhed og
med kun sma krav til vedligeholdelsesomkostninger.

Denne vejledning er beregnet til at give et overblik over udstyret og en sikker anvendelse deraf.
Las vejledningen inden maskinen tages i brug eller den serviceres for forste gang. Du kan fés
yderligere oplysninger om Kemppi’s produkter og deres anvendelsesomrader fra Kemppi eller
gennem en vores Kemppi-forhandlere.

Kemppi forbeholder sig ret til uden varsel at foretage eendringer i de tekniske data, der er trykt
i denne vejledning.

I denne vejledning advarer dette symbol om livs- eller helbredsfare:

A

Las advarselsteksterne omhyggeligt og folg instruktionerne. Laes ogsé sikkerhedsvejledningerne
heri og folg dem.

1.2. GRUNDPRINCIPPER

Kemppi Pro Evolution 3200, 4200 og 5200 er multifunktionsstremkilder, som er fremstillet til
kreevende professionelle opgaver. De er velegnede til elektrodesvejsning, MIG-, pulsMIG og
TIG-svejsning med jevnstrem. Man kan tilslutte Kemppi Pro Evolution’en som stremkildei en
automat eller robotopstilling.

Kemppi Pro Evolution-stremkilden er fremstillet med 20 kHz IGBT-transistorer, og kontrolde-
len er med mikroprocessor.

KEMPPI Pro-enhederne og kombinationer, som egner sig til forskellige svejsemetoder bes-
krives i betjeningsvejledningen for hver enkelt enhed. Monteringsvejledningerne for PX- og
PL- reguleringspanelerne er vedlagt i emballagen. Neervaerende brugsanvisning omhandler
udelukkende betjeningsformen for Kemppi Pro Evolution -stremkilderne.

A Dette udstyrs elektromagnetiske tilpasning (EMC) er udviklet til industrielt brug.
Klasse A udstyr er ikke beregnet til brug i beboelsesomrader, der er tilsluttet det offent-
lige elektricitetsnet.
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1.2.1. Betjeningselementer og tilslutninger

F11
H1l
HI2
S11
X11,
X12
X13
X14,
X15
01
02

X16
F12

Sikring for tilslutning for styrekabel
Signallampe

Advarselslampe for overophedning
Hovedafbryder

Svejse- og Returstromkabeltilslutning

Svejse- og Returstromkabeltilslutning
Tilslutning for styrekabel

Gennemforing af netkabel
Montagedaksel for styrepanel
PL, PX ekstraudrustning
Netudtag

Sikring for stremudtag

Prod200

PRO EVOLUTION

PRO EVOLUTION MVU

0] ——

F11

X16 ——
F12 - F

X14

6,3 A treeg

1/0

1/0

Starrelse 230 V, 250 VA

1,0 treeg
X11
X12

/X13
01

F11 X15

X14
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1.3. TILBEHQR

1.3.1. Fjernregulering

R10 6185409

R61

o

dstllling af MMA/TIG-svejsestrom (R61), referenceskala 1...10.
R20 6185419

R61

MIG-MAG-fjernregulering med indstillinger for tradfedning (R63) og spending (R61), memory
skala 1...10. Man kan ogsa anvende reguleringen til indstilling af MMA-strem via potentiome-
teret R63.

1.3.2. Kontrolpaneler

P21 P22 P23 R22 PL-panel 6185801

P21 Strem
Indstillet strom / svejsevaerdi

P2 Spending
Indstillet spaending / svejseverdi

P23 Display til visning af indstillet veerdi for
MMA-svejsedynamik -9...0...+9

R21 Indstilling af svejsestrom

R22 Indstilling af MM A-svejsedynamik

S21 Valg af neer- /fjernregulering/
panel/MIG/TIG/fjernregulering

R21 S21
PX-panel 6185802
H31 Signallampe for speendingsvisning
P31 P32 P33 H31 H32 H32 Signallampe for visning af reguleringsstatus
P31 Strem

Indstillet strom / svejseveerdi

P32 Spending
Indstillet

P33 Display til visning af indstillet veerdi for MMA-
svejsedynamik og startstrem -9...0...+9.

S31 Valg af neer- / fjernregulering / panel / MIG

S32 /TIG/ fjernregulering

S34 Valg af karakteristika. Drabesvejsning,
normal svejsning, kulbuemejsling

S35 Valg af indstillelige egenskaber.
Elektrodesvejsedynamik, startstom.

S36 Indstilling af MMA-svetjsedynamik og

S37 startstrom + / -

RECALL STD = Resetter til fabriksindstillingen (=0).
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1.3.3. Kabler R10
16d R20

{__E 10m —O---d 5m :C)
|

Pro Evolution 3200 }

Pro Evolution 4200 % bl

Pro Evolution 5200 s 21

Pro Evolution 3200 MVU S | \

Pro Evolution 4200 MVU S 20 i

Pro Evolution 5200 MVU

16d Forlengerkabel for fjernregulering
20  Returstromkabel

21 Kabel for MMA-svejsning

R10 Fjernregulering, se ogsé siderne 5
R20

1.4. SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Lees advarselsteksten omhyggeligt og folg vejledningerne.
Lysbue- og svejsesprgjt

Lysbue og bestraling derfra kan beskadige ubeskyttede gjne. Beskyt gjnene og dine omgivelser
hensigtsmaessigt inden du begynder at svejse. Tag dig i agt for reflekterende lys fra lysbuen.
Lysbuen og svejsesprgjt braender ubeskyttet hud. Nér du svejser brug beskyttelseshandsker og
passende bekladning.

Brand- og eksplosionsfare

lagttag geeldende forskrifter for brandsikkerhed, svejsning klassificeres altid som ”varmt
arbejde”. Fjern altid brandbart materiale i neerheden af arbejdsstedet. Serg for at have godkendt
slukningsudstyr ner svejsestedet, ndr du svejser. Ver sarlig opmarksom pa de egede risici

for brand- eller eksplosionsfare ved svejsning pa tanke eller i beholdere. Bemaerk! Gnister kan
stadig selv efter flere timer forarsage brand!

Netspaending

Bring aldrig svejsemaskine med ind pé det arbejdsstykke, hvorpa du arbejder (f.eks. container
eller bil). Stil aldrig svejsemaskinen pé et vadt underlag. Udskift straks beskadigede kabler, idet
de kan skabe livsfare og kan forarsage brand. Serg for at netkablet ikke udsettes for tryk, berarer
skarpe kanter eller et varmt svejsestykke.

Svejsestromskredsen

Isolér dig selv fra svejsestromskredslabet ved at baere tort og ubeskadiget bekladning. Arbejd
aldrig pa et vadt gulv og brug aldrig beskadigede svejsekabler. Anbring aldrig elektrodeholder,
braender eller svejsekabler oven pé en stremkilde eller noget andet elektrisk udstyr.

Svejserag

Serg for tilstraekkelig god ventilation. Tag sarlige forholdsregler, nér du svejser metaller, der
indeholder bly, cadmium, zink, kvikselv eller beryllium.
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2. INSTALLATION

21. PLACERING

Q Anbring maskinen pa et fast, vandret, tort underlag, hvorfra der ikke kan traenge
stov o.s.v. ind i maskinens indsugning (i frontgitteret).
- Anbring helst anleegget over gulniveau.

- Serg for, at der er 20 cm fri plads foran og bagved
maskinen for at tillade fri passage af keleluft.

- Beskyt maskinen imod kraftig regn og under varme
forhold ogsé imod direkte solskin.

- Kaleredslebets uhindrede funktion skal vare sikret.

A Maskinens kapslingsklasse IP23 tillader som
maximum, at en vandstrile med en vinkel pa
60° rammer maskinens kabinet.

Tag venligst hejde for, at slibemaskinens stréle ikke rettes
direkte imod stremkilden.

2.2, MONTERING AF PL- OG PX.STYREPANEL

Q Montering af panelet ma kun foretages af autoriseret elinstallator eller elektriker.
Advarsel! Traek stikket til maskinen ud af stikdasen ca. 2 minutter
(kondensatorafladning), for deekpladen aftages.

- Pa maskinens frontpanel er der en deekplade, der hvor kontrolpanelet monteres. Uden
panel foretages indstillingerne af maskinen enten via fjernregulering eller via PROMIG- eller
PROTIG-enhed.

- Montér PL- eller PX-panelet i henhold til montageanvisningerne, som er vedlagt.

2.2.1. Nettilslutning
Kemppi Pro Evolution-stremkilderne leveres forsynet med 5 m netkabel uden stik. Hvis net-
kablet ikke svarer til de lokale forskrifter, skal dette udskiftes til et af korrekt type.

Tilslutning og udskiftning af netkabel og stik md udelukkende foretages af autoriseret el-
installater eller elektriker.

Under montage af netkabel, skal maskinens hajre sideplade fjernes.
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Ved udskiftning af netkablet skal falgende iagttages:

Kablet fores i maskinen gennem gennemferingsringen pa bagveggen af maskinen og fastgeres
med klemmen (05). De enkelte faser tilslutes L1, L2 og L3. Den gul-grenne beskyttelsesjordled-
ning fastgeres til tilslutningen maerket (&)

A Hyvis De anvender et 5-faset kabel, skal Nulledningen fastgeres til tilslutningen N.

De i tabellen herunder angivne verdier for sikringer og netkabeltversnit svarer til en 100%
belastning af maskinen:

Nominel spaending | Spaendingsomrade Sikringer, | Tilslutningskabler

treege *) mm?

Pro Evolution 3200 400V 3~ 360 V... 440V 25A 4x6.0S

Pro Evolution 4200 400 V 3~ 360 V...440V 35A 4x6.0S

Pro Evolution 5200 400 V 3~ 360 V... 440V 35A 4x6.08

Pro Evolution 3200 MVU | 400V 3~230V 3~ |360V...440V200V...260V [35A 4x6.0S

Pro Evolution 4200 MVU | 400 V 3~230V 3~ |360V...440V 200V...260V [50A 4x108S

Pro Evolution 5200 MVU [ 400V 3~230V 3~ |360V...440V 200V...260V [60A 4x16 S

*) I kabler af S-typen findes der en gul-gren jordledning.

2.2.2. Svejse- og returstreamkabler

Anvend udelukkende kobberkabler med en diameter pa mindst:

Kemppi Pro Evolution 3200 50 ... 70 mm?
Kemppi Pro Evolution 4200 70 ... 90 mm?
Kemppi Pro Evolution 5200  70... 90 mm?

I nedenstaende tabel befinder sig de typiske maximale effekter for gummiisolerede kobberkab-
ler, hvis omgivelsestemperaturen er 25°C og ledertemperaturen er 85°C.

Kabel ........ccocuueeee. Intermittensfaktor ED............. Speandingstab / 10 m
........................ 100 %...... 60 %........30 %

50 mm?........... 285A....... 370A....... 520A........ 0,35V/100A

70 mm?........... 355A....... 460A....... 650A........ 0,25V /100A

95 mm?........... 430A....... 560 A....... 790A........ 0,18 V/100A

Undlad at belaste svejsekablerne over de tilladte veerdier pa grund af spaendingstab og
overophedning.

Fastgor returklemmen for returstremkablet omhyggeligt, helst direkte pa arbejdsstykket. Kon-
taktfladen for klemmen ber altid vaere storst mulig.

Rengeor fastgerelsesstedet for maling og rust.

3. BETJENINGSELEMENTER OG DISSES

ANVENDELSE
3.1. HOVEDAFBRYDER I/O

Nar hovedafbryderen drejes til I-stillingen, lyser signallampen H11 for at indikere at maskinen
er driftsklar.

A Teend og sluk altid for maskinen med hovedafbryderen, bruk aldrig stikket.
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3.2. SIGNALLAMPER

Maskinens signallamper giver information om den elektriske funktion:
Den gronne signallampe H11 for driftsberedskab lyser altid, nar maskinen er tilsluttet
net, og hovedafbryderen er drejet til position 1.

Den gule signallampe H12 for termobeskyttelse lyser, ndr termostaten er tradt i
& L funktion pa grund af overophedning af maskinen. Ventilatoren nedkeler maskinen, og
nar signallampen slukker, resattes svejseberedskabet automatisk.

3.3. NAR-OG FJERNREGULERING AF SVEJSESTRGM

Svejsestrommen kan indstilles enten med reguleringskontakten pa PX- eller PL-kontrolpanelet
eller via fjernreguleringsenheden X14 eller X15, eller via en PROMIG eller PROTIG-enhed.

Omskifteren pa kontrolpanelet skal sté i den position, der svarer til reguleringsméade:
Nerregulering/MIG/TIG/fjernregulering. Egnede fjernreguleringer R10 og R20 kan ses pé
side 5.

Ved MIG- og TIG-svejsning sker indstillingen af strom i1 overensstemmelse med det styrende
MIG- eller TIG-anlag.

3.4. VENTILATORENS FUNKTION

I Kemppi Pro Evolution 3200-stremkilden er der en og i Kemppi Pro Evolution 4200 og 5200-
stromkilden to samtidigt kerende ventilatorer.

- Ventilatoren kobles ind i et kort gjeblik, nir hovedafbryderen drejes til position I.

- Ventilatoren kobles ind, nar svejsningen er pabegyndt, hvis maskinen er varm og kerer endnu
i 1...10 min. efter endt svejsning.

- Ved tomgang kobles ventilatoren ind med - times mellemrum i 1 minut ad gangen.

4. EKSTRAUDSTYR

4.1. FUNKTIONEN VED ELEKTRODESTYREPANELET
PL OG PX

4.1.1. Indstilling af elektrodedynamik (PL, PX)
Med indstillingen af elektrodedynamik pévirker man lysbuens adferd i forskellige situationer.
Hvis lysbuen geres hardere, forages lysbuestabiliteten, men samtidig tiltager svejsesproijt.

- @ Bledere lysbue. Formalet er at reducere antal svejsesprojt, hvis der svejses i den gverste
del af skalaen for anbefalet svejsestrom.

Hardere lysbue. Formalet er f.eks. svejsning af cellulosebelagte elektroder og tynde, rust-

@ Fabriksindstilling (PX), normal indstilling for alle elektrodetyper.
4

frie elektroder, hvis der svejses i den lavere ende af skalen for anbefalet svejsestrom.

f Bliver hardere
0 = Fabriksindstilling
* Bliver bladere

o

(=]
|IIIIIIII|IIIIIIII|

'
=]

t
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4.1.2. Indstilling af startstrom ved elektrodesvejsning (PX)

Visningen 0 svarer til fabriksindstillingen af pulsteending (Hot start). Sterrelsen af pulsteendinger
athenger af de anvendte elektroder og diametre. Pulsteendingen endrer sig i takt med svej-
sestrommens indstillede verdi, sdledes at pulsteendingen er lav og kort ved lave verdier og hej
og lang ved hgje verdier.

- % Lavere, kortere pulstending. Formaélet er f.eks. sma, rustfrie elektroder.
gj{}] Fabriksindstilling. Formalet er f. eks. basiske elektroder.

g‘ Hojere, leengere pulstending. Formalet er f. eks. hgjtudbytte elektroder.

=)

0 = Fabriksindstilling

(=)
|IIIIIIII|IIIIIIII|

'
N

t

4.1.3. Instrumentets visning (PL, PX)

Spendingsmaéleren viser maskinens polspanding, som er spendingen mellem tilslutningerne
X11, X12 og X13.

Det digitale maleinstruments nejagtighed er, som folger:

Nojagtigheden af den faktiske veerdi for strommen er £2,5%, £2 A.

Nojagtigheden af den faktiske vaerdi for spending er +£2,5%, £0,2 V.

Afhengig af lengden og kobberdiameter for svejsekablerne kan den virkelige buespanding
og instrumentets visning afgive flere volts fra hinanden. Fejlen oges ved stigende strem. Se
tabellen 1 afsnittet ”Svejse- og returstremskabler”, side 8. Den samme fejl optraeder ikke ved
méling af strom.

4.1.4. Valg af betjeningsform (PX)

Normal elektrodesvejsning
Indenfor normal elektrodesvejsning er der konstante stremkarakteristika i maskinen. Maskinen
forseger at beholde svejsestromverdien uathengig af @ndringer i lysbuens leengde.

U,=20V+0,04xI,
normlinje

e 2

statisk konstantstrom

10 - KEMPPI PRO EVOLUTION 3200, 4200, 5200, 3200 MVU, 4200 MVU, 5200 MVU / 0617 © KEMPPI OY



Drabesvejsning

Man anvender dribesvejsning i sddanne situationer, hvor den svejsesom, der skal svejses, ikke
taler den kontinuerlige lysbues varme, og svejsning skal derfor gennemfores med afbrydelse af
lysbuen. Arsagen til dette er sedvanligvis tynde materialer eller variabel tilpasning. Maskinen
er konstrueret, sa afbrydelse af lysbuen kan foretages ganske enkelt, nér elektroden fjernes fra
svejsesemmen.

U,=20V+0,04x1,

; statisk konstantstrem U er under den max. spaending
for maskinen.

Kulbuemejsling

Ved kulbuemejsling er konstantspaendingskarakteristika dynamiske. Hvis spidsen af fugekullet
kortsluttes, forseger stromkilden at forege strammen, hvorved kortslutningen hurtig bringes til
afslutning, og lysbuen atter let antaendes.

dynamisk konstantspanding

5. FORSYNING TIL KALEUDSTYR
1~230 V/250 VA

I Kemppi Pro Evolution 4200 og 5200 stremkilderne er der som standardudstyr en med transfor-
mator beskyttet, jordet stikddse X16, som anvendes til tilslutning af PROCOOL-keleudstyret.

6. VEDLIGEHOLDELSE

Driftsforhold og i s&rlig grad omgivelserne har tydelig indvirkning pa behovet for forebyggende
vedligehold. Forebyggende vedligehold yder mest mulig fejlfri drift af maskinen og forebygger
uforudsete driftsstop.

6.1. KABLER

Kontrollér svejse- og tilslutningskablernes tilstand dagligt. Undlad at anvende beskadigede
kabler.

Kontrollér det anvendte netkabels tilstand.

Reparation og montage af netkabler ma udelukkende foretages af en autoriseret el-installater
eller elektriker.
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6.2. STROMKILDE

2 Advarsel! For de fjerner deekpladen, fjernes stikket fra stikkontakten.

Kontrollér mindst "2-arligt:

- Maskinens elektriske tilslutninger; renger korroderede kontaktflader, og efterspaend lose
tilslutninger.

- Fjern f. eks. med en blad berste og en stavsuger stov og smuds fra apparatets indre.
- Undlad at anvende trykluft. Undlad at anvende hejtryksspuler.
- Snavset vil i stedet samle sig sa meget desto mere hardnakket i komponenternes hulrum.

- Reparationer af maskinerne ma kun udferes af autoriserede verksteder.

6.3. FOREBYGGENDE VEDLIGEHOLD AF ANLAGGET

Servicefolkene fra KEMPPI udferer regelmessige inspektioner efter forudgaende aftale med
kunden.

Til en sadan inspektion herer folgende forholdsregler:

- Rengering af maskinen

- Kontrol og vedligeholdelse af svejsepistolen

- Kontrol af tilslutninger, kontakt og potentiometer

- Kontrol af elektriske forbindelser

- Kontrol af netkabel og stik

- Beskadigede dele eller sddanne, som er tvivlsomme, udskiftes med nye.

- Vedligeholdelsestest: Funktionerne og drift af anleegget kontrolleres, evt. ved hjelp af
serligt testudstyr.

7. DRIFTSFORSTYRRELSER

Ved eventuelle driftsforstyrrelser bedes de venligst kontakte et autoriseret KEMPPI-verksted.

Kontrollér vedligeholdelsespunkterne, for De sender maskinen pa vaerksted.

7.1. FUNKTION VED OVEROPHEDNINGSBESKYTTELSE

Den gule signallampe H12 for termobeskyttelse lyser, nér termostaten er tradt i funk-
L tion pa grund af overophedning af maskinen.

Maskinens termostat traeder i funktion, hvis maskinen til stadighed beslastes over sine normi-
nelle veerdier, og kelekredslebet blokeres.

Ventilatoren afkeler maskinen, og nér signallampen slukker, resattes svejseberedskabet automa-
tisk.

7.2. STYRESIKRINGER

Sikring F11, 6,3 A treeg, pa maskinens bagveeg, tjener som beskyttelse for tilslutning X14-15
for de tilkoblede maskiner. Spandingsenheden for ekstraudstyr (1~230/240 VA) har sin egen
sikring F12, 1,0 A treg.

Anvend samme sikringstype som angivet pa sikringsholderen. Garantien daekker
ikke ved skader, som skyldes forkert anvendt sikring.
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7.3. OVER-OG UNDERSPZANDINGER I NETTET

Maskinens primarkredse er beskyttet imod pludselige, kortfristede overspendinger.

Maskinen er konstruert til at kunne tale en spaending pa 3 x 440 V tol stadighed (Se venligst
TEKNISKE DATA). Serg venligst for at speendingen holder sig indenfor de tilladte granser,
specielt hvis forsyningen sker via forbrendingsmotorgenerator. Hvis der er underspaending pa
nettet (under ca. 300 V), opherer maskinens styring med at fungere.

7.4. DER MANGLER EN NETFASE

Hvis der mangler en netfase vil det resultere i tydeligt dérligere svejseegenskaber end normalt,
eller maskinen vil méske slet ikke starte. Arsagen til, at der mangler en fase, kan vere:

- en brandt netsikring
- defekt netkabel

- netkablet har darlig kontakt ved tilslutning eller i maskinstik.

7.5. BORTSKAFFELSE AF MASKINEN

Elektrisk udstyr mé ikke smides ud med det almindelige husholdningsaffald!
E Ifelge EU-direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og
dets gennemforelse i henhold til national lov skal udtjent elektrisk udstyr indsamles separat
og afleveres til et miljovenligt genvindingsanleeg. Som ejer af udstyret skal du skafte dig
oplysninger fra vores lokale repraesentant om godkendte indsamlingssystemer.

Ved at overholde dette direktiv yder du en indsats for miljeet og for menneskers
sundhed!

8. BESTILLINGSNUMRE

Kemppi Pro Evolution 3200 6131320
Kemppi Pro Evolution 4200 6131440
Kemppi Pro Evolution 5200 6131520
Kemppi Pro Evolution 3200 MVU 613132003
Kemppi Pro Evolution 4200 MVU 613142003
Kemppi Pro Evolution 5200 MVU 613152003
Returstromkabel 5m - 50 mm? 6184511
Returstremkabel 5m-70 mm? 6184711
Svejsekabel 5 m - 50 mm? 6184501
Svejsekabel 5 m - 70 mm? 6184701
PL 6185801
PX 6185802
R10 6185409
R20 6185419
Fjernbetjent forbindelseskabel 10 m 6185481
T10 6185231
T120 6185252
P40 6185264
P40L 6185264L
P30W 6185262
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9. TEKNISKE DATA

Tilslutningsspaending
3~50/60 Hz

Tilslutningseffekt
80 % ED
100 % ED

Tilslutningskabler/
sikringer treeg

Effekt 40 °C

70 % ED
80 % ED

100 % ED

Effekt 20 °C
100 % ED

Indstillingsomrade

Pro Evolution 3200

400 V -15%...+20%

320A/13,3kVA

4x6S-5m/25Atreg

320A/32,8V

320A/32,8V

for svejsestrom og -spending

MMA
TIG
MIG

Max. svejsespanding
Tomgangsspanding
Tomgangseffekt

Virkningsgrad ved
nominelle vardier

Effektfaktor ved
nominelle vardier

Opbevaringstemperatur
Driftstemperatur
Temperaturklasse
Kapslingsklasse

Dimensioner uden greb
leengde
bredde

hajde

Vagt

Spaendingsforsyning for

ekstraudstyr

X 14, X 15

10A...320A
SA..320A
12V ..37V

46V /300 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93
-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C

H (180 °C) / B (130 °C)
IP23C

530 mm
230 mm
520 mm

37 kg

50 VDC
sikringer 6,3 A treg

Speendingsforsyning for keleudstyr

PROCOOL 10
X 16

1~,230 V/250 VA
sikringer 1,0 A treg

Pro Evolution 4200

400 V -15%...4+20%

420 A/ 19,7 kVA
400 A/ 18,6 kVA

4x6S-5m/35Atreg

420A/36,8V
400A/36V

420A/36,8V

10A...420A
5SA..420A
12V ..39V

46 V /400 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

-20 ... +40 °C

H (180 °C)/ B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
520 mm

41 kg

50 vDC
sikringer 6,3 A traeg

1~,230 V /250 VA
sikringer 1,0 A traeg

Pro Evolution 5200

400 V -15%...+20%

520 A /26,6 kVA
440 A /20,0 kVA

4x6S-5m/35Atreg

520A/40,0V

440A /37,6 V

480A/39,6 V

10A...520A
5A...520A
12V ..42V

50V /500 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93
-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C

H (180 °C) / B (130 °C)
IP23C

530 mm
230 mm
520 mm

48 kg

50V DC
sikringer 6,3 A treeg

1~,230 V/250 VA
sikringer 1,0 A treeg
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9. TEKNISKE DATA

Tilslutningsspaending
3~50/60 Hz

Tilslutningseftekt
80 % ED
100 % ED

Tilslutningskabler/
sikringer treeg

Effekt 40 °C

70 % ED
80 % ED

100 % ED

Effekt 20 °C
100 % ED

Indstillingsomréde

Pro Evolution 3200 MVU

400 V -15%...+20%

230V -10%...+10%

320A/13,3kVA

4x6S-5m/35A

320A/32,8V

320A/32,8V

for svejsestrom og -spending

MMA
TIG
MIG

Max. svejsespanding
Tomgangsspanding
Tomgangseffekt

Virkningsgrad ved
nominelle vaerdier

Effektfaktor ved
nominelle vaerdier

Opbevaringstemperatur
Driftstemperatur
Temperaturklasse
Kapslingsklasse

Dimensioner uden greb
leengde
bredde

hejde

Veagt

Spaendingsforsyning for

ekstraudstyr

X 14,X 15

10A...320A
5A..320A
12V .37V

46V /300 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

-20 ... +40°C

H (180 °C) /B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
630 mm

41 kg

50 vDC
sikringer 6,3 A treg

Spendingsforsyning for keleudstyr

PROCOOL 10
X 16

1~,230 V /250 VA
sikringer 1,0 A treeg

Pro Evolution 4200 MVU

400 V -15%...4+20%
230V -10%...+10%

420 A/ 19,7kVA
400 A/ 18,6 kVA

4x10S-5m/50A

420A/36,8V
400A/36V

420A/36,8V

10A...420A
5A..420A
12V..39V

46V /400 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

-20 ... +40°C

H (180 °C) /B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
630 mm

49 kg

50V DC
sikringer 6,3 A traeg

1~,230 V/250 VA
sikringer 1,0 A traeg

Pro Evolution 5200 MVU

400 V -15%...+20%
230V -10%...+10%

520 A /26,6 kVA
440 A /20,0 kVA

4x16S-5m/63A

520A/40,0V
440A/37,6 V

480A/39,6 V

10A...520A
5A...520A
12V .42V

50V /500A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

-20 ... +40°C

H (180 °C) /B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
630 mm

56 kg

50 vDC
sikringer 6,3 A traeg

1~,230 V /250 VA
sikringer 1,0 A treeg
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10. GARANTIBESTEMMELSER

Kemppi Oy yder garanti pa de produkter, der er produceret og solgt af Kemppi. Garantien omfatter
produktionsfejl og defekter i materialerne. Garantireparationer ma kun udferes af et autoriseret
Kemppi servicevarksted. Emballage, fragt og forsikringsomkostninger betales af kunden. Garantien
er geldende fra kebsdatoen. Mundtlige lofter, udover det anferte i garantibestemmelserne, er ikke
bindende for garatigiveren.

Begraensninger i garantien

De folgende forhold er ikke deekket af garantien:

Defekter som folge af naturlig slitage, anvendelse og vedligeholdelse i strid med brugsanvisningens
retningsliner, tilslutning til forkert forsyningsspanding samt fejl eller skader pa nettet (inklusiv
spaendingsforsyninger der ikke opfylder udstyrets specifikationer), forkert gastryk, overbelastning,
transport- eller opbevaringsskader, brand og skader forarsaget af naturfenomener som f.eks.
lynnedslag eller oversvemmelse.

Denne garanti dekker hverken direkte eller indirekte rejseomkostninger, daglige tillaeg eller logi.
OBS: Garantibestemmelserne daekker ikke braendere og reservedele til disse, tradruller eller linere.
Direkte eller indirekte skader forarsaget af et defekt produkt er heller ikke deekket af garantien.
Garantien ophgrer, hvis maskinen er pafert eendringer uden godkendelse af producenten, eller hvis
maskinen ved reparation er blevet pafort ikke-godkendte reservedele.

Ligeledes bortfalder garantien, hvis reparationer udferes af andre end autoriserede Kemppi
veerksteder.

Garantireparationer

Fejl og defekter, der falder ind under garantien, skal indberettes til Kemppi eller et autoriseret
Kemppi servicevaerksted inden for garantiperioden. Inden der kan pédbegyndes nogen form for
garantireparation, skal kunden dokumentere garantiens gyldighed i form af et garantibevis, en
kvittering eller anden form for bevis for keb (f.eks. folgeseddel eller kebsfaktura) samt endelig
maskinens serienummer.

Dele, der ombyttes indenfor garantiperioden, forbliver Kemppi’s ejendom.
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KEMPPI OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND

Tel (03) 899 11
Telefax (03) 899 428
www.kemppi.com

KEMPPIKONEET OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11

Telefax (03) 7348 398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

S — 194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel (08) 590 783 00

Telefax (08) 590 823 94

e-mail: sales.se @ kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S
Postboks 2151, Postterminalen
N — 3103 TONSBERG

NORGE

Tel 33 34 60 00

Telefax 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK — 2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31 (0)76-5717750
Telefax +31 (0)76-5716345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK443WH
ENGLAND

Tel 0845 6444201

Fax 0845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraBBe 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @ kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl@kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)
Ingleburn NSW 2565, Australia

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999

e-mail: info.au @kemppi.com
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