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1. EINLEITUNG

1.1. VORWORT

Wir gratulieren Thnen zu Threr Wahl. Sachgemal installiert sind Kemppi-Produkte produktive Maschinen, die
nur in regelmafBigen Abstanden Wartung benétigen. Der Zweck dieser Ge-brauchsanweisungen ist es, [hnen
ein gutes Verstdndnis und den sicheren Betrieb der Anlage zu vermitteln. Sie enthélt auch Informationen tiber
Wartung sowie Technische Daten der Anlage. Lesen Sie diese Anweisungen von Anfang bis Ende bevor Sie
die Anlage zum ersten Mal installieren, bedienen oder warten. Fiir weitere Auskiinfte iiber Kemppi-Produkte
wenden Sie sich bitte an Thren ndchsten Kemppi-Vertreter.
Anderungen der in dieser Gebrauchsanweisung vorgestellten Spezifikationen und Konstruktionen bleiben
vorbehalten.
In dieser Betriebsanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personenschaden mit folgendem
Symbol gewarnt.
Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfiltig und befolgen Sie die Anweisungen. Machen Sie sich auch mit
den Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie die Anweisungen bei Aufbau, Betrieb und Wartung
dieser Maschine.

1.2. PRODUKTEINFUHRUNG

Kemppi WeldForce KPS3500, 4500 und 5500 sind Multifunktionsstromquellen, die fiir den professionellen
industriellen Einsatz konzipiert wurden. Sie sind geeignet fiir Stabelektroden- und MIG-Schweillen mit
Gleichstrom.

1.2.1. Bedienungelemente und Anschliisse

F11  Sicherung fiir Anschluf3 fiir das Steuerkabel 6,3 A trige

H11 Signallampe /O
H12 Warnlampe fiir Uberhitzungsschutz

S11  Hauptschalter /O
X11, SchweiB3- und Massekabel parallel
X12

X13  Schwei3- und Masseanschluf3

X14, Anschluf} fiir Steuerkabel parallel
X15

01 Durchfiihrung des Netzkabels

X11 XI12
S11

X12
HI12 X11 X13

01
HI11 X15

HI11
KPS KPS MVU
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1.3. ZUSATZGERATE
1.3.1. Fernregler

R10

Einstellung fiir Stabelektroden-
Schweil3strom, Referenzskala 1 ... 5.

R20

Drahtvorschubregulierung;
Einstellung des Elektrodenstroms

Spannungsregulierung

MIG-MAG-Fernregler mit Einstellungen fiir Drahtvorschub und Spannung, Speicherskala 1 ... 5.
Sie konnen den Regler auch zur Einstellung fiir Stabelektrodenstrom verwenden.

1.3.2. Kabel

WeldForce KPS3500, WeldForce KPS4500, WeldForce KPS5500
WeldForce KPS3500 MVU, WeldForce KPS4500 MVU, WeldForce KPS5500 MVU

R1g
R2
16d

- 10m S =0

X14
xis L
21

XM 43— =
x2+4
20
—

X183 - -~ el

LI Ll
i

16d Verlangerungskabel fiir Fernregelung
20 Massekabel

21 Kabel fiir Stabelektrodenschweillen
R10,  Fernregler
R20
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1.4. BETRIEBSSICHERHEIT

Machen Sie sich mit diesen Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie die Anweisungen bei Aufbau,
Betrieb und Wartung dieser Anlage.

Lichtbogen und heiBBer Funkenflug
Der Lichtbogen schadet ungeschiitzten Augen. Hiiten Sie sich auch vor der reflektierenden Strahlung des
Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden ungeschiitzter Haut.

Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergefahrliche Materialien sind vor
Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweillarbeitsplatzes zu entfernen. Am Arbeitsplatz miissen aus-
reichend geeignete Feuerlgschmittel vorhanden sein. Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplitzen,
z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schweiflen von Behilterwerkstiicken. Achtung! Es besteht
noch Stunden nach Beendigung der SchweiBarbeiten die Gefahr der Spétentziindung durch Funken, u.a. an
unzuginglichen Stellen!

AnschluSspannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Rdumen (Behélter, Kfz) ist nicht zulédssig. Die Schweilmaschine
nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. Verwenden Sie keine beschédigten Schweil3kabel. Bei der
Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr. Das Anschluf3kabel darf weder gewaltsam
gepreBt, noch mit heien Gegenstéinden oder scharfen Kanten in Beriihrung kommen.

SchweiBBstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgeméBer Schutzbekleidung. Verwenden Sie keine nasse
Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen Unterlage und verwenden Sie keine beschiadigten
Schweilkabel. Der MIG-Brenner oder die Schweillkabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektrische
Anlage aufstellen. Driicken Sie nicht auf den Starttaster, wenn der Brenner nicht auf das Werkstiick gerichtet
ist.

Gefédhrdung durch Schweilrauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Rdumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr! Beim
Schweilen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind besondere
Vorsichtsmafinahmen einzuhalten.

Die elektromagnetische Vertriglichkeit (EMC) der Anlage ist fiir den industriellen Gebrauch
ausgelegt. Klasse A Anlagen sind nicht fiir den hiuslichen Gebrauch vorgesehen, da von den
offentlichen Stromwerken keine hohen Stromstiirken zugelassen sind.
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2. INBETRIEBNAHME

2.1. AUFSTELLEN

Stellen Sie die Maschine auf eine feste, horizontale, trockene Unterlage auf, von der sich kein
Staub u.s.w. in die Ansaugluft (ins Frontgitter) lost.

— Am besten stellen Sie die Anlage hoher als das Boden-
niveau auf.
— Bitte darauf achten, dal} es vor und hinter der Maschine
einen freien Raum von mindestens 20 cm fiir einen freien
Kiihlluft-Kreislauf gibt.
— Schiitzen Sie die Maschinen gegen starken Regen und
max. 15° . .
| gegen direkte Sonneneinstrahlung.
— Ein ungehinderter Kreislauf der Kiihlluft muf3 gewahr-
leistet sein.

Regenwasser

A Die Schutzart der Maschine IP23 erlaubt in Threm

Maximum den im 60° Winkel kommenden Wasser-
strahl die dussere Hiille der Machine zu treffen.

Bitte darauf achten, dass der Strahl der Schleifmaschine
nicht gegen die Stromquelle gerichtet wird.

2.2. NETZANSCHLUSS

Die Kemppi WeldForce -Stromquellen werden mit 5 m Netzkabel versehen und ohne den Netzstecker
geliefert.

Wenn das NetzanschluBBkabel der 6rtlichen Elektrizititsverordnungen des infragestehenden Gebrauchslandes
nicht entspicht, mufl das Kabel dementsprechend getauscht werden.

Das Anschliessen und das Tauschen des Netzkabels und des Steckers diirfen nur von einer Elektrofirma oder
einem Elektriker mit entspechender Berechtigung ausgefiihrt werden.

Fiir die Montage des Netzkabels muf die rechte Seitenplatte der Maschine entfernt werden.
KPS-Stromquellen sind fiir das Priméirspanungsnetz 400V3~und die KPS-MVU Stromquellen fiir
das Primédrspannungsnetz 230V3~oder 400V3~ entwickelt.Die Stromquelle erkennt automatisch die
Primérspannung.

Beim Tauschen des Netzkabels muB folgendes beriicksichtigt werden:

Das Kabel wird in die Maschine durch den Durchfiihrungsring an der Riickwand der Maschine gefiihrt und
mit der Zugentlastung befestigt (05). Die Adern der einzelnen Phasen werden an den Anschliissen L1, L2
und L3 angeklemmt. Der griin-gelbe Schutzleiter wird an den Anschlul} befestigt. @

Wenn sie ein 5-Adern-Kabel verwenden, miissen Sie den Null-Leiter an den Anschlufl N
anklemmen.

N

|w 05
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Die in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Werte fiir die Sicherungen und die Netzkabelquerschnitte
entsprechen einer Belastung der Maschine von 100%:

Nominalspannung

Netzspannungsbereich

Sicherungen,

AnschluBkabel *)

trage mm?
KPS3500 400V 3~ 360 V... 440V 25A 4x6.0S
KPS4500 400V 3~ 360V... 440V 35A 4x6.0S
KPS5500 400 V 3~ 360 V... 440V 35A 4x6.08S
KPS3500MVU | 400V 3~230V 3~ |360V...440V 200V...260V [35A 4x6.0S
KPS4500MVU 400V 3~230V 3~ |360V...440V 200V... 260 V|50 A 4x10 S
KPS5500MVU | 400V 3~230V 3~ |360V...440V 200V... 260V |60 A 4x16 S

*) In den Kabeln vom S-Typen gibt es einen griin-gelben Schutzleiter.

2.3. SCHWEISS- UND MASSEKABEL

Verwenden Sie nur Kupferkabel mit Leiterquerschnitten von mindestens:

Kemppi WeldForce KPS3500
Kemppi WeldForce KPS4500
Kemppi WeldForce KPS5500

50 ... 70 mm?
70 ... 90 mm?
70... 90 mm?

In der nachfolgenden Tabelle befinden sich die typischen Hochstleistungen der gummiisolierten Kupferkabel,
wenn die Umgebungstemperatur 25°C und die Leitertemperatur 85°C ist.

Kabel Einschaltdauer ED Spannungsverlust / 10 m
100 % 60 % 30 %

50 mm? 285A 370A 520 A 0,35V /100 A

70 mm? 355 A 460 A 650 A 0,25V /100 A

95 mm? 430 A 560 A 790 A 0,18 V/100 A

Belasten Sie nicht die Schweisskabel iiber die zuldssigen Werte wegen der Spannungsverluste und der

Erhitzung.

Befestigen Sie die Erdungsklemme des Massekabels sorgfiltig, am besten direkt an dem Werkstiick. Die
Kontaktflache der Klemme sollte immer mdglichst grof3 sein.
Reinigen Sie die Befestigungsstelle von Farbe und Rost.

3. BEDIENUNGSELEMENTE UND IHR
GEBRAUCH

3.1. HAUPTSCHALTER /O

Wenn Sie denn Schalter in die I-Stellung drehen, leuchtet die Signallampe H11 fiir die Betriebsbereitschaft
an der Frontwand auf und die Maschine ist betriebsbereit.

Immer die Maschine mit dem Hauptschalter ein- und ausschalten, nie den Netzstecker als
Schalter benutzen.

3.2. SIGNALLAMPEN

Die Signallampen der Maschine geben Information tiber die elektrische Funktion:
Die griine Signallampe H11 fiir Betriebsbereitschaft leuchtet immer, wenn die Maschine ans Netz
angeschlossen ist und der Hauptschalter in der I-Stellung ist.
Die gelbe Signallampe H12 des Thermoschutzes leuchtet auf, wenn das Thermostat wegen Uberhitzung der
Maschine ausgeldst hat. Der Ventilator kiihlt die Maschine ab und beim Auschalten der Signallampe wird
die Schweillbereitschaft automatisch wiederhergestellt.

© KEMPPI OY
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3.3. FUNKTION DES VENTILATORS

In der Kemppi WeldForce KPS3500-Stromquelle gibt es einen und in der Kemppi WeldForce KPS4500 und
5500 -Stromquellen zwei gleichzeitig funktionierende Ventilatoren.
— Der Ventilator schaltet sich fiir einen Augenblick ein, wenn der Hauptschalter in die I-Stellung gedreht
wird.
— Der Ventilator schaltet sich nach dem Schweif3start ein, wenn die Maschine warm ist und lduft noch
fiir ca. 1...10 min nach dem Schwei3ende.
— Im Leerlauf schaltet sich der Ventilator in Intervallen von ca. einer halben Stunde fiir eine Minute
ein.

4. ELEKTRODENSCHWEIREN

Die Kemppi WeldForce-Stromquelle kann zum Elektrodenschweiflen zusammen mit den Kemppi
WeldForce-Drahtvorschubgerdten KWF200, KWF300 verwendet werden. Um die Stromquelle fiir das
Elektrodenschweillen ohne Vorschubgerit einzurichten, konnen Sie sie zur Regulierung des Schweillstroms
einen R10- oder R20-Fernregler an Anschluss X14 oder X15 auf der Riickseite des Gerits anschlieen und
das Schweillstromkabel an den (+)-Anschluss X11 oder X12.

5. WARTUNG

Die Betriebs- und besonders die Umgebungsverhidltnisse wirken sich ausschlaggebend auf den
Wartungsbedarf aus. Eine Vorwartung gewahrleistet einen moglichst stréungsfreien Betrieb der Maschine
ohne unvorhergesehene Unterbrechungen.

5.1. KABEL

Die SchweiB- und AnschluBBkabel téglich kontrollieren. Fehlerhafte Kabel nicht einsetzen.

Auch die Kondition und BestimmungsméBigkeit der Netzanschluf3-Verlangerungskabel sichern.
Reparaturen und Arbeiten am Netzanschlusskabel diirfen nur von einem autorisierten Elektrofachgeschéft
oder Elektriker durchgefiihrt werden.

5.2. STROMQUELLE

Achtung! Ziehen Sie den Netzstecker der Maschine aus der Netzsteckdose und warten Sie etwa
2 Minuten (Kondensatorentladung), bevor Sie das Mantelblech abnehmen.

Kontrollieren Sie mindest alle 6 Monate folgendes:

— Elektrische Anschliisse der Maschine - reinigen Sie die oxydierten und ziehen Sie die losen an.

— Achtung! Sie miissen die richtigen Anzugsmomente kennen, bevor Sie die Reparaturarbeit der
Anschliisse beginnen.

— Reiningen Sie z.B. mit einem weichen Pinsel und Staubsauger die internen Teile der
Maschine von Staub und Schmutz. Reiningen Sie auch das Netz hinter dem Frontgitter.

— Verwenden Sie nicht die Druckluft, es besteht die Gefahr, dass der Schmutz sich noch dichter in die
Spalten der Kiihlprofile setzt.

— Verwenden Sie nicht den Druckwéscher.

— Reparaturen an Maschinen diirfen nur von einem autorisierten Elektrofachgeschift oder
Elektriker durchgefiihrt werden.

5.3. TERMINGEBUNDENE WARTUNG

Kemppi-Wartungswerkstitten fiihren termingebundene Wartungen nach Vereinbarung aus.

Zur termingebundene Wartung der Maschine gehéren folgende MaBnahmen:
— Reinigung der Maschine
— Kontrolle und Wartung der Schweilwerkzeuge
— Kontrolle der Anschliisse, Kupplungen und Potentiometer
— Kontrolle der elektrischen Anschliisse
— Kontrolle des Netzkabels und des Steckers
— Beschédigte oder verschlissene Teile werden getauscht
— Wartungskontrolle. Die Funktionen und die Leistungswerte der Maschine werden {iberpriift und bei
Bedarf mit Hilfe von Testgeréten eingestellt.
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6. BETRIEBSSTORUNGEN

Bei eventuellen Betriebsstorungen nehmen Sie bitte Kontakt mit einer bevollméachtigten Kemppi-Wartung
auf.
Kontrollieren Sie die Wartungsobjekte, bevor Sie die Maschine in die Wartungwerkstatt absenden.

6.1. FUNKTION DES UBERLASTUNGSSCHUTZES

Die gelbe Signallampe H12 fiir Thermoschutz leuchtet, wenn das Thermostat wegen der Uberhitzung der
Maschine angesprochen hat.

Das Thermostat der Maschine spricht an, wenn die Maschine kontinuierlich iiber den Nennwert belastet
wird und der Kreislauf der Kiihlluft beeintrachtigt ist.

Der Ventilator kiihlt die Maschine ab und beim Erléschen der Signallampe wird die Schweissbereitschaft
automatisch wiederhergestellt.

6.2. STEUERSICHERUNGEN

Die Sicherung F11, 6,3 A trdge, an der Riickwand der Maschine ist als Schutz flir Anschlufl X14-15 der
angeschlossenen Gerite.

Verwenden Sie den gleichen Sicherungstyp und die gleiche Sicherungsgrosse wie beim
Sicherungsanhalter angegeben ist. Die Garantie iibernimmt keine Schiiden, die durch eine
falsche Sicherung verursacht werden.

6.3. UBER- UND UNTERSPANNUNGEN DES NETZES

Die Primirkreise der Maschine sind gegen plétzliche, kurzfristige Uberspannungen geschiitzt.

Die Maschine ist so konzipiert, da3 eine Spannung von 3x440 V kontinuierlich anliegen kann (sehen Sie
technische Daten). Sorgen Sie dafiir, dal die Spannung sich innerhalb der zuldssigen Grenzen besonders
dann hélt, wenn die Versorgung z.B. durch einen Stromgenerator angeschlossen wird.

Wenn das Netz Unterspannung (unter ca. 300 V) hat, schaltet die Steuerung der Maschine automatisch ab.

6.4. FEHLEN EINER NETZPHASE

Das Fehlen einer Phase verursacht deutlich schlechtere Schweilleigenschaften als normalerweise oder die
Maschine startet oder die Maschine ziindet nicht. Die Ursache zum Fehlen der Phase kann sein:

— Durchbrennen der Netzsicherung

— Defektes Netzkabel

— Schlechter Kontakt des Netzkabels an der AnschluBlleiste oder im Netzstecker der Maschine.
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7. ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

E Gemaiss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik- Altgerdte und
Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer miissen sie
sicherstellen, dass sie ihr gebrauchtes Werkzeug zu ihrem Handler zuriickgegeben oder holen sie
sich Informationen iiber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem ein.

Ein Ignorieren dieser EU Direktive kann zu potentiellen Auswirkungen auf die Umwelt und ihrer
Gesundheit fithren!

8. BESTELLNUMMERN

Kemppi WeldForce KPS 3500 6131350
Kemppi WeldForce KPS 4500 6131450
Kemppi WeldForce KPS 5500 6131550
Kemppi WeldForce KPS 3500MVU 613135003
Kemppi WeldForce KPS 4500MVU 613145003
Kemppi WeldForce KPS 5500MVU 613155003
Massekabel 5m - 50 mm? 6184511
Massekabel 5 m - 70 mm? 6184711
Schweif3kabel 5 m- 50 mm? 6184501
Schweiflkabel S5m- 70 mm? 6184701
R10 6185409
Fernregler-Zwischenkabel 10 m 6185481
T400 6185267
P40 6185264
P40L 6185264L
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9. TECHNISCHE DATEN

Kemppi WeldForce
KPS 3500/
KPS 3500MVU

Kemppi WeldForce
KPS4500/
KPS 4500MVU

Kemppi WeldForce
KPS5500/
KPS 3500MVU

AnschluBspannung KPS 3~50/60 Hz

[400 V -15 %...+20 %

[400 V -15 %...+20 %

[400 V -15 %...+20 %

AnschluBspannung KPS MVU 3~50/60 Hz

400V -15 %...+20 %

400V -15 %...+20 %

400V -15 %...+20 %

230V -10 %...+10 %

230V -10 %...+10 %

230V -10 %...+10 %

AnschluBleistung

60 ED - 21,5 kVA 28 kVA
80 % ED 15 kVA 20 kVA 24,5 kVA
100 % ED 13,5 kVA 18,5 kVA 21 kVA

AnschluBkabel/Sicherungen

KPS 4x6S-5m/25A 4x6S-5m/35A 4x6S-5m/35A
KPS MVU 4x6S-5m/35A 4x10S-5m/50A 4x16S-5m/63A
Belastbarkeit 40 °C
60 % ED - 450 A 550 A
80 % ED 350 A 420 A 500 A
100 % ED 320 A 380 A 440 A
Belastbarkeit 20 °C
100 % ED [320 A [400 A [450 A
Einstellbereiche von Schweillstrom Einstellbereiche von SchweiRstrom
MMA 10A...320A 10A...420A 10A...520A
MIG 12V .37V 12V...39V 12V .42V
Max. Schweispannung |46 V /300 A 46 V /400 A 50 V /500 A
Leerlaufspannung c.65V c.65V c.65V
Leerlaufleistung <75W <75W <75W
Nutzungsverhéltnis mit Nominalwerten

lc. 85 % lc. 85 % lc. 85 %
Leistungskoeffizient mit Nominalwerten

[c. 0,93 [c. 0,93 [c. 0,93
Lagertemperatur

[-40 ... +60 °C [-40 ... +60 °C [-40 ... +60 °C
Betriebstemperatur

-20 ... +40°C -20 ... +40 °C -20 ... +40°C

Warmeklasse

H (180 °C) / B (130 °C)

H (180 °C) / B (130 °C)

H (180 °C) / B (130 °C)

Schutzklasse

IP23C

IP23C

IP23C

AuBermale ohne Griff

lange 690 mm 690 mm 690 mm
breite 230 mm 230 mm 230 mm
hohe 520 mm, MVU 630 mm (520 mm, MVU 630 mm [520 mm, MVU 630 mm
Gewicht 37 kg/ MVU 45 kg 41 kg/MVU 49 kg 48 kg/MVU 56 kg
Spannungszufiihrung

50V DC 50V DC 50V DC
X14,X 15 Sicherung 6,3 Atrige  |Sicherung 6,3 A trige Sicherung 6,3 A trige

Versorgungsspannung der Wasserkiihlung

[1~, 400 V / 250 VA

[1~, 400 V / 250 VA

[1~, 400 V / 250 VA
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10. GARANTIEBEDINGUNGEN

Kemppi Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsichtlich
der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen diirfen nur von einer Kemppi
bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung
werden vom Auftraggeber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen
die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen Verschleif3, nicht Beachtung
der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche
Netzspannung oder Gasdruck, Storung oder Méngel im Netz, Transport- oder Lagerungsschaden, Feuer
oder Beschddigung durch Naturereignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte
oder direkte Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen
entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweillbrenner und ihre Verschleif3teile, noch auf
Vorschubrollen und Draftfithrungen der Drahtvorschubgerite. Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte
oder indirekte Schéden, die durch defekte Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giiltigkeit,
wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder
wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden. Die Garantie wird
ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma Kemppi oder von einer Kemppi
bevollmichtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Annahme einer Garantiereparatur

Kemppi oder eine von Kemppi bevollmichtigte Wartungswerkstatt mufl unverziiglich tiber die Garantie-
mangel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, mufl der Kunde eine vom
Verkdufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vorlegen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer
Einkaufsrechnung, einer Einkaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser
miissen das Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die
Teile, die aufgrund der Garantie, getaucht worden sind, bleiben Eigentum der Firma Kemppi. Nach der
Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Machine oder Anlage bis zum Ende
der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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e-mail: sales.nl@kemppi.com
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Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45
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D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND
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