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1 KAYTTOSAATIMET, KYTKIMET JA LUTTIMET
OPERATION CONTROL, SWITCHES AND
CONNECTORS
PErYINATOPbI U BKINIOYATENM YMPABIEHUA;
COEOMHUTENH

R1 Langansyétténopeuden séatd
Wire feed speed regulation
PerynvpoBka CKOpOCTY noaaun NpoBONOKW

R2 Hitsausjénnitteen saato (PS-koneet)
Regulation of welding voltage (PS machines)
PerynvupoBka CBapOYHOro HanprxeHWA (MawmrHbl MNC)

S1 Kaynnistystavan valintakytkin
Selector switch for start method
CeneKkTopHbIM NepekntoyaTens MeToda Hauana cBapku

§2 Lahi-/kaukosaadon valintakytkin
Selector switch for local/remote control
MepexnioyaTtenb pexuma ynpaeneHua: MecTHoe/
OMCTaHUMOHHOE

X1 Ohjausjanniteliitanta
Control voltage connection
Pa3bem ynpasnAtowero HanpaXeHWA

X2 Hitsausjanniteliitanta, +napa
Welding voltage connection, positive
Pa3bem cBapOYHOro HanpPAXEHWA, NOMNOXUT. NOFOC

X3 Kaukosaatimen liitanta
Connector of remote control device
CoeauHUTENBHBIN pa3beM NynbTa AUCTaHL. YNpasneHus

X4 Monitoimiliitin hitsauspistoolille
Central connector for gun
LleHTpanbHbIM passem AnA CBapOUYHON ropenkm

a Suojakaasuliitantd
Connection for shielding gas
FHe3po onA 3alWMTHOro rasa




R3 Jalkivirta-ajan saaté
" Regulation of burn back time
_ YcraHoBxa BpeMeHK
_3aTyXaHWA CBAPOYHOrO TOKa

Kelajarrun saato

Control of reel brake
PerynvpoBka TOpMO3a KaTyLKW C
NPOBOMOKOK

LISAAINELANGAN ASENNUS
FITTING OF FILLER WIRE
3AMPABKA NMPUCALOYHOM
MPOBONOKK
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9 LANGANOHJAUSPUTKEN VAIHTO
CHANGE OF OUTLET GUIDE TUBE
3AMEHA HAMPABNAKOLLEN TPYEKK OS1A
MOoJAYH MPOBOITOKH

Lankalinjan keskitys suoritetaan tarvittaessa liukuvan
aluslevyn (a) avulla.

When necessary the centering of wire line is carried out
by means of a gliding washer (a).

Mpw HEO6XxOAMMOCTH LIEHTPUPOBAHWE NMHWK NMPOBONOKH
OCYLWECTBNAETCA NPHM NOMOLLM CKONb3AWEN waibbl (a).

10 FU 30 KELANAVAN SIIRTO
FU 30 MOVING OF REEL HUB
MEPEMELLIEHME BTYINKK KATYLLUKK C
MNMPOBOJOKOM oy 30
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SUOMI

FU 10, 20 ja 30 ovat MULTISYSTEM- ja RA-kaasu-
kaarihitsausjarjestelmaan suunnitellut langansyot-
tolaitteistot.

Perusversioiden kaytettavyytta ja ulottuvuutta voi-
daan lisata erilaisin lisdvarustein: lisdtoimintayksi-

TEKNISET ARVOT

kot (FU 20 ja 30), kaukosaatimet, valisy6ttolaite
(FU 20), moottoripistooli (FU 20 ja 30), suojakehik-
ko, pyoritysteline ja kevennin.

FU 10 soveltuu kaytettavaksi myos TIG-hitsaukses-
sa kylmalankasyottajana.

: "FU10  FU20 R
Kayttolanmte 50/60 Hz* . 30 a0 - 0
Liitantateho el A 120 120 220
‘Kuormitettavuus ED 60 % A 500 . 500 /60011
Langansyottonopeus | m/min 0—18 0—18 0—18
Kaytettavat Ilsaamelangat: : . E S
- umprlanka e B digfm 06—1,6 0,5—16 1 08—16
- umpilanka Al | emm 10—186 1,0—1,6 1,024
_-'yqintéytelankgg Fa__% e 1,1—1,6 1,1—1,6 { 11 —5,2
Lankakela: y i
- il max.e T elikg 20 20 25
- halkaisjamax. |+ mm 300 300 ~ 455
Mitat: |
pitaus - o & ol mm " 480 650 5 700
slovays om0 | ‘mm 220 240 245
skarkeUs o . [~ min 1390 470 44
Paino ilman Iankakelaa | kg 14 g g7iE
Kotelointiluokka P23 P23 P23

* HUOM! Syo6tto suojajannitteella

KAYTTOONOTTO JA KAYTTO

Laitteen sijoitus

Sijoituspaikkaa valittaessa on huomioitava:

- laite on tarkoitettu asennettavaksi virtalahteen
paalle pyoritystelineeseen, siirrettavaksi lattialla tai
asennettavaksi puomiin riippumaan

- laitteen ripustus on suoritettava laitteessa kiinni
olevasta eristetysta ripustuskorvakkeesta

- lattialla liikuttelun helpottamiseksi on laitteeseen
saatavana pyorilld varustettu suojakehikko, jota
voidaan kayttdd myods mekaanisena suojana

puomiripustuksessa. Kéyta aina suojakehikkoa,
mikali on vaaraa mekaanisesta kolhiintumista.

- kayttajan on pystyttava helposti suorittamaan tar-
vittavat sdadot ja lankakelan vaihto

- hitsauspistoolin kaapeli seké vélikaapeli eivat saa
missdan olosuhteissa joutua puristukseen eika
koskettaa kuumaa tyokappaletta

- on huolehdittava, ettei voimakas veto tai tuuli hai-
ritse suojakaasun vaikutusta hitsauskohteessa.
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Liittaminen virtalahteeseen

FU 20:n liitannat on esitetty kuvassa 1.

Tarkempi kaapelointi FU:n ja eri virtalédhteiden vélil-
la on esitetty niiden kayttdohjeissa. RA-jarjestel-
maan liitettaessa on kaytettava lisaksi erillistd so-

Hitsauspistoolin kiinnitys

Koneessa olevan hitsauspistoolin  monitoimiliitti-
men sisalla on langanohjausputki (kuva 9). Lan-
ganohjausputki valitaan aina kaytettavan lisdaine-
lankakoon mukaan.

FU 10, 20 ja 30 on toimitettaessa varustettu pu-
naisella langanohjausputkella @ 0,9—1,3 mm lisa-
ainelankojen hitsaukseen.

Ennen hitsauspistoolin kiinnittamisté tarkista, etta
pistoolin virtasuutin ja kaapelin sisélla oleva lan-
ganohjausputki ovat kaytettavélle lisdainelangalle
sopivia.

Langansyo6ttopyorat

Syo6ttopyorat tulee valita aina kaytettavan lisdaine-
lankakoon mukaan.

FU 10 on toimitettaessa varustettu punaisilla syot-
topydrilla @ 0,9—1,0 mm lisdainelankojen hit-
saukseen ja FU 20 ja 30 oransseilla syottopyorilla
2 1,1 — 1,3 mm lisdainelangan hitsaukseen.

Lisdainelangan asennus
- avaa langansyottopydraston puristusvipu

- varmista, ettd syottopyoréat ja langanohjausputki
vastaavat kaytettavaa lisdainelankaa.

- varmista, etta hitsauspistoolin lankaputki ja virta-
suutin ovat kaytettavélle lisdainelangalle sopivia

- avaa lankakelan lukitussalpa kelanavasta

- aseta lisdainelankakela navalle siten, etta kelana-
van ohjaustappi menee lankakelan vastaavaan
reikdan (ks. kuva 7). Huomioi langan purkautu-
missuunta, kelan alapuolelta syottopyorille pain.

- lukitse lankakela lukitussalvalla

- vapauta langan paa kelalta ja katkaise mutkalli-
nen lankaosuus pois.
VARO ETTEI LANKAKELA PURKAUDU.

- suorista langan paé n. 20 cm pituudelta ja tarkis-
ta, etta langan kérki on tylppa (viilaa tarvittaessa).
Teravé karki saattaa vahingoittaa hitsauspistoolin
langanohjausputkea ja virtasuutinta

- pujota langan paa jonkin verran ohjausputken si-
saan

- sulje syottopyoraston puristusvipu ja varmista,
etta lanka asettuu syottopyorien uril-
e (kuva 6)

vitusasennussarjaa, jonka mukana toimitettavasta
kaaviosta selvidaa kaapelointi
Hitsausvirtakaapelissa on huomioitava poikkipin-
nan riittdvyys kaytettavalle hitsausvirralle.

: Ef’Langa;thﬁuspﬁtki :
Llsaalnelanka gmm pituus =Et=ur'1'fn(15~ tilaus-
o mm - sisd/ulko] mm __vé’"ri n:o
088 1260 | 91 |valkoinen (4220881
09—13 | 1,6/6,0 | 91  |punainen |4220882
14—16 | 3,0/60 | 845 |keltainen 4220883
20—32 [4,0/60 | 80 |sininen |4220884
10—16AI | 20/60 | 845 | — (4245070
I  Sy6ttopyorat
Lisaainelanka| tunnus ~ tilausn:o
emm | vari vetopyora puristus-
06~—OS valjgomera 31%684‘1 | 9592401
s098—10 punalneﬂ | 3106842 | 9592402
1,1—1,3 |oranssi | 3106846 | 9592406
14—16 |keltainen | 523106843 19592403
: musta 3106844 | 9592404
55'2,81.1.3,2 | sininen 3106845 | 9592405

- séada langansyottonopeus pieneksi ja kdynnista
virtalahde

- pida hitsauspistoolin "letku” suorana ja paina pis-
toolin kytkinta kunnes lanka tulee esiin virtasuut-
timesta

- s44déa langansyottopydraston puris-
tus séatéruuvilla (B kuvassa 5) sellaiseksi, etta
lanka tyontyy tasaisesti langanohjausputkeen ja
sallii syottopydran luistamatta pienen jarrutuksen

| virtasuuttimesta tullessaan.

HUOM! Liian suuri puristuspaine aiheut-
taa lisdainelangan litistymista ja siten langan pin-
noitteen irtoamista, seka lisda syottopyorien ku-
lumista ja kitkaa

- sdada lankakelanavan jarru (kuva 3) si-
ten, ettéd lankakelan pyériminen lakkaa samanai-
kaisesti syottopyorien pysahtyessa, ts. lanka ei
saa paasta loystymaan kelalla.

- Fe-umpilankoja kaytettdessa tarkista, ettd lan-
gassa on sopiva esijannitys. Kun lankaa ajetaan
pistoolin kautta vapaasti, sen tulisi asettua kiepil-
le, jonka l&pimitta on 400—500 mm. Mikali lanka
tulee lahes suorana tai epamaaraisesti mutkitel-
len, se voi aiheuttaa kontaktihairioita virtasuutti-
messa.

2923210



Kayttosadtimet (Katso kuva 1)

R1 Langansyédttonopeuden séétd on portaa-

ton 0—18 m/min, joten optimaalisten hitsaus-

R2 Jannitteensdatd PS-virtaldhteiden yhtey-

$1

dessa. ,
RA- ja HILARC-virtaldhteiden yhteydessa jan-

Kaynnistystavan valintakytkin FU 20 ja 30

Kytkimelld voidaan hitsauspistoolin kayttokyt-
kimesta tuleva kéynnistyskésky valita joko
kaksi- tai nelitoimintaiseksi.

Kaksitoiminen késky:
1 kytkin kiinni - hitsaus alkaa
2 kytkin auki - hitsaus loppuu
Nelitoiminen kasky:

1 kytkin kiinni - suojakaasun virtaus alkaa
2 kytkin auki - hitsaus alkaa
3 kytkin kiinni - hitsaus loppuu

4 kytkin auki - suojakaasun virtaus loppuu ‘

S2 Lihi-/kaukosééddon valintakytkin

Kytkimella valitaan tapahtuuko langansyéton
ja jannitteen saadoét FU:n etuseinédssa olevista
saatimista tai kaukosaatdasennossa etuseinan
koneliittimeen liitettavasta kaukosaatéjasta.

R3 Jilkivirta-ajan saato

Jalkivirta-aika saadaan saadettya kelakotelon
sisalld (kuva 4) olevasta ruuvitalttasaatdisesta
potentiometrista. Aika saatyy 0,05—0,5 s.

Jalkivirta-aikaa joudutaan mahdollisesti saa-
tamaan siirryttdessa hitsaamaan eri liséaine-

arvojen 18ytaminen eri hitsaustapauksissa on
mahdollista.

nitteensaatd tapahtuu ko. virtalahteiden jannit-
teensaatimista.

Nelitoimintaista tyokéaskya kaytetaan esim. pit-
kissa hitseissa ja herkésti hapettavien perusai-
neiden hitsauksissa, joissa suojakaasun alku-
ja jalkivirtauksella on merkitysta.

RA- ja HILARC-virtaléhteiden yhteydessa seké
|4hi- etta kaukosaadolla jannitteensaatd tapah-
tuu virtalahteesta. ‘

lankalaatuja, esim. terdksestd alumiinin hit-
saukseen.

Jalkivirta-aika on saadetty oikeaksi, kun lisaai-
nelanka ei lopetuksessa tartu tydkappaleeseen
eika pala virtasuuttimeen.

LISAVARUSTEET

LISATOIMINTAYKSIKOT FU 20 ja 30

Lisatoimintayksikkdd kéyttamalla saadaan lisattya
FU 20 ja 30:n toimintafunktioita.

Yksikon asennus FU 20 ja 30:een tapahtuu poista-
malla etuseinastad ruuveilla kiinni oleva peitelevy.

Levyn takana olevat ohjausliittimet kytketaan lisa-
toimintayksikén vastaaviin liittimiin ja yksikkd kiin-
nitetdan etuseindan (kuva 11 takasivulla). ‘

6 , 2923210




Ajastinyksikkd FP 5
(tilausnumero: 6263110)

YksikGssa on seuraavat kdyttosaatimet:

S3 Hitsaustavan valintakytkin

S5 Langansyoton kokeilu

S6 Kaasunvirtauksen kokeilu

R4 Jakso-/pistehitsausajan saato
0,1-30s

R5 Kraaterintayttoaika *) 0,1 - 3,0 s

Hitsaustavan valintakytkimella voidaan valita viisi
erilaista hitsaustapaa:

A Jatkuva hitsaus kraaterintaytolla

B Jatkuva hitsaus aloitushidastuksella ja e
kraaterintaytolla 4 E o KEMPFI FPssH

C Jatkuva hitsaus kontaktisytytyksella

D Jaksohitsaus FP 5 FP 5SH

E Pistehitsaus kraaterintaytolla

*) Kraaterintayttotoiminta vain PS-virtalahteilla.

Synkronointiyksikké FP 5SH
(tilausnumero: 6263111)

Yksikdssa on ajastinyksikon FP 5 toiminnot seka
lisdksi synkronointi moottoripistoolille.

Yksikossa on samat kayttosaatimet kuten FP 5:ss8
ja niiden lisaksi:

S7 Sykronoinnin kytkin

S8 Langansyoton saadon valintakytkin
(moottoripistooli tai FU:n lahi-/kaukoséaa-
td)
X5 Moottoripistoolin ohjausjanniteliitianta.
Synkronointiyksikkd F 251 o KEMPRI Fas1 o KEMPEI FasH
(tilausnumero: 6263115)
F 251 on FU 20:een asennettava valisyGttdlaitteen F 251 F 3SH

ja moottoripistoolin synkronointiyksikko. Valinta

valisy6ttolaitteiden ja moottoripistoolin vélilla suo-

ritetaan koodausliittimilla.

HUOM! F 251 voidaan asentaa vain FU 20
langansyéttolaitteeseen.

YksikGssa on seuraavat kayttosaatimet:

OHJAUS

S5 Langansy6ton kokeilu
S6 Kaasunvirtauksen kokeilu
S7 Synkronoinnin kytkin
S8 Langansyoton sdadon valintakytkin
(moottoripistooli tai FU:n Iahi-/kaukoséaa-
to)
X5 Moottoripistoolin ohjausjanniteliitanta. g

Synkronointiyksikké F 3SH
(tilausnumero: 6263114)

F 3SH on moottoripistoolin synkronointiyksikko.
Yksikon kayttosaatimet ovat kuten F 251:ss4.

KEMPPI FA1
L

FA 1

2923210 7
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Automaattiyksikkd FA 1
(tilausnumero: 6263113)

FA 1 on yksikko, jolla mekanisoidussa hitsauksessa
langansyottolaite kytketaan muuhun laitteistoon.
FA 1 ottaa vastaan seuraavat tiedot:

- start

- langansyo6ton ja teholahteen asetusarvot
(0-10 V)

KAUKOSAATIMET (kuva 15 takasivulla)

FU:n etuseindssa olevaan koneliittimeen voidaan
liittAd MIG-hitsaukseen tarkoitetut MULTISYS-
TEM-kaukosaatolaitteet, joissa on portaaton lan-
gansyoton- ja jannitteen saatd. Kaukosaatoa kay-
tettdessd on lahi-/kaukosaatokytkin kaannettdva
kaukosaatdasentoon.

C 110D (tilausnumero 6185421)

MIG-MAG-kaukosaadin, jossa langansyoton ja jan-
nitteen saadot. (Muistiasteikko 1—10)

C 120S (tilausnumero 6185427)

Kaukosaadin, johon voidaan ohjelmoida kolmet eri
hitsausparametrit MIG-MAG- tai puikkohitsauk-
seen. Parametrien valinta suoritetaan C 120S:n va-
lintakytkimesta tai MIG-pistooliin liitetysta kytkin-

C 130S (tilausnumero 6185428)

C 130S mahdollistaa hitsaustehon 1-nuppisaadon
MIG-MAG-hitsauksessa kaikilla lankahalkaisijoilla,
lankatyypeilla ja kaasuilla. Hitsaustehon saaté suo-
ritetaan C 130S:aan liitetysta MIG-MAG-kayttosaa-

C 120P (tilausnumero 6185426)

Kaytté mahdollista vain PS 5000 tai PSS 5000 vir-
talahteilla.

C 120P on pulssimig-kaukosaadin, jolla PS/

SUOJAKEHIKKO (kuva 13 takasivulla)

FU 10 ja 20:een on saatavana pyorilla varustettu
suojakehikko, joka toimii mekaanisena suojana ja
kuljetusalustana.

VYYHTIKELAN PIDIN (kuva 10 A sivulla 2)

Lisavarusteeksi FU 30:een max @ 435 mm vyyhtike-
loille, joiden keskireikd on 300-315 mm.
Tilausnumero 6264515.

- langansyo6ton kokeilu
- kaasunvirtauksen kokeilu
- teholahteen kokeilu

FA 1 antaa muulle laitteistolle tiedon hitsausvirran
kulkemisesta.

RA-virtalahteiden yhteydessa kaukos&até on mah-
dollista ainoastaan langansy6ton osalta.
HILARC-virtalahteiden yhteydessa jannitteen kau-
kosaatd voidaan suorittaa vain RCR 11 tai RCR 30
kaukosaatimilla.

TC 110D

MIG-MAG-pistoolin lisimoduuli, jossa toiminnot
kuten C 110D:ssa.

3 m tilausnumero 6185433

4.5 m tilausnumero 6185434

moduulista TC 120S.

HUOM! Puikkohitsauksessa ovat MIG-pistooli ja
lisdainelanka aina jdnnitteelliset.

timestd. Saadettava (0.5—6 s) kraaterintayttdaika
mahdollistaa virheettomat hitsauksen lopetukset.
C 130S:n tarkempi toiminta on esitelty sen kayt-
toohjeessa.

PSS 5000 MIG-laitteisto muuntuu pulssimig-lait-
teistoksi. C120P kaytto ja toiminta on esitetty
C 120P kayttoohjeessa.

i

Suojakehikko FU 20 tilausnumero 6264510.
Suojakehikko FU 10 tilausnumero 6264509.
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HUOLTO

FU:n huollossa tulee huomioida kayttoaste ja ym-
paristoolosuhteet. Asianmukainen kayttd ja enna-
koiva huolto takaavat laitteelle mahdollisimman hai-
riottoman kayton ilman ennalta arvaamattomia kayt-
tOkeskeytyksia.

Vahintaan puolivuosittain tulisi suorittaa seuraavat
huoltotoimenpiteet:

Tarkasta:

- syoOttopyorien urien kuluneisuus. Urien liiallinen
suurentuminen aiheuttaa langansyottohairioita

- monitoimiliittimen langanohjausputken kulunei-
suus

Pahoin kuluneet syottopyorat ja langanohjausput-
ket tulee poistaa kaytosta.

- lankalinjan viivasuoruus. Monitoimiliittimen lan-
ganohjausputken tulee asettua mahdollisimman
lahelle syottopyorastoa, kuitenkaan koskettamat-
ta niihin, seka lankalinja ohjausputken reiasta
syottopyorien uriin tulee olla suora

- lankakelanavan jarrun kireys
- sahkoiset liitokset

*

hapettuneet puhdistettava
lOystyneet kiristettava

Puhdista laitteisto pdlysta ja liasta.

‘ Kaksi kertaa
vuodessa

KAYTETTAESSAS|  PAINEILMAPUHDISTUSTA
SUOJAA SILMAS| ASIANMUKAISELLA SILMA-
SUOJAIMELLA.
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LISALAITTEET
ACCESSORIES
OOMNONHHUTENBHbIE
MPUHAONEXHOCTH

12 Nestejaahdytteisten pistoolien liitanta /

Connection of liquid-cooled welding guns
ﬂpHCDeﬂ,HHeHHe MUCTONETOB C XUOKOCTHbIM
OXNaKOEHWEM

FP5 M5

1 1 Lisatoimintayksikot FU 20 ja 30
Auxliary functional units for FU 20 and 30
Bnoku nononHUTENbHBLIX MYHKLMIA

1 3 Suojakehikot FU 10 ja 20
Safety frames for FU 10 and 20
3alWKTHbIe KapKackl

1 KAUKOSAATIMET
REMOTE CONTROL DEVICES
OUCTAHUMOHHBLIE PEMYNATOPHI
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PL 13, FIN - 15801 LAHTI, FINLAND M/A 13, 15801 NAXTH, ®UHNAHOUA
= (03) 899 11 ® +358 3 899 11

Telex 16152 kempp sf Tenekc 16 152 kempp sf

Telefax (03) 899 428 Tenedakc +358 3 899 428




