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- KAYTTOSAATIMET, KYTKIMET JA LUTTIMET
MANOVERORGAN, BRYTARE OCH ANSLUTNINGAR
OPERATION CONTROL, SWITCHES AND CONNECTORS
BEDIENUNGSELEMENTE, SCHALTER UND ANSCHLUSSE

F1

H1

S1

S2

R1

X2

X3

X4

Lisélaitteiden ohjaussulake
Manoversakring for extra utrustningar
Control fuse for accessories
Steuersicherung fur Zusatzgeréate

Merkkivalo 1/0

Signallampa 1/0
Signal lamp 1/O
Signallampe 1/0

Paakytkin 1/0

Huvudbrytare 1/0

Main switch I/O .
Hauptschalter I/0 i

L&hi-/kaukosdadon valintakytkin

Véljare fér panel-/fiarreglering

Selecting switch for local/remote control
Wabhlschalter fir Nah-/Fernregelung

Hitsausvirran saatd

Instéllning for svetsstrom
Control of welding current
Einstellung fur Schweissstrom

Hitsauskaapeliliitin

Anslutning fér svetskabel o>
Connector for welding cable
Anschluss fir Schweisskabel

Hitsauskaapeliliitin

Anslutning for svetskabel CGD
Connector for welding cable
Anschluss fur Schweisskabel

Ohjauskaapeliliitin
Anslutning fér mandverkabel
Connector for control cable
Anschluss fiir Steuerkabel

Asennusluukku (PSM) ‘
Montagelucka (PSM)
Inspection cover (PSM)

Montageluke (PSM)

Asennusluukku (PSL)
Montagelucka (PSL)
Inspection cover (PSL)
Montageluke (PSL)

Verkkokaapelin lapivienti
Genomforing av natkabel
inlet of mains cable
Durchfuhrung des Netzkabels
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[’ Polysuodin
| Dammfilter
| Dust fiter
| Staubfilter

POLYSUOTIMEN IRROITUS
LOSSNING AV DAMMFILTRET
REMOVAL OF DUST FILTER
LOSUNG DES STAUBFILTERS

LISALAITTEET

EXTRA UTRUSTNINGAR
ACCESSORIES
ZUSATZGERATE

PSM 10, PSM 11

R11

R12

S11

S12

MIG-MAG-dynamiikan saato
Instalining for MIG-MAG-dynamik
Control of MIG-MAG dynamics
Einstellung fur MIG-MAG-Dynamik

Aloitusvirran saatoé (puikkohitsaus)
Installning for startstrom
(elektrodsvetsning)

Control of ignition pulse current
(MMA welding)

Einstellung fur Zundstrom
(Elektrodenschweissen)

Normaali-/tappaysominaiskayrien
valintakytkin

Valjare for normal-/droppsvetsning-~
karaktaristika

Selecting switch for normal-/point

to point welding characteristics
Wahlschalter fur Normal-/Steppnaht-
schweiss-Charakteristika

Normaali MIG-MAG/pulssimig-ominais-
kayrien valintakytkin

Valjare for normal MIG-MAG/puls-MIG-
svetskaraktaristika .
Selecting switch for normal MIG-MAG/
puise-MIG welding characteristics
Wabhlschalter fur Normal-MIG-MAG/
Puls-MIG-Schweiss-Charakteristika

F2 paasulake, erikoisnopea
Huvudsakring, extra snabb
Main fuse, extra rapid
Hauptsicherung, extra schnell

3

VERKKOKAAPELIN KYTKENTA :
ANSLUTNING AV NATKABEL

CONNECTION OF MAINS CABLE

ANSCHLUSS DES NETZKABELS
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R11 R12

X 11 Liitin jannite- ja virtamittaukseen (ML
X12 Anslutning for spannings- och
strommatning (MU)
Connector for voltage and current
measuring {MU)
Anschiuss fir Messung von Spannung
und Strom (MU

PSM 20

P21 Virtamittari P22 Jannitemittari
Strommiétare Spanningsmatare
Current meter Voltage meter
Messgerat fur Messgerat fur
Strom Spannung

X31

PSL 20

F31. 32 ristorasioiden sulakkeet
Sakringar for kontaktdosor
Fuses for socket outlets
Sicherungen fir Steckdosen

X31. 32 pistorasiat 220 V {yht. 440 VA)
Kontaktdoser 220 V (total 440 VA
Socket outlets 220 V (total
Steckdosen 220 V {Total 440 VA

140 VA)
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“suomi

PS 5000 on invertteritekniikkaan perustuva monitoimivirtaliihde, joka on suunniteltu Multi-
jarjestelmén osaksi soveltuen puikko-, MIG- ja TIG-hitsaukseen tasavirralla.
PS on valmis liitettavaksi hitsausautomaatin tai -robotin virtaldhteeksi.

Multijdrjestelm&in kuuluu seuraavia yksikoité:
TIG-sytytyslaitteet: TU 10, TU 20

MIG-langansyéttolaitteet: FU 05; - FU 10, FU 20,
FU 30

FU 20 ja 30 lisdlaitteet: Lisatoimintayksikét FP 5,
FP 5SH, F 28, F 3SH, FA 1 ja valisy6ttolaite
FU 02

Vedenkiertolaite: WU 10

Kaukoséatolaitteet: C 100C (puikko/TIG), C 100D
(puikko/TIG), C100P (pitkdpulssilaite/
TIG), C 110D (MIG), C 120P (pulssimig),

C 100S (MIG/TIG/puikko), € 1108 (MIG/
T1G/puikko + MIG/Puikkovalinta)

Kuljetusmodulit: T 10, (kaasujadhd. MIG tai TIG),
T 30 (vesijaahd. MIG tai TIG)

FU-, TU- ja WU-laitteiden kayttd on selvitetty niiden
kayttdohjeissa. Laitteiden asennus kuljetusmodu-
leihin on esitetty niiden mukana seuraavassa asen-
nusohjeessa.

KEMPIN LISA-, LHF-, CV- JA VANHAT KAUKO-
SAATOLAITTEET EIVAT SOVELLU KAYTETTA-
VAKSI PS:N KANSSA!

TEKNISET ARVOT

Liitant&jannite 3 ~, 50—60 Hz 380—415V
Liitantateho 60 % ED 27,5 kVA
100 % ED 21,4 kVA

Kuormitettavuus 60 % ED 500 A/40 V

100 % ED 390 A/35,6 V
Hitsausvirta-alue puikko/TI1G 10 A/10 V—500 A/40 V

MIG 40 A/12 V—500 A/40 V
Tyhjékayntijannite n. 80V
Hitsausvirran saatd (puikko/TIQ) portaaton
Hitsausjannitteen saaté (MIG) portaaton

Hyotysuhde 85 % (500 A/40 V)
Tehokerroin 0,9 (500 A/40V)
Tyhjakayntiteho n. 150 W
Taajuus max. 5 kHz
Varastointilampétila-alue —40..+60°C
Toimintalampétila-alue —20...+40°C
Lampdluokka B (130 °C)
Kotelointiluokka IP 23
Sallitut ohjauslaitteet C-kaukosaatajat
T0

Ohjauslaitteiden syéttéjannite 30VAC (240 VA/100 %)
Mitat  pituus 710 mm

leveys 360 mm

korkeus 580 mm
Paino 93 kg

Sallitut lisatoimintayksikot

PSM 10, PSM 20, PSL 20

Laite tyttaa CE-merkkivaatimukset.
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KAYTTOONOTTO

Sijoitus

Koneen takaosaan on jatettava vahintaan 20 cm
vapaa tila jadhdytysilman kierron vuoksi.

Metalli- tai hiilipoly ei ole edullista koneen toimin-

nalle. VARO HIOMAKONEEN SUIHKUN SUUN-
TAAMISTA KONEESEEN.

Sahkoverkkoon liittdminen (katso kuva 3)

VERKKOLITANTAKAAPELIN ASENNUKSEN SAA
SUORITTAA VAIN ASIANOMAISEEN TYOHON
OIKEUTETTU SAHKOLIIKE TAI -ASENTAUJA.

Verkkokaapelin asennusluukku on koneen va-
semmassa sivussa. Kaapeli tuodaan koneeseen ta-
kaseinésséd olevan lapivientirenkaan kautta ja luki-
taan vedonpoistajalla. Liitdntdkaapelin vaihejohti-
met kytketaan liittimiin L1, L2 ja L3. Suojamaajoh-
din, !é_iriltéén keltavihred, kytketddn maadoitusruu-
viin =.

Séhkoverkon jannitetoleranssi

PS 5000 on suunniteltu nimellisjannitteille 380 V ja
415V (50/60 Hz). KONE TOIMII NAILLA NIMELLIS-

Ulkotiloissa on kaytettdva koneen paalla kayttoolo-
suhteita vastaavaa lisdsuojaa. Varmista jadhdytys-
ilman esteeton kierto.

Koneen 100 %:n kuormitusarvoja vastaavat sulak-
keiden ja verkkokaapelin koko selvidvat oheisesta
taulukosta.

380—415V
Sulakkeet (hitaat) 35 A
Liitantakaapeli = | 4x6 mm2

JANNITTEILLA ILMAN KYTKENTAMUUTOKSIA.

KAYTTOTO I M | N NAT {(katso kuva 1)

Paakytkin

Kone tulee jannitteelliseksi kaantamalla etuseinas-
sa oleva paakytkin asennosta 0 asentoon |. Samalla
syttyy paakytkimen vieressa oleva merkkivalo. Ko-

Puhaltimen toiminta

KONEEN PUHALLIN ON TERMOSTAATTIOH-
JATTU JA KAYNNISTYY VASTA KONEEN SAA-

oy un

Lahi-/kaukosaitokytkin

Etulevyn kytkimen ollessa LAHISAATO-asennossa,
kone on PUIKKOHITSAUS-ominaiskayrilla (ns.
vakiovirtaominaiskayrat). Virta saadetdan talioin
etulevyn potentiometristd, jossa on hitsausvirta-
asteikko.

Ominaiskayran valinta

PS:n. OMINAISKAYRAN VALINTA ON AUTO-
MAATTINEN. PS muuttuu vakiojannite- eli MIG-

neesta kuuluu vaimea tyhjakayntiaani silloin, kun
etuseinassa oleva lahi-/kaukosaatokytkin on lahi-
saatdasennossa.

VUTETTUA MAARATYN LAMPOTILAN.

Kytkimen ollessa KAUKOSAATO-asennossa, ko-
netta ohjataan ja saadetddn TAKASEINASSA OLE-
VAN LIITTIMEN KAUTTA (kts. seuraava kohta).

ominaiskayrille, kun vélikaapeli kytketdan FU:n
takaseinan liittimeen.
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HITSAUSLAITTEISTON KOKOONPANO

PUIKKO-, MIG- JA TIG-HITSAUSLAITTEISTO-
JEN KAAPELOINTI SELVIAA KAYTTOOHJEEN
LOPUSSA OLEVISTA LITEKUVISTA. ASENNA
KAAPELIT KULJETUSMODULIEN T 10 TAI 30
MUKANA SEURAAVAN ASENNUSOHJEEN

Puikko-/MIG-laitteisto

Jos samaa laitteistoa kaytetddn vuorotellen puikko-
ja MIG-hitsaukseen, voidaan meneteimanvaihto
suorittaa joko PS:n ldhi-/kaukosédatokytkimesta tai
C110S -kaukosiatimestd. Kaytettdessd menetel-
man vaihtoon PS:n lahi-/kaukosaatdkytkinta, saa-
detdan puikkohitsausvirtaa PS:n etuseinan poten-
tiometrista ja MIG-hitsauksen langansyéttdnopeut-
ta ja jannitettd FU:sta tai siihen liitetysta kaukosaa-
timesta (esim. C110D, C 100S).

C 110S -kaukosaadinta kaytettdessa voidaan jokai-

Puikko-/T1G-laitteisto

Puikko- ja TIG-hitsaus kayttavat tavallisesti eri po-
lariteettia. POLARITEETT!I VAIHDETAAN MUUT-
TAMALLA KAAPELOINTIA LITEKUVAN MUKAI-
SESTI.

C100S -kaukosdadintd kaytettdessa voidaan eri
menetelmien virrat sa4taé eri kanaville. KUN SIIR-
RYTAAN PUIKKOHITSAUKSEEN, SULJETAAN

MUKAISESTI.

Kaapeleiksi suositellaan 70-—95 mm2n kuparikaa-
peleita.

nen sen kolmesta kanavasta asettaa saatamaan jo-
ko puikkohitsausvirtaa tai MiG-hitsauksen langan-
syottbnopeutta ja jannitettd. Puikko/MIG -valinta
suoritetaan € 110S:n valintakytkimilld kanavakoh-
taisesti. ‘

PUIKONPIDIN JA MIG-PISTOOLI OVAT MO-
LEMMAT JANNITTEELLISIA SAMANAIKAISESTI
JOS PUIKONPIDIN ON KYTKETTY ESIM. HAA-
ROITUSLHTTIMELLA PS:N TAI FU:N +NAPAAN.

TU PAAKYTKIMESTAAN JA VALITAAN OIKEA
KANAVA C100S:STA.

Toisena vaihtoehtona on s&ataa puikkohitsausvirta
PS:n potentiometristd ja TIG-virta joko TU:sta tai
silhen kytketystd kaukosdatimestd. Menetelmaa
vaihdettaessa suoritetaan polariteetin vaihto liiteku-
van mukaisesti, kddnnetddn PS:n [&hi-/kaukosaatd-
kytkintd ja suljetaan TU paakytkimestaan.

PSM-LISATOIMINTAYKSIKOT (katso sivut 4 ja 34)

PS:n etuseinaan voidaan asentaa kiinteésti yksikoi-
ta, jotka helpottavat hitsausty6ta ja antavat mm.
mahdollisuuden s&&tda tarkemmin erditéd hitsaus-
parametreja.

Yleisyksikké PSM 10
YksikOssa on seuraavat toiminnat (kts. liitekuva)

- Aloitusvirran portaaton voimakkuuden saatd
puikkohitsauksessa.

Kayttoalue:;
Padasiassa ohuiden materiaalien hitsaus pie-
nilla puikoilla.

- MIG-MAG-hitsauksen dynaamisten ominaisuuk-
sien portaaton saato lahinna lyhytkaarialueelia.

Kayttdalue:
Vaativat kasihitsaukset seka automaatti- ja
robottisovellutukset.

IRROITA PS:N PISTOTULPPA SAHKOVERKOSTA
JA ODOTA VAHINTAAN 2 MINUUTTIA ENNEN
PSM-YKSIKON ASENNUSTA. NOUDATA TAR-
KOIN YKSIKON MUKANA OLEVAA ASENNUS-
OHJETTA.

- Kytkimella suoritettava ominaiskayrien muunto
puikkohitsauksessa.

Kayttoalue:
P&aasiassa ohuiden rst-aineiden hitsaus tap-
paysmenetelmalla.

- Yksikkodon voi liittad ulkopuolisen mittarivarus-
tuksen MU 10.

Kayttoalue:
Hitsausarvojen tarkka saato, tarkistus ja rekis-
terdinti seka automaatti- ja robottikaytot (kts.
huom. 1).
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- Liitdnta virta- ja jannitetietojen saamiseksi robot-
tien ja automaattien ohjauksille.

Huomautus 1:
Mittarit nayttavét jannitteen ja virran keskiar-

Yleis-/pulssiyksikko PSM 11

Yksikdssd on PSM10 toimintojen (ks. edelld)
lisaksi kytkin, jolla PS 5000 virtalahde muunnetaan
pulssimig-kayttoon soveltuvaksi. Pulssimig-hitsaus
edellyttad C 120P kaukosaatimen kayttva MULTI-

Mittariyksikkd PSM 20

Yksikkd on tarkoitettu virran ja jannitteen tarkkai-
luun ja mittaamiseen sellaisissa tapauksissa, joissa
tarkkuusvaatimus ei ole suuri. Virtaldhde pitaa olla
vaakasuorassa asennossa. Mittareiden lukeman

voja. Jannitemittari ndyttdad koneen napajan-
nitettd. On huomattava, ettd kaarijannite on
jopa useita voltteja alhaisempi kuin napajan-
nite hitsattaessa suurilla virroilla ja pitkilla
kaapeleilla.

SYSTEM MIG-laitteistossa.

Pulssimig-laitteistojen kokoonpanot ja PSM 11
kaytto on esitetty C120P kayttdohjeessa.

tarkkuus on < 4 % taydesta nayttamasta. Edellises-
s& kohdassa mainittu huomautus 1 koskee myos
tata yksikkoa.

PSL-APUJANNITEYKSIKOT xatso sivu 4

PS:n takaseindan voidaan asentaa kiinteasti yksi-
koita, jotka antavan apujannitteen kaasun etulam-
mittimelle ja polttimen vesijadhdytyslaitteelle.

PSL-YKSIKON ASENNUKSEN PS:AAN SAA
SUORITTAA VAIN ASIANOMAISEEN TYOHON
OIKEUTETTU SAHKOLIIKE TAI -ASENTAJA. YK-

PSL 20

Asennuskohde:
PS janniteversio 380—415 V

Kéayttotarkoitus:
WU 10:n ja/tai kaasun etulammittimen tehon-
syotto.

Nimellisteho:
440 VA/220 V, 1-vaihe

SIKON MUKANA ON ASENNUSOHJE. ENNEN
ASENNUSTA ON PS:N PISTOTULPPA IRROITET-
TAVA SAHKOVERKOSTA JA ODOTETTAVA VA-
HINTAAN 2 MINUUTTIA. YKSIKOT OVAT JAN-
NITTEELLISIA VASTA, KUN PS:N PAAKYTKIN
ON I-ASENNOSSA.

KAYTTOHAIRIOT

Kayttohairion syyn selvittamiseksi on noudatettava
tdmén ohjeen mukaista toimenpidejarjestysta. On
huomattava, etta yleisin kayttéhairion syy on esim.
MIG-hitsauksessa vaurioitunut hitsauspistooli tai
langansyottolaitteen mekaaninen héirié. Syyna voi
olla myo6skin huono séhkéliitos hitsaus- tai valikaa-
peleissa.

ENNEN KAYTTOHAIRION SYYN SELVITTAMISTA
KAANNA  PSIN  LAHI-/KAUKOSAATOKYTKIN
ASENTOON LAHI. JOS KONEESTA KUULUU
TASAINEN TYHJAKAYNTIAANI, ON HAIRION
SYY TODENNAKOISESTI PS:N ULKOPUOLELLA.
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Vaiheen puuttuminen sdhkoéverkosta.

Koneen ylijénnitelaukaisu saattaa toimia, jos sah-
koverkossa on hyvin lyhyt (alle 1 s) katkos. Nor-
maalitoiminta palautetaan talldin kuittaamalia ker-
ran koneen paakytkimesta.

Hyvin yleinen vikatilanne on yhden vaiheen puut-
tuminen koneesta. Tavallisin syy on joko verkkosu-
lakkeen palo tai huono liitos koneen verkkokaa-

Ylijannitelaukaisun toiminta

Kone on varustettu ylijAnnitelaukaisupiirilla, joka
pyséyttdd koneen jos hitsausjannite pyrkii nouse-
maan yli 100 V rajan.

Ylikuormitussuojien toiminta

Koneen ylikuormitussuojat (lamposuojat) toimivat,
jos konetta kuormitetaan jatkuvasti yli nimellisarvo-
jen.
Suojan toimintaan voi olfa syynd mydés tukkeutunut
polysuodin, joka estad koneen jadhdytysilman kier-
ron.

KONE PALAUTUU TOIMINTAAN VASTA KUN SE
ON JAAHTYNYT ALHAISEMPAAN LAMPOTI-
LAAN JA SUOJAN TOIMINTA ON KUITATTU

Koneen oma paasulake

IRROITA KONEEN PISTOTULPPA SAHKOVER-
KOSTA JA ODOTA VAHINTAAN 2 MINUUTTIA
ENNEN KUIN IRROITAT VERKKOKAAPELIN
ASENNUSLUUKUN (katso kuva 3).

Ohjaussulake

FU ja TU saavat kayttdjannitteensd PS:n takasei-
néssé olevasta liittimesta. PS:n apumuuntajan suo-
jana on liittimen vieressa 8 A hidas lasiputkisulake
(katso kuva 1). Sulake on suojajénnitteisessa piiris-
sa (30 VAC). Sulakepalon syyna saattaa olla jokin
seuraavista vikatilanteista:

pelin pistotulpassa tai liitdntarimalla.

Yhden vaiheen puuttuminen ei valttamatta ilmene
koneen etuseindssd olevasta merkkilampusta.
Yleensa selvd merkki vaiheen puuttumisesta on
normaalia selvasti huonommat hitsausominaisuu-
det.

TOIMINTA PALAUTETAAN ENNALLEEN KUIT-
TAAMALLA PAAKYTKIMESTA.

PAAKYTKIMESTA.
Menettele seuraavasti:
- kuittaa paakytkimesté kerran (| - 0 — 1)

- jos kone ei kaynnistynyt, odota 10—20 mi-
nuuttia. Puhallin jadhdyttaa konetta.

- jadhtymisen jalkeen uusi kuittaus (1 — 0 —l)
palauttaa koneen hitsauskuntoon.

Kayta samaa sulaketyyppié ja -kokoa kuin on mer-
kitty sulakepesén kaulukseen.
TAKUU El VASTAA VAARAN SULAKKEEN Al-
HEUTTAMISTA VAURIOISTA.

~vaurioitunut vélikaapeli (oikosulku)

- huonokuntoinen MIG-hitsauspistooli, joka
saattaa ylikuormittaa FU:n moottoria var-
sinkin kdytettdessa valisyotidlaitetta.

- vaurioitunut kaukosaatdlaite tai sen kaapeli.

HUOLTO

PS:n kayttoaste ja erikoisesti ympéristdolosuhteet
vaikuttavat ratkaisevasti huollon tarpeeseen. Enna-
koiva huolto takaa laitteelle mahdollisimman héiri-

Sttéman kayton ilman ennalta arvaamattomia kéyt-
tokeskeytyksia.
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Polysuotimen puhdistus (katso kuva 2)

Koneen poélysuodin on puhdistettava méaaraajoin.
Huoltovali riippuu ratkaisevasti siitd, millaisessa
kayttOymparistossa ja -ilmastossa kone toimii.

POLYSUOTIMEN HUOLTO SUOSITELLAAN SUO-
RITETTAVAKSI VAHINTAAN 3 KUUKAUDEN VA-
LEIN, KUN KONE ON AKTIIVISESSA KAYTOSSA.

IRROITA PS:N PISTOTULPPA SAHKOVERKOSTA
JA ODOTA VAHINTAAN 2 MINUUTTIA ENNEN
KUIN ALAT IRROITTAA KONEEN ETURITILAA,
POLYSUOTIMEN TAKANA ON JANNITTEELLI-
SIA OSIA.

Huolto suoritetaan seuraavasti:
- Irroita koneen eturitila (2 ruuvia)

- lrroita polysuotimen kiinnitysruuvit (2 kpl)

Maaraaikaishuolto

Koneen maaraaikaishuoltoon kuuluu mm. seuraa-
via toimenpiteita:

- koneen puhdistus

- polysuotimen huolto

- liittimien tarkistus

- kytkimien ja potentiometrin tarkistus

- verkkokaapelin kunnon ja asennuksen seka
pistotulpan tarkistus

- koneen sisaisten liitosten tarkistus ja Kiristys

- Pese suodin varovasti vedella ja tarvittaessa
rasvaa ja Oljya liuottavalla aineella, esim.
astianpesuaineella. ALA KAYTA TULEN-
ARKOJA LIUOTTIMIA.

~ Tarkista suotimen kunto. Jos suotimesta on
irronnut esim. alumiinitaytettd sen molem-
min puolin olevan tukiritilan ulkopuolelie tai
se on muuten mekaanisesti vaurioitunut, on
se korvattava uudella.
VAURIOITUNUT SUODIN SAATTAA Al-
HEUTTAA OIKOSULUN TA! MUUN VAU-
RION KONEEN JANNITTEELLISISSA
OSISSA.

- Kiinnita kuiva suodin paikalleen.
RUUVEISSA ON OLTAVA LUKITUSLEVYT.

- Kiinnita koneen eturitila.

- vaurioituneet tai huonokuntoiset osat vaih-
detaan uusiin

-~ huoltotestaus. Koneen toiminnat ja suori-
tusarvot tarkistetaan ja saadetaan tarvittaes-
sa testilaitteita kayttaen.

TOIMINTAHAIRIOIDEN SATTUESSA OTA YH-
TEYS VALTUUTETTUUN KEMPPI-KONEHUOL-
TOON. HUOLTOKORJAAMOT ~ SUORITTAVAT
MYOS MAARAAIKAISHUOLTOJA SOPIMUKSEN
MUKAAN.

KAYTTOTURVALLISUUS

Al3 koskaan katso valokaareen ilman kaarihit-
saukseen tarkoitettua kasvosuojusta!

Valokaari vioittaa suojaamattomat silmat!

Valokaari polttaa suojaamattoman ihon!

Varo heijastuvaa valokaaren sateilya!

Suojaa itsesi ja ymparisto valokaarelta ja
kuumilta roiskeilta!

Ala kayta virtalahdetts jadtyneen putken
sulatukseen!

Muista paloturvallisuus!

Huomioi paloturvallisuusmaaraykset! - Hitsaus
luokitellaan aina tulityéksi.

Hitsaaminen palo- ja rdjahdysvaarallisissa kohteissa on
ehdottomasti kielletty.

Poista tulenarka materiaali hitsauspaikan laheisyydesta.
Hitsauspaikalla on aina oitava riittdva sammutuskalusto.
Huom! Kipindiden aiheuttama palo voi syttya jopa tuntien
kuluttua!

Varo verkkojannitetta!
Huolehdi kaapeleista - liitantakaapeli ei saa joutua
puristuksiin eikd kosketuksiin terdvien sarmien tai

kuuman tydkappaleen kanssa.

Vialliset kaapelit ovat aina palo- ja hengenvaarallisia.
Ala laske hitsauskonetta maralle alustalle.

Ala vie hitsauskonetta tydkappaleen sisaén (sailiot, autot
yms.)

Varo itsesi, kaasupullojen ja sdhkélaitteiden
joutumista hitsausvirtapiirin osaksi!

Ala kayta vioittuneita hitsauskaapeleita.

Erista itsesi kayttamalla kuivia ja ehjia suojavaatteita.
Ala tydskentele maralia alustalla.

Ala laske hitsauskaapeleita virtalahteen tai muun
sahkolaitteen paalle.

Varo hitsaushuuruja!

Huolehdi riittavasta tuuletuksesta.

Erityisia varotoimia on noudatettava hitsattaessa lyijya,
kadmiumia, sinkkia, elohopeaa tai berylliumia sisaltavia
metalieja.

Huomioi erityistyokohteista aiheutuvat vaarat!
Varo palo- ja rijéhdysvaaraa sailidmaisten kappaleiden
hitsauksessa.

1914200
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TAKUUEHDOT

KEMPPI QY myontaa valmistamilleen ja myymilleen ko-
neille ja laitteille takuun valmistus- ja raaka-ainevirhei-
den osalta. Takuukorjauksen saa suorittaa vain valtuu-
tettu KEMPPI-huoltokorjaamo. Pakkauksen, rahdin ja va-
kuutuksen maksaa tilaaja. Takuu astuu voimaan osto-
paivana. Takuuehtoihin sisaltymattomat suulliset lupa-
ukset eivét sido takuunantajaa.

Takuun rajoitukset

Takuun perusteella ei korvata vikoja, jotka johtuvat
luonnoliisesta kulumisesta, kayttdohjeiden vastaisesta
kaytostd, ylikuormituksesta, huolimattomuudesta, huolto-
ohjeiden laiminlyénnista, vaarasta verkkojannitteesta tai
kaasun paineesta, sahkdverkon hairiista tai vioista,
kuljetus- tai varastontivaurioista, tulipalosta tai
luonnonilmididen aiheuttamista vahingoista. Takuu ei
korvaa takuukorjaukseen liittyvia valillisia tai valittémia
matkakustannuksia (paivarahat, ydpymiskulut, rahdit
yms.).

Takuun piiriin eivat kuulu hitsauspolttimet ja niiden
kulutusosat, eikéd langansyoéttdlaitteissa sydttopyoréat ja
langanohjaimet.

Takuun perusteella ei korvata viallisen tuotteen

aiheuttamia valittdmia tai valillisia vahinkoja.

Takuu raukeaa, jos laitteeseen tehdaan muutoksia, jotka
eivat ole valmistajan hyvaksymia tai korjauksissa
kaytetadn muita kuin alkuperaisvaraosia.

Takuu raukeaa, jos korjauksia tekee joku muu kuin
KEMPPI tai KEMPIN valtuuttama huoltokorjaamo.

Takuuaika

Takuuaika on 1 vuosi yksivuorokaytdssa. Vastaavasti
kaksivuorokaytdssa takuuaika on 6 kk ja kolmivuoro-
kaytossa takuuaika on 4 kk.

Takuukorjaukseen ryhtyminen

Takuuvioista on ilmoitettava takuuajan kuluessa
viipyméattda KEMPILLE tai KEMPIN valtuuttamalle
huoltokorjaamolle. Ennen takuukorjaukseen ryhtymista
on asiakkaan esitettdva myyjan tayttama takuutodistus
tai muuten kirjallisesti osoitettava takuun voimassaolo
ostolaskusta, ostokuitista tai 1ahetteesta. Siita tulee ilmeta
ostopaiva ja korjattavan laitteen valmistusnumero.
Takuun perusteella vaihdetut osat jaavat KEMPIN
omaisuudeksi.

Takuukorjauksen jalkeen korjatun tai vaihdetun koneen
tai laitteen takuu jatkuu alkuperaisen takuuajan loppuun.
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