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- KAYTTOSAATIMET, KYTKIMET JA LUTTIMET
MANOVERORGAN, BRYTARE OCH ANSLUTNINGAR
OPERATION CONTROL, SWITCHES AND CONNECTORS
BEDIENUNGSELEMENTE, SCHALTER UND ANSCHLUSSE

F1

H1

S1

S2

R1

X2

X3

X4

Lisélaitteiden ohjaussulake
Manoversakring for extra utrustningar
Control fuse for accessories
Steuersicherung fur Zusatzgeréate

Merkkivalo 1/0

Signallampa 1/0
Signal lamp 1/O
Signallampe 1/0

Paakytkin 1/0

Huvudbrytare 1/0

Main switch I/O .
Hauptschalter I/0 i

L&hi-/kaukosdadon valintakytkin

Véljare fér panel-/fiarreglering

Selecting switch for local/remote control
Wabhlschalter fir Nah-/Fernregelung

Hitsausvirran saatd

Instéllning for svetsstrom
Control of welding current
Einstellung fur Schweissstrom

Hitsauskaapeliliitin

Anslutning fér svetskabel o>
Connector for welding cable
Anschluss fir Schweisskabel

Hitsauskaapeliliitin

Anslutning for svetskabel CGD
Connector for welding cable
Anschluss fur Schweisskabel

Ohjauskaapeliliitin
Anslutning fér mandverkabel
Connector for control cable
Anschluss fiir Steuerkabel

Asennusluukku (PSM) ‘
Montagelucka (PSM)
Inspection cover (PSM)

Montageluke (PSM)

Asennusluukku (PSL)
Montagelucka (PSL)
Inspection cover (PSL)
Montageluke (PSL)

Verkkokaapelin lapivienti
Genomforing av natkabel
inlet of mains cable
Durchfuhrung des Netzkabels
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[’ Polysuodin
| Dammfilter
| Dust fiter
| Staubfilter

POLYSUOTIMEN IRROITUS
LOSSNING AV DAMMFILTRET
REMOVAL OF DUST FILTER
LOSUNG DES STAUBFILTERS

LISALAITTEET

EXTRA UTRUSTNINGAR
ACCESSORIES
ZUSATZGERATE

PSM 10, PSM 11

R11

R12

S11

S12

MIG-MAG-dynamiikan saato
Instalining for MIG-MAG-dynamik
Control of MIG-MAG dynamics
Einstellung fur MIG-MAG-Dynamik

Aloitusvirran saatoé (puikkohitsaus)
Installning for startstrom
(elektrodsvetsning)

Control of ignition pulse current
(MMA welding)

Einstellung fur Zundstrom
(Elektrodenschweissen)

Normaali-/tappaysominaiskayrien
valintakytkin

Valjare for normal-/droppsvetsning-~
karaktaristika

Selecting switch for normal-/point

to point welding characteristics
Wahlschalter fur Normal-/Steppnaht-
schweiss-Charakteristika

Normaali MIG-MAG/pulssimig-ominais-
kayrien valintakytkin

Valjare for normal MIG-MAG/puls-MIG-
svetskaraktaristika .
Selecting switch for normal MIG-MAG/
puise-MIG welding characteristics
Wabhlschalter fur Normal-MIG-MAG/
Puls-MIG-Schweiss-Charakteristika

F2 paasulake, erikoisnopea
Huvudsakring, extra snabb
Main fuse, extra rapid
Hauptsicherung, extra schnell
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VERKKOKAAPELIN KYTKENTA :
ANSLUTNING AV NATKABEL

CONNECTION OF MAINS CABLE

ANSCHLUSS DES NETZKABELS
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R11 R12

X 11 Liitin jannite- ja virtamittaukseen (ML
X12 Anslutning for spannings- och
strommatning (MU)
Connector for voltage and current
measuring {MU)
Anschiuss fir Messung von Spannung
und Strom (MU

PSM 20

P21 Virtamittari P22 Jannitemittari
Strommiétare Spanningsmatare
Current meter Voltage meter
Messgerat fur Messgerat fur
Strom Spannung

X31

PSL 20

F31. 32 ristorasioiden sulakkeet
Sakringar for kontaktdosor
Fuses for socket outlets
Sicherungen fir Steckdosen

X31. 32 pistorasiat 220 V {yht. 440 VA)
Kontaktdoser 220 V (total 440 VA
Socket outlets 220 V (total
Steckdosen 220 V {Total 440 VA

140 VA)
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SVENSKA

PS 5000 ar en universal svetsstromkalla, som har flera funktioner, vilka grundar sig pa
inverterteknik. PS 5000 ar konstruerad som en del av MULTISYSTEM och lampar sig for
elektrod-, MIG- och TIG-svetsning vid likstrom.

PS 5000 &r fardig att anvandas som stromkalla for en svetsautomat eller -robot.

MULTISYSTEM inkluderar fdljande enheter:
TIG-enheter: TU 10, TU 20
MIG-tradmatarverk: FU 05, FU 10, FU 20, FU 30

Tillsatsenheter for FU 20 och 30: FP 5, FP 5SH,
F2S, F3SH, FA1 och mellanmatarverk
FU 02

Kylvatskeanlaggning med cirkulationssystem:
Wu 10

Fjarreglage och tillsatsenheter: C 100C (elektrod/
TIG), C100D (elektrod/TIG), C 100P
(langpuisanlaggning/T!G), C 110D (MIG),
C 120P (puls-MIG), C 1008 (MIG/T1G/elek-

trod), C 1108 (MIG/ TIG/elektrod + MIG/
elektrodval)

Transportmoduler: T 10 (gaskyld MIG elier TIG),
T 30 (vattenkyld MIG eller TIG)

Anvandningen av FU-, TU- och WU-anlaggningar
har beskrivits i respektive bruksanvisningar.
Montage av anlaggningarna till transportmoduler-
na beskrivs i medfoljande montageanvisningen.

KEMPPIS LISA-, LHF- CV-ANLAGGNINGAR
SAMT GAMLA FJARREGLAGEANLAGGNINGAR
AR INTE TILLAMPLIGA ATT ANVANDAS MED
PS!

TEKNISKA DATA

Anslutningsspanning 3 ~, 50—60 Hz 380 —415V
Anslutningseffekt 60 % (ED) intermittens 27,5 kVA
100 % (ED) intermittens 21,4 kVA
Belastbarhet 60 % (ED) intermittens 500 A/40 V
100 % (ED) intermittens 380 A/35,6 V

Svetsstromomrade elektrod/TIG
MIG

10A/10V —500A/40V
40A/12V —500A/40V

Tomgangsspanning ca. 80V
Installning for svetsstrom (elektrod/TIG) steglés
Instélining fér svetsspanning (MIG) steglos

Verkningsgrad

85 % (500 A/40 V)

Effektfaktor 0,9 (500 A/40 V)
Tomgangseffekt ca. 150 W
Frekvens max. 5 kHz
Lagringstemperaturomrade —40...+60°C
Funktionstemperaturomrade —20..+40°C
Temperaturklass B (130 °C)
Skyddsform IP 23
Tillatna fjarreglage och tillsatser C-fjarreglage
T

Matning av styrdon 30VAC (240 VA/100 %)
Dimensioner  langd 710 mm

bredd 360 mm

hojd 580 mm

Vikt 93 kg

Tillatna tillsatsenheter

PSM 10, PSM 20, PSL 20

Anlaggningen uppfyller kraven fér CE-markning.

1914200
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MASKINEN TAS | DRIFT

Placering

For att kylluften obehindrat skall kunna cirkulera
bor ett avstdnd pa minst 20 cm lamnas fritt bakom
maskinens bakre gavel.

Metall- eller koldamm ar inte bra for maskinens
funktion. RIKTA INTE STRALEN FRAN SLIP-
MASKINEN MOT SVETSMASKINEN!

Anslutning till elnatet (se vild 3)

MONTERING AV NATANSLUTNINGSKABEL
OCH SPANNINGSOMKOPPLING SKALL UT-
FORAS AV BEHORIG FACKMAN.

Montagelucka for nétkabeln finns pa maskinens
vanstra sida. Kabeln anslutes till maskinen genom
kabelgenomforingen pa bakre gavel och ldses med
dragavlastaren. Anslutningskabeln kopplas till an-
slutningarna L1, L2 och L3. Den gulgréna skydds-
jorden anslutes till jordskruven = .

Storteken f6r sakringar och ndtkabeln motsvarande

Spanningstolerans fran elnitet

PS 5000 har konstruerats for nominalspanningar
380 V och 415 V (50/60 Hz). MASKINEN FUNGE-

Utomhus bor anvindas ett extra skydd pa
maskinen som &ar anpassat till driftsiérhallandena.
Kontrollera att kylluften obehindrat kan cirkulera.

maskinens 100 %:s belastningsvarden framgar av
nedanstdende tabell.

- S&k?ihgér (tréga) .

~ Anslutningskabel

RAR VID DESSA NOMINALSPANNINGAR UTAN
KOPPLINGSANDRINGAR.

ANVAN DNING sebiia 1)

Huvudbrytare

Maskinen blir satt under spénning da huvudbrytaren
péa frontpanelen vrids fran Iage 0 till lage 1. Sam-
tidigt tédndes signallampan bredvid huvudbrytaren.

Flaktens funktion

MASKINENS FLAKT AR TERMOSTATSTYRD
OCH STARTAS FORST EFTER ATT MASKINEN

Panel-/fjarreglageomkopplaren

Nar omkopplaren pa frontpanelen ar i laget
"PANEL”, &r maskinen kopplad fér "ELEKTROD-
SVETSNING” (s.k. konstantstromkaraktaristika). in-
stallningen fér svetsstrommen utférs da med
potentiometern pa frontpanelen. Potentiometern

Val av svetskaraktaristika

Val av svetskaraktaristika sker automatiskt i PS. PS
andras till konstantspanning- eller MIG-svetskarak-

Ett svagt tomgéngsljud hors frdn maskinen da
panel-/fjarreglageomkopplaren pa frontpanelen ar i
panellage.

HAR NATT EN BESTAMD TEMPERATUR.

har skalan for svetsstrom.

D4& brytaren ar i laget "FJARREGLAGE”, styrs och
installes maskinen VIA CHASSIKONTAKTEN PA
BAKRE GAVELN (se foljande paragraf).

taristika, nar mellankabeln kopplas pa anslutningen
pa FU:s bakvagg.

14
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SVETSANLAGGNINGENS KABELANSLUTNINGAR

INKOPPLINGEN AV KABLAR | ELEKTROD-, MIG-
OCH TIG-SVETSANLAGGNINGARNA FRAMGAR
AV BIFOGADE BILDER | SLUTET AV BRUKS-
ANVISNINGEN. MONTERA KABLAR ENLIGT
MEDFOLJANDE MONTAGEANVISNING FOR

Elektrod-/MIG-svetsning

| de fall d& samma anlaggning anvandes vixelvis
or elektrod- och MIG-svetsning, kan byte av metod
utféras antingen med panel-/fjarreglageomkopp-
lare av PS eller vid C110S-fjarreglage. Nar
metoden bytes med panel-/fjarreglageomkopplare
av PS, instélles svetsstrommen for elektrodsvets-
ning med potentiometer pé frontpanelen av PS och
trddmatningshastighet och spéanning fér MiG-svets-
ning vid FU eller vid fjarreglage som &r anslutet till
FU (t.ex. C110D, C 100S).

Vid anvandning av fjarreglage C 1108 kan var och

Elektrod-/TIG-svetsning

I elektrod- och TIG-svetsning anvdnds vaniigen
olika polaritet. POLARITETEN VAXLAS GENOM
ATT MAN KOPPLAR OM KABLARNA ENLIGT
BIFOGAD BILD.

Vid anvéandning av fjarreglage € 1008 kan svets-
strommar for olika metoder instéllas pa olika
kanaler. VID OVERGANG TILL ELEKTROD-
SVETSNING, SLAS TU TILL FRAN SIN HUVUD-
BRYTARE OCH VALJES RATT KANAL FRAN
C 100S.

TRANSPORTMODULERNA T 10 OCH 30.

Som svetskablar rekommenderas 70—95 mm2s
kopparkablar,

en av dess tre kanaler instéllas att reglera antingen
svetsstrommen f{or elektrodsvetsning eller trad-
matningshastighet och spanning for MIG-svets-
ning.

Valet elektrod/MIG utféres med valbrytarna av
C 1108 enligt kanaler.

BADE ELEKTRODHALLARE OCH MIG-PISTOL
AR SAMTIDIGT UTSATTA FOR SVETSSPAN-
NING OM ELEKTRODHALLAREN AR KOPPLAD
MED T.EX. FORGRENINGSANSLUTNING PA
PLUSPOL AV PS ELLER FU.

Ett annat alternativ ar att installa svetsstrommen for
elektrodsvetsningen med potentiometern pa PS
och svetsstrommen for TIG-svetsningen antingen
pa TU eller fjarreglaget som &r anslutet till TU. Vid
byte av svetsmetod utféres omkoppling av
polariteten enligt bifogad bild, vrids med panel-
/fidrreglageomkopplaren pa PS och slas till pad TU
med huvudbrytaren.

PSM'TI LLSATSEN H ETER (Se sidor 4 och 34)

Pa frontpanelen p& PS kan monteras tillsatsen-
heter, som gor svetsarbete lattare och ger bl.a.
mojiighet att stalla in svetsparametrarna mer exakt.

LOSSA MOTORPROPPEN FRAN ELNATET SOM

Universal enhet PSM 10

Enheten inkluderar foljande funktioner (se bifogad
bild):

- SteglOs instéilning for startstrommens storlek vid
elektrodsvetsning.

Anvandningsomrade:
Huvudsakligen svetsning av tunna plattjock-
fekar med sma elektroder.

- Stegl6s instéllning av dynamiska egenskaper for
MIG-MAG-svetsning, narmast inom kortbags-
omradet.

GAR TILL PS OCH VANTA MINST 2 MINUTER
INNAN MONTERINGEN AV PSM-ENHET UT-
FORES. STUDERA NOGGRANT MONTAGEAN-
VISNINGEN SOM MEDFOLJER PSM-ENHETEN.

Anvandningsomrade:
Kravande svetsning dar mycket hoga krav
stalles pa ytfinish och stankfritt utseende
speciellt vid automat- och robottillampningar.

- Den med omkopplarna utférbara andringen av
karaktaristika vid elektrodsvetsning:

Anvandningsomrade:
Huvudsakligen svetsning av tunna rostfria
materialier genom droppsvetsmetod.

- Till enheten kan anslutas en yttre matarutrustning
MU 10. .

1914200
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Anvandningsomrade:
Foér noggrann instilining, kontroll och re-
gistrering av svetsvarden, samt vid automat-
och robotdrift (se anm. 1.).

- Anslutning for strom- och spanningsinformation
vid styrning fran robotar och automater.

Universal-/pulsenhet PSM 11

Utdver funktioner for PSM10 (se ovan) finns i
enheten ocks& en brytare, med vilken PS5000
stromkalla andras tillamplig for  puls-MIG-
anvandning. Puls-MIG-svetsningen  forutsétter
anvandning av fjarreglage C120P i MULTI-

Matarenhet PSM 20

Enheten ar avsedd for kontrolimatning av strom
och spanning nar noggrannhetskravet inte ar stort.
Noggrannheten for instrumenten ar < 4 % av fullt

Anm. 1:
Instrumenten visar medelvarden for spanning
och strom. Spanningsmataren visar maskin-
ens polspanning. Man bor komma ihag att
b&gspanningen kan vara flere volt lagre an
polspanning ndr hoga svetsstrommar och
l&nga kablar anvéndes.

SYSTEM MIG-aniaggningen.

Kombinationer av puls-MIG anldggningar och
anvandning av PSM 11 har beskrivits i bruksanvis-
ningen for C 120P.

visarutslag. Anm. 1 i féregaende paragraf anvandes
aven for denna enhet.

PSL-HJALPSPANNINGSENHETER (se sida 4

P4 bakre gaveln av PS kan monteras en enhet med
jordade uttag, som ger hjalpspanning for gasfor-
varmare och pistolens vattenkylanlaggning.

MONTERING AV PSL-ENHETEN TILL PS SKALL
UTFORAS AV BEHORIG FACKMAN. MED EN-
HETEN MEDFOLJER MONTAGEANVISNING.

PSL 20

Avsedd for:
PS spanningsversion 380—415V

Anvandning:
Effektmatning for WU 10 och/eller gasfor-
varmare.

Nominell effekt:
440 VA/220 V, 1-fas.

FORE MONTERINGEN MASTE MOTORPROPP-
EN FOR PS LOSGORAS FRAN ELNATET OCH
VANTA MINST 2 MINUTER TILLS MASKINENS
KONDENSATORER URLADDATS. ENHETERNA
AR UTSATTA FOR SPANNING FORST DA
HUVUDBRYTARE FOR PS AR | LAGE I.

DRIFTSTORNINGAR

Foljande anvisningar ar avsedda att underlatta fel-
sékningen vid driftstérningar. Man bor vara in-
forstaddd med att orsaken till driftstdrning t. ex. vid
MIG-svetsning ar en skadad pistol eller mekanisk
stérning i trddmatarverket.

Orsaken kan aven vara en délig elanslutning hos
svets- elier mellankablarna.

INNAN DU BORJAR UTREDA ORSAKEN TILL
DRIFTSTORNINGEN, VRIDA PANEL-/FJARR-
REGLAGEOMKOPPLAREN PA PS TILL LAGE
"PANEL”. HORS ETT JAMNT TOMGANGSLJUD
FRAN MASKINEN, LIGGER ORSAKEN TILL
STORNING SANNOLIKT UTANFOR PS.

16
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Fasbortfall pa elnétet

Maskinens  Overspanningsutlésning trader i
funktion, om det finns ett kort (mindre 4n 1 s) av-
brott i einatet. Normal funktion aterstélls genom att
kvittera (=frdn — tillslag) en g&ng fr&n maskinens
huvudbrytare.

Funktion av 6verspénningsutldsning

I maskinen finns Overspanningsutiésning, som
stoppar maskinen, om svetsspanningen overstiger
100 V.

Funktion av dverbelastningsskydd

Maskinens Overbelastningsskydd —(varmeskydd)
bryter, om maskinen kontinuerligt belastas 6éver
nominella varden.

Skyddets funktion kan ocksa paverkas av ett block-
erat dammfilter, vilket hindrar maskinens kylluft att
cirkulera och som p& sa satt hojer maskinens
temperatur.

MASKINEN KOPPLAS ATER IN NAR DEN HAR
AVKYLTS TILL LAGRE TEMPERATUR OCH
KVITTERING SKETT FRAN HUVUDBRYTARE.

Maskinens egen huvudsikring

LOSSA MOTORKONTAKTEN FOR MASKINEN
FRAN ELNATET OCH VANTA MINST 2 MINUTER
INNAN DU OPPNAR MONTAGELUCKAN TILL
NATKABELN. (Se bild 3).

Anvand samma sédkringstyp och -storlek som teck-

Styrstromsakring

FU och TU far sin hjéalpspanning fran anslutningen
pa bakre gaveln pa PS.

Som skydd f6r hjalptransformatorn for PS finns det
en 8 Ais tréga glasrorsakring placerad bredvid
kabelanslutningen (se bild 1). Sakringen har skydd-
spanning (30 VAC). Orsaken till att sékringen gar
sonder kan vara ndgon av féijande felsituationer:

En vanlig felsituation &r att fasspanning saknas ge-
nom felaktig anslutning eller trasig natsakring.
Fasbortfallet ses inte alltid pa signallampan pé&
maskinens frontpanel. | allmanhet marks fasbort-
fallet tydligt genom kiart samre svetsegenskaper.

MASKINEN INKOPPLAS ATER GENOM ATT
KVITTERA PA HUVUDBRYTARE. (= FRAN —
RESP. TILLSLAG).

Ta féljande atgarder:

- kvittera fran huvudbrytare en géng
(I>0—1)

- om maskinen inte startade, vanta 10—20
minuter. Flaktens luftstrom kyler maskinen.

- efter avkylningen goér en ny kvittering
(1—=0—1).

nats pa sakringsdosans krage.

GARANTIN GALLER INTE FOR SKADOR SOM
FORORSAKATS AV FELAKTIG SAKRING.

- skadad mellankabel (kortslutning)

- MIG-pistol i daligt skick, vilket kan over-
belasta motorn f6r FU speciellt, nar mellan-
matarverket anvands

- skadat fjarreglage eller dess kabel.

SERVICE

Vid service p& PS bér man ta hansyn till belastning-
ens art och speciellt till miljéfaktorer. En fackmas-
sig anvandning och en fornuftig underhélisservice

garanterar maskinen en storningsfri funktion utan
négra ovantade driftsavbrott.

1914200
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Rengoring av dammfilter (se bild 2).

Maskinens dammfilter bor rengdras med jamna in-
tervall. Serviceintervallet beror i avgbrande grad pa
vitken typ av miljd och klimat dar maskinen an-
vandes.

RENGORING AV DAMMFILTRET REKOMMEN-
DERAS ATT UTFORAS MINST EN GANG INOM 3
MANADER, NAR MASKINEN AR | AKTIV DRIFT.
LOSSA MOTORPROPPEN FOR PS FRAN NATET
OCH VANTA MINST 2 MINUTER, INNAN DU
BORJAR AVLAGSNA FRAMRE GALLRET PA
MASKINEN SA ATT MASKINENS KONDEN-
SATORER URLADDATS. BAKOM DAMMFILTRET
FINNS DELAR UTSATTA FOR SPANNING.

Service utfores pa foljande satt:

- Avlagsna framre gallret p& maskinen
(2 skruvar).

- Losgér fastningsskruvar for dammifiltret (2 st.).

Underhallsservice

Maskinens underhallsservice innehéller bl.a. fol-
jande &tgarder:

- reng0ring av maskinen

- service av dammfilter

- kontroll av anslutningarna

- kontroll av kopplingar och potentiometern

- kontroll av motorproppen och nétkabelns
kondition och montage

- kontroll och atdragning av maskinens inre

- Tvéatta filtret forsiktigt med vatten och vid
behov med ett fett- och oljeavskiljande ma-
terial, t.ex. diskmedel. ANVAND INTE ELD-
FARLIGA LOSNINGSMEDEL.

- Kontrollera filtrets kondition. Skulle t.ex.

alumiumfyllining ha ldsgjorts fran filtret och
hamnat utanfor pa sidorna av stodgallret el-
ler det har skadats mekaniskt, bor det bytas
omgéaende.
SKADAT FILTER KAN FORORSAKA KORT-
SLUTNINGEN ELLER ANNAN SKADA |
MASKINENS DELAR SOM AR UTSATTA
FOR SPANNING.

- Nar filtret har torkat, fast det ater pa dess
plats. SKRUVARNA BOR VARA FORSED-
DA MED LASBRICKOR

- Fast maskinens framre galler.

anslutningar

- delar som ar skadade eller i daligt skick
bytes till nya

- servicetestning. Funktionerna och pres-
tationsvarden av maskinen kontrolleras och
justeras vid behov med hjéalp av testanlagg-
ningar.

VID DRIFTSTORNINGAR TA KONTAKT MED NAR-
MASTE AUKTORISERADE KEMPPI-SERVICE-
VERKSTAD. SERVICEVERKSTADER UTFOR
OCKSA UNDERHALLSSERVICE ENLIGT AVTAL.

DRIFTSAKERHET

Titta aldrig pa ljusbagen utan ansiktsskydd
som éar konstruerat for ljusbagsvetsning!
Ljusb&gen skadar oskyddade &gon!

Ljusbagen branner oskyddad hud!

Akta dig for stralningen av reflekterande
ljusbag!

Skydda dig sjalv och omgivningen mot ljus-
bagen och hett sprut!

Inte anvanda stromkallan till att smalta fruset
ror!

Brandsakerhet!

lakttag gailande brandsékerhetsforeskrifter, svetsning
klassificeras alitid som eldarbete.

Svetsning pa brand- och explosionsfarliga platser ar
absolut forbjudet.

Placera aldrig eldfarliga material | svetsplatsens nérhet.
Ett godkant slackningsredskap skall alltid finnas vid
svetsplatsen.

Obs! Gnistor kan férorsaka branden annu efter timmar.

Var forsiktig med spanningsférande delar!

Var aktsam med kablar - ansiutningskabel bor ej utsattas

. for tryck eller heta arbetsstycken, eller vassa kanter.

Defekta kablar &r alltid brand- och livstarliga.
Placera inte svetsmaskinen pa vatt arbetsunderlag.
Tag inte svetsmaskinen in i t. ex. tankar, bilar etc.

Skydda dig sjalv, gasflaskor och elektriska
apparater, fran svetsstrémkretsen!

Var noga med att anvanda ratta kablar.

Isolera dig med lampliga skyddsklader.

Arbeta inte pa vata golv.

Placera inte svetskablar pa stromkallan eller pa nagon
annan elapparat.

Undvik svetsrok!

Se till att ha tillracklig ventilation.

Vidta sarskilda skyddsatgarder nar du svetsar metaller,
som innehaller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller
beryllium.

Fara vid speciella arbeten!

lakttag alltid storsta forsiktighet nar du svetsar t.ex.
behallare.
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GARANTIVILLKOR

KEMPPI Oy Iamnar garanti pa de maskiner och produkter,
som representeras av KEMPPI. Garantin galler skador,
som hérrér sig fran fel i rAmaterial eller tillverkning.
Garantireparationer far utféras endast av narmaste
KEMPPI auktoriserade serviceverkstad. Forpacknings-,
frakt- och forsakringskostnader betalas av kunden.
Garantin trader ikraft pa inképsdagen. Muntliga l6ften,
utéver vad som sags i garantivillkoren, &r ej bindande
for garantigivaren.

Garantibegransningar

Garantin omfattar inte direkta eller indirekta skador
férorsakade av produkten. Garantin tacker inte skador,
som hérror sig fran naturligt slitage, anvandning i strid
mot bruksanvisning, dverbelastning, ovarsamhet,
férsummelse av serviceanvisningar, felaktig natspanning
eller felaktigt gastryck, fel eller skador i elnat, transport-
eller lagringsskador, eld eller skador fororsakade av
naturfenomen.

| garantiatagandet ingar inte direkta eller indirekta
reskostnader (traktamente, logi, frakt osv.), som
uppkommit vid garantireparationer.

Garantin tacker inte svetspistoler och deras slitdelar, t.ex.
gasdysa, tradledare, stromdysa elier hallare fér
strémdysa osv.

. Garantin omfattar heller inte tradmatarverkens matarhjul

och tradledare.

Garantin upphor att géalla om maskinen, eller
anldggningen, har modifierats pa sadant satt, eller
torsetts med s&dana reservdelar, som inte ar godkénda
av tillverkaren.

Garantin forfaller om reparationer utférs av nagon annan
an av KEMPPI auktoriserad serviceverkstad.

Garantitid

Garantitiden ar 1 ar forutsatt att maskinen anvands i 1-
skiftsarbete, Vid 2-skiftsarbete géller garantin i 6 manader
och vid 3-skiftsarbete i 4 manader.

Garantireparationer

KEMPPI, eller av KEMPPI auktoriserad serviceverkstad,
maste omedelbart informeras om garantifel, som
upptrader under garantitiden. N&r garantireparation
aberopas, skall kunden uppvisa ett av férsaljaren ifyllt
certifikat dver garantins giltighet, eller pa annat satt,
exempelvis med inkdpsfaktura, inképskvitto eller
foliesedel, styrka aft garantin galler.

Delar som bytts inom garantin, férblir KEMPPI's
egendom. Garantin pa en maskin eller anlaggning, som
reparerats eller utbytts, ar giltig till utgangen av den
ursprungliga garantitiden.

1914200
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