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SUOMI

RA-230 on tarkoitettu virtaldhteeksi ka_:-l'_sukaarihitsaukq.e_?n. Kone on ominaisuuksiltaan

vakiojdnnitteinen tasasuuntaja, jonka jannitealue on sdadettivissd 32 portaassa. Kone '
on varustettu langansyotttlaitteen pyoritysalustalla.

TEKNISET ARVOT

KAYTTO

LITANTAKAAPELI

Liitantakaapeli tuodaan koneen takaseinéssé olevan lapivientieristeen ja vedonpoistajan kautta liitinrimalle.
Kaapelien vaihejohtimet kytketaén liittimeen. Suojamaajohdin, variltaan kelta-vinrea, kytketaan liitinriman
vieressa olevaan maadoitusruuviin.
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JANNITTEEN SAATO

Jannitteen sdatd on jaettu kahteen péaaalueeseen, Hitsaustarpeiden mukaan sdé-
jotka on merkitty koneen paakytkimeen. Alueiden RA - 230 | detaan virtaldhteesta jannite kol-
sisélla janniteasettelu suoritetaan 4-portaisella N ~] mella sdatdkytkimella.
karkea- ja hienosaatokytkimella. Tyhjakayntijannit- 0
teet ovat seuraavassa taulukossa. < — Pieni/suuri alue
Karkea | Hieno | Pieni alue V | Suuri alue V / < — Hienosaato
1 1—4 | 11,0119 | 197—213 ® || < — Karkea saato
2 1—4 12,5—13,7 22,4—245
3 1i—4 14,4—16,0 25,7—28,4
4 1—4 16,6—18,7 | 29,5—33,2 Q1
HUOM! JANNITETTA EI SAA SAATAA HITSAUK- L © 1| — Paluuvirtakaapeli-
SEN AIKANA. Ou induktanssi
KEMPPRI| )
‘PALUUVI’RTAKAAPELI «

Hitsauskuristin vaikuttaa olennaisesti hitsausominaisuuksiin. Kaapeli liitetdan oikealle kuristimen arvolle
seuraavan yleisohjeen mukaisesti:
I: Yleiskayttd @ 0,6 ja 0,8 mm lisdainelangoille seké alumiinin hitsaukseen.
H:  Yleiskaytté o 0,6 ja 0,8 mm lisdainelangoille.
i:  Yleiskayttd o 1,0 ja 1,2 mm lisdainelangoille.
Paluuvirtakaapelin sekad +kaapelin kooksi suositetaan 25 mm2.

HUOLTO

Koneen huoltoa jérjestettdessa on otettava huomioon kayttotapa ja ymparistdolosuhteet. Asianmukainen

kéyttd ja jarkeva ennakkohuolto takaavat koneelle mahdollisimman hairiéttoméan kayton ilman ennalta
.arvaamattomia kéyttokeskeytyksia. .

- Perushuolto on syytd suorittaa puolivuosittain, ja siihen kuuluvat toimenpiteet: ( .

— koneen sivulevy poistetaan ja laitteisto puhdistetaan huolellisesti mieluimmin paineilmaa kayttaen.

— tarkistetaan sdhkdiset liitokset ja kiristetdan tarvittaessa.

— tarkistetaan ja puhdistetaan kelakytkimen ja releen kosketinkérjet ja uusitaan tarvittaessa.

Toimintahé&irididen sattuessa on syyta ottaa yhteys Kemppi Oy:n huoltoverkostoon.

TAKUUEHDOT

KEMPP! QY antaa valmistamilleen ja edustamilleen tuotteille takuun, joka kasittaa vahingot, jotka aiheutuvat
raaka-aine- tai valmistusvirheista. Takuun puitteissa asennetaan vioittuneen osan tilalle uusi, tai milloin
se kay pains3, vioittunut osa korjataan tdyteen kuntoon veloituksetta.

Takuuaika on 1 vuosi edellyttaen, ettd konetta kdytetdan yksivuorotydssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat sopimattomasta tai varomattomasta kaytosta, ylikuormituksesta,
huolimattomasta hoidosta tai luonnollisesta kulumisesta. Takuukorjauksesta mahdollisesti aiheutuvat
matka- ja rahtikulut eivat kuulu takuun puitteissa korvattaviin.

Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n tehtaalla Lahdessa tai 1ahimmalla valtuutetulla Kemppi-
korjaamolla. Takuukorjausta pyydettdessa on esitettédva koneen takuukortti.
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SVENSKA ,,

RA-230 &r en stromkiilla for gasbdgsvetsning. Maskinen &r en konstantspanningslikriktare
dédr spédnningsomradet kan instéllas i 32 steg. Maskinen #r férsedd med ett sviingbart
underlag for traidmatarverket.

TEKNISKA DATA

ANVANDNING

ANSLUTNINGSKABEL

Anslutningskabeln hamtas genom genomtdringstatningen och dragaviastaren pd maskinens bakvéagg till
kopplingsplinten. Kabelns fasledare kopplas till plinten. Den gulgrona skyddsjorden kopplas till jordskruven
vid kopplingsplinten.
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SPANNINGSINSTALLNING

Spanningsinstéllningen ar uppdelad i tvd huvud- Spanningen fran stromkaéllan in-
omraden, som ar markta pa4 maskinens huvudbry- RA - 230 | stills med tre brytare.
tare. Inom omréden utférs spanningsinstaliningen . n
med grov- och finreglagen i 4 steg. Tomgéngs- 0
spanningen framgér av foljande tabell. < — Litet/strot omrade
Grov | Fin | Litet omrade V |Stort omrade V ®©/ . < — Fininstalining
1 | 1—4 | 110119 19,7—213 © || < — Grovinstalining
2 1—4 12,5—13,7 22,4—245
3 | 1—4 | 144160 25,7—28,4
4 1—4 16,6—18,7 29,5—33,2 [« B¢
OBS! SPANNINGEN FAR EJ INSTALLAS UNDER L © n{| < — Aterledar-
SVETSNINGEN. ©u induktans
KEMPPI
ATERLEDAREN

Svetsdrosseln inverkar avsevart pa svetsegenskaperna. Aterledaren kopplas till ratt drosselvirde enligt
foljande allménna anvisningar:
I:  Universalbruk med @ 0,6 och 0,8 mm tillaggselektroder samt svetsning av aluminium.

Il:  Universalbruk med & 0,6 och 0,8 mm tillaggselektroder.
l:  Universalbruk med @ 1,0 och 1,2 mm tillaggselektroder.
Som area for aterledare och pluskabeln rekommenderas 25 mm?2.

SERVICE

Maskinens service ar beroende av driftarten och omgivningen. En fackmassig anvéndning och en férnuftig
férhandservice garanterar maskinen en sé stérningsfri funktion som mojligt utan nagra oférutsedda
driftsavbrott.

Grundservicen bor utforas varje halvdr och omfatta foljande atgéarder:

— sidoplatarna borttages och maskinen rengoras noggrannt, helst med tryckluft.

— de elektriska anslutningarna kontrolleras och dras at vid behov.

— kontaktor och reldns kontakter kontrolleras och rengdras samt byts vid behov.

GARANTIVILLKOR

KEMPPI ldamnar garanti pd sina maskiner och produkter de representerar. Garantin géller skador, som
harror sig fran fel | rAmaterial eller tillverkning.

Inom garantin monteras en ny del i stéllet for den defekta, eller d4 det ar mojligt, reparerar vi den
defekta delen utan debitering.

Garantitiden ar 1 ar forutsatt, att maskinen anvands i 1-skiftsarbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit vid olémplig eller ovarsam anvindning, dverbelastning,
ansvarslos skotsel eller naturligt slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid garantireparationer, eller
fraktkostnader ingér inte i garantidtagandet.

Garantireparationerna skall utféras bara av Kemppi Oy auktoriserad representant. Nar garantireparation
aberopas, skall ett certifikat Gver garantis giltighet uppvisas.
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ENGLISH

RA-230 is designed to be power source for gas arc welding. The machine is rectifier
of constant voltage, the voltage range of which can be adjusted in 32 steps. The machine
is equipped with the rotating undercarriage of the wire feeder.

TECNICAL DATA

OPERATION

CONNECTION CABLE

The connection cable is taken to the terminal block through the inlet insulation and the clamp on the
back panel of the machine. The phase wires of the cables are connected to the terminal block. The
yeliow-green protective earth cable is connected to the earth screw besides the terminal blocks.
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VOLTAGE ADJUSTMENT

The voltage adjustment is divided into two ranges, The voltage from the power
which are marked on the main switch. Inside the RA-230 | source is adjusted by three
ranges the voltage is adjusted with a 4-step coarse switches.
and fine adjustment switch. The open circuit vol- | o |
tages are mentioned in the following table. < — Small/wide range
Coarse | Fine |Small range V | Wide range V ®©-}| < — Fine adjustment
1 1—4 | 11,0—119 | 197—213 @® -1} < — Coarse adjustment

2 1—4 12,56—13,7 22,4—245
3 1—4 14,4—16,0 25,7—28,4

4 1—4 16,6—18,7 29,5—33,2 Q1
NOTICE! DO NOT ADJUST VOLTAGE DURING U @ u|j] < — Return current cable —
WELDING. Ou inductance
KEMPPRI}
RETURN CURRENT CABLE O

Welding characteristics are greatly determined by the nature of a welding choke. The cable is connected
for the right choke value according to the following instruction:

I:  General use for the filler wires of 8 0,6 and 0,8 mm and for welding of aluminium.
IIl:  General use for the filler wires of ¢ 0,6 and 0,8 mm.
lll:  General use for the filler wires of @ 1,0 and 1,2 mm.
The recommended size of the return current cable is 25 mma2.

MAINTENANCE

Great attention must be paid to the way of use and the circumstances when arranging the maintenance

of the machine. The proper use and the rational preventive maintenance guarantee the most troublefree

use of the machine with no unforeseen interruptions.

A thorough service should be carried out at least twice a year and it should include the following steps:

— remove the side plates of the machine and clean the interior parts and components with compressed
air.

— inspect the electrical connections and tighten if necessary.

— check and clean the contact tips of the contactor and the relay and replace if necessary.

GUARANTEE

The machines produced and products represented by Kemppi Oy are guaranteed against defects in
material or manufacture. Within the limits of the guarantee the defective part will be replaced by a new
one, or when possible, repaired free of charge.

The guarantee is valid for one year provided that the machine is used in one-shift work.

The guarantee does not compensate for damage due to improper use, neglect or normal wear. Possible
travelling costs or freight or postage charges are not covered by the Kemppi guarantee.

Guarantee repairs shall be carried out only by Kemppi authorised representative. In case guarantee
repair is demanded a certificate about validity of guarantee has to be presented.

8 1922230




®

g

DEUTSCH

RA-230 ist eine fiir das Gaslichtbogenschweissen konstruierte Stromquelle. Die Maschine
ist eine Konstantspannungsgleichrichter und der Spannungsbereich ist in 32 Stufen
einstellbar. Die Maschine ist mit einem Drehgestell fiir ein Drahtvorschubgeriit versehen.

TECHNISCHE DATEN

BETRIEB

ANSCHLUSSKABEL

Das Netzkabel wird durch die Durchfihrungsdichtung und die Zugentlastung, die sich an der Riickwand
der Maschine befinden, zur Anschlussieiste gefiihrt. Die Phasenadern des Kabels werden festgeklemmt.
Der gelb-griine Schutzleiter wird an der Masseschraube neben der Anschiussleiste befestigt.
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EINSTELLEN DER SPANNUNG

Die Spannungseinstellung ist in zwei Hauptberei- Die Spannung von der Strom-
che eingeteilt, die am Hauptschalter der Maschine RA-230 | quelle wird mit drei Schaltern
vermerkt sind. Innerhalb den Bereichen wird die N ~] eingestellt.
Spannung mit einem 4-stufigen Grob- und Fein- 9
einstellschalter gewéhlt. Die Leerlaufspannungen < — Kleiner/grosser Bereich
gehen aus folgender Tabelle hervor:
©]|| < — Feineinstellung
; Kleiner Grosser _ ;
Grob | Fein sl Bty ©® 1| <C — Grobeinstellung
1 1—4 11,0—-11,9 19,7—21,3
2 1—4 12,5—13,7 224—245 (= B¢
i 1:2 133:129 ggg:?;gg U © 1| — Stromrickleitungskabel-
. ’ ! : Ou Induktanz
ACHTUNG! DIE SPANNUNG DARF NICHT WAH-
REND DEM SCHWEISSEN EINGE-
STELLT WERDEN. LA
KEMPPRI

® STROMRUCKLEITUNGSKABEL a

Die Schweissdrossel hat einen wesentlichen Einfluss auf die Schweisseigenschaften. Das Kabel wird
an den richtigen Drosseiwert laut folgender Anleitung angeschlossen:
I:  Universalgebrauch mit ¢ 0,6 und 0,8 mm Zusatzdrahten sowie fur Aluminiumschweissen.

II:  Universalgebrauch mit ¢ 0,6 und 0,8 mm Zusatzdrahten.
i1Il:  Universalgebrauch mit @ 1,0 und 1,2 mm Zusatzdrahten.
Als Querschnitt fir das Stromrickleitungskabel und das Pluskabel wird 25 mm2 empfohlen.

WARTUNG

Die Wartung der Maschine wird durch die Verwendungsweise und die Umgebung bestimmt. Ein sachlicher
Gebrauch und eine verniinftige Vorwartung gewdahrleisten einen moglichst storungsfreien Betrieb ohne
unvorhergesehene Unterbrechungen.
. Die Grundwartung sollte halbjahrlich durchgefihrt und dabei folgende Massnahmen vorgenommen co
werden: '
— Die Seitenbleche der Maschine entfernen und die Innenteile der Maschine am bestem mit Druckluft
saubern.
— Die elektrischen Verbindungen nachpriifen und bei Bedarf anziehen.
— Die Kontakte des Schiitzes und des Relais kontrollieren und séubern, bei Bedarf erneuern.

Bei Betriebsstorungen empfiehlt es sich, das Kemppi-Wartungsnetz zu verstandigen. i

GARANTIE

KEMPPI OY leistet Garantie fur die von ihr hergestelliten und vertretenen Produkte bei Méangeln, die
auf Rohmaterial- oder Herstellungsfehler zuriickzufihren sind. Im Rahmen der Garantie wird das defekte
Teil kostenlos getauscht, oder wenn moglich, instand gesetzt. Die Garantiezeit betragt ein Jahr,
vorausgesetzt, die Maschine arbeitet im 1-Schichtbetrieb.

Auf Garantie werden keine Mangel beseitigt, die durch unvorsichtigen oder unsachgemassen Gebrauch,
ungenugende Pflege, Uberlastung oder natiirlichen Verschleiss entstanden sind. Die Garantie erstreckt
sich nicht auf eventuelle Reise- oder Transportkosten, die durch Garantiereparaturen entstanden sind.
Die Garantiereparaturen dirfen nur vom Kemppi bevollmachtigten Vertreter vorgenommen werden. Bei
einem Garantieanspruch ist eine Bescheinigung Uber die Gdltigkeit der Garantie vorzulegen.
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