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K Pistoraslat 220V (110V, 42v)
Kontaktdeosor 220V (110V, 42V) @
Socket outlets 220V (110V, 42v)
Stackdosen 220V {110V, 42V)

L sulakkest LISA:N kayttajannittselle, 2x8A
Sakringar for LISA styrsplnning, 2x8A
Fuses for LISA-manovaring vollage, 248A 0
Sicherungen far LISA.-Steuerapannung, ht(_)

M sulake 220v:n plstorasioille, 4A
Sakring or kontakidosor 220V, 4A
Fuse for socket outlets 220V, 4A
Slcherung 10r Steckdosen 220V, 4A

E Litantakaapeli G Ohjausvirtakaapeli |  Veslletku, kuuma N Tuulettimen sulaks, 24
Ansiutningskabel Mandverkabel Vattensiang, het Sakring 10r fikt, 2A

Control cable Water hose, hot Fusa for fan, 2A

Steuerkabel Wasserschlauch, helss Sicherung far Ventilator, 24

LISAN KINNITYS PYORITYSALUSTAAN

FASTANDET AV LISA VID VRIDBART UNDERLAG
FASTENING OF LISA TQ ROTATING SUPPORT Mains cable
BEFESTIGUNG VON LISA AUF DREHGESTELL Anschlusskabel

F Hitsausvirtakeapell  H Sucjakaasuletku  J  vesiletky, kylmé O Littin CV-70:n ohjauskaapelille (el W-mailissa)

Svetsstrdmiabel Gasslang Vattansiang, kalt Anslutning far mandvarkabel av CV-70 {e] | W-modelts
Welding current cable Gas hoae Watar hose, cold Connector for control cable of CV-70 (not in W-mode!
Schwelssstromkabel Gasschlauch Wasserschlauch, kait Anschluss 10r Steverkabel von CV-70{nicht Im W-Mo

A Paakytkin/JAnnltealueen valintakytkin
Huvudbrytars/Brytare 161 val av spanningsomride
Main switshiSetacting switch of voltage range
HauptschalterWahischalter fir Spannungsbaralch

B uannitesaatskytkin, karkeasaata
Spanningsreglagebrytare, grovreglage
Voltage regulation switch, coarse regulation
Spannungsregelschailter, Grobeinsatallung

P Nestepinnan tarkkalluaukio
Kontrolldppning f8r vatskemingd
Control gate for liquid level
Kontrolldfinung fOr Fidssigkeitamenge

C JannitesaatBkytkin, hienceasts
Spéanningsreglagebrytare, finreglage

Voltage regulation switch, fine regulation
Spannungsregelschalter, Feineinstellung Q@ vesisailio
D maakaapelllittimet &’a:::pr:::llaw
Wasserbehlliter

Aterledarkopplingar
Earth cable connectors
Massekabelanschiisse

R vesikaasujashdytyksen valintakytkin
Yalbrytare {or vatten-/gaskyining
Selecting switch tor water-/gas cooling
Wahtachalter for Wasser/Gaskihlung
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SUOMI

YLEISTA . @

RA-325, -325W, -405 ja -405W koneet on tarkoi- sauspistoolia varten.

tettu virtalahteiksi kaasukaarihitsaukseen. Kaikki mallit on varustettu LISA:n pydritys- 9
Wtyypin koneiden sisdan on asennettu jaah- alustoilla (kuva 1), joihin on asennettavissa
dytysvedenkiertolaite vesijaahdytteistd hit- keventimet KV1 ja KV2, (kuva takakannessa).

, RA-325 RA-405
Liitantajannite Vv 3 x 380 50 Hz 3 x 380 50 Hz
Liitdntateho
100 % VDE-piste . kVA 9,7 12,0
60 % VDE-piste kVA 14,4 18,3
cos ¥ 0,95 ' 0,95 -
Hitsausvirta ;9
kayttdsuhteella 60 % A 320 400
kayttdsuhteella 100 % A 250 310
Tyhjakayntijénnite v 13-39 16-48
Janniteportaita kpl 32 32 4 )
Induk. sa&tdja kpl 3 3 . ;
Mitat pituus mm 970 970 »
leveys mm 520 520
korkeus mm 910 910
Paino kg 210 210
Lampdluokka H (180°C) H (180°C)
Apujénnitteet 220 V1050 VA 220 V050 VA
kaksoisschuko-liitanta tai 110 VIS00 VA tai 110 V/500 VA
tai 42 V200 VA tai 42 V/200 VA




KAYTTOONOTTO JA KAYTTO

Sidhkoverkkoon liittaminen

Liiténtéakaapeli

LiitdAntakaapeli mm?

Sulake A hidas

220v 380V 415V

500V 220V 380V 415V 500V

RA-325 4%0 4x2,5 4x2,5
RA-405 4x10 4x6 4x4

4x2,5 35 20 20 16
4x2,5 50 35 25 20

Verkkoliitdntakaapeli tuodaan koneen taka-
seindssd olevan ldpivientieristeen ja vedon-
poistajan kautta liitinrimalle. Kaapelin vaihe-
johtimet kytketdan liittimiin L1, L2 ja L3.

Liitdntdjédnnitteen vaihto
Liitantajannitteeltdan monijannitteisissd ko-

neissa on ennen sahkdverkkoon liittamista
huolehdittava siitd, ettd valimuuntajan liitin-

Suojamaajohdin, variltian keltavihres, kytke-
taan Intmrlman vieressa olevaan maadoitus-
ruuviin 4+ . (kuva 5).

riman kytkenid vastaa kaytettdvaa liitantajén-
nitetta. (kuva 6).

Langansyo6ttolaitteen ja lisdlaitteiden liitannat

LANGANSYOTTOLAITTEELLE on koneen ta-
kaseindssid + kaapeli- ja ohjausvirtaliittimet
sekd W-malleissa ]aéhdytysvesnnttlmet

{kuva 3).

SCHUKO-PISTORASIOIHIN takaseindssi voi-
daan liittd4 joko kaasunetuldmmitin, KEMPO-
VENT-savukaasunpoistolaite tai CV-70 jadh-
dytysvedenkiertolaite.

Sisaanrakennettu vedenkiertolaite (kuva4)

W-konematlleissa on sisdanrakennettu ja&hdy-
tysvedenkiertolaite vesijddhdytteistd hitsaus-
pistooiia varten.

Koneen sisadlla, vesisiailién vieressé, olevalla
kytkimella valitaan hitsataanko vesi (WATER}-
vai kaasu (GAS) jadhdytteiselld hitsauspis-
toolilla, "Water’-asennossa vedenkierto kdyn-
nistyy koneen paikytkimestéd samalla, kun va-
litaan hitsausalue.

Pumpun moottori on suojattu ylikuormituksel-
ta termostaatilla, joka chjaa hitsausvirtaa ja

Ulkopuolinen vedenkiertolaite CV-70

CV-70 ohjauskaapeli liitetdan sille merkKittyyn
liittimeen koneen takaseindssi. Verkkokaape-
li takaseinin Schuko-pistorasiaan ja vesilet-
kut langansyo6ttdlaitteen vesiliittimiin.

CV-70 kaytettdessa on verkkoliittimen ylapuo-
lelta olevan liitinriman nastojen 1 ja 2 vélinen
oikosulkulenkki poistettava (kuva 5/S). Taman
seurauksena kone ei anna hitsausvirtaa ellei
CV-70 kaynnistetd ensin, toimenpide on véit-

pumpun kayttéjannitetta.

VESISAILIO on taytettavad 40%:lla, British
Standard B 3151 mukaisella, pakkasnesteella
esim. Esso Antifreeze, Shell Ant|freeze tai
Aspo Zero.

Nestepinnan tarkkailemiseksi on koneen sivu-
levyssa tarkistusaukko.

LAITETTA ElI SAA KAYTTAA ILMAN JAAHDY.
TYSNESTETTA! -

[Amatdén  vesijiihdytteisen hitsauspistoolin
suojaamiseksi.

Kun taas hitsataan kaasujddhdytteiselld hit-
sauspistoolilla, on oikosulkulenkki kytkettdva
takaisin (kuva 5/S), talléin kone toimii veden-
kiertolaitteesta riippumattomana.
(Liitantajannitteeltddan monijannitteiset ko-
neet toimitetaan ilman oikosulkuienkkia, ja
yksijannitteiset oikosulkulanki kytkettyna).



Maakaapelin liittiminen

Hitsauskuristin vaikuttaa olennaisesti hit-

sausominaisuuksiin. Maakaapeli liitetdan oi-

kealle kuristimen arvolle seuraavan yleisoh-

jeen mukaisesti:

| Yleiskdyttd o 0,6—0,8 mm lisaainelangoil-
le sekd alumiinin hitsaukseen. Hitsaustu-
los "kylma".

Hitsausjdnnitteen sd&td (kuva 2)

Jannitteen s&atd on jaettu kahteen paialuee-
seen, jotka on merkitty koneen paakytkimeen.
Alueiden sisalld jannitteenasettelu suorite-

I Yieiskayttd ¢ 1,0—1,6 mm lis8ainelangoille
seki ydintaytehitsaukseen.

Il Kéytetddn tarvittaessa jalkoasennossa hit-
sattaessa. Mukana sarjavastus rauhoitta-
massa valokaarta.

Maakaapelin seké + kaapelin kooksi suositel-
laan: RA-325 50 mm? ja RA-405 70 mm?2,

taan 4-portaisella karkea- ja hienosaatdkytki-
mella.
Tyhjékayntijannitteet ovat seuraavat:

RA-325 RA-405
Karkea Hieno Pieni alue Suuri alue Pieni alue Suuri alue
1 1-4 13,2 - 14,4 23,1-25,3 15,8-17,3 28,2 - 30,5
2 1-4 14,8 - 16,3 .26,1-28,8 17,9-19,6 31,4-34,8
3 1-4 16,9 - 18,9 29,7 - 33,2 20,4 -228 36,0 - 40,3
4 1-4 19,7 -22 4 34,5 - 39,3 23,6-27,3 41,8 - 47,3

HUOM! JANNITTEITA E! SAA SAATAA HITSAUKSEN AIKANA.

HUOLTO

Toimintahdirididen sattuessa on syyté ottaa yhteys Kemppi Oy:n huoltoverkostoon.

Virtaldhdeosan huolto

Koneen huoltoa jarjestettdessd on otettava
huomioon kayttotapa ja ympéristdoolosuhteet.
Asianmukainen kaytté ja jarkeva ennakko-
huolto takaavat koneelle mahdollisimman
hairiéttdman kaytén ilman ennalia arvaamat-
tomia kayttdkeskeytyksid. Puolivuosittain on
syyta suorittaa perushuolto:

Vedenkierto-osan huolto (RA-405W, -325W)

Nestemaira on tarkistettava paivittain. Mikali
jad&hdytysneste on paassyt kichumaan, se on
vaihdettava, koska liuos menettd3 metallipin-
toja suojaavan vaikutuksensa.

TAKUUEHDOT

KEMPPI OY antaa vaimistamilleen ja edusta-
milleen tuotteille takuun, joka kasittd& vahin-
got, jotka aiheutuvat raaka-aine- tai valmistus-
virheistd. Takuun puitteissa asennetaan vioit-
tuneen osan tilalle uusl, tai milloin se ké&y
painsi, vioittunut osa korjataan tayteen kun-
toon veloituksetta.

Takuuaika on 1 vuosi edellyttien, etti konetta
kiytetdan yksivuorotydssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat

L]

— laitteisto puhdistetaan huolellisesti, sisa-
osat paineilmaa kayttaen

— tarkistetaan sahkd&isten liitosten ja kompo-
nenttien kunto, erityisesti kelakytkimen ja
releen kosketinkariet. Likaiset kéarjet on
puhdistettava

— mahdollisesti ilmenneet viat on heti korjat-
tava

Puolivuosittain on vaihdettava jAdhdytysnes-
te, ja huuhdottava putkisto ja séilid puhtaalla
vedella. Tarkistetaan pumpun, moottorin ja
niiden valisen kytkimen kunto. Korjataan il-
menneet viat ja puhdistetaan laitteisto.

sopimattomasta tai varomattomasta kaytosta,
ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta
tai luonnoliisesta kulumisesta. Takuukorjauk-
sesta mahdollisesti aiheutuvat matka- ja rah-
tikulut eivat kuulu takuun puitteissa korvatta-
vHn.

Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n
tehtaalla Lahdessa tai [Ahimmalla valtuutetul-
la Kemppi-korjaamolla. Takuukorjausta pyy-
dettiessi on esitettdva koneen takuukortti.



SVENSKA

ALLMANT

RA-325, -325W, -405 och -405W maskinerna &r
for gasbagsvetsning konstruerade stréomkallor.
W-typens maskiner har ett inbyggt kylvatten-

Alla modellerna &r férsadda med ett vridbart
underlag {or LISA-elektrodmatverket (bild 1)
och kan utrustas med svangarmen KV1 eller

aggregat for vattenkylda svetspistoler.

TEKNISKA DATA

Kv2, (bilden pa sista sidan).

RA-325 RA-405
Anslutningsspanning v 3 x 380 50 Hz 3 x 380 50 Hz
Markeffekt
100 % VDE-punkt kVA 97 12,0
60 % VDE-punkt kVA 14,4 18,3
cos ¢ 0,95 0,95
Svetsstrom !
vid 60 % interm. ‘ A 320 400
vid 100 % interm. A 250 310 .
Tomgangsspanning \' 13-39 16-48
Spanningssteg st 32 32
Drosseluttag st 3 3
Matt langd mm 970 970
bredd mm 520 520
hojd mm 10 910
Vikt kg 210 210
Varmeklass H (180°C) H (180°C)
Hjalpspénningar 220 V/1050 VA 220 V1050 VA
dubbelschuko-kontakt eller 110 V/500 VA eller 110 V/500 VA
eller 42 Vi200 VA eller 42 VI200 VA




IBRUKTAGANDE OCH DRIFT

Anslutning till elnit

Anslutningskabel

Anslutningskabel mm? Sakringar A tréga
220V 380V 415V 500V 220V 380V 415V 500V
RA-325 4x6 4x2,5 4x2,5 4x2.5 a5 20 20 16
- 4x10% | 4x4% 4x4% 4x2 5%
RA-405 | 4x10 4x6 4x4 4x2.,5 50 35 25 20
4x16% Ax10% 46" 4y 4%
% i Sverige

Anslutningskabeln hamtas genom genom-
féringstatningen och dragaviastaren pa mas-
kinens bakvagg till kepplingsplinten. Kabelns
fasledare kopplas till anslutningarna L1, L2

Omkoppling av anslutningsspénning

Vid maskiner som &r avsedda f6r alternativa
anslutningsspénningar bdr f6re anslutningen
fill elnatet kontrolleras, att kopplingen av

och L3. Den guigréna skyddsjorden Kopptas
till jordskruven L vid kopplingsplinten
{bild 5).

mellantransformatorns kopplingsplint mot-
svarar den Onskade anslutningsspanningen
{bild 6.

Anslutning av elektrodmatarverk och tillaggsaggregat

Fér ELEKTRODMATARVERKET finns pd mas-
kinens bakvagg anslutningar t6r pluskabeln
och styrstrémmen samt | W-modellerna an-
slutningar for kylvattnet (biid 3).

Inbyggt kylvattenaggregat (bild 4)

W-modellerna ar férsedda med ett inbyggt
kylvattenaggregat for vattenkylda svetspistoler.
Med brytaren som befinner sig inne i maskinen
bredvid vattenbehallaren viljs om man svetsar
med en vatten- {(WATER) eller gas- (GAS) kyld
svetspistol. | "WATER”-laget igangsitts
vattencirkulationen samtidigt frdn maskinens
huvudbrytare som man valjer svetsomrade.

Pumpens motor ar skyddad f&r dverbelastning
genom ett termostat som styr svetsstrémmen

Till SCHUKO-STICKKONTAKTERNA pa bak-
viaggen kan anslutas endera gasfdrvarmare,
KEMPOVENT-rékgassugare eller CV-70 kyl-
vattenaggregat.

och pumpens driftspanning.
VATTENBEHALLAREN fylls med 40%ig kyl.
vitska enligt British Standard B 3151, t ex Es-
so Antifreeze, Shell Antifreeze eller Aspo
Zero.

Vatskeméngden kan kontrolleras genom
kontrolldppningen pa maskinens sidoplat.

MASKINEN FAR EJ DRIVAS UTAN KYL.
VATSKA!



Fristaende kylvattenaggregat CV-70

CV-70’s mandverkabel kopplas till sin anslut-
ning pa maskinens bakvagg. Natkabeln an-
slutes till bakvaggens Schuko-stickkontakt
och vattenslangarna till elektrodmatarverkets
vattenanslutningar. D& CV-70 anvands bort-
tages kortslutningslinken meltan stiften 1
och 2 pa kopplingsplinten ovanfér nitan-
slutningen (bild 5/S). Detta har till foljd att
maskinen inte ger svetsstrébm om CV-70 inte
forst satts ingang. Denna atgard &r nddvandig

Anslutning av aterledare

Svetsdrosseln inverkar avsevart pa svetsegen-

skaperna. | féljande en kort anvisning for

koppllng av aterledaren till ratt drosseluttag:
Universalbruk fér ¢ 0,6—0,8 mm tillaggs-
elektroder samt svetsning av aluminium.
Svetsresultat “kait”

Il Universalbruk f&r @ 1,0—1,6 mm tillaggs-
elektroder samt svetsning med rorelektroder

Installning av svetsspédnning (bild 2)

Spanningsinstallningen ar uppdelad i tva
huvudomraden, som ar markerade pa maski-
nens huvudbrytare. Inom omraden utfors

~ spanningsinstéliningen med ett grov- och fin-

reglage i 4 steg.

for att skydda den vattenkylda svetspistolen.
Nar man igen svetsar med en gaskyld svets-
pistol, skall kortslutningsldnken kopplas till-
baka (bild 5/S). Hirmed fungerar maskinen
obercende av kylvattenaggregatet.

(Maskiner som &r avsedda f&r alternativa an-
slutningsspanningar levereras utan kortslut-
ningslank, maskiner som A&r avsedda {dor
endast en anslutningsspinning levereras med
kortslutningsl&nken kopplad).

Il Anvands vid behov vid svetsning i horisontalit
lage. Med seriemotstand som lungnar ljus-
bagen.

Som area for Aaterledaren och pluskabeln

rekommenderas:

RA-325 50 mm? och RA-405 70 mm2,

Tomgéngsspannmgarna framgar av féljande
tabell:

RA-325 RA-405
Grov Fin Litet omrade Stort omrade Litet omrade Stort omrade
1 1-4 13,2-14,4 23,1-253 15,8 -17,3 28,2 - 30,5
2 1-4 14,8-16,3 26,1-- 28,8 17,9-19,6 31,4 -34,8
3 1-4 16,9 - 18,9 29,7 - 33,2 20,4-228 36,0 - 40,3
4 1-4 19,7 -22,4 345-39,3 23,6-27,3 41,8-473

OBS! SPANNINGEN FAR EJ INSTALLAS UNDER SVETSNINGEN.
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SERVICE

Vid driftsstdmingar bor Kemppi-serviceniitet kontaktas.

Service av stromkalla

Maskinens service &r beroende av driftarten
och omgivningen. En fackmaéssig anvandning
och en fornutig férhandsservice garanterar
maskinen en sa storningsfri funktion som
mdjligt utan nagra oférutsedda driftsavbrott,
Grundservicen bor utféras varje halvar och
omfatta f6ljande atgéarder:

Service av kylvattenaggregat (RA-405W,

Vatskemangden bdr kontrolleras dagligen.
Ifall kylvatskan har fatt koka, bdér den
bytas da den darvid mist sin metallytor
skyddande verkan.

Kylvatskan bdr bytas tvad ganger om &ret och

GARANTIVILLKOR

Kemppi l&mnar garanti pa sina maskiner och
produkter de representerar. Garantin géller
skador, som harrdr sig fran fel i ramaterial

. eller tillverkning.

Inom garantin monteras en ny del i stallet fér
den defekta, eller da det ar mojligt, reparerar
vi den defekta delen utan debitering.
Garantitiden &ar 1 ar fdrutsatt, att maskinen
anvands i 1-skiftsarbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit

— maskinen rengérs noggrant, inre delarna
med tryckluft .

—de elektriska anslutningarna och kompo-
nenterna kontrolleras, isynnerhet kontak-
torns och relats kontakter.

Smutsiga kontakter bdr rengdras

— eventuella fel bdr genast repareras.

-325W)

rdrnatet och behéallaren spolas med rent
vatten. Kontrollera, pumpens, motorns ogh
den mellanliggande kopplingens skick. Even-
tuella fel repareras och aggregatet rengors.

vid olamplig eller ovarsam anvdndning, &ver
belastning, ansvarslés skotsel eller naturligt
slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid
garantireparationer, eller fraktkostnader ingar
inte i garantidtagandet.

Garantireparationerna skall utfdras pa var
fabrik eller hos narmaste av Kemppi auktori-
serad reparationsverkstad. N&r garantire-
paration aberopas, skall garantikortet upp-
visas.



GENERAL

RA-325, -325W, -405 and -405W machines are
power sources designed for gas arc welding.
The RA-325W and -405W machines have a
built-in cooling water circulation unit for a
water-cooled welding torch.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

ENGLISH

All models are equipped with a rotating
support for the LISA wire feeding unit
{picture 1) on which the swing arms KV-1
{straight) and KV-2 (linked) can be mounted,
(picture on back cover).

RA-325 RA-405
Mains voltage ' v 3x 380 50 Hz 3 x 380 50 Hz
Rated input
100 % duty cycle kVA 97 12,0
60 % duty cycle kVA 14,4 18,3
cos ¢ 0,95 0,95
Welding current
at 60 % duty cycle A 320 400
at 100 % duty cycle A - 250 310 et
Open circuit voltage Vv 13-39 16-48
Voltage steps pcs 32 a2
Induct. controls pcs 3 3
Dimensions length mm 970 970
width mm 520 520
height mm - 910 910
Weight kg 210 210
Thermal class H (180°C) H (180°C)
Auxiliary voltage 220 V1050 VA 220 V1050 VA
double schuko or 110 V/500 VA or 110 V/500 VA
connection or 42 V200 VA or 42 VI200 VA

",
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INSTALLATION AND OPERATION

Connection to the mains

Connection cable

Connection cable mm?

Fuse A delayed

220V 380V 415V 500V 220V 380V 415V 500V
RA-325 4x6 4%2,5 4%2,5 4x2,5 35 20 20 16
RA-405 4x10 | 4x6 4x4 4x2,5 50 35 25 20

The connection cable is taken to the terminal
block through the inlet insulation and the
clamp on the back panel of the machine. The
phase wires of the cables are connected to

Changing the mains voltage

Before connecting to the mains make sure
that the connection of the terminal block of

the terminal block. The yellow-green pfotective
earth cable is connected to the earth screw
beside the terminal block < (picture 5).

the auxiliary transformer corresponds to the
mains voltage used (picture 6).

Connections of the wire feeding unit and the auxiliary equipment

On the back panel of the machine there are
the +cable connectors and the control
current connectors for the wire feeding unit
as well as the cooling water connectors in
the models RA-325W and -405W (picture 3).

Either the gas pre-heater, KEMPOVENT fume
extraction unit or CV-70 cooling water circu-
lation unit can be connected to the schuko
plugs on the back panel.

Built-in cooling water circulation unit (picture 4

The models RA-325W and -405W have a built-
in cooling water circulation unit for a water-
cooled welding torch. With the switch beside
the water tank of the machine you can select
either the water-cooled or gas-cooled welding
torch. In the "water” position when you
select the welding range, the main switch
starts the water circulation.

The pump of the motor is overload protected
with a thermostat, which controls the welding

current and the voltage of the pump.

The water tank must be filled with 40 % anti-
freeze according to the British Standard B
3151 - e.g. Esso Antifreeze, Shell Antifreeze or
Aspo Zero.

The side plate of the machine has a control
gate for observing the liquid level,

DO NOT USE THE EQUIPMENT WITHOUT
ANY COOLING LIQUID!



External cooling water circulation unit

The control cable of the CV-70 is fixed to its
connector on the back panel of the machine.
The mains cable is connected to the schuko
plug and the water hoses to the water
connectors of the wire feeding unit.

When using the CV-70 the short circuit
between the pins 1 and 2 in the terminal
block above the mains connector must be
removed (picture 5/S). Because of this the
machine does not give welding current before

Earth cable

Welding characteristics are greatly determined

by the nature of a welding choke. The earth

cable is connected for the right choke value

according to the following instruction:

| General use for the filler wires of @ 0,6 —0,8
mm and for aluminium welding. Welding
result "cold”.

Il General use for the filjer wires of  1,0—1,6
mm and for flux-cored wire welding.

Welding voltage adjustment (picture 2)

Voltage adjustment is divided into two ranges,
which are marked on the main switch. Inside
the ranges the voltage is adjusted with a

the CV-70 is started. This protects the water
cooled welding torch.

When you weld with a gas-cooled welding
torch the short circuit must be reconnected
(picture 5/S). Then the machine operates in-
dependent of the water circulation unit.
(Multi-voltage machines are factory installated
without shoft circuit, and single voltage
machines respectively with short circuit).

Il This position is also used for flat position
welding If necessary. The series resistor
ensures a smooth arc.

The recommended size of the earth cable and

the + cable is 50 mm? in the RA-325 machines

and 70 mm? in the RA-405 machines.

4-step coarse and fine adjustment switch.
Open circuit voltages are as follows:

RA-325 RA-405
Coarse Fine Small range Wide range Small range Wide range
1 1-4 13,2-14,4 23,1-253 15,8 - 17,3 28,2 - 30,5
2 1-4 14,8 - 16,3 26,1-28,8 17,9-19,6 31,4 - 34,8
3 1-4 16,9 - 18,9 29,7-33,2 20,4-228 36,0-40,3
4 1-4 19,7-22,4 34,5-39,3 236-27.3 41,8 - 47,3

NOTE! DO NOT ADJUST THE VOLTAGE DURING WELDING.




MAINTENANCE

In case of failures take contact with the
Kemppi works in Lahti Finland or the nearest

Maintenance of the power source unit

When arranging the maintenance of the
machine great attention must be paid to the
way -of use and circumstances. Proper use
and rational preventive maintenance
guarantee the most. troublefree use-of the
machine with no unforeseen interruptions.
Basic maintenance should be ¢arried out at
least twice a year:

Kemppi authorised repair shop.

— clean the equipment carefully, the interior
" parts and components with compressed
. air
— inspect the condition of electrical connec-
tions and components especially the
contact tips of the contactor and the relay.
Ciean the dirty tips

— repair the possible damages immediately

Maintenance of the cooling water circulation unit (RA-325W, -405W)

Check daily the quantity of liquid. Change it
if it has been boiling, because it has then
lost its metal protecting characteristics.
Cooling liquid must be changed twice a year,

and the pipes and tank must be rinsed with.

GUARANTEE

The machines produced and products re-
presented by Kemppi Oy are guaranteed
against defects in material or manufacture.
Within the limits of the guarantee the defective
part will be replaced by a new one, or when
possible, repaired free of charge.

The guarantee is valid for one year provided
that the machine is used in one-shift work.
The guarantee does not compensate for

pure water. Check the condition of the pump,
motor and clutch between them.

Repair possible damages and clean the
equipment. .

damage due to improper use, neglect or
normal wear. Possible travelling costs or
freight or postage charges are not covered by
the Kemppi guarantee.

Guarantee repairs must be carried out at the
Kemppi works in Lahti, Finland or by the
customer's nearest Kemppi authorised repair

shop. In all cases the guarantee card must be
presented. :
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ALLGEMEINES

RA-325, -325W, -405 und -405W sind fur das
Gaslichtbogenschweissen konstruierte Strom-
quellen,

Die W-Ausfiohrung hat ein eingebautes
Wasserkreislauf-Kihlger&t fir wassergekihlte
Schweissbranner.

TECHNISCHE DATEN

DEUTSCH

Alte Modelle sind mit einem Drehgestell fir
das LISA-Drahtvorschubgerit ausgeristet
(Bild 1) und kénnen zusitzliich mit dem
Schwenkarm KV1 und KV2 versehen werden,
(Bild auf der letzten seite).

RA-325 RA-405
Anschlussspannung v 3 x 380 50 Hz 3 x 380 50 Hz
Anschlussleistung
100 % VDE-Punkt kVA 9,7 12,0
60 % VDE-Punkt kVA 14,4 18,3
cos i 0,95 0,95
Schweissstrom
bei ED 60 % A 320 400
bei ED 100 % A 250 310
Leertaufspannung v 13-39 16-48
Spannungsstufen St. 32 32
Drosselausgénge St. 3 3
Masse Léange mm 970 970
Breite mm 520 520
Hbéhe mm 910 910
Gewicht kg 210 210
Warmeklasse H (180°C) H (180°C)
Hilfsspannungen 220 V1050 VA 220 V050 VA
Doppelschuko-Anschluss oder 110 V/500 VA oder 110 V/500 VA
oder 42 V/200 VA oder 42 VI200 VA b~

15
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INBETRIEBNAHME UND BETRIEB

Anschliessen ans Netz

Anschlusskabel

Anschlusskabel mm?

Sicherungen A trége

220V 380v 415V 500v 220V 380V 415V 500V
RA-325 4x6 4x2,5 4x2,5 4x2,5 35 20 20 16
RA-405 4x10 4x6 4x4 4%2,5 50 35 25 20

Das Netzkabel wird durch die Durchflihrungs-
dichtung und die Zugentlastung die sich an
der Riuckwand der Maschine befinden zur
Anschlussieiste gefihrt. Die Phasenadern

Umschalten der Anschlussspannung

Bei Maschinen, die fir mehrere Anschluss-
spannungen vorgesehen sind, sollte vor dem
Anschliessen der Maschine ans Netz (ber-
prift werden, dass die Kopplung der An-

des Kabels werden an den Anschlissen L1,
L2 und L3 festgeklemmt. Der gelb-grine
Schutzleiter wird an der Masseschraube =+
neben der Anschiussleiste befestigt (Bild 5).

schlussleiste des Zwischentransformators
der Anschlussspannung entspricht (Bild 6).

Anschliessen des Drahtvorschubgerites und der Zusatzgerite

Fir das DRAHTVORSCHUBGERAT gibt es
Anschllisse fiir das: Pluskabel und den
Steuerstrom sowie in der W-Ausfiihrung An-
schliisse fir das Kihlwasser (Bild 3} an der
Rickwand der Maschine.

An den SCHUKO-Steckdosen an der Riick-
wand der Maschine kdnnen entweder ein
Gasvorwarmer, das KEMPOVENT-Rauchgas-
absauggerat oder das Wasserkreislauf-
Kihlgerat CV-70 angeschliossen werden.

Eingebautes Wasserkreislauf-Kiihlgeridt (Bild 4)

Die W-Ausfiihrung hat ein eingebautes Was-
serkreislauf-Kahlgerat far wassergekilhlte
Schweissbrenner.

Mit dem Schalter in der Maschine, neben
dem Wasserbehilter, wird gew&hlt, ob mit
wasser- (WATER) oder gas- (GAS) gekihltem
Brenner geschweisst wird. In der "WATER"-
Position wird der Wasserkreislauf gleichzeitig
als der Schweissbereich mit dem Haupt-
schalter der Maschine gewdhlt wird, ange-
schaltet.

Der Motor der Pumpe ist mit einem Thermostat
vor Uberlastung geschitzt. Das Thermostat

steuert den Schweissstrom und die Betriebs-
spannung der Pumpe.

Der WASSERBEHALTER wird mit einem 40
%igen Frostschutzmittel laut British Standard
B 3151, z.B. Esso Antifreeze, Shell Antifreeze
oder Aspo Zero, getiillt.

An der Seitenwand gibt es eine Kontroll-
offnung, durch die die Flussigkeitsmenge
Gberprift werden kann,

DAS GERAT DARF OHNE KUHLFLUSSIG-
KEIT NICHT BETRIEBEN WERDEN!



Getrenntes Wasserkreislauf-Kithlgeridt CV-70

Das Steuerkabel von CV-70 wird an dem dafiir
vorgesehenen Anschluss an der Ruckwand
der Maschine angeschlossen. Das Netzkabel
wird an der Schuko-Steckdose an der Riick-
wand und die Wasserschlauche an den Was-
seranschiiissen des Drahtvorschubgerites
angeschlossen.

Wenn CV-70 verwendet wird, muss die Kurz-
schlussschleife zwischen den Stiften 1 und 2
der Anschlussleiste oberhalb dem Netzan-
schluss entfernt werden (Bild 5/S). Die Ma-
schine gibt dann keinen Schweissstrom ab, falls
nicht zuerst CV-70 eingeschaltet wird. Diese

Anschliessen des Massekabels

Die Schweissdrossel hat einen wesentlichen

Einfluss auf die Schweisseigenschaften. Das

Massekabel wird an die richtige Drossel laut

folgender Anleitung angeschlossen:

I Universalgebrauch mit @ 0,6—0,8 mm Zu-
satzdrahten far Aluminiumschweissen.
Schweissergebnis "kalt”.

Il Universalgebrauch mit ¢ 1,0—1,6 mm Zu-

Einstellen der Schweissspannung (Bild 2)

Die Spannungseinstellung ist in zwei Haupt-
bereiche eingeteilt, die am Haupischalter der
Maschine vermerkt sind. Innerhalb den Be-
reichen wird die Spannung mit einem 4-

Massnahme ist notwendig, um den wasser-
gekihlten Schweissbrenner zu schitzen.

Wird wieder mit einem gasgekiihlten-Schweiss-
brenner geschweisst, muss die Kurzschluss-
schleife zurickgekoppelt werden (Bild 5/S).

Die Maschine arbeitet dann unabhangig von
dem Wasserkreislauf-Kihlgerat.

(Maschinen, die fiir mehrere Anschluss-
spannungen vorgesehen sind, werden ohne
Kurzschiussschieife geliefert. Bei Maschinen
far nur eine Anschiussspannung ist die Kurz-
schlussschleife bereits gekoppelt).

satzdrihten sowie
Rdhrchendraht.

Ill Bei Bedarf beim Schweissen in der Wannen-
lage. Mit Serienwiderstand um den Licht-
bogen zu stabilisieren.

Als Querschnitt for das Massekabel und das

Pluskabel wird empfohlen: RA-325 50 mm?

und RA-405 70 mm?2,

fir Schweissen mit

stufigen Grob- und Feineinstellschalter ge-
wihit. Die Leerlaufspannungen gehen aus
folgender Tabelle hervor:

RA-325 RA-405
Grob Fein kleiner Bereich | grosser Bereich | kleiner Bereich | grosser Bereich
1 1-4 13,2 - 14,4 23,1-25,3 15,8 - 17,3 28,2-30,5
2 1-4 14,8 - 16,3 26,1-28,8 17,9- 196 31,4-348
3 1-4 16,9 - 18,9 29,7-33,2 20,4-228 36,0 - 40,3
4 1-4 19,7 - 22,4 34,5-39,3 23,6-273 41,8- 473

ACHTUNG! WAHREND DEM SCHWEISSEN DARF DIE SPANNUNG NICHT EINGESTELLT

WERDEN.

LA
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- stimmt.

WARTUNG

Bei Betriebsstdrungen empfiehlt es sich, das Kemppi-Wartungsnetz zu verstdandigen.

Wartung der Stromquelle

Die Wartung der Maschine wird durch die
Verwendungsweise und die Umgebung be-
Ein sachlicher Gebrauch und eine
verniinftige Vorwartung gewahrleisten einen
moglichst stdrungsfreien Betrieb ohne unvor-
hergesehene Unterbrechungen.

Die Grundwartung sollte halbjahrlich durch-
gefiihrt werden und dabei folgende Mass-
nahmen vorgenommen werden:

— die Maschine wird sorgfaltig gesaubert, die
Innenteile mit Druckluft ausgebiasen

--den Zustand der elektrischen Verbindungen
und Teile nachprifen, besonders die Kon-
fakte des Schitzes und des Relais. Ver-
schmutzte Kontakte saubern

— eventuell aufgetretene Fehler sofort be-
seitigen.

Wartung des Wasserkreislauf-Kithigerdtes (RA-405W, -325W)

Die Flissigkeitsmenge soll taglich nachge-
prift werden. Falls die Kihlflissigkeit zum
Kochen gekommen ist, muss die getauscht
werden, da sie dabei die Metallflachen
schitzende Wirkung verloren hat,

Halbjahrlich soll die Kidhlflissigkeit getauscht

GARANTIE

Kemppi Oy leistet Garantie fir die von ihr her-

gestellten und vertretenen Produkte bei
Mangeln, die auf Rohmaterial- oder Her-
stellungsfehler zurdckzufihren sind. Im

Rahmen der Garantie wird das defekte Teil
kostenlos getauscht, oder wenn mdéglich,
instand gesetzt. Die Garantiezeit betragt ein
Jahr, vorausgesetzt, die Maschine arbeitet im
1-Schichtbetrieb.

Auf Garantie werden keine Mangel beseitigt,
die durch unversichtigen oder unsachgemassen

und das Rohrnetz sowie der Behdlter mit
sauberem Wasser gespalt werden.

Den Zustand der Pumpe, des Motors und der
dazwischenligenden Kopplung nachpriifen.
Eventuellte Fehler beheben und die Anlage
sdubern.

Gebrauch, ungeniigende Pflege, Uberlastung
oder naturiichen Verschleiss entstanden sind.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf even-
tuelle Reise- oder Transportkosten, die durch
Garantiereparaturen entstanden sind.

Die Garantiereparaturen missen von Kemppi
Qy in Lahti oder der nachstgelegenen von
Kemppi bevollméchtigten Werkstatt vorge-
nommen werden. Bei einem Garantiean-
spruch ist die Garantiekarte vorzulegen.



KV 2B taitiokevennin til.no. 6264504
— leved pydritysalusta
kuvassa KEMPOVENT-savukaasunimulaitteisto
pydritysalustalla
KV 2B vikbar aviastningsarm best.nr 6264504
— brett vridbart underlag
i bilden en KEMPOVENT-punktutsuganlaggning
med vridbart underlag
KV 28 linked swing arm order no. 6264504
— broad rotating undercarriage
in the picture a KEMPOVENT -fume extraction
equipment with rotating undercarriage
KV 2B Entlastungsarm mit Gelenk Best.nr. 6264504
— breites Drehgestell
im Bild eing’KEMPOVENT-Rauchgasabsaug-
anlage mit Drehgestell

Leved pybritysalusta erillisena til.no. 4186830
Brett vridbart underlag skilt best.nr 4186830

Broad rotating undercarriage separately
order no, 4186830

Breites Drehgestell separat Best.nr. 4186830 _

b

e

KV 1A suora kevennin (kuvassa} til.no. 6264501

— kapea pydritysalusta N
KV 1A rak aviasiningsarm (| bilden) best.nr 6264501

— smalt vridbart underlag
KV 1A _straight swing arm (in the picture)

order no. 6264501

— nasrow rotating undercarriage
KV 1A gerader Entlastungsarm (im Bild)

- Best.nr. 6264501 :
— schmales Drehgestell

KY 1B suora kevennin til.no. 6264503
— levedi pydritysalusta
KV 1B rak aviastningsarm best.nr 6264503
— brett vridbart underlag
KV 1B straight swing arm order no. 6264503
— broad rotating undercarriage
KV 1B_gerader Entiastungsarm Best.nr 6264503
— breites Drehgestell

KV 2A taittokevennin tll.no. 6264502
— kapea pydritysalusta

KV 2A vikbar aviastningsarm best.nr 6264502
— smalt vridbart underlag

KV 2A linked swing arm order no. 6264502
— nafrow rotating undercarriage

KV 2A_Entlastungsarm mit Gelenk Best.nr. 6264502
— schmales Drehgestell
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