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KYTKIMET, SAATIMET JA LITTIMET

KOPPLINGAR, MANOVERORGAN OCH ANSLUTNINGAR
SWITCHES, CONTROLS AND CONNECTIONS .
SCHALTER, BEDIENUNGSELEMENTE UND ANSCHLUBE

NAYTTO JA PAAKYTKIN
INDIKATION OCH HUVUDBRYTARE
DISPLAY AND MAIN SWITCH
ANZEIGE UND HAUPTSCHALTER

H1 Merkkivalo 07
Signallampa O/l
Signal lamp O/l
- Signallampe O/l
[K{ @ﬁ“’ (8] Q1 Paakytkin o/l
@[ITJTJUD U Huvudbrytare O/l
. , 5 Main switch o/l
A@ / @[@ 25@ (48] Hauptschalter o/
P1 Nayttéruutu TIG, AC, DC+, DC—,
asetus/hitsausvirta
Bildskarm TIG, AC, DC+, DC—,

installnings/svetsstrém
Display screen TIG, AC, DC+, DC—,

setting/welding current
Anzeigebildschirm WIG, AC, DC+, DC—,

Einstell/Schweilstrom

P1 Si H1
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| R1

S2

MENETELMAOHJAUS
METODKONTROLL
METHOD CONTROL
METHODENSTEUERUNG

PERUSOHJAUS
GRUNDKONTROLL
BASIC CONTROL
GRUNDSTEUERUNG

S2

R1

X9

X10

Lahi/kaukovalinta
Panel/fjarrval
Local/remote selection

Nah/Fernwahi

Virransaato
Stroéminstallning
Current control
Stromeinstellung

Kaukoséatdliitanta
Fjarreglageanslutning
Remote control
connection
FernregelanschluB

Mittariliitanta
Matareanslutning
Meter connection
Messeranschluf3

Lahi/normaali-/AC-
balanssikaukosaatd
Panel/normal-/AC-
balansfjarreglering
Local/normal-/AC

balance remote control

Nah/normal-/AC-
Balancefernregelung

5/10 A—250 A DC/AC
5/10 A—250 A DC/AC
5/10 A—250 A DC/AC
5/10 A—250 A DC/AC

10-nap. amphenol
10-pol. amphenol
10 poles amphenol

10-pol. amphenol

6~-nap. amphenol
6-pol. amphenol
6 poles amphenol
6-pol. amphenol

AC-virran vaihesuhde
Fasrelation for AC-strom
Phase ratio of AC current
Phasenbeziehung des
AC-Stromes

Balanssisaatd
Balansinstallning
Balance adjustment
Balanceneinstellung

R2

H2 Merkkivalo Balanssisd&don 1ahi/

kauko-ohjaus

Signallampa Panel/fjarreglering for
balansinstalining

Signal lamp Local/remote control
of balance control

Signallampe Nah/Fernregelung der
Balanceneinstellung

Lohko a:

Segment a:

Block a:

Sektor a:

S3 Virtavalinta AC, DC+, DC—
Stromval AC, DC+, DC—
Current selection AC, DC+, DC—
Stromwahl AC, DC+, DC—

85 Menetelméavalinta Puikko/TIG
Metodval Elektrod/TIG
Method selection MMA/TIG
Methodenwahl Elektroden/WIG

Lohko b: kayttd kaukos#itimesta

Segment b:  bruk frén fjdrreglage

Block h: use from remote control device

Sektor b: Gebrauch vom Fernregler

S4 Virtavalinta AC, DC+, DC—
Strémval AC, DC+, DC—
Current selection AC, DC+, DC—
Stromwahl AC, DC+, DC—

H3 Merkkivalot Ohjaavan lohkon osoitus
Signallampor  Indikation for kontroll. segment

H4 Signal lamps Indication of controlling block

Signallampen—-#iizeige des steuernden Sektors
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HS5

H6

S6

S8

TIG-OHJELMAT
TIG-PROGRAMI
TIG-PROGRAMS
WIG-PROGRAMME

SG Sytytystapavalinta
Téandningsséttval
Ignition way selection

Wahl fur Zindungsweise

S7 Normaali/Minilogvalinta
Normal/Minilogval
Normal/Minilog selection

Normal/Minilogwahi

88 Jatkuva/pitovalinta
Kontinuerlig/hallkontaktval
Continuous/hold selection

Kontinuierliche/
Haltfunktionswahl

R3 Perusvirran s&ato
Instélining for grundstrdom

Kipina- tai kontakti-
sytytys

Gnista- eller
kontakttadndning
Spark or contact
ignition

Abbrenn- oder
Kontaktziindung

Poltinkytkimen
toimintatapa
Metodsatt for pistol-
brytare

Way of operation of
torch switch
Funktionsweise des
Brennerschalters

Poltinkytkimen
toimintatapa
Metodsatt for pistol-
brytare

Way of operation of
toreh switch
Funktionsweise des
Brennerschalters.

Minilog, alempi virtataso
Minilog, lagre stromniva

R4

R5

R6

H5

H6

A_djustment q_f basic current Minilog, lower current level
Einstellung fir Grundstrom Minilog, unterers Stromniveau

Nousuajan s&atd
Installning for stigtid

Adjustment of up slope time
Einstellung fur Einstiegzeit

Laskuajan sdatd
Installning for sénktid

01—5s
0,1—5s
0,1—5s
0,1—5s

0,1—15s
0,1—15s

Adjustment of down slope time 0,1—15s

Einstellung fir Absenkzeit

Jalkikaasuajan saato

Instéllning 6r eftergastid
Adjustment of post gas time
Einstellung fur Nachgaszeit

Merkkivalo
Signallampa
Signal lamp

Signallampe

Merkkivalo

Signallampa
Signal lamp
Signallampe

01—15s

5—30s
5—30s
5—30s
5—-30s

Hitsausvirtataso
Svetsstromniva
Welding current
level
SchweiBstromniveau

Perusvirtataso
Grundstromniva
Basic current level
Grundstromniveau
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HITSAIMIEN LITANNAT

ANSLUTNINGAR FOR SVETSDON
CONNECTIONS FOR WELDING ATTACHMENTS
ANSCHLUBE FUR SCHWEIBVORRICHTUNGEN

DIX 50/70 mm?2
DIX 50/70 mm?2
DIX 50/70 mm?2
DIX 50/70 mm?2

X4 Paluuvirtaliitinta
Aterledaranslutning
Return current connection
AnschluB fir Rickleitungsstrom

DIX 50/70 mm?2
DIX 50/70 mm?2
DIX 50/70 mm?2
DIX 50/70 mm?2

X5 Puikkohitsausliitantd
Elektrodsvetsansiutning
MMA welding connection
AnschluB fiir ElektrodenschweiBen

XG Virta/kaasuliitanté R1/4
Strom/gasansiutning R1/4
Current/gas connection R1/4
Strom/GasanschluB R1/4

X7 Virta/vesiliitanta, paluu R3/8
Strém/vattenanslutning, atergang R3/8

Current/water connection, return R3/8
Strom/WasseranschluB, Ruckleitung R3/8

X8 Poltinkytkinliitdnta 4-nap. amphenol

Anslutning for pistolkoppling 4-pol. amphenol
Torch switch connection 4 poles amphenol

AnschluB fir Brennerschalter 4-pol. amphenol

TAKALEVYN LHTTIMET

ANSLUTNINGAR PA BAKPANELEN
CONNECTORS ON REAR PANEL
ANSCHLUBE AN DER RUCKWAND

x11 WU 10 liitanta
WU 10-anslutning
WU 10 connection
WU 10 AnschiuBB

10-nap. amphenol
10-pol. amphenol
10 poles amphenol
10-pol. amphenol

01 Vesiliitantd, syottd R3/8
Vattenanslutning, matning R3/8

Water connection, supply R3/8
WasseranschluB, Versorgung R3/8

H7 Merkkivalo Painevanhti
Signallampa Tryckvakt
Signal lamp Pressure guard
Signallampe Druckwéchter

05

02 Vesiliitantd, syotto R3/8
Vattenanslutning, matning R3/8
Water connection, supply R3/8
WasseranschluB, Versorgung R3/8

03 Vesiliitantd, paluu R3/8
Vattenanslutning, &tergang R3/8

Water connection, return R3/8
WasseranschiuB, Rickleitung R3/8

04 Suojakaasuliitdntd, syottd R3/8

Skyddsgasanslutning, matning R3/8
Shielding gas connection, supply R3/8
SchutzgasanschiuB, Versorgung  R3/8

05 Verkkokaapelin lapivienti
Genomforing av natkabel
Inlet of mains cable
Durchfiihrung des Netzkabels
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VERKKOKAAPELIN KYTKENTA JA
LITANTAJANNITTEEN VAIHTO

ANSLUTNING AV NATKABEL OCH
OMKOPPLING AV ANSLUTNINGS-
SPANNING

CONNECTION OF MAINS CABLE
AND CHANGE OF MAINS VOLTAGE

ANSCHLUB DES NETZKABELS UND
WECHSELN DER ANSCHLUBSPANN-
UNG

220-230Vv

220-230V

I\

220-230V

220-230V

220-230V

220-230V

Verkkoliitdntdkaapelin asennuksen ja koneen siséi-
set kytkentdimuutokset saa suorittaa vain asianomai-
seen tydhon oikeutettu sihkéliike tai -asentaja.

Montering av nétanslutningskabel och spdnningsom-
koppling skall utféras av behdrig tackman.

Connections of primary cable to the mains supply
and changes to any internal primary voitage con-
nectors should only be carried out by a competent
electrician.

Das AnschlieBen des Netzkabels und die Schaltungs-
inderungen innerhalb der Maschine diirfen nur von
einer Elektrofirma oder einem Elektriker mit entspre-
chender Berechtigung ausgefiihrt werden.

220-230V

220-230V

U, =220 —

[aYaY S

230V
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LISALAITTEET JA KAAPELIT

EXTRA UTRUSTNINGAR OCH KABLAR
ACCESSORIES AND CABLES
ZUSATZGERATE UND KABEL

LUP 250

Apujénniteyksikkd
Hjélpspénningsenhet
Auxiliary voltage unit
Hilfsspannungseinheit

X1 2 Apujanniteliitdnta
Hjaipspanningsanslutning
Auxiliary voltage connection
HilfsspannungsanschluB

F2 Apujénnitesulakkeet
Hjalpspénningssakringar

F3 Auxiliary voltage fuses
Hilfsspannungssicherungen

Schuko 220 V/440 VA
Schuko 220 V/440 VA
Schuko 220 V/440 VA
Schuko 220 V/440 VA

2 kpl 2 A hidas
2st 2 Atréga
2 pc 2 A delayed
2S5t 2 Atrage

Nestejaahdytyslaite =
Kylvatskeanlaggning med cirkulationssystem W 1 b + 6 + 6
Cooling water circulation unit Ohi i g P 5
¢ ~ jauskaapeli 10-nap. jarjestelma
Wasserkreislaufgerat 1b Manéverkabel 10-poligt system
Control cable 10 poles system
WU 10 asennusalusta ;
T6 WU 10 monteringsunderlag Steuerkabel 10-poliges System
WU 10 mounting base Jaghdyt -
ysnesteletku R3/8 - R3/8
WU 10 Montageunterlage 6 Kylvatskeslang R3/8 - R3/8
A Cooling liquid hose R3/8 - R3/8
ACDC/WU kaapelisarja it A b
W 2G0EMU ranonma Kihifiissigkeitschlauch R3/8 - R3/8
ACDC/WU cable set Suoi -
jakaasuletku R3/8 - 0
ACDC/WU Kabelsatz 8 Skyddsgasslang R3/8 -0
Shielding gas hose R3/8 - 0
Schutzgasschlauch R3/8 -0
16a Kaukoséatokaapeli
Kabel for fjarreglage
Cable for remote control
Kabel far Fernregelung
20 Paluuvirtakaapeli
Aterledare
Retrun current cable
Stromrickleitungskabel
Wu1 0 21 Puikkohitsauskaapeli
Kabel for elektrodsvetsning
Cable for MMA welding
W Kabel fOr ElektrodenschweiBen
23a TIG-poltin kaasujéahdytteinen
TIG-brannare gaskyld
TIG torch gas-cooled
WIG-Brenner gasgekuhit
T6 23b TIG-poltin nestejddhdytteinen
TIG-brannare vatskekyld
TIG torch liquid-cooled
WIG-Rrenner flissigkeitsgekthlt
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Kaukosaatimet, ks. sivu 8 ja 14

Fjarreglage, se sida 8 och 20

Remote control devices, see page 8 and 26
Fernregler, Seite 8 Ln{j 32 sehen
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KAUKOSAATO
FJARREGLERING
REMOTE CONTROL
FERNREGELUNG

frrm o

X9 16C C 100C
o 0-————- o C—0O C 100D
<— 10m,25m,50m 5m
C 110D
C 100P
o o] C110S
X9 o 16b - g 16a do o C120S
- 10m 10m S 250P
X100— e SIS Mk 25
C 100F
X9 o 16¢ O—————= m!
- 10 m 5m
17b
X8 o O-———— —0O—
-— 10 m 5m
see e E o °
/ X9g— 90 . 5 168 [ . .do o c100P
< 10 m 10m
Hot start
1 6a Kaukosaatokaapeli 7-nap. 1 6C Kaukosaatdjatkokaapeli 4-nap.
Kabel for fjarreglage 7-pol. Forlangningskabel for fjdrreglage 4-pol.
Cable for remote control 7 poles Extension cable for remote control 4 poles
Kabel fiir Fernregelung 7-pol. Verlangerungskabel fir Fernregelung 4-pol.
1 6b Kaukosaatdjatkokaapeli 7-nap. 17b Kéaynnistysjatkokaapeli
Férlangningskabel for fjarreglage 7-pol. Startférlangningskabel
Extension cable for remote control 7 poles Start extension cable
Verlangerungskabel fur Fernregelung  7-pol. Startverlangerungskabel
1916090




TILAUSNUMEROT

BESTALLNINGSNUMREN
ORDER NUMBERS
BESTELLUNGSNUMMERN
LUP 250 6185337
WU 10 6262010
T6 6185241
W=D +6+6 .. 6263217
C 100C 6185410
C 100D 6185413
C 110D 6185421
C 100P : 6185424
C 1108 6185425
C 120S 6185427
S 250P 6185429
C 100F 6185405
Hot start 4170470
MK 25 6185663
8/1,7m 4069044
16a/10 m 6185455
16b/10 m , 6185456
16¢/10 m 6185451
/25 m 6185452
/50 m 6185453
17b/10 m 6185310
20/5mM—350 e 6184311
/10m—350 ... 6184312
21/5m—350 . 6184301
/10m—350.... 6184302
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SVENSKA

Kempotig AC/DC 250 4r en kompakt dubbelstromkilla for elektrod- och TIG-metoder.
Det ar konstruerat for alla sina svetsegenskaper till ett krdvande bruk och inkluderar
som standardutrustning erforderliga funktionsmetod- och svetsmetodinstéllningar.
Svetsdon for elektrod- och TIG-svetsning kan vara samtidigt anslutna.

Alla instiliningar och styrningar utféres med tillhjélp av elektronik genom att anvédnda
véljare och instéllningspotentiometrar.

Till anléiggningen hdr en hjul- och flaskutrustning och en fristdende vattencirkulations-
anldaggning, t.ex. WU 10, kan anslutas till den.

Som tilliiggsutrustning kan man montera LUP 250, schuko 220 V 440 VA, en spén-
ningskaélla for tillsatsenhet.

HUVUDFUNKTIONER

Fjarreglageméjlighet

Indikationer och signallampor for funktionsval och stréom

Gnist- och kontakttandning

Omkoppling av metod ocksa genom fjédrreglage

Tre pistolbrytareprogram

Instéllningar for strommens stig- och sanktider samt tidkontroll for eftergas
Gas- och vattenkylda pistoler kan anslutas

IDRIFTTAGANDE

Anliaggningen maste placeras pd ett fast underlag, frdn vilket det inte l6ser sig damm el.dyl. bland

sugluft. .
Ventilationen maste sdkras. Maskinen bér skyddas mot starkt regn och under heta férhéllanden mot

direkt solljus.

MONTERING AV NATANSLUTNINGSKABEL OCH SPANNINGSOMKOPPLING SKALL UTFORAS AV
BEHORIG FACKMAN.

For anslutning avlagsna maskinens tackplat. For kabeln finns det en kabelgenomféring p& bakgaveln
och en dragavlastare pd monteringsbotten.

Fas- och nolledaren anslutes till kopplingsplinten och den guigréna skyddsjorden till jordskruven@.
P& kopplingsplinten finns det ett extra okopplat anslutningsstift for ledaren som méjligtvis finns i kabeln.
Spanningsomkopplingen utfdres fér olika natspanningar enligt beteckningar som stdmplats pé plint-
underlaget.

OBS! Innan man hanterar i maskinen andra &n natanslutningsdelar, maste laddningen av konden-
satorerna som befinner sig bredvid tyristorenheten urladdas.
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TEKNISKA DATA

Anslutningsspénningar 1~ 50—60 Hz,
220—230 V —10...+6 %
380 V —10...+6 %
415V —10...+6 %
440—460 V —10...+6 %

Anslutningseffekt och belastbarhet
30 % ED 250 A 30 V
60 % ED 180 A 27 V
100 % ED 140 A 26 V

Tomgéngseffekt
Verkningsgrad l,=250 A
Effektfaktor 1,=250 A

-kablar och  -sékringar
3x10 mm?2 50 A trdg

3%x6 mm?2 35 A trég
3x6-mm?2 35 A trog
3x6 mm?2 35 A trog

15 kVA toppeffekt

10 kVA kontinuerlig effekt
400 W
0,7

07

Instéllningsomrade
elektrod AC och DC
TIG AC
TIG DC

Tomgangsspanning AC och DC

15 A/20 V—250 A 30 V
10 A/10 V—250 A 20 V
5A/10V—250 A 20V

60—80 V AC/DC

Lagertemperaturomréde —40°C...+60°C
Driftstemperaturomrade —20°C...+40°C
Temperaturklass H(180°C)
Skyddsform IP 23
Konstruktionsnormer VDE 0542
: SEN 8301
1SO 700
Dimensioner med transportutrustning o
langd 800 mm
bredd 320 mm
héjd 900 mm
Vikt 125 kg
Ldmpliga tillsatsenheter ,
spanningskélla for tillsatsenheter, schuko 220 V 440 VA
vattencirkulationsanlaggning Pmax 3.5 bar
fiarreglage C 100F
C 1108, C 1208
C 100P
S 250P

C 100C, C 100D, C 110D

KOPPLINGAR OCH MANOVERORGAN

1. Indikation och huvudbrytare

Huvudbrytare S1

Huvudbrytarens I-stallning kopplar natspanningen fran kopplingsplinten till anlaggningens stromkretsar.
Samtidigt tinds huvudbrytarens signallampa och signalljus som visar funktionslaget samt flakten startas.
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Bildskdrm P1

Beteckningar pa bildskarmspanelen visar svetsdonets polaritet eller stromtyp.

Bokstaven T ar synlig om man har valt TIG-metoden.

Stromindikationen visar vid tomgangen strémmens installningsvérde och vid svetsning svetsstrommens
reella vérde.

Signallampa for vattencirkulation H7

Om trycket i vattencirkulationssystemet inte &r tillrackligt, stoppas anlaggningen och den rbda signal-
Jampan tands.
D& maste man starta vattencirkulationsanlaggningen eller kontrollera vattencirkulationssystemet.

2. Grundkontroll

Panelreglagepotentiometer R1
Svetsstrommens instéllning antingen enligt strom- eller minnesskala.

Panel/fjarreglageviljare S2

| panellage av 3-lage véljare styrs alla funktioner fr&n maskinens frontpanel.

Balansen instéller sig i mittlage av fiarreglagevaljare frdn maskinpanelen och i nedre lage fran fjarreglage.
Balansinstaliningen ar beroende pa fjérreglagetypen antingen en speciellt markerad balanspotentiometer
eller en potentiometer, markerad -g. .

| sammanhang av fiarreglage C 100C och C 100F méste man alltid anvanda véljarens mittldge och balansen
instéller sig fran frontpanelen.

Om fjarreglaget inkluderar omkopplaren, markerade == och - eller a och b, f&r man till férfogande
metodsegmenten a och b.

3. Metodkontroll

Balansinstillning R2 eller potentiometer av fjdrreglaget

Med potentiometern kan man paverka forhéllandet av AC-halvintervall.

Den markerade nollpunkten presenterar jamvikissituationen. Forhallandet &ndrar sig dels automatiskt
enligt stromvérde s3, att det s kallade reningspaverkan av svetsen forblir samma.

Balansinstallningen péverkar ocksa vid AC-elektrodsvetsning.

Balansinstéliningen behdvs i allménhet bara vid laga svetsstromvarden.

Metodsegmenten a och b

Metodsegmentet a star alltid till forfogande och dér kan man valja svetsmetoden TIG- eller ELEKTROD
samt stromtyp AC, DC- eller DC+.
Om fjarreglaget med inombyggd metodomkopplare star till férfogande, kan man vélja:

fran segment a antingen T1G-eller elektrodmetod och erforderlig stromtyp

frdn segment b far man bara kontroll for elektrodmetod, men stromtypen kan véljas
I lampliga fjérreglage motsvaras segmenten a och b av metodvaljarens tva lagen, markerade w= och
/'- eller a och b. :
Signallamporna av segmenten a och b visar segmentet som anvandes och bildskdrmen den utvalda
metoden och stromtypen.

Exempel
Man vill ha TIG-svetsning med DC, minuspol, och elekirodsvetsning med AC genom att omkoppla

metoden med fjérreglage.
Man har kopplat till maskinen fiarreglaget C 110S, TIG-pistolen, elektrodsvetsdonet och é&terledare.

Fjarreglagets metodomkopplare:
r™- -lage motsvarar segmentet a och
mm -|4ge motsvarar segmentet b

Genom‘att vaxla omkopplarens lage kontrollerar man pé bildskdrmen, att valet 4r sdsom Onskats.

Man viljer frin panelens segment a omkopplarens T1G-lage och stréomtypen DC-.

Man viljer frdn segmentet b stromtypen T, (AC).

Fjarreglagevéljaren tilt nedre l&ge om man vill ha balansinstaliningen pa fjarreglaget.

Man valjer kanal av C 110S, t.ex. nr. 1.

TIG-strommen instélles fran U/I-potentiometer av kanal 1. For elektrodsvetsvarden valjer man t.ex. kanal
2, fran vars U/I- och -§» -potentiometrar installes elektrodstrémmen och balansen.
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4. TIG-program
Férgastid

I maskinen finns det férgastid som pakopplar sig automatiskt, ca. 0,4 s, under vilken gasstrémningen
hinner stabilisera sig fére tdndning.

Hallkontakt/kontinuerlig véljare S8

—__ | kontinuerligt lige vid tryckning péa pistolbrytare boérjar flode av skyddsgas och elektroden

blir utsatt for spanning; vid utldsning av brytaren avlagsnas spanningen och skyddsgasen

> flyter for den instéllda tiden. Om man trycker pd brytaren under sinktiden, évergar man
direkt pa stigtiden.

av brytare blir elektroden utsatt for spanning. Om bagen inte tdnds under ca. 1's, dterkommer

//_ 1 hallkontaktlsge vid tryckning pé pistolbrytare borjar fléde av skyddsgas. Vid utiosning
K programmet automatiskt till sitt ursprungliga tillstdnd.

Gnista-/kontaktténdningsval S6

| gnisttdndidge utvecklar anldaggningen en tédndspanningspuls och svetsstrommen borjar
flyta langs plasmakanalen som formats av tandspéanningspulsen eller bagen tands om
elektroden ar tillrackligt ndra arbetsstycket.

Pulseringen fungerar tills bdgen har tints eller max. for ca. 1 s, i vilket fall tindférsoket
maste upprepas.

Vid AC kommer tandpuisen till borjan av varje halvintervall om bégen inte tdnds av sig sjalv.

I kontakttandldge ror man vid arbetsstycket med elektrod, tryckning pé pistolbrytare och
vid lyftning av elektrod, tands bégen.
Om man trycker pa pistolbrytare pa férhand, fungerar man s&som vid vanlig skraptandning.
OBS! AC-TIG-svetsning kraver gnisttandning.

Normal/Minilog-véljare S7
/ \ | normalt lige bestammer kontinuerlig/hallkontaktbrytare funktionen sdsom ovan beskrivits.

1\ 1 Minilog-lsige ar det méjligt att med tryckningslangden av pistolbrytaren f4 till férfogande
tvd strOmnivéer.
Nedre stromnivén instélles enligt Minilog-schema fran panelpotentiometern R3.
Ovre stromnivan instélles enligt val antingen fran panelreglage- eller fjarreglagepoten-
tiometern.
Svetsningen startas med en lang, mer dn 0,7 s, tryckning pé pistolbrytaren; i borjan av tryckningen
bérjar skyddsgasfléde och i avslutningen tdnds bagen pa lagre stromnivan.
Efter detta kan man med korta, mindre dn 0,7 s, tryckningar pa pistolbrytare omkoppla strdmnivan
mellan instalida strédmnivéer enligt behov.
Avslutningen sker med en lang, mer &n 0,7 s, tryckning pé pistolbrytaren pa den strdmnivan, fran vilken
man vill avsluta och med en utldsning, ndr man vill avsluta svetsning.
Om bégen inte tands inom ca. 1 s fran tandforsoket, behdvs inte nagon speciell avslutningstryckning,
utan instillningen gar automatiskt tillbaka till sitt ursprungliga tillstand. LED-signallampor visar pro-
gramsteg, ddr man finns. | det ursprungliga tillstdndet lyser LED-lamporna inte.

Potentiometer for eftergastid R6

Med potentiometern installes tiden, under vilken gasen flyter efter att strommens sanktid har slutat.

Potentiometer for stigtid R4

Fran potentiometern instilles stighastigheten, med vilken strommen 6kar frdn minimum- eller Minilog-
grundstrémsnivan till den instéllda svetsstrommen.

Potentiometer for sianktid R5

Fran potentiometern instélles tiden, i vilken strommen gér ned till minimum frén avslutningsstundens
stromniva.
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Langpulskontroli

Med reglage C 100P eller S 250P kan man instélla pulseringsvérden for svetsstrdbmmen
— svetsstrommen
— pausstrommen
— tid for hela intervallet
— andel av svetsstrOm av intervallstiden
Pulseringen sker ocksa vid Minilogs grundstrom; stromvérden i férhallande enligt instéllningar.
C 100P fungerar i mittldge av fjarreglageviljare.
S 250P fungerar i nedre lage av fjarreglageviljare.

FJARREGLAGE OCH TILLSATSENHETER

C 100C, C 100D

Instélining for svetsstrém
Panel/fijarreglagevaljare i mittlage.
AC-balansen instéller sig fran frontpanelen.
Forval f6r metod frdn segment a.

C 100F pedal

Instéllningar sdsom i C 100C och C 100D med undantag av:
frAn min. och max. potentiometrar av C 100F instélles stromomrade, som instélles av pedalens rérelse.
Man kan koppla till strdmkaéllan startstromanslutningen for antingen C 100F eller pistolen.

C 110D

Svetsstrommen instélles frdn U-potentiometern och AC-balansen fran -§ -potentiometer. Panel/fjarreg-
lagevéljare i nedre ldge -
Metodval fran segment a.

C 110S, C 120S

| anlaggningen finns 3 kanaler, markerade 1, 2 och 3 samt en véljare motsvarande dem. P4 kanalerna
finns U/I- och @ -potentiometrar, av vilka U/l-potentiometrar &r for instdllning av svetsstrom och
-$ -potentiometrar for instalining av AC-balans.

Dessutom kan man vélja metodkontrollen av antingen segment a eller b, med omkopplare ,-mm //-- ,
fér varje kanal.

| metodsegmenten a och b av strdmkallan finns det en signallampa som visar, vilket som av segmenten
anvandes.
Regeln: beteckningen == motsvarar segmentet a och beteckningen - motsvarar segmentet b.

C 100P, S 250P

Béda anldggningar inkluderar reglage for langpulskontrolien.
S 250P inkluderar dessutom en kanal med normal instillning, sdsom i C 110D och en metodvéljare
for bade lAngpulskanal och kanal med normal instélining,

MK 25

Matarutrustning, i vilken det finns spdnnings- och svetsstrémmatare, ansiutes med kabeln till stromkallans
V-A-uttag.
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LUP 250 hjalpspanningsenhet

tnom KEMPOTIG kan fast monteras en hjélptransformator, frdn vilkken man far driftspanning (220 V/
440 VA) for gasférvarmare eller WU 10. Anslutningsdosa/sakring-fastplat monteras pa bakpanelen av

maskinen.
MED ENHETEN LEVERERAS EN MONTERINGSANVISNING.

MONTERING AV LUP 250 SKALL UTFORAS AV BEHORIG FACKMAN.

Primarspanningsmatningen av LUP 250 behdvs inte omkoppla separat vid omkopplingen av anslut-
ningsspanningen av KEMPOTIG.

wu 10

Vattencirkulationsanldggningen anslutes till tvé vattenuttag och ett kontrolluttag p& maskinens bakpanel.
Om WU inte har startats eller trycket ar inte tillrackligt, avbryts svetsstrommen genast och en rod
signallampa tands p& maskinens frontpanel.

GARANTIVILLKOR

KEMPP! lamnar garanti pa sina maskiner och produkter de representerar. Garantin géller skador, som
harrdr sig fran fel | rAmaterial eller tillverkning. Inom garantin monteras en ny del i stéllet for den defekia,
eller da det &r mojligt, reparerar vi den defekta delen utan debitering.

Garantitiden &r 1 ar forutsatt, att maskinen anvénds i 1-skiftsarbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit vid oldmplig eller ovarsam anvandning, Overbelastning,
ansvarslos skotsel eller naturligt slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid garantireparationer, eller
fraktkostnader ingér inte i garantidtagandet.

Garantireparationerna skall utféras bara av Kemppi Oy auktoriserad representant. Nar garantireparation
aberopas, skall ett certifikat Over garantis giltighet uppvisas.
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