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Kayttosaatimet, kytkimet ja liittimet
Mandverorgan, brytare och anslutningar
Operation control, switches and connectors
Bedienungselemente, Schalter und Anschliisse
Bediening, schakelaars en aansluitingen
Commandes, interrupteurs et connecteurs

F2 Lisalaitteiden ohjaussulake 8 A hidas
Mandéversakring for extra utrustningar 8 A trég
Control fuse for accessories 8 A delayed
Steuersicherung fur Zusatzgerate 8 A trage
Zekering voor hulpapparatuur 8 Atraag
Fusible auxiliaire 8 A retarde

F3 Pistorasian sulakkeet 2 A hidas

F4 Séakringar for kontaktdosa 2 A tréga
Fuses for socket outlet 2 A delayed
Sicherungen fur Steckdosen 2 A trage
Zekeringen voor contactdozen 2 A traag
Fusibles pour prises murales 2 A retardé

H1 Merkkivalo I/0
Signallampa I/O
Signal lamp 1/O
Signallampe 1/0
Signaallamp I/0
Témoin lumineux I/O

R1 Vaihtovirtahitsauksen balanssisaatd
Balansinstallning for AC-svetsning
Balance control for AC welding
Balanceneinstellung fur AC-Schweil3en
Balansregeling voor wisselstroomlassen
Réglage de la balance AC

S1 Paakytkin I/O
Huvudbrytare 1/0
Main switch I/O
Hauptschalter I/O
Hoofdschakelaar I/O
Interrupteur principal /0

S2 Puikkohitsauksen virtalajin valintakytkin
Véljare fér MMA-svetsningens stromart
Selecting switch for MMA welding’s current type
Wahlschalter fur Stromtyp des Stabelektroden-
schweissens
Keuzeschakelaar voor elektrodenlassen (polariteit)
Commutateur de sélection du type de courant en
soudage a I'électrode

83 TIG-hitsauksen virtalajin valintakytkin
Véljare fér TIG-svetsningens stromart
Selecting switch for TIG welding’s current type
Wahlschalter fur Stromtyp des WIG-Schweil3ens
Keuzeschakelaar voor TIG-lassen (polariteit)
Commutateur de sélection du type de courant en
soudage TIG

V1 Balanssisadon / vaihtovirtahitsauksen merkkivalo
Signallampa fér balansinstéllning / AC-svetsning
Signal lamp for balance control / AC welding
Signallampe fur Balanceneinstellung / AC-
Schweilen
Signaallamp voor balansregeling wisselstroomlassen
Témoin lumineux du réglage de la balance en sou-
dage CA
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X2 Pistorasia Schuko 220V, 440 VA
Kontaktdosa Schuko 220V, 440 VA
Socket outlet Schuko 220V, 440 VA
Steckdose Schuko 220V, 440 VA
Contactdozen Schuko 220V, 440 VA
Prise Schuko 220V, 440 VA

X3 Ohjauskaapeliliitin Kempotig 50 / WU / kauko-
saadin
Anslutning fér manéverkabel Kempotig 50 /
WU / fjarreglage
Connector for control cable Kempotig 50 / WU /
remote controller
Anschlul fur Steuerkabel Kempotig 50 / WU /
Fernregler
Aansluiting voor stuurstroom-kabel Kempo-
tig 50 / WU / afstandsbediening
Connecteur du cable de commande Kempo-
tig 50/ WU / commande a distance

X5 Hitsauskaapeliliitin Kempotig 50 / puikonpidin
X6 Anslutning fér svetskabel Kempotig 50 /
elektrodhallare
Connector for welding cable Kempotig 50 /
electrode holder
Anschluf fur Schweillkabel Kempotig 50 /
Elektrodenhalter
Aansluiting voor laskabel Kempotig 50 / elekt-
rodenhouder
Connecteur du cable de soudage Kempotig 50 /
porte-électrode

X7 Paluuvirtakaapeliliitin tydkappale / Kempotig 50
Aterledaranslutning arbetsstycke / Kempotig 50
Return cable connector work piece / Kempotig 50
Ruckleitungskabelanschlu® Werkstiick / Kem-
potig 50
Werkstukkabel werkstuk / Kempotig 50
Connect. du cable de masse / Kempotig 50

a Asennusluukku PSM
Montagelucka PSM
Inspection cover PSM
Montageluke PSM
Montageluik PSM
Emplacement pour PSM

¢ Verkkokaapelin lapivienti
Genomféring av natkabel
Inlet of mains cable
Durchfuhrung des Netzkabels
Invoer van netkabel
Entrée du cable d’alimentation

Verkkokaapelin kytkenta

Anslutning av natkabel

Connection of mains cable

Anschluss des netzkabels

Aansluiting van netkabel
Raccordement du cable d’alimentation

Katso myds sivu 14

Se ocksa sida 19

See also page 24

Auch Seite 29 sehen
Zie ook pag. 34

Voir également page 39

Poélysuotimen irroitus

Lossning av dammfiltret

Removal of dust filter

Lésung des Staubfilters
Verwijderen van stoffilter
Changement du filtre antipoussiére

F1 Paasulake, erikoisnopea
Huvudsakring, extra snabb
Main fuse, extra rapid
Hauptsicherung, extra schnell
Hoofdzekering, extra snel
Fusible principal, ultra rapide

NS,

. e By Pélysuodin
Dammfilter

Dust filter
Staubfilter
Stoffilter

Filtre antipoussiére
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Lisalaitteet ja kaapelit, Extra utrustningar och kablar,
Accessories and cables, Zusatzgerate und Kabel,
Accessoires en kabels, Accessoires et cables

20 Paluuvirtakaapeli
Aterledare
Return current cable
Stromrickleitungskabel
Werkstukkabel
Cable de masse

21 Puikkohitsauskaapeli
Kabel fér MMA-svetsning
Cable for MMA welding
Kabel fur Stabelektrodenschweillen
Kabel voor elektrodenlassen
Cable pour soudage a I'électrode

Kaukosaatimet, ks. sivu 9
Fjarreglage, se sida 9

Remote control devices, see page 9
Fernregler, Seite 9 sehen
Afstandbedieningen, zie pag. 9
Commandes a distance voir pages 9

l g 220V X2
———d X3
E] 4+ X5
f'l_‘ -
>H— xe Kempotig 4500 AC/DC
—o-d f x7
3,\,
L 20
Tix
\_ 21
Kempotig 4500 AC/DC
20/ 5mM ... 70MM2 oo 6184711
20/10mM ... 70 MM2 oo 6184712
21/ 5m ... TOMM2 o 6184701
21/10mM ... 7O MM2 oo 6184702
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Kaukosaatimet, ks. sivu 9
Fjarreglage, se sida 9

Remote control devices, see page 9
Fernregler, Seite 9 sehen
Afstandsbedieningen, zie pag. 9
Commandes a distance voir pages 9

-  p-— o ——D
—d N\
o 23b _&\
20
r agt (o T
o 0q-
1al 6] |6 Kempotig 50
¥CI: e
ﬁ
M~
r———ﬂ:]
wu 10
9119
1b i
220V X2 6 Jaahdytysnesteletku R3/8 - R3/8
Kylvéatskeslang R3/8 - R3/8
0] X3 Cooling liquid hose R3/8 - R3/8
L Kuhlflussigkeitschlauch R3/8 - R3/8
Koelwaterslang R3/8 - R3/8
o J
E:l .:t X3 Tuyau du liquide de refroidissement R3/8 - R3/8
r‘ —0g — X6 8  Suojakaasuletku R3/8 - 0
Skyddsgasslang R3/8 - 0
\ Shielding gas hose R3/8 - 0
o-d H x7 Schutzgasschlauch R3/8 - 0
3~ Gasslang R3/8 - 0
Tuyau du gaz de protection R3/8 - 0
Kempotig 4500 AC/DC 9 Hitsausvirtakaapeli
21 Svetsstrémkabel
\ Welding current cable
. S Schweil3stromkabel
Kempotig 50 \ Lasstroomkabel

TIG-kipinasytytyslaite

TIG-tandningsenhet

TIG ignition unit

WIG-Zindeinheit

TIG-hoogfrequentunit

Dispositif d'amorcage TIG
wu 10

Nestejaahdytyslaite

Kylvatskeanlaggning med cirkulationssystem

Cooling water circulation unit

Wasserkreislaufgerat

Waterkoelunit

Dispositif de circulation d’eau de refroidissement
W4=1a+1b+6+6+8+9+9

1a Ohjauskaapeli 10-nap. jarjestelma

1b Mandéverkabel 10-poligt system
Control cable 10 poles system
Steuerkabel 10-poliges System
Stuurstroomkabel 10-polig systeem
Cable de commande - 10 pdles

Cable courant de soudage

20 Paluuvirtakaapeli
Aterledare
Return current cable
Stromrickleitungskabel
Werkstukkabel
Cable de masse

21 Puikkohitsauskaapeli
Kabel fér elektrodsvetsning
Cable for MMA welding
Kabel fur Elektrodenschweif3en
Kabel voor elektrodenlassen
Cable pour soudage a I'électrode

23b TIG-poltin nestejaahdytteinen
TIG-brénnare vatskekyld
TIG torch liquid-cooled
WIG-Brenner flussigkeitsgekuhlt
TIG-toorts watergekoeld
Torche TIG  refoidie eau
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Kempotig 50

GH 20
TTM 25

Kempotig
4500 AC/DC

T2 eeeeeeeeesrereseneseseseneneseneeeeeeeeeeeeeeneeeeeeeeenen 6185235
T50 ceererrrrerseseseseseseseseseseseseseseseeeeesesesesesnes 6185245
WU M0 oo eeeeeeeeeseeseassneeassnseseseseanaens 6262010
Kempotig 4500 AC/DC ........ccocermeererreseenenes 6164500
Kempotig 50 ......ccccerrmniiinmmmrmnnnnsessnsnsnenenns 6271224
(e X [ 6256020
Lo (111 Yo 6185410
W4 | 4,85 M oo 6271873
I 5m  70mm2 .. 6271875
/110m  70mMM2 o 6271877

20 / 5m  70mMM2 ., 6184711
110m  70MM2 oo 6184712

21 / 5m  70mMM2 ., 6184701
/110m  70mMM2 o 6184702
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Kaukosaato, Fjarreglering,
Remote control, Fernregelung,

Afstandbediening, Commandes a distance

C 100C, C 100D

Puikko-/TIG-hitsausvirran karkeasaaté (R61), muistias-
teikko 1-10, ja hienosaatd +/- (R62)

Grovinstallining (R61), minneskala 1-10, och fininstall-
ning +/- (R62) for MMA/TIG svetsstrém.

Rough control (R61), memory scale 1-10, and fine control
+/- (R62) for MMA/TIG welding current.

Grobeinstellung (R61), Speicherskale 1-10, und
Feineinstellung +/- (R62) fur Elektroden-/WIG-Schweil-
strom.

Grofregeling (R61), schaal 1-10, en fijnregeling +/- (R62)
voor lasstroom elektroden- / TIG-lassen.

Premiers réglages (R61), échelle de mémoire 1-10, et
réglage fin +/- (R62) du courant de soudage Electrode/
TIG.

Rmax

Rmin

C 100F

Jalkapoljinsdadin TIG-hitsaukseen

— start-toiminto

— hitsausvirran s&ato polkimen liikkeella

— hitsausvirta-alueen rajaus min.- ja max. -potentio-
metreillda (muistiasteikko 1-10)

Fotpedalreglage fér TIG-svetsning

— start-funktion

— installning for svetsstrom med rérelse pa pedal

—  begransning av svetsstrémomrade med min.- och
max.-potentiometrar (minneskala 1-10)

Foot pedal control unit for TIG welding

— start operation

—  control for welding current with movement on pedal

— limiting of welding current range with min.- and max.
-potentiometers (memory scale 1-10)

FulSpedaIregIer fiir WIG-SchweifRen
Start-Funktion

— Einstellung fur Schweiflstrom mit Bewegung am
Pedal

— Begrenzung des Schweilistrombereiches mit min.-
und max.- Potentiometern (Speicherskala 1-10)

Voetpedaalregeling voor TIG-lassen

— startfunctie

— lasstroomregeling

— begrenzing van het lasstroombereik met min.- en
max.-potentiometers (schaal 1-10)

Commande a pédale pour soudage TIG

— Mise en route

— Réglage du courant de soudage par pressions sur
la pédale

— Réglage maxi / mini du courant de soudage par
potentiométres (échelle de mémoires 1-10)

C 100P

Pitkapulssisaadin

TIG-hitsaukseen

—  pulssivirran saaté (1-10)

—  perusvirran saaté (1-10)

— jakson ajan (taajuuden)
saato 0,2-2 s (5-0,5 Hz)

—  pulssisuhteen saato
10-100 % (100 % vastaa jatkuvaa hitsausta)

Langpulsreglage for TIG-svetsning
installning fér pulsstrom (1-10)
— installning fér grundstrém (1-10)
— instalining fér intervallstid (frekvens) 0,2-2 s (5-0,5 Hz)
— instéllning for pulsintermittens 10-100 % (100 %
motsvarar kontinuerlig svetsning)

Long pulse unit for TIG welding

— control of pulse current (1-10)

— control of basic current (1-10)

— control of interval time (frequency) 0,2-2 s (5-0,5 Hz)

— control of pulse cycle 10-100 % (100 % corresponds
to continuous welding)

Langpulsregler fiir WIG-Schweilen

—  Einstellung fur Pulsstrom (1-10)

— Einstellung fur Grundstrom (1-10)

—  Einstellung fur Intervallzeit (Frequenz) 0,2-2 s (5-0,5 Hz)

— Einstellung fur Pulsdauer 10-100 % (100 %
entspricht dem Dauerschweil3en)

Pulsregeling voor TIG-lassen

— instelling van pulsstroom (1-10)

— instelling van baisstroom (1-10)

— instelling van intervaltijd (frequentie) 0,2-2 s (5-0,5 Hz)

— instelling van pulstijd 10-100 % (100 % komt
overeen met continue lassen)

Unité de pulsation pour soudage TIG

— réglage du courant haut (1-10)

— réglage du courant bas (1-10)

— réglage de lintervalle (fréquence) 0,2-2 s (5-0,5 Hz)

— réglage de la durée du courant haut 10-100 %
(100 % correspond au soudage en continu)
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Mittariyksikké MU 20D
Matarenhet MU 20D
Meter unit MU 20D
Messereinheit MU 20D
Meterunit MU 20D
Afficheur digital MU 20D

MU 20D on numeronayttdinen (LCD) erillinen mittariyk-

sikk® hitsausvirran ja -jannitteen tarkkailuun. MU 20D:t&

voidaan kayttaa PS / PSS- ja KEMPOTIG 4500 AC/DC-

virtalahteiden yhteydessa.

— hitsausvirtanayttoé: 0...1999 A +2 % +2 ADC

— hitsausjannitenaytté: 0...199,9V +2 % 10,2V DC

— naytdissa taustavalo

— hold-toiminnan avulla voidaan naytén lukema pysayt-
taa.

Mittarit nayttavat virran ja jannitteen keskiarvoja (DC) /

tasasuunnattuja keskiarvoja (AC).

Huom! Jannitemittari nayttda koneen napajannitetta. On

huomattava, etta kaarijannite on jopa useita voltteja al-

haisempi kuin napajénnite hitsattaessa suurilla virroilla

ja pitkilla kaapeleilla.

MU 20D &r en separat matarenhet med nummerindika-
tion (LCD) fér kontroll av svetsstrém och -spanning. MU
20D kan anvandas med strémkallor PS / PSS och KEM-
POTIG 4500 AC/DC.
—  svetsstromindikation: 0... 1999 A +2 % +2 ADC
—  svetsspanningsindikaation: 0... 199,99 V
12 % +0,2V DC
— bakgrundsljus i indikationer
— med hjalp av hold-funktionen kan méatarutslaget fa
att stannas i rutan
Instrumenten visar medelvarden fér spanning och strom
(DC) / likriktade medelvarden (AC).
OBS! Spanningsmataren visar maskinens polspanning.
Man bér komma ihag att bagspanningen kan vara flera
volt l&gre &n polspanning nér héga svetsstrommar och
langa kablar anvandes.

MU 20D is a separate meter unit with digital display (LCD)

for the control of welding current and voltage. MU 20D

can be used with the power sources PS / PSS and KEM-

POTIG 4500 AC/DC.

— welding current display: 0... 1999 A+2 % +2 ADC

— welding voltage display: 0... 199,99 V 2 %
+0,2Vv DC

— background light in displays

— with help of the hold operation the reading can be
made to stay in the display.

The metres indicate average values of voltage and cur-

rent (DC)/rectified average values (AC).

Note! The voltage meter shows pole voltage of the ma-

chine. Note that arc voltage is even many volts lower

than pole voltage in welding with high currents and long

cables.

MU 20D ist eine separate Messereinheit mit der Zitteran-
zeige (LCD) fur die Kontrolle des SchweilRstromes und
der schweildspannung. MU 20D kann mit den Stromquel-
len PS / PSS- und KEMPOTIG 4500 AC/DC gebraucht
werden.

— Schweil’stromanzeige: 0... 1999 A+2 % +2 ADC
— Schweillspannungsanzeige: 0... 199,9 V +2 %

10,2V DC

— Hintergrundlichtin Anzeigen
— mit der Hilfe von der Hold-Funktion kann man die
Ablesung in der Anzeige stehen lassen.

Die Instrumente zeigen die Mittelwerte des Stromes und
der Spannung (DC) / gleichgerichtete Mittelwerte (AC).
Achtung! Der Spannungsmesser zeigt die Polspannung
der Maschine an. Bitte beachten Sie, dal} beim Schweil3en
mit groen Stromen und langen Kabeln die Lichtbogens-
pannung sogar mehrere Volt niedriger als die Polspan-
nung ist.

De MU 20D is een separate meterunit met een digitale
aanwijzing voor het controleren van de lasstroom en
lasspanning. De MU 20D kan op de volgende stroom-
bronnen gebruikt worden: PS / PSS en de KEMPOTIG
4500 AC/DC.

— Stroombereik: 0... 1999 A +2 % 2 ADC
Spanningsbereik: 0... 199,99 V £2 % 0,2 V DC
Schaalverlichting

Met behulp van de houdfunctie kunnen de laswaar-
den in het geheugen opgeslagen worden.

De meters geven de gemiddelde waarde aan van stroom
en spanning.

LET OP! De voltmeter geeft de spanning op de klem-
men van de machine aan. Bedenk dat, bij het lassen
met een hoge stroom en bij gebruik van lange kabels,
de boogspanning lager is dan de klemspanning.

Le MU 20D est un appareil de mesure a affichage

numérique du courant et de la tension de soudage. Le

MU 20D peut étre utilisé avec les sources PS / PSS et

KEMPOTIG 4500 AC/DC.

— Affichage du courant de soudage: 0...1999A +2 %
12 A Courant Continu

— Affichage de la tension de soudage: 0...199,9 V
+2 % #0,2 V Courant Continu

— Eclairage de I'écran

— Possibilité de garder affichées les mesures lors des
opérations de soudage.

Les afficheurs indiquent les valeurs moyennes de la

tension et du courant (DC) / valeurs moyennes rectifiées

(AC).

REMARQUE! Le voltmétre indique la polarité de la

machine. Il faut remarquer que la tension de I'arc pendant

le soudage (avec de forts courants et de longs cables)

est inférieure de plusieurs volts par rapport a la tension

aux bornes.
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16¢ . C 100C
0~ 0-———— D C 100D
10m,25m, 50 m 5m
16b 16a o o C 100P
0 O———-0— ..1© ©
10 m 10m
C 100F
o 16¢ A o
10m 5m
Start
art 17b o
10 m 5m
16a Kaukosaatdkaapeli 7-nap.
Kabel for fjarreglage 7-pol.
Cable for remote control 7 poles
Kabel fur Fernregelung 7-pol.
Kabel voor afstandsbediening 7-polig
Cable commande a distance 7 pbles
16b Kaukosaattjatkokaapeli 7-nap.
Foérlangningskabel for fjarreglage 7-pol.
Extension cable for remote control 7 poles
Verlangerungskabel fur Fernregelung 7-pol.
Verlengkabel voor afstandsbediening 7-polig
C100C ... s 6185410 Rallonge de cable pour commande a distance
(o 111 o OO 6185413 7 poles
(O 111 N 6185424 | 16¢c Kaukosaatdjatkokaapeli 4-nap.
C 100F ...ooeeeeenseeeesssssssessesssssssssessssaseesssssens 6185405 Foriangningskabel for fiarreglage 4-pol.
PSM 10 6185651 Extension cable for remote control 4 poles
--------------------------------------------------------- Verlangerungskabel fur Fernregelung 4_po|
Verlengkabel voor afstandsbediening 4-polig
16 /1,5 M 6185454 Rallonge de cable pour commande a distance
FAO M 6185455 4 pbles
16b /10 M 6185456 | 17b Kaynnistysjatkokaapeli
Startférlangningskabel
16¢ ;;g m .................................................. g]ggjg; Start extension cable
20 M o S Startverlangerungskabel
.................................................. Start verlengkabel
17b /10 M o 6185310 Rallonge céble de démarrage
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PSM-lisatoimintayksikot
PSM-tillsatsatsenheter
Auxiliary functional units PSM
PsM-zusatzfunktionseinheit
Hulpfunctie-units PSM

Unités de réglage et de controle PSM

PSM10 R11 Ei kaytossa
Inte i bruk
6185651 No operation

Keine Funktion
Geen functie
Pas en service

R12 Aloitusvirran saato (puikkohitsaus)
Instéllning for startstrém (MMA-svetsning)
Control of ignition pulse current (MMA welding)
Einstellung fur Zundstrom (Stabelektroden-
schweilen)
Startsroomregeling (elektrodenlassen)
Commande du courant d’amorgage (soudage a
I'électrode)

S11 §

$11 Normaali-/tappaysominaiskayrien valintakytkin
Véljare fér normal-/droppsvetsningkaraktaristika
Selecting switch for normal-/point to point welding
characteristics
Wahlschalter fur Normal-/Steppnahtschweil3-
Carakteristika

PSM 20 Keuzeschakelaar voor normaal-/intervallassen
Commutateur de sélection des caractéristiques de
6185652 soudage normal/point par point

$12 Normaali MIG-MAG/pulssi-MIG-ominaiskayrien
valintakytkin
Véljare fér normal MIG-MAG/puls-MIG-svetskarak-
taristika
Selecting switch for normal MIG-MAG/pulse-MIG
welding characteristics
Wahlschalter fur Normal-MIG-MAG/Puls-MIG-
SchweilR-Charakteristika
Keuzeschakelaar voor normaal MIG-MAG/puls-
MIG-lassen
Commutateur de sélection des caractéristiques de
soudage MIG-MAG normal / MIG pulsé.

vy X11 Liitin jannite- ja virtamittaukseen (MU)
e PSM 20 ¢ Anslutning fér spannings- och strémmatning (MU)

Connector for voltage and current measuring (MU)
AnschluR® far Messung von Spannung und Strom
(MU)

Aansluiting voor Volt- en Ampéremeter (MU)
Connecteur pour afficheur courant / tension (MU)

P21 Virtamittari
Stréommatare
Current meter
MeRgerat fur Strom
Ampéremeter
Ampéremétre

P22 Jannitemittari
Spénningsmatare
Voltage meter
MeRgerat fur Spannung
Voltmeter
Voltmétre
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BETRIEBSSICHERHEIT

Sehen Sie nie an den Lichtbogen ohne die Gesichtsmaske fiir das Lichtbogenschweifen!
Der Lichtbogen schadet ungeschitzte Augen!
Der Lichtbogen brennt ungeschitzte Haut!

Hiiten Sie sich vor der reflektierenden Strahlung des Lichtbogens!

Schiitzen Sie sich selbst und die Umgebung gegen den Lichtbogen und heie Gespritze!

Verwenden Sie nicht die Stromquelle zum Schmelzen des gefrorenen Rohres!

Beachtung der allgemeinen Brandschutzbestimmungen!
Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind unter Beachtung der spezifischen 6rtlichen Gegebenheiten
einzuhalten.
Das Schweilen an feuer- und explosionsgefahrdeten Platzen ist unbedingt verboten.
Feuergefahrliche Materialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweil3arbeitsplatzes zu entfernen.
Am Schweilarbeitsplatz missen ausreichend geeignete Feuerldschmittel vorhanden sein.
Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der Schweilarbeiten die Gefahr der Spatentziindung
durch Funken, u.a. an unzugénglichen Stellen.

Gefdahrdung durch elektrische Anlagen/Beachtung der Netzspannung!
Achten Sie stets auf den fehlerfreien Zustand der Kabel! Das AnschluRkabel darf weder gewaltsam geprefit,
noch mit heiRen Gegenstéanden oder scharfen Kanten in Bertihrung kommen.
Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr.
Die Schweillmaschine nicht auf eine nalle Unterlage aufstellen.
Das Aufstellen von Stromquellen in engen Raumen (Behalter, Kfz) ist nicht zulaRig.

Beachten Sie, dass Sie sich selbst, Gasflaschen und elektrische Anlagen nicht in Kontakt mit dem SchweiR-
stromkreis kommen!

Verwenden Sie nicht beschadigte Schweil3kabel.

Isolieren Sie sich durch Verwendung von trockener und unbeschadigter Schutzbekleidung.

Arbeiten Sie nicht auf einer nalRen Unterlage.

Den WIG-Brenner oder die SchweilRkabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektrischen Anlagen aufstellen.

Achten Sie auf Spannung fiir WIG-Schweipuls!
Drucken Sie nicht auf den Brennerschalter, wenn der Brenner nicht auf das Werkstuck gerichtet ist.
Verwenden Sie nicht einen feuchten WIG-Brenner.
Verwenden Sie nicht einen beschadigten WIG-Brenner.

Gefdhrdung durch Schweifrauch!
Arbeiten Sie nie in geschloBenen Raumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!
Beim Schweif3en von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind besondere
Vorsichtsmallinahmen einzuhalten.

Die Gefahren der Sonderarbeitsstellen beriicksichtigen!
Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplatzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schweil’en
der Behalterwerksticke.

GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI QY leistet Garantie fur die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsichtlich der
Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen dirfen nur von einer KEMPPI bevollmachtig-
ten Wartungswerkstatt vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung werden vom Auftrag-
geber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen die nicht in den Garan-
tiebedingungen enthalten sind, sind fur den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Mangel beseitigt, die durch nattrlichen Verschleif3, nicht Beachtung der Ge-
brauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche Netzspannung
oder Gasdruck, Stérung oder Mangel im Netz, Transport- oder Lagerungsschaden Feuer oder Beschadigung durch
Naturereignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte oder direkte Reisekosten (Tage-
geld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen entstanden sind. Die Garantie erstreckt
sich weder auf SchweilRbrenner und ihre Verschlei3teile, noch auf Vorschubrollen und Drahtfihrungen der Draht-
vorschubgerate. Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte oder indirekte Schaden, die durch defekte Produkte
entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Gultigkeit, wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die
nicht vom Hersteller empfohlen werden oder wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile
verwendet werden. Die Garantie wird ungultig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma
KEMPPI oder von einer KEMPPI bevoliméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Garantiezeit
Die Garantiezeit betragt 1 Jahrim 1-Schichtbetrieb, bzw. 6 Monate im 2-Schichtbetrieb und 4 Monate im 3-Schicht-
betrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollmachtigte Wartungswerkstatt muf unverziglich Gber die Garantieméngel
unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, muf® der Kunde eine vom Verkaufer ausge-
fullte Garantiebescheinigung vorlegen oder die Gultigkeit der Garantie in Form einer Einkaufsrechung, einer Ein-
kaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser missen das Einkaufsdatum, die Her-
stellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die Teile, die aufgrund der Garantie, getauscht
worden sind, bleiben Eigentum der Firma KEMPPI. Nach der Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten
oder getauschten Maschine oder Anlage bis zum Ende der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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ALLGEMEINES

Kempotig 4500 AC/DC ist eine auf der Invertertech-
nik basierende Universalstromquelle. Kempotig 4500
AC/DC eignet sich fiir Stabelektroden-, und WIG-
SchweiBen sowie fiir das Fugenhobeln.

SchweilfRmethode Material
Fe Ss Al
Stabelektroden DC: 15-450A x X X
AC:20-450A X X -
WIG DC:10-450A x X -
AC:15-450A - - X
X =ja — = nicht eingesetzt

Fe = Stahl, Ss = nichtrostender Stahl, Al = Aluminium

Die folgenden Einheiten werden empfohlen:

WIG-Hochfrequenzgerate: Kempotig 50
Wasserkuhlgerat: WU 10

Fernregler: C 100C (Stabelektroden / WIG)
C 100D (Stabelektroden / WIG)
C 100P (Langpulsgerat / WIG)
C 100F (FuRpedal / WIG)
T50 (2-Flaschen-Méglichkeit)

Die Funktion von Kempotig 50 und WU 10 Geraten istin
den entsprechenden Gebrauchanweisungen beschrie-
ben. Die Befestigung auf den jeweiligen Transportein-
heiten ist in der jeweils beigelegten Montageanweisung
beschrieben.

Transporteinheiten:

INBETRIEBNAHME

Aufstellen

Um einen freien Kihlluft-Kreislauf zu garantieren, mufy
der freie Raum hinter der Maschine mindestens 20 cm
betragen.

Metall- und Kohlenstaub wirken sich unvorteilhaft auf die
Maschine aus. Bitte darauf achten, dass der strahl der
schleifmaschine nicht gegen die stromquelle gerichtet wird.
Im Freien muf} fur die Maschine ein den Betriebsver-
haltnissen entsprechender Zusatzschultz verwendet wer-
den. Ein ungehinderter Kreislauf der Kuhlluft muf} ge-
wabhrleistet sein.

Netzanschluf

(siehe Bild auf der Seite 5)

Das anschliessen des netzkabels darf nur von einer elek-
trofirma oder einem elektriker mit entsprechender be-
rechtigung ausgefuhrt werden.

Far den Anschlufd wird der Deckel der Maschine ent-
frent. Das Kabel wird durch den Durchfiihrungsring an
der Ruckwand der Maschine gefuhrt und mit der Zug-
entlastung befestigt. Die Adern der einzelnen Phasen
werden an den Anschlissen L1, L2 und L3 angeklemmt.
Der griun-gelbe Schutzleiter wird an der Masseschrau-
be (L) befestigt.

Die in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Werte
fur die Sicherung und den Netzkabelquerschnitt entspre-
chen einer Belast- und der Maschine von 100%.

Anschluspannung 400V
Sicherungen (trage) 35A
AnschluRRkabel 4 x 6 mm2

Spannungstoleranz des Netzes

Kempotig 4500 AC/DC ist fur die Nennspannungen
380...415V (50 / 60 Hz) konzipiert worden.

Die Maschine arbeitet mit diesen nennspannungen ohne
schaltungséanderungen.

BEDIENUNGSELEMENTE

Hauptschalter (S1)

Die Maschine steht unter Spannung, wenn der Haupt-
schalter an der Frontwand von der O-Stellung in die I-
Stellung gebracht wird. Gleichzeitig leuchtet die Kontrol-
lampe neben dem Hauptschalter auf.

Funktion des Ventilators

Der Ventilator der Maschine wird durch eine Thermostat
gesteuert und erst dann angeschaltet, wenn die Maschi-
ne eine bestimmte Temperatur erreicht hat.

Leerlaufspannung

Die Leerlaufspannung der Maschine ist unabhangig von
der gewahlten Stromart (DC, AC) immer die Gleichspan-
nung, ca, 80 V DC.

Vorwahl der Stromarten nach der jeweils
eingestellten Schweifmethode (S2-3)

Vor dem Schweil3beginn missen die Stromarten (DC-,
DC+ oder AC) fur die jeweils eingestellten Schweilime-
thoden an den Schaltern (S2-3) am Frontpanel der Ma-
schine eingestellt werden.

S3wie

S2 stabelektrode

@ zum Brennar AC @ zum Stabalok-

tfrodenhalter DC-

@ zum Brenner DC- @. zum Stabelek-

trodenhalter AC
@ zum Stabelek-
tredenhalter DC+

Die Stromquelle erkennt die anzuwendende Schweil-
methode und wahlt die jeweils richtige Stromart auto-
matisch nach der eingestellten schweilmethode:

WIG: beim Driicken auf den Start-Schalter des Brenners
Stabelektroden: beim Anschalten eines Stabelektroden-
Fernreglers am Steueranschlu® an der Ruckwand der
Maschine oder beim Ubergang zum Stabelektroden-
schweillen in den WIG / Stabelektroden-systemen.
Dank der Vorwahlautomatik der Stromarten nach der
eingestellten SchweilRmethode ist es in den Multi-Me-
thoden-SchweilRungen (WIG / Stabelektrode) mdéglich
ohne Andern der Verkabelung oder der Schalter der
Stromquelle, von einer Schweilmethode zur anderen zu
wechseln.
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Einstellung der AC Balance (R1)

Mit dem Potentiometer R1 wird im AC-Schweil3en (1)
das Verthaltnis der positiven und negativen Halbzyklen
des Stromes eingestellt. Die Balancen-Einstellung &n-
dert nicht die Frequenz des Wechselstromes.

Die Balancen-Einstellung funktioniert sowohl im AC-WIG-
als auch im AC-Stabelektrodenschweif’en und die Einstel-
lung wird von einer griinen signallampe angezeigt. Im AC-
TIG-SchweilRen wirk man durch die Balancen-Einstellung
auf die Eindringung und Sauberungswirkung der Naht ein:

[ ] +
max. Eindringwirkung (ca. max. Sauberungswirkung

30 % Stabelektrode positiv) (ca. 70 % Stabelektrode
positiv)

Die Mittelstellung (0) wird fur R1 empfohlen.

Hilfsspannungsversorgung (X2)

Die Leistungsversorgung fur Wasserkhlgerat oder/und
Gasvorwarmer ist 220 V 440 VA 1~. Die Leistungsver-
sorgung ist mit 2 A Sicherung F3 und F4 geschuzt.

PSM-ZUSATZFUNKTIONSEINHEIT

Die Zusatzfunktionseinheit PSM kann fest auf die Frontwand
von der Stromquelle montiert werden (siehe Seite 12).
Ziehen Sie Netzstecker der Stromquelle aus der Steck-
dose und warten Sie mindestens 2 Minuten bevor Sie
die PSM-Einheit montieren. Folgen Sie genau der mit-
gelieferten Montageanweisung.

PSM 10 Funktionen

Einstellung fiir Start-Strom im Stabelektroden-
schweien (R12)

[ A Der Start-Strom stellt sich automatisch mit

der Zunahme des Schweil3stromes ein. Das
relative Niveau des Start-Stromes wird mit
dem Potentiometer R12 eingestellt.
Empfohlene Initialstellung: ca. 5-6

Veranderung der Charakteristik im Stabelektro-
denschweien (S11)

A OFF-Stellung: normales Stabelektroden-

N schweil3en.

— > ON-stellung: Steppnahtschweil3en.

MeRanschluB (X11)

_@_ Zum Anschul X11 kann eine externe
MeRausrustung MU fur die Monitor-
Uberwachung des SchweilRstromes und der Spannung
angeschaltet werden.
Achtung! Der Spannungsmesser zeigt die Polspannung
der Maschine an. Bitte beachten Sie, dal® beim Schwei-
Ren mit groflen Strémen und langen Kabeln die Lichtbo-
genspannung sogar mehrere Volt niedriger als die Pol-
spannung ist.

PSM 20 Messeneinheit

Die einheit ist fur die Kontrolle und das Messen des Stro-
mes und der Spannung in solchen Fallen gedacht, wo

die Genauigkeitsanforderung nicht grof3 sind. Die An-
zeigegenauigkeit der Instrumenten betragt <4 % vom
MeRbereich-Endwert. Die Instrumente zeigen die Mit-
telwerte der Spannung und des Stromes an. Die Anmer-
kung im vorangehenden Paragraph betriff auch diese
Einheit.

AUFBAU UND BEDIENUNG DER
SCHWEISSANLAGE

Die Verkabelung der Stabelektroden und WIG-Schweil3-
anlagekombinationen geht aus den Seiten 6 - 8 hervor.
Die Kabel nach der Montageanweisung anschlie3en, die
mit der Transporteinheit mitgeliefert wird.

Achtung! Nachdem die Schweilanlage zusammenge-
setzt worden ist, ist es nicht notwendig, die Kupplungen
der Sromkabel und Steuerkabel beim Umschalten der
SchweilRmethode oder der Stromart zu andern.
Achtung! Beachten Sie in der Multi-Methoden-Bedie-
nung, dal} die zur Anlage gekuppelten Stabelektroden-
halter und WIG-Brenner unter der Spannung stehen,
wenn die SchweiRung mit irgendeiner anderen Metho-
de erfolgt.

Achtung! Vor dem Schweil3beginn kontrollieren Sie, dal}
das Wasserkuhlgerat angeschaltet ist und die Kuhlflus-
sigkeit durch wassergekihlten Brenner kreis lauft.
Achtung! In wassergekihlten WIG/Stabelektroden-An-
lagen mul} das Wasserkuhlgerat auch wahrend des Sta-
belktrodenschweillens angeschaltet sein, wenn der Stab-
elektroden-SchweilRstrom von einem auf Kempotig 50
angeschalteten Fernregler eingestellt wird.

Bedienung der Stabelektrodenanlage

SchlieRen Sie die Kabel lauf dem Schema auf der Seite
6 an.

Stromartwahl

Stellen Sie den Schalter S2 in die gewunschte Stellung
(=, ™1, +) oder wahlen Sie die Stromart mit dem Schal-
ter des Fernreglers C 110M.

Einstellung fiir ScweiRstrom

Der Strom wird von einem an der Stromquelle angeschal-
teten Fernregler eingestellt (Seite 9).

Betrieb der WIG / Stabelektrodenanlage

SchlieRen Sie die Kabel lauf dem Schema auf der Seite
7 an.

Sromartwabhl

WIG-Schweil3en: Stellen Sie den Schalter in die ge-
winschte Stellung (Fia ,—).

Stabelektrodenschweillen: Stellen Sie den Schalter in
die gewunschte Stellung (—, M1, +).

Einstellung fiir WIG-SchweiBstrom

Beim Drucken auf den Brennerschalter, gibt die Strom-
quelle die mit dem Schalter S3 eingestellte Stromart. Die
Stromeinstellung erfolgt von einem am Kempotig 50
angeschalteten Fernregler.

Umschalten der WIG/Stabelektrodenmethode
und Einstellung fiir Stabelektrodenschweifen

Stellen Sie I/0-Schalter des Kempotig 50 in die O-Stel-
lung. Die Stromquelle startet und liefert die fur das Stab-
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elektrodenschweil’en angegebene Stromart (S2). Der
Stabelektroden-Schweiflstrom wird von einem an Kem-
potig 50 angeschalteten Fernregler eingestellt.

Anwendung des Balancen-Reglers (R1) im Al-
WIG-Schweifen

Mittels der Balancen-Einstellung wird im Al-WIG-Schwei-
Ren die Eindring/Sauberungswirkung der Naht optimiert.
Vor dem Schweil3beginn stellen Sie R1 in die Mittelstel-
lung (0). Beim Drehen des Potentiometers von links nach
rechts werden die positiven Halbzyklen langer und die
Stabelektrodentemperatur steigt. Beim Drehen des Po-
tentiometers von recht nach links sind die Einwirkungen
entgegengesetzt.

Die Balancen-Einstellung kann auch dazu angewandt
werden, um die Form der Stabelektrodenspitze bestmdg-
lichst zu halten. Beim Vermehren des positiven Halbzy-
kles wird die Stabelektrodenspitze ballférmiger.

BETRIEBSSTORUNGEN

Um die Ursache einer Betribsstérung zu klaren, ist die
Reihenfolgen der maRnahmen dieser Anweisung anzu-
halten. Eine schlechte elektrische Verbindung der
Schweil’- oder Zwischenkabel oder ein in fehlerhafter
Stellung stehender Steuerschalter der Anlage kann auch
eine Stérursache sein.

Bevor Sie die ursache der betriebsstérung untersuchen,
schliessen Sie den fernregler amsteueranschluss von
der Stromquelle an. Gibt die Maschine jetzt ein gleich-
massiges leerlaufgerausch, ist der fehler wahrschein-
lich ausserhalb von der Stromquelle.

Fehlen einer Netzphase

Gibt es im Stromnetz eine sehr kurze (unter 1 s) Unter-
brechung, so kann die Uberspannungsauslésung der
Maschine ansprechen. Die normale Funktion wird durch
eine Nullstellung des Haupschalters der Maschine wie-
derhergestellt.

Eine sehr Ubliche Betriebsstérung ist das Fehlen einer
Phase in der Maschine. Die gewdhnlichste Ursache ist
das Durchbrennen einer netzsicherung oder ein schlech-
ter Kontakt im Netzstecker der Maschine oder an der
AnschluBleiste.

Die Signallampe an der Frontplatten der Maschine zeigt
nicht unbedingt das Fehlen einer Phase an. Im allge-
meinen sind deutlich schlechtere Schweilleigenschaf-
ten als normal ein deutliches Zeichen fir das Fehler ei-
ner Phase.

Funktion der Uberspannungsauslésung

Die Maschine ist mit einem Uberspannungsauslésungs-
Kreis ausgeristet, der die Maschine abschaltet, falls die
Schweil3spannug Gberschritten wird.

Die funktion wird durch eine nullstellung des hauptschal-
ters wiederhergestellt.

Funktion des Uberlastungsschutzes

Falls die Maschine standig Uber die Nennwerte belastet
wird, spricht der Uberlastungsschutz an. Der Schutz kann
auch ansprechen, wenn der Staubfilter verstopft ist und
dadurch der Kreislauf der Kuhlluft behindert wird.

Die Maschine wird erst durch das abkuhlen auf eine nied-
rigere temperatur und durch die nullstellung des haupt-
schalters betriebsbereit.

Gehen Sie bitte wie folgt vor:

—  Eine Nullstellung des Hauptschalters (I —> O —> 1)

— Lauft die Maschine nicht an, warten Sie 10-20 Mi-
nuten. Der Ventilator kuihlt die Maschine ab.

— Nach dem Abkihlen macht eine erneute Nullstel-
lung des Hauptschalters (I —> O —> ) die Maschi-
ne wieder betriebsbereit

Hauptsicherung der Maschine (F1)

Ziehen Sie den netzstecker der Maschine aus der steck-
dose und warten Sie mindestens 2 minuten bevor Sie
das frontgitter der Maschine abnehmen (siehe Seite 4).
Verwendung Sie den gleichen Sicherungstyp und die
gleiche Sicherungsgrée wie am Kragen das Sicherungs-
halters angegeben.

Die garantie ubernimmt keine sch&den, die durch eine
falsche sicherung verursacht werden.

Steuersicherung (F2)

Kempotig 50 erhaltet seine Betriebsspannung uber den
Anslufy an der Ruckwand der Stromquelle. Zum Schutz
des Hilfstransformators gibt es neben dem AnsluR eine
trage 8 A Glasrohsicherung (Seite 4 sehen). Die Siche-
rung befindet sich im Schutzspannungskreis (30 V AC).
Folgende Fehlersituationen kénnen die Ursache fir ein
Durchbrennen der Sicherung sein:

— Beschadigtes Zwischenkabel (Kurzschluf)

— Beschéadigte Fernregler oder deren Kabel.

WARTUNG

Die Betriebs- und besonders die Umgebungsverhaltnis-
se wirken sich ausschlaggebend auf den Wartungsbe-
darf der Kempotig-Stromquelle aus. Eine Vorwartung
gewabhrleistet einen moglichst stérungsfreien Betrieb der
Maschine ohne unvorhergesehene Unterbrechungen.

Reinigen des Staubfilters

(siehe Seite 5)

Das Reinigen des Staubfilters der Maschine muf} in be-

stimmten Abstanden erfolgen. Ausschlaggebend fir die

Warutungsabstande sind die Umgebungsverhaltnisse

und die Betriebstemperatur en der Maschine.

Wir empfehlen die staubfilter spatestens alle 3 monate

zu reinigen.

Ziehen Sie den netzstecker der Stromquelle aus der

steckdose und warten Sie mindestens 2 minuten bevor

Sie das frontgitter abnehmen. Hinter dem Staubfilter gibt

es teile, die unter spannung stehen.

Die Wartung wird wie folgt durchgefuhrt:

Nehmen Sie das Frontgitter der Maschine ab
(2 Schrauben)

— Lo&sen Sie die Befestigungsschrauben des Staubfil-
ters (2 St.)

— Waschen Sie den Filter vorsichtig mit Wasser und
bei Bedarf mit einem Mittel, das Fett und Ol I6st,
z.B. Geschirrspulmittel.

Keine feuergefahrlichen l6sungsmittel verwenden.

— Kontrollieren Sie den Zustand des Filters. Sollte sich
vom Filter z.B. die Aluminiumfullung abgelést ha-
ben und durch das auf beiden Seiten des Filters
sich befindenden Gitter gedrungen oder sollte der
Filter sonst mechanisch beschadigt sein, muf} er
getauscht werden.

Ein beschéadigter Filter kann einen kurzschluss oder
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einen sonstigen schaden an den unter spannung
stehenden teilen der Maschine verursachen.

— Befestigen Sie den trockenen Filter mit den Schrau-
ben.
Die Schrauben mussen mit sicherungsscheiben
versehen sein.

— Montieren Sie das Frontgitter der Maschine.

Termingebundene Wartung

Zur termingebundenen Wartung der Maschine gehéren
folgende Manahmen:

— Reinigung der Maschine

—  Wartung des Staubfilters

TECHNISCHE DATEN

—  Uberprufung der AnschliRe

— Kontrolle der Schalter und Potentiometer

—  Uberpriifung des netzkabels, des netzkabelanschlu-
Res und des Netzsteckers

—  Uberprufung der internen AnschliiRe der Maschine
sowie die Anschlif’e nachziehen

— Beschadigte oder schlechte Teile werden getauscht

—  Wartungskontrolle. Die Funktionen und die Leistung-
werte der Maschine werden tberprift und bei Be-
darf mit Hilfe von Testgeraten eingestelit.

Im Falle von Betriebsstérungen sofort Verbindung zum

KEMPPI-Maschinen-Vertragsservice aufnehmen. War-

tungspunkte vor Uberstellung der Maschine an das

Wartungsunternehmen tberprufen.

Kempotig 4500 AC/DC

AnschluRspannung 3~,50/60Hz [400V
. 60 % ED 100
AnschluBleistung % ED 26,3 kVA 22,8 kVA
0
Belastbarkeit 80 % ED 100 450 A/38V390A/356V
% ED
Einstellungsbereiche DC AC 10...450 A 15...450 A
Einstellung fur Schweif3strom stufenlos
Leerlaufspannung ca. 80V DC
Frequenz des Schweil3stromes bei AC IZSOZXO Als< 45 Hz variabel 45...100 Hz

Wirkungsgrad 859% (450 A/40V)
Leistungsfaktor 0,9 (450 A/ 40V)
Leerlaufleistung ca.150 W

Frequenz max. 5 kHz
Lagertemperaturbereich -40...+60 °C
Betriebstemperaturbereich -20...+40 °C
Isolierstoffklasse B (130 °C)
Schutzart IP 23

Zugelassene Steuergerate
Zusatzfunktionseinheiten

Versorgungsspannung fur Steuergerate

Versorgung fur Wasserkihlgerat (WU), Gasvorwarmer

C-Fernregler, Kempotig 50
PSM 10 und 20

30 V AC (240 VA /100 % ED)

2 x 220 V AC (Total 440 VA /
100 % ED)

MaRe Gewicht

L&nge Breite
Hohe

840 mm 360 mm 610 mm 126
kg

Die Anlagen erfiillen die Konformitidtsanspriichedes CE zeichens.
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