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A SL-45/5 lmuletku
SL-45/5 Sugslang
SL-45/5 Suction hose
SL-45/5 Absaugschlauch

SL-45/15 lmuletku
SL-45/15 Sugslang
SL-45/15 Suction hose
SL-45/15 Absaugschlauch

SL-25/2 lmuletku
SL-25/2 Sugslang
SL-25/2 Suction hose
SL-25/2 Absaugschlauch

SL-76/15 Poistoletku
SL-76/15 Avloppsslang
SL-76/15 Outlet hose
SL-76/15 Ableitungsschlauch

B
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D D45
D45
D45
D45

Letkul i i t in
Slanganslutning
Hose connector
Schlauchkupplung

6480162
64tn162
6480162
64ti0162

6480161
6480161
6480161
648016'l

6480163
6480163
6/|80163
6480163

6480164
6480164
6480164
6480't64

6480171
6480171
6480171
648017'l
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H Dzs
D25
D25
D25

I ozo
D76
076
D76

E

F

G

D45125 V5hennysl i i t in
D45125 Reduceringsanslutning
D45125 Reducing connector
D45125 Reduzierst0ck

D76145 V6hennysl i i t in
D76/45 Reduceringsanslutning
076/45 Reducing connector
D76145 Reduzierstr ick

D7612x45 Haaroitusl i i t in
D7612x45 FOrgreningsanslutning
D7612x45 Branch
D7612x45 Gabelstuck

64801 74
6480174
64801 74
6480174

64801 75
64801 75
64801 75
64801 75

64801 76
6480176
64801 76
64801 76

Letkukir ist in 9377146
Slangk ldmma 9377146
Hose t igh ten ing  r ing  9377146
Sch lauchk lemme 9377146

Letkukir ist in 9377149
Slangklamma 9377149
Hose t ightening r ing 9377149
Schlauchklemme 9377149

lmusu u t  in  6480151
Sugmunstycke 6480151
Suction nozzle 6480151
Absaugdtise 6480151

J sM-210
sM-210
sM-210
sM-210
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lmusuut in
Sugmunstycke
Suction nozzle
Absaugd0se

Tasosuutin
Sugmunstycke
Suclion nozzle
Absaugd0se

Tasosuutin
Sugmunstycke
Suction nozzle
Absaugd0se

sM-300
sM-300
sM.300
sM-3@

sM-400
sM-400
sM-400
sM-400

sM-500
sM-500
sM-500
sM-500

6480152
6480152
6480152
6480152

6480153
6,40153
6480153
6480153

6480154
6480154
6480154
6480154

sT-l60
sT-160
sT-160
sT-160

sE-300
sE-300
sE-300
sE-300

sE-500
sE-500
sE.500
sE-500

6480155
6480155
6480155
6480155

6480141
64t!0141
6480'141
5480'141

6480't42
6480142
64ffi142
6480142

lmusuut in
Sugmunstycke
Suction nozzle
AbsaugdUse

lmusuutin
Sugmunstycke
Suction nozzle
Absaugd0se

lmusuut in
Sugmunstycke
Suction nozzle
Absaugd0se

K



SUOMI

YLEISTA

Kempovent-savukaasunpoistolaitteisto on tar-
koitettu puikko-, MIG- ja TIG-hitsauksessa
syntyvien savukaasujen kohdepoistoon. Lait-
teisto ki isit t i i i i  tarvit tavien imusuutt imien-. let-

kujen ja imureiden l isi iksi eri laisia l isdvarus-
teita, joita ki iytt i ien voidaan rakentaa kuhun-
kin hitsausti lanteeseen tarkoituksenmukaisin
savukaasunpoistolaite.

LAITTEEN SIJOITUS

Savukaasunimulaitteen (5-65 tai SP-65) si joi-
tuspaikkaa vali t taessa on huomioitava, ettd
laitteen moottorin jai ihdytysi lman kiertoa ei
estetd.
Laitteen sijoittamisen helpottamiseksi on saa-
tavissa varusteet puomi-, seind- ja kattoki inni-
tystEi varten. (Kuva 7).
Sijoituspaikkaa mddrdttdessii  tulee huomioi-
da my6s, ettei SP-65:ssd imuletkun pituus yl i-
tA 7,5 metrid eiki i  S-65:ssA imu- ja poistolet-
kun yhte isp i tuus y l i tZ i  15 metr id .  Jos ku i tenk in

tarvitaan vield pidempii€i poistoletkua, on tiitA
varten saatavissa laajennuskappale sekA hal-
kaisi ja l taan 76 mm letkua, jol la voidaan
poistomatkaa vielS pident€i i i .  (Kuva 6).

Huom! Suodat in ei  suodata hi tsaussavukaa-
sun kaasumaisia aineita.  Tdmdn vuoksi SP-65
on si joi tet tava si ten, et tei  poistoi lma joudu
kenen kdiin hen g itysvy6hykkee | | e. Ty6sken ne l-
tdess?i ahtaissa t i lo issa on SP-65 si jo i tet tava
ko. t i lan ulkopuolel le.  Huolehdi hyvAst i i  y leis-
i lmasto inn is ta !

l l
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TOI M I NTAKUNTOON SAATTAM I N EN

Savukaasunimulai t teen kdytdn hel pottamisek-
si  kannattaa imuriosa ki i i int i i i i  s i ten. et td imu-
ja poistoputki  ovat er ipuol i l la lai tet ta kuten

PUIKKOHITSAUS (Kuva 4)

lmu le tku  l i i te t i iAn  le tku l i i t t ime l le i  imusuut t i -
meen ja imulaitteeseen. KZiytettZiessd S-65:tta
poistoletku l i i tet i iAn samanlaisel la letkul i i t t i .
me l lA  imur in  po is topuo le l le  ja  le tkun to inen

kuvassa 1 on esitetty.
Laitteen pistotulppa l i i tett i i in 220 Y:n Schuko-
pistorasiaan.

pi i i i  johdetaan joko i lmanpoistokanavaan
suoraan huoneti lasta ulos.
lmusuut in  s i jo i te taan saumansuunta isest i
50 mm:n etEiisyydelle hitsauskohdasta.

ta i

n .



MlG" JA TIG-HITSAUS (kuva 3)

lmu-  ja  po is to le tkun l i i t tAminen imula i t tee '
seen tapahtuu samalla tavoin kuin puikkohit-
sauksessakin. lmusuutt imen asentaminen
suoritetaan seuraavasti :

men pti€i l le ja ki innitetddn imuletku esim.
si ihk6teipi l ld letkupakett i in n. 10 cm kiden-
si jan takaa siten, ettEi letku ei estd kunnol-
l ista otetta poltt imesta

- ki innitet i i in letku n. 50 cm:n vdlein letkupa'
kett i in langansy6tt6laitteel le asti

- hitsausta aloitettaessa asetetaan imusuutin
kohtaan, jossa imuteho on mahdoll isimman
suuri, kuitenkaan hti ir i tsemditt i  suojakaasu-
verhoa.

- kierretddn o 45 mm
nysli i t in 45/25 mm

imuletkun pSShEin vdhen'

- kierretiiAn viihennysl iitti meen
- ki innitetdi in letkukir ist imell i i
imusuut t imeen

letku s 25 mm
s 25 mm letku

- laitetaan imusuutin poltt imen kaasusuutt i-

KAHDEN TMUYKSIKoN RINNANKAVTTo ftuva 5)

Kahden 5-65 imuyksikdn poistoletkut voidaan
yhd istZi i i  eri  I  I  isel I  d haaroitusl i  i t t i  mel I i i  ja t i ist i i
savukaasut johdetaan s 76 mm letkua pitkin

i lmastoint ikanavaan tai  suoraan huonet i lasta
u los .

HUOLTO

KARKEAEROTIN

Lait teen alakotelo toimi i  karkeana erott imena,
johon keri i t intyy suurimmat part ikkel i t .  Se pi-

SP-65 PAPERISUODIN

Jos lai t teen imukyky heikkenee huomattavas-
t i ,  on syytei  tarkistaa onko suodin tukkeutu-

t i i?i tyhjentaa 1-2 kertaa kuukaudessa ri ip-
puen kdyttOti lanteesta.

nut,  jo l lo in se pi t i i i i  vaihtaa. Suot imen asen-
taminen selviddi  kuvasta 1.

5.65 ESISUODIN

S-65:ss€i on ala- ja yl i ikotelon vdl i in si jo i tet tu
gsisuodin, jonka tarkoi tuksena on suojata tur-
bi iniosan si ip id.  Suot imen kunto tulee tarkas-

taa aina karkeaerott imen tyhjennyksen yhtey-
dessEi ja tarvittaessa se pitd€i vaihtaa. (Kuva 2).

MOOTTORI

Moottor in kuluvana osana on ldhinnd hi i l ihan
jat (A, kuvassa 8).  Ne tul is i  vaihtaa ennenkuin
harjan kiinnityskappale koskettaa kommutaat-
tor ia.  Hi i l ihar joja vaihdettaessa on varmistau-
duttava, ettei  ni iden joht imet j r iEi  kosketta-
maan pydriv i i i  osia tai  moottor in runkoa. Jotta
vaihtamisel la saavutettais i in paras lopputu-
los, tul is i  uudet har jat  "sisEidnajaa" kommu-
taattor i in 110-160 V jdnnit teei l i i  n.  30 minuu-
t in ajan. Jos alennettua jdnnitet t t i  e i  ole ki iy-
tet tdvissi i ,  voidaan kaksi  samantehois{a
moottoria kytkeri sarjaan, ja suorittaa tii l l i i ta-
voin harjojen "sisddnajo".  Tdmdn jdlkeen voi-

daan kytkei i  t i iysi  je inni te moottor i in,  jo l lo in
se saavuttaa tZiyden tehon n. 30-45 minuut in
kiiytdn jti lkeen.
Tiiyden jdnnitteen kriytt6 heti harjojen vaih-
don j i i lkeen aiheuttaa kipin6int iEi ,  kommutaat-
to r in  ku lumis ta  ja  a len taa  ka iken ka ikk iaan
moottor in kestoikt id.
Moottor i  on syytd tarkistaa 800-1000 tunnin
vdlein.
Lait teen huol lon ja varaosien t i laamisen hel-
pottamiseksi la i t teen mukana toimitetaan er i l -
I  inen varaosal uettelo.



TAKUUEHDOT

KEMPPI OY antaa valmistamil leen ja edusta-
mil leen tuottei l le takuun, joka ki isit t i i6 vahin'
got, jotka aiheutuvat raaka-aine- tai valmistus'
virneista. Takuun puitteissa asennetaan vioit-
tuneen osan t i lal le uusi, tai mil loin se kAy
pti insd, vioittunut osa korjataan t6yteen kun'
toon veloituksetta.
Takuuaika on 1 vuosi edellyttiien, ettA konetta
kiytet€iiin yksivuorotyOss6.
Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat

sopimattomasta tai varomattomasta kdyt6std'
yl ikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta
iai luonnoll isesta kulumisesta. Takuukorjauk-
sesta mahdoll isesti  aiheutuvat matka- ja ran-
t ikulut eivdt kuulu takuun puitteissa korvatta'
v i in .
Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n
tehtaal I a 

-Lahdessa 
tai I iih i mmtil | 5 valtu utetu l'

la Kemppi-korjaamolla. Takuukoriausta pyy'
dettiesid on esitettdvd koneen takuukortti'
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SVENSKA

ALLMANT

Kempovent-punktutsuganlZiggningen i ir  av'
sedd fdr punktutsug av r6kgaser,.som u.pp'
iomm", vid MtG, TIG och elektrodsvetsning'
Anlt iggningen bestAr f6rutom av nddvtindiga

DA man vti l jer en plats f6r punktutsuganldgg-
ningen (5-65 el ler SP'65) skall  man ta i  be-
aktinde, att inte kyl luftcirkulationen hindras.
For underlt i t tandet av placeringen f inns det
ut rustn ing t i l lhandla f6r  bom-,  vagg-  e l ler  tak-
montage (bild 7).
Vid best€immandet av platsen skall  man
ocksA observera, att ldngden pA sugslangen i
SP-65 inte 6verskrider 7,5 meter, och att sug-
och avloppsslangen i 5-65 t i l lsammans inte 5r

6

€

PLACERING AV ANLAGGNINGEN

suqmunstycken, slangar och sugare ocksd av
o l i la  ex t r i  u t rus tn ingar  med v i l ka  man kan
bygga upp en dndamdlsenl ig punktutsug-
air taggning f6r var je svetssi tuat ion'

6ver 15 meter.
Om man i indA beh6ver en ldngre avlopps-
s lang f inns det  en reducer ingsanslutn ing. t i l l -
handi, samt slang diam. 76 mm med vi lken
man kan fdrl i ingalransportdistansen (bi ld 6)'
Obs! Fi l tret avski l ler ej gaser, placera dArfdr
SP-65 sA att utblAsningen ej sker i  andnings-
zon. Vid arbete i  trAnga utrymmen skall  SP-65
placeras utanfdr utrymmet' Sdri f6r god
al lmAnvent i la t ion.

ANVANDNING AV MASKINEN

F6r att  underl t i t ta anvi indningen l6nar det s ig
att  vf lnda sugdelen sA, att  sug- och trans-
portslangen i i r  pA var sin sida om anl?igg-

ELEKTRODSVETSNING (bi ld 4)

Sugs langen kopp las  med s langans lu tn ing  t i l l
sudmunitycket 

'  
och suganl€iggningen. Da

man anvander 5-65, kopplas avloppsslangen
med en l i kadan s langans lu tn ing  t i l l  t ranspor t -
sidan av sugaren och slangens fr ia dnda leds

ningen, sAsom f6restdl l ts i  b i ld 1.
Anl-aggningens st ickpropp kopplas t i l l  et t
220 V jordat uttag.

ant ingen t i l l  det centrala vent i lat ionssystemet
e l le r  d i rek t  u t .
Suomunstvcket placeras paral lel l t  med fogen
oc6 ca 50 hrm fr in svetsstZi l let '



MrG- OCH TIG-SVETSNING (bi ld 3)

Sug-  och av loppsslangens anslutn ing t i l l  sug-
anlZiggningen sker pd samma si i t t  som vid
elektrodsvetsning.
Sugmunstyckets montering utf6rs pA f6l jande
sAtt:
- reduceringsanslutning 45125 mm skruvas
fast vid dndan av sugslan gen, o 45 mm

- slangen, a 25 mm, skruvas t i l l  reducerings-
anslutn ing

- slangen, o 25 mm, fdstes vid sugmunstycket
med en s langkldmma

- sugmunstycket placeras pi svetspistolens

gashylsa. Sugslangen kan t.ex. med eltejp
fdstas vid slangpaketet ca 10 cm bakom
handtaget sA, att slangen inte bl ir ett hinder
f6r siikert grepp om Pistolen

- slangen f i istes med ca 50 cm:s rnellanrum
pA slangpaketet 6nda fram ti l l  trddmatar-
verket

- vid pAb6rjandet av svetsningen placeras sug-
munstycket sA, att sugkraften bl ir den b6sta
mOjl iga. Sugmunstycket fdr dock inte st6ra
skyddsgasflodet.

PARALLELANVANDNING AV TVA SUGENHETER (bi Id 5)

Avloppsslangarna for tvA 5-65 sugenheter kan
sammansdttas med en separat f6rgrenings-
koppling varifrAn rdkgaserna leds ldngs en

slang, a 76 mm, t i l l  det
systemet el ler direkt ut.

centrala venti lat ions-

SERVICE

GROVSEPARATOR

Anli iggningens nedre fodral
grovseparator dit de stdrsta
las. Den.na skall  tdmmas

SP.65 PAPPERSFILTER

Om anli iggningens sugf6rmAga avsevdrt f6r-
svagas, Eir det skAl att unders6ka om filtret 5r

mdnad beroende av vi lken
anvdndes.

svetsmetod som

ti l l t€ippt. Vid behov bytas
av f i l ter framgAr av bi ld 1.

f i l tret. Monteringen

tjiinstg6r som en
partiklarna sam-
1-2 gdnger per

5.65 FORFILTER

5-65 har ett f6rf i l ter mellan det 6vre och nedre
fodralet. Dess uppgift t ir  att skydda turbin-
skovlarna. Forf i l tret b6r al l t id kontrol leras i

samband med t6mningen av grovseparatorn.
Vid behov b6r det bytas ut. (bild 2).

min. pi halva spiinningen och kolborstarna
blir dd drif tdugliga. Efter ytterl igare 30-45
min. :s  dr i f t  pA fu l l  sp i inn ing 220 V ger  an-
l€iggningen ful l  sugeffekt.
Anviindning av ful l  spdnning direkt efter
bytandet av borstarna Astadkommer gnistor
och sl i tage av kommutatorn samt minskar
motorns hAllbarhet.
Efter var 800-1000:de drifttimma b6r Eiven
motorns Ovriga delar och turbinhjul rengOras.
Med varje anli iggning levereras en separat
reservdelsl ista.

MOTORN

Motorns kolborstar (A, i  bi ld 8) har ett
naturl igt sl i tage och dessa b6r bytas innan
borstens fdstningsstycke r0r vid kommutatorn.
Vid bytet b6r man f6rs€ikra sig om att kol-
borstens el- ledning inte kommer i  kontakt
med 16rl iga delar el ler kortslutes t i l l  motor-
s tommen.  F6r  at t  undvika gnis tb i ldn ing
mellan kolborste och koltektor. vi lket kan
skada motorn, b6r borsten sl ipas sd att den
Ll_9g"r. an mot kollektorns periferi.
F inns t i l lgAng t i i l  ca 11Cj-160 V e i ler  ser ie-
koppling av tvd l ika motorer 6r det en f6rdel
att sl ipa in kolborstarna under k6rning i ca 30



GARANTIVILLKOR

Kemppi l i imnar garanti pd sina maskiner och
orodirkter de re-presenterar. Garantin gZiller
bkaoor. som hariOr sig frAn fel i rAmaterial
e l ler  t i l lverkn ing.
lnom garantin monteras en ny del i  st i i l let fdr
den defekta, eller dd det tir m6jligt, rcparercl
vi den defekta delen utan debitering.
Garantitiden iir 1 Ar fdrutsatt, att maskinen
anvdnds i 1-skiftsarbete.
Garantin tf icker inte skador som uppkommit

vid ol5mplig el ler ovarsam anvdndning' oYgr:
belastning, 

-ansvarslOs 
skdtsel el ler naturl igt

;l iiag;. A;'sekostn aderna, so.m. u ppkom m it vid
gl i l f i i i reparationer, el ler ' fraktkostnader ingAr
inte i  garantidtagandet.
O"i"niit.p"ratio-nerna skall utfOras. pd vi.r
fabrik el l6r hos nArmaste av Kemppi auktori-
s"ial 

- 
reparationsverkstad' Naf garanti'

ieparation' Aberopas, skall  garantikortet upp-
v isas.
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