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SL-45/5 Imuletku 6480162
SL-45/5 Sugslang 6480162
SL-45/5 Suction hose 6480162
SL-45/5 Absaugschlauch 6480162
SL-45/15 imufetku 6480161
SL-45/15 Sugslang 6480161
SL-45/15 Suction hose 6480161
SL-45/15 Absaugschlauch 6480161
B sLo2s2  imuletku 6480163
SL-25/2 Sugslang 6480163
SL-25/2 Suction hose 6480163
SL-25/2 Absaugschlauch 6480163
C suL7615  Poistoletku 6480164
SL-76/15 Avioppsslang 6480164
SL-76/15 QOutlet hose 6480164
SL-76/15 Ableitungsschlauch 6480164
D pss Letkuliitin 6480171
D45 Slanganslutning 6480171
D45 Hose connector 6480171
B45 Schiauchkupplung 6480171
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E opssizs Vihennysfiitin 6480174

D45/25 Reduceringsansiutning 6480174 H D25 Letkukiristin 9377146
D45/25 Reducing connector 6480174 D25 Slangklamma 9377146
D45/25 Reduzierstiick 6480174 D25 Hose tightening ring 9377146

D25 Schlauchkiemme 9377146

F o7ei4s Vahennysliitin 6480175 | o Letkukiristin 9377149
D76/45 Reduceringsanslutning 6480175 D76 Slangklamma 9377149
D76/45 Reducing connector 6480175 D76 Hose tightening ring 9377149
D76/45 Reduzierstick 6480175 D76 Schlauchklemme 9377149

G D76/2x45  Haaroitustiitin 6480176 J sm210 Imusuutin 6480151
D76/2x45 Forgreningsansiutning 6480176 SM-210 Sugmunstycke 6480151
D76/2x45 Branch 6480176 SM-210 Sugtien-nozzle 6480151

D76/2x45 Gabelstiick 6480176 SM-210 Absaugdiise 6480151
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SUOMI

YLEISTA

Kempovent-savukaasunpoistolaitteisto on tar-
koitettu puikko-, MIG- ja TIG-hitsauksessa
syntyvien savukaasujen kohdepoistoon. Lait-
teisto kasittaa tarvittavien imusuuttimien-, let-

LAITTEEN SIJOITUS

Savukaasunimulaitteen (S-65 tai SP-65) sijoi-
tuspaikkaa valittaessa on huomioitava, etta
laitteen moottorin jadhdytysilman kiertoa ei
esteta.

Laitteen sijoittamisen helpottamiseksi on saa-
tavissa varusteet puomi-, seina- ja kattokiinni-
tysta varten. (Kuva 7).

Sijoituspaikkaa maarattaessa tulee huomioi-
da myos, ettei SP-65:s5a imuletkun pituus yli-
td 7,5 metrid eikd S-65:ssa imu- ja poistolet-
kun yhteispituus ylitd 15 metrid. Jos kuitenkin

kujen ja imureiden lisaksi erilaisia lisavarus-
teita, joita kayttden voidaan rakentaa kuhun-
kin hitsaustilanteeseen tarkoituksenmukaisin
savukaasunpoistolaite.

tarvitaan vield pidempd&a poistoletkua, on tata
varten saatavissa laajennuskappale seka hal-
kaisijaitaan 76 mm letkua, jolla voidaan
poistomatkaa vield pidentaa. (Kuva 6).

Huom! Suodatin ei suodata hitsaussavukaa-
sun kaasumaisia aineita. Taman vuoksi SP-65
on sijoitettava siten, ettei poistoilma joudu
kenenkdan hengitysvydhykkeelle. Tydskennel-
tdessd ahtaissa tiloissa on SP-65 sijoitettava
ko. tilan utkopuolelle. Huolehdi hyvasta yleis-
ilmastoinnista!

TOIMINTAKUNTOON SAATTAMINEN

Savukaasunimulaitteen kaytén helpottamisek-
si kannattaa imuriosa kaantaa siten, etta imu-
ja poistoputki ovat eripuolilla laitetta kuten

PUIKKOHITSAUS (Kuva 4)

Imuletku liitetaadn letkuliittimelld imusuutti-
meen ja imulaitteeseen. Kaytettaessa S-65:tta
poistoletku liitetaan samanlaisella letkuliitti-
melld imurin poistopuolelle ja letkun toinen

kuvassa 1 on esitetty.
Laitteen pistotulppa liitetddn 220 V:n Schuko-
pistorasiaan.

paa johdetaan joko ilmanpoistokanavaan tai
suoraan huonetilasta ulos.

Iimusuutin sijoitetaan saumansuuntaisesti n.
50 mm:n etaisyydelle hitsauskehdasta.

)
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MIG- JA TIG-HITSAUS (kuva 3)

Imu- ja poistoletkun liittdminen imulaittee-
seen tapahtuu samalla tavoin kuin puikkohit-
sauksessakin. Imusuuttimen asentaminen
suoritetaan seuraavasti:

- kierretaan g 45 mm imuletkun paahan véhen-
nysliitin 45/25 mm

- kierretdan vahennysliittimeen letku @ 25 mm

- kiinnitetaan letkukiristimella ¢ 25 mm letku
imusuuttimeen

- laitetaan imusuutin polttimen kaasusuutti-

KAHDEN IMUYKSIKON RINNANKAYTTO (kuva 5)

Kahden S-65 imuyksikon poistoletkut voidaan
yhdistaa erilliselld haaroitusliittimella ja tasta
savukaasut johdetaan @ 76 mm letkua pitkin

HUOLTO

KARKEAEROTIN

Laitteen alakotelo toimii karkeana erottimena,
johon kerdantyy suurimmat partikkelit. Se pi-

SP-65 PAPERISUODIN

J_os laitteen imukyky heikkenee huomattavas-
ti, on syyta tarkistaa onko suodin tukkeutu-

S-65 ESISUODIN

S-(?‘S:ssé‘l' on ala- ja ylakotelon valiin sijoitettu
e'_s_ls_uodm, jonka tarkoituksena on suojata tur-
biiniosan siipia. Suotimen kunto tulee tarkas-

MOOTTORI

Moottorin kuluvana osana on l&hinna hiilihar-
jat .(A, kqvassa 8). Ne tulisi vaihtaa ennenkuin
harjan kiinnityskappale koskettaa kommutaat-
toria. Hiiliharjoja vaihdettaessa on varmistau-
duttava, ettei niiden johtimet jaa kosketta-
maan pyorivia osia tai moottorin runkoa. Jotta
vaihtamisella saavutettaisiin paras lopputu-
los, tulisi uudet harjat “sisaanajaa’” kommu-
taattoriin 110—160 V jannitteelld n. 30 minuu-
tin ajan. Jos alennettua jannitetta ei ole kay-
tettavissd, voidaan kaksi samantehoista
moottoria kytkea sarjaan, ja suorittaa talia ta-
voin harjojen sisdanajo”. Taman jalkeen voi-

men paalle ja kiinnitetdan imuletku esim.
sahkoteipilla letkupakettiin n. 10 cm kaden-
sijan takaa siten, ettd letku ei esta kunnol-
lista otetta polttimesta
- kiinnitetaan letku n. 50 cm:n valein letkupa-
kettiin langansyé6ttolaitteelie asti
- hitsausta aloitettaessa asetetaan imusuutin
kohtaan, jossa imuteho on mahdollisimman
suuri, kuitenkaan hairitsematta suojakaasu-
verhoa.

ilmastointikanavaan tai suoraan huonetilasta
ulos.

tad tyhjentdd 1—2 kertaa kuukaudessa riip-
puen kayttdtilanteesta.

nut, jolloin se pitda vaihtaa. Suotimen asen-
taminen selvida kuvasta 1.

taa aina karkeaerottimen tyhjennyksen yhtey-
dessd ja tarvittaessa se pitdad vaihtaa. (Kuva 2).

daan kytkea taysi jannite moottoriin, jolloin
se saavuttaa tayden tehon n. 30—45 minuutin
kayton jalkeen.

Tayden jannitteen hayttd heti harjojen vaih-
don jalkeen aiheuttaa kipinéintia, kommutaat-
torin kulumista ja alentaa kaiken kaikkiaan
moottorin kestoikaa.

Moottori on syytd tarkistaa 800— 1000 tunnin
valein.

Laitteen huollon ja varaosien tilaamisen hel-
pottamiseksi laitteen mukana toimitetaan eril-
finen varaosaluetteio.




TAKUUEHDOT

KEMPP! QY antaa valmistamilleen ja edusta-
milleen tuotteille takuun, joka késittdd vahin-
got, jotka aiheutuvat raaka-aine- tai valmistus-
virheista. Takuun puitteissa asennetaan vioit-
tuneen osan tilalle uusi, tai milloin se kay
painsa, vioittunut osa korjataan tayteen kun-
toon veloituksetta.

Takuuaika on 1 vuosi edellyttaen, ettd konetta
kéaytetaan yksivuorotydssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat

sopimattomasta tai varomattomasta kaytosta,
ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta
tai luonnollisesta kulumisesta. Takuukorjauk-
sesta mahdollisesti aiheutuvat matka- ja rah-
tikulut eivat kuulu takuun puitteissa korvatta-
viin,

Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n
tehtaalla Lahdessa tai 1ahimmalla valtuutetul-
la Kemppi-korjaamolia. Takuukorjausta pyy-
dettidessd on esitettavd koneen takuukortti.




SVENSKA

ALLMANT

Kempovent-punktutsuganiaggningen ar av-
sedd fér punktutsug av rdkgaser, som upp-
kommer vid MIG, TIG och elektrodsvetsning.
Anlaggningen bestar forutom av nodvandiga

sugmunstycken, slangar och sugare ocksa av
olika extra utrustningar med vilka man kan
bygga upp en &ndamaisenlig punktutsug-
anlaggning for varje svetssituation.

PLACERING AV ANLAGGNINGEN

Da man valjer en plats for punktutsuganiagg-
ningen (S-65 eller SP-65) skall man ta i be-
aktande, att inte kylluftcirkulationen hindras.
Fér underlattandet av placeringen finns det
utrustning tillhandia fér bom-, vagg- eller tak-
montage (bild 7).

Vid bestammandet av platsen skall man
ocksa observera, att langden pa sugslangen i
SP-65 inte Overskrider 7,5 meter, och att sug-
och avioppsslangen i S-65 tillsammans inte ar

over 15 meter.

Om man &nda behdver en langre avlopps-
slang finns det en reduceringsanslutning titl-
handa, samt slang diam. 76 mm med vilken
man kan forlanga transportdistansen (bild 6).
Obs! Filtret avskiljer ej gaser, placera darfor
SP-65 sa att utblasningen ej sker i andnings-
zon. Vid arbete i tranga utrymmen skall SP-65
placeras utanfor utrymmet. Sorj for god
allméanventilation.

ANVANDNING AV MASKINEN

Fér att underlatta anvandningen lonar det sig
att vanda sugdelen sa, att sug- och trans-
portslangen &r pa var sin sida om anlagg-

ELEKTRODSVETSNING (bild 4)

Sugslangen kopplas med slanganslutning till
sugmunstycket och suganléggningen. Da
man anvander $-65, kopplas avioppssiangen
med en likadan slanganslutning till transport-
sidan av sugaren och slangens fria &nda leds

ningen, sasom forestallts i bild 1.
Anlaggningens stickpropp kopplas tifl  ett
220 V jordat uttag.

antingen till det centrala ventilationssystemet
eller direkt ut.

Sugmunstycket placeras parallellt med fogen
och ca 50 mm fran svetsstallet.




MIG- OCH TIG-SVETSNING (bild 3)

Sug- och avioppsslangens anslutning till sug-

anlaggningen sker pa samma sétt som vid

elektrodsvetsning.

Sugmunstyckets montering utférs pa féljande

satt:

- reduceringsansiutning 45/25 mm skruvas
fast vid &ndan av sugslangen, ¢ 45 mm

- slangen, @ 25 mm, skruvas till reducerings-
anslutning

- slangen, g 25 mm, fastes vid sugmunstycket
med en slangklamma

- sugmunstycket placeras pa svetspistolens

gashylsa. Sugslangen kan t.ex. med eltejp
fastas vid slangpaketet ca 10 cm bakom
handtaget sa, att slangen inte blir ett hinder
for sakert grepp om pistolen

-slangen fastes med ca 50 cm:s melfanrum
pa slangpaketet anda fram till tradmatar-
verket

- vid pabdrjandet av svetsningen placeras sug-
munstycket s, att sugkraften blir den basta
mojliga. Sugmunstycket far dock inte stoéra
skyddsgasflddet.

PARALLELANVANDNING AV TVA SUGENHETER (bild 5)

Avloppsslangarna fér tva S-65 sugenheter kan
sammanséttas med en separat forgrenings-
koppling varifran rdékgaserna leds langs en

SERVICE

GROVSEPARATOR
Anlaggningens nedre fodral tjanstgdr som en

grovseparator dit de stérsta partikiarna sam-
las. Denna skall tommas 1-2 ganger per

SP-65 PAPPERSFILTER

Om anlaggningens sugférmaga avsevart for-
svagas, ar det skél att undersbka om filtret ar

S-65 FORFILTER

S-65 har ett forfilter mellan det évre och nedre
fodralet. Dess uppgift ar att skydda turbin-
skovlarna. Forfiltret bodr alltid kontrolleras i

MOTORN

Motorns kolborstar (A, i bild 8) har ett
naturligt slitage och dessa boér bytas innan

borstens fastningsstycke ror vid kommutatorn.

Vid bytet bér man forsdkra sig om att kol-
borstens el-tedning inte kommer i kontakt
med rorliga delar eller kortslutes till motor-
stommen. Foér att undvika gnistbildning
mellan kolborste och kollektor, vilket kan
skada motorn, bér borsten slipas sa att den
Ilgger an mot kollektorns periferi.

Flnnsl tillgang till ca 110—160 V eller serie-
koppling av tva lika motorer &r det en fordel
att slipa in kolborstarna under kérning i ca 30

slang, o 76 mm, till det centrala ventilations-
systemet eller direkt ut.

manad beroende av vilken svetsmetod som
anvdndes.

tilltappt. Vid behov bytas filtret. Monteringen
av filter framgar av bild 1.

samband med témningen av grovseparatorn.
Vid behov bdr det bytas ut. (bild 2).

min. pa halva spénningen och kolborstarna
blir da driftdugliga. Efter ytterligare 30—45
min.;s drift pad full spanning 220 V ger an-
laggningen full sugeffekt.

Anvandning av full spdnning direkt efter
bytandet av borstarna astadkommer gnistor
och slitage av kommutatorn samt minskar
motorns halibarhet.

Efter var 800—1000:de drifttimma boér aven
motorns 6vriga delar och turbinhjul rengéras.
Med varje anlaggning levereras en separat
reservdelslista.




GARANTIVILLKOR

Kemppi lamnar garanti pa sina maskiner och
produkter de representerar. Garantin galler
skador, som harrér sig fran fel i ramaterial
eller tillverkning.

Inom garantin monteras en ny del i stallet for
den defekta, eller da det &r mojligt, reparerar
vi den defekta delen utan debitering.
Garantitiden ar 1 ar forutsatt, att maskinen
anvinds i 1-skiftsarbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit

vid olamplig eller ovarsam anvandning, over-
belastning, ansvarslés skotsel eller naturligt
slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid
garantireparationer, eller fraktkostnader ingéar
inte i garantiatagandet. L.
Garantireparationerna skall utféras pa var
fabrik eller hos narmaste av Kemppi auktori-
serad reparationsverkstad. Nar garanti-
reparation aberopas, skall garantikortet upp-
visas.




