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LIITTAMINEN
SAHKOGVERKKOON

Mineka-130 220/380 hitsaustasasuun-
taaja voidaan liittdd joko 220V:n
suojamaadoitettuun tai 380V:n voi-
mapistorasiaan. Kaytettéva verkkojén-
nite valitaan koneen sisélld olevalta
verkkoliittimeltd seuraavien kuvien
mukaisesti.

Kuva B

Kuva A

= /Mmc.)-s HREA

Kone toimitetaan tehtaalta 220V:n
jannitteelle kytkettyna ja varustettuna
schuko-pistotulpalla. (kuva A)

Jos kone halutaan muuttaa 380V:n
jAnnitteeseen kytkettdvaksi, on verk-
kopistoke vaihdettava voimaverkkoon
sopivaksi ja suoritettava kuvan B mu-
kainen kytkentdmuutos. Sen saa
tehdi ainoastaan asianomaiseen tyd-
hén oikeutettu siihkdliike tai -asenta-
ja.

Verkkosulakkeena saa kayttdd kor-
keintaan 16A:n hidasta sulaketta.

KAYNNISTAMINEN

Laitteen saattaminen hitsauskuntoon

tapahtuu seuraavasti:

— sijoita laite siten, ettd jadhdytys-
ilma péasee vapaasti kulkemaan
koneen ilma-aukoissa

— tyonnd hitsaus- ja maadoituskaa-
pelit koneen etuseindssad oleviin
DIX-liittimiin merkintdjen mukai-
sesti ja lukitse ne kiertamalia myo-
tapaivaan

— kiinnitd maadoituspuristin huolelli-
sesti tybkappaleeseen

— valitse sopiva hitsausvirta asetta-
malla koneen etusein&ssd olevan
s&atdnupin osoitin vastaavan puik-
kohalkaisijan kohdalle, asteikon ar-
vot ovat ohjeellisia ja virtaa voidaan
s&dtad vapaasti myds hitsauksen
aikana

— ty6énna verkkopistoke paikoilleen,
jolloin hitsausvirtapiiriin kytkeytyy
heti tyhjakayntijannite.

HITSAAMINEN

Hitsauspuikon paljas p&a tydnnetdan
puikonpitimeen. Puikko sytytetaan
raapaisemalla sitd kevyesti hitsatta-
vaan kappaleeseen. Aikaisemmin kay-
tettyd puikkoa on usein kopautettava
tybkappaleeseen syttymistd estédvan
kuonan poistamiseksi puikon paasta.
Kuljeta puikkoa valokaaren sytyttyd
tasaisesti vetden tai kevyesti laahaten
Hyva maadoitus, kuivat puikot ja oikea
hitsausvirta varmistavat onnistuneenr

hitsiliitoksen. .
@

KAYTTO JA HUOLTO

Normaaliolosuhteissa kone ei tarvitse
erityistd huoltoa. Polyisissd paikois-
sa konetta ka@ytettdessé on suositel-
tavaa tarpeen mukaan, kuitenkin
véhintdén kerran vuodessa, puhdistaa
koneen sisusta kevyelld ilmapuhalluk-
sella. Sailyttdkaa laite siséatiloissa
kuivassa paikassa.

Jos hitsausvirta katkeaa kesken .hit-
sauksen, voi syynd olla ylikuormituk-
sesta johtuva sulakkeen palaminen tai
lampdlaukaisijan toiminta. Mikali su-
lakkeet ovat ehjat ja kone on jadhty-
nyt, eikd kone kuitenkaan hitsaa, vika
on todenndkoéisesti koneen siséisissa
osissa. Talldin on syyta ottaa yhteytta
lahimpadn valtuutettuun Kemppi-kor-

jaamoon. ‘

TARKEITA TURVALLISUUS- @

OHJEITA

1. Hitsausvalokaaren voimakas ultra-
violettivalo voi vahingoittaa silm3
verkkokalvoa tai ihon osia.

ALA KOSKAAN KATSO
VALOKAARTA ILMAN
SUOJALASIA!

2. Hitsauskipiné on aiheuttanut monta
tulipaloa. Huolehdi aina ennen hit-
saustydn aloittamista, ettd sammutus-
valineet ovat saatavilla. Hitsauksen
j8lkeen varmista ehdottomasti, ettei
kipinditd jad mihink8an kytemaén.

ALA KOSKAAN HITSAA
PALOVAARALLISISSA
. PAIKOISSA!

3. Hitsauskipindt ja kuumat ty&kap-
naleet aiheuttavat helposti palovam-
J\;omm. Kaytad hitsatessasi suojakési-
0 eitd ja suojaa vaatteet kipindilta.

.mxco_m:a._ myos ehdottomasti, ettei

sivullisille aiheudu vahingon vaaraa.
SUBJAA PALJAAT
IHON KOHDAT

TAKUUEHDOT

KEMPPI OY antaa valmistamilieen ja
edustamilleen tuotteille takuun, joka
késittdd vahingot, jotka aiheutuvat
raaka-aine- tai valmistusvirheista. Ta-
kuun puitteissa asennetaan vioittu-
neen osan tilalle uusi, tai mitloin se
kdy painsi, vioittunut osa korjataan
téayteen kuntoon veloituksetta.
Takuuaika on 1 vuosi edellyttaen, etté
konetta kédytetdén yksivuorotyossa.
Takuu ej korvaa vahinkoja, jotka ai-
heutuvat sopimattomasta tai varomat-
‘amasta kdytostd, ylikuormituksesta,
‘:\,_o:am:oammﬁm hoidosta tai luon-
nollisesta kulumisesta. Takuukorja-
m‘sxmmwﬁm mahdollisesti  aiheutuvat
“matka- ja rahtikulut eivat kuulu ta-
kuun puitteissa korvattaviin.
Takuukorjaukset on  suoritettava
Kemppi Oy:n tehtaalla Lahdessa tai
Jahimmalia valtuutetulla Kemppi-kor-
’wmao:m. Takuukorjausta pyydettaes-
‘sd on esitettdvd koneen takuukortti.

ANSLUTNING
TILL ELNAT

MINEKA 130 220/380 svetslikriktarg
kan anslutas antigen till ett skydds-
jordat uttag pa 220V eller till ett
kraftuttag pa 380V.

Omkoppling av natspanningen utfors
pa kopplingsplinten i maskinen enligt
bilder.

Bild A Bild B

= | \ GUL-GR&N

Maskinen levereras fran fabriken
kopplad p& spanningen 220V och
utrustad med schuko-stickkontakt
(Bild A).

Vill man &ndra maskinen till 380V
maste natstickkontakten bytas samt
omkoppling ske enligt bild B.
Spinningsomkopplingen skall utfd-
ras av behorig fackman.

Som natsdkring anvéndes trog sak-
ring max 16A.

IGANGSATTNING

Innan man borjar svetsningen skall

féljande atgéarder goras:

— Placera maskinen sa, att kylluften
kan cirkulera fritt genom ventila-
tionskanalerna.

— Anslut svets- och aterledare till
dix-kopplingarna pa& maskinens
frontpanel genom att skjuta in
stickproppen och vrida den latt
medsols.

— Fast aterledarklamman ordentligt
vid arbetsstycket.

— Vilj 1amplig svetsstrom genom att
instdlla ratten pa frontpanelen
enligt elektroddiametern. Skalan
under ratten ger riktvarden och fin-
justering av svetsstrommen kan
ske under svetsningen.

— tryck stickkontakten pa plats. Tom-
gangsspanningen anslutes omedel-
bart till svetsstréomkretsen.




SVETSNING

Elektroden féstes i elektrodhallaren.
Ljusbagen tands genom att skrapa
elektroden latt mot arbetsstycket. En
anvand elektrod maste oftast knackas
mot arbetsstycket for att slagget pa
elektrodspetsen skall avldgsnas. En
elektrod som fastnat vid arbetsstycket
kan lossas genom att bryta den fram
och tillbaka. Nar ljusbagen &r ténd
férs elektroden i jdAmn hastighet langs
svetsfogen genom att dra eller att latt
slapa den. God kontakt med aterledar-
klamma, torra elektroder och ratt
svetsstrom garanterar ett lyckat svets-
resultat.

BRUK OCH SERVICE

Placera alltid maskinen f&re svets-
ningen s, att kylluften kan cirkulera
fritt genom maskinens Kkylkanaler.
Maskinen kréver inget speciellt under-
hall f6r normala driftsférhallanden. |
en dammig omgivning rekommenderas
renblasning av inre komponenter efter
behov; dock minst en gang per ar.
Forvara maskinen alltid inomhus pé
en torr plats.

Om svetsstrémmen bryts under svets-
ningen, kan detta bero pa att sakring-
en har gatt sdnder eller att maskinens
termovakt slagit ifran. Ar sékringen
hel och maskinen ar kall och svets-
strdmmen anda uteblir kan fel finnas
hos nagon komponent. | sadana fall
kontakta Kemppis nérmaste auktori-
serad reparationsverkstad.

VIKTIGA SKYDDS —
ANVISNINGAR

1. Visste du, att ljusbagens starka,
ultravioletta ljus kan skada Ogats nét-
hinna eller nakna delar av huden?

SE DARFOR ALDRIG PA
LJUSBAGEN UTAN
SKYDDSGLAS!

2. Svetssténken (gnistorna) har féror-
sakat eldsvador. Innan du bérjar med
svetsarbetet, se till att du har slack-
ningsredskap néra till hands. Efter av-
slutad svetsning férsékra dig om att

det absolut inte finns glédande
gnistor nagonstans.
SVETSA ALDRIG PA PLATSER ,‘

DAR UPPENBAR BRANDFARA
KAN KONSTATERAS!

u.m<m~mo3m8_‘oozso$ m&mﬁmms\oxm:.
fororsakar latt brannskador. Da du'
svetsar anvand helst skyddshandskar
och skydda kladesplaggen noga mot /,‘
gnistor. Anvind ej kladesplagg av
brandfarligt material. Se ocksa till att
inga obehériga personer blir utsatta

for fara.

m._.A<cc> UTSATTA DELARNA AV HUDEN

FOR LIUSBAGENS STRALNING!

GARANTIVILLKOR

Kemppi [Amnar garanti pa maskiner
och svetsprodukter de representerar.
Garantin géller skador som harror
sig fran fel i ramaterial eller tillverk-
ning. lnom garantin monteras en ny
del i stallet for den defekta eller
da det &r moijligt, reparerar vi den
defekta delen utan debitering.
Garantitiden ar 1 ar forutsatt att
maskinen anvénds i 1-skiftarbete.
Garantin tacker inte skador som upp-
kommit vid olamplig eller ovarsam
anvandning, dverbelastning, ansvars-
16s skotsel eller naturligt slitage.
Resekostnaderna som uppkommit vid
garantireparationer eller fraktkostna-
der ingér inte i garantiatagandet.
Garantireparationerna skall utféras péa
var fabrik eller hos ndrmaste av
Kemppi auktoriserad reparationsverk- .
stad. Néar garantireparation aberopas
skall garantikortet uppvisas.

CONNECTION TO MAINS
SUPPLY

The MINEKA 130 220/380 (240/415)
welding rectifier can be connected
either to a protection earthed 220—
240V socket or to a 380—415V
power socket. .

The selection of the mains voltage
to be used is made on the mains
erminal inside the machine accor-
ding to pictures.

Picture A Picture B

The machine is delivered from the
factory connected on the 220—240V
voltage and equipped with the schu-
ko-plug. (Picture A)

if you want to change the machine
to be connected on the 380—415V
voltage, the mains plug must be
changed suitable for the power mains
and a connection change must be
done according to picture B. Changes
to internal primary voltage connec-
tors should only be carried out by a
competent electrician.

As the mains fuse is allowed to be

,‘mma a delayed fuse max. 16A.

& TARTING UP

|

I'he machine is prepared for welding

as follows:

— Place the machine so that cooling
air can circulate freely through the
machine.

@- Push the welding cable and earth
cable into the DIX snap connectors
on the front panel of the machine
and lock them in position by turn-
ing them clockwise 90 degrees.

— Fasten the earth clamp carefully
onto the work piece.

— Select the welding current by turn-
ing the control button on the front
panel of the machine to corres-

pond with the electrode diameter.
The values are, however, only
approximate and the current can
be freely regulated during welding|

— Push the mains supply plug into
position and open circuit voltage
is switched on in the welding
current circuit.

WELDING

Push the bare end of the electrode
into the electrode holder. The arc is
ignited by scraping the electrode
lightly on the work piece. A partially
used electrode must be tapped
against the work piece in order to
remove the slag. After arc ignition,
move the electrode by pulling it
evenly or dragging it lightly. Proper
earthing, dry electrodes and appro-
priate welding current together gua-
rantee successful welding.

USE AND MAINTENANCE

In normal circumstances, the machi-
ne does not need any special main-
tenance. In dusty working conditions,
it is recommended to clean the inside
of the machine with compressed air
from time to time, at least once a
year. Store the machine in a dry
place, indoors.

If welding current is disconnected
during welding, the cause may be a
blown fuse caused by overloading, or
functioning of the thermal relay. If
the fuses have not blown and the
machine is cool but the welding
current is disconnected, the fault is
probably in the inner components of
the machine. In such case get in
touch with the nearest authorized
Kemppi-repair shop.

IMPORTANT FOR YOUR
SAFETY

1. Did you know that the strong ultra-
violet light of the arc®can damage
your retina or your skin?

ALWAYS USE WELDING
GOGGLES OR THE EQUIVALENT
WHEN LOOKING AT THE ARC!




2. A welding spark has been the
cause of many fires. Before starting
to weld, always make sure that a fire
extinguisher is at hand. After weld-
ing, make absolutely sure that there
are no glowing sparks left anywhere.

NEVER WELD IN FIRE
HAZARDOUS PLACES.

3. Welding sparks and hot work
pieces easily cause burns. Use weld-

ing gloves and protect your clothes

against sparks during welding. Also
take care that no outsiders are ex-
posed to danger.

PROTECT BARE PARTS

OF YOUR SKIN!

GUARANTEE

The machines produced and products
represented by Kemppi Oy are gua-
ranteed against defects in material
or manufacture.

Within the limits of the quarantee the
defective part will be replaced by a
new one, or when possible, _‘mcm:m.a
free of charge. The guarantee IS
valid for one year provided that the
machine is used in one-shift work.
The guarantee does not compensate
for damage due to improper use,
neglect or normal wear. Possible
traveiling costs or freight or postage
charges are not covered by the
Kemppi guarantee.

Guarantee repairs must be carried
out at the Kemppi works in Lahti,
Finland or by the customer’s nearest
Kemppi authorised repair shop. In all
cases the guarantee card must be
presented.

ANSCHLIESSEN ANS NETZ

Der Schweissgleichrichter MINEKA
130 220/380 wird entweder an eine
220V schutzgeerdete Netzsteckdose
oder an eine 380V Kraftsteckdose
angeschlossen.

Die Waht der anzuwendenden Netz-
spannung erfoigt an der Netzkiemme
innerhalb der Maschine faut Bildern.

Die Maschine wird ab Fabrik auf die
220V Spannung geschaltet und mit
dem Schuko-Stecker ausgeristet
geliefert.(Bild A)

Will man die Maschine auf 380V
schalten, so muss der Netzstecker
durch einen far das Kraftnetz geeig-
neten Stecker ersetzt und die Schal-
tungsanderung laut Bild B vorgenom-
men werden. Nur ein bevollméchtig-
tes Elektrogeschift oder Elektriker
darf dies durchfiihren.

Als Netzsicherung darf maximal eine
trige Sicherung von 16A verwendet
werden.

INBETRIEBNAHME Y

Die Maschine wird wie folgt in Betrieh \ _
genommen: '

— Stellen Sie MINEKA bitte so auf,
dass eine Fremdkihlung der E:-
offnungen der Maschine moglich

ist.
— Stecken Sie das Eiektroden- und

das Massekabel in die mimvao'

hend gekennzeichneten Buchsen
an der Frontplatte des Gleich-
richters und verriegeln Sie durch
Drehen.

— Befestigen Sie die Masseklemme
am Werkstick. o
— Der Schweissstrom ist richtig ein-
gestellt, wenn der Einstellknopf an
der Frontplatte auf den dem Elekt-

schaltet, d.h.
. schweissbereit.

rodendurchmesser entsprechenden
Skalenwert zeigt. Diese Skalen-
werte sind Richtwerte und eine
Feineinstellung des Schweiss-
stromes kann auch wahrend dem
Schweissvorgang durchgefihrt
werden.

— Durch Einstecken des Netzstec-
kers wird sofort die Leerlaufspann-
ung zum Schweissstromkreis ge-

MINEKA st

SCHWEISSEN

’v_m Elektrode wird in den Elektroden-

alter gesteckt. Der Lichtbogen z{n-
et, wenn die Elektrode das Werkstlck
berthrt. Eine gebrauchte Eiektrode
muss meistens gegen das Werkstick
gedrickt werden, um Schlacke, die
das Zinden verhindert, von der Elekt-
rodenspitze zu entfernen. Brennt der
Lichtbogen, fuhren Sie die Elektrode
durch gleichmassiges Ziehen oder
leichtes Schieben der Fuge entlang.
Ein guter Massekontakt, trockene
Elektroden und ein richtig einge-
stellter Schweissstrom gewahrleisten
ein gutes Schweissergebnis.

BETRIEB UND WARTUNG

Unter nomalen Verhaltnissen bedarf
MINEKA keiner speziellen Wartung,
es ist jedoch ratsam, die Innenteile
der Maschine mit Pressluft leicht
durchzublassen (je nach Betriebsver-
..,.n::mmmm: 1-4 mal pro Jahr) Benutzen

Vie die Maschine nicht im Regen und

Jird der Schweissstrom mitten im
Schweissen unterbrochen, kann der
Fehler eine durch Uberlastung durch-
gebrannte Sicherung sein, oder der
Temperaturwéchter hat die Maschine
bgeschaltet. Sind die Sicherungen

gm:N und die Maschine ist abgekuhit
und sie schweisst trotzdem nicht, so
wenden Sie sich bitte an lhre Ver-
kaufsstelle.

WICHTIGE SICHERHEITS-
ANWEISUNGEN

1. Das starke ultraviolette Licht des

‘:m:m: Sie Spritzer fern.

Lichtbogens kann die Netzhaut| des
Auges oder Hautpartien schéadigen;
daher

SEHEN SIE NIEMALS IN
DEN LICHTBOGEN OHNE
SCHUTZGLAS!

2. Der Schweissfunken hat viele
Feuerbriinste verursacht. Besorgen
Sie immer vor dem Schweissen, dass
die Loéschgerédte in Bereitschaft sind.
Nach dem Schweissen vergewissern
Sie Sich absolut dartber, dass es
keine glihende Funken in dem
Arbeitsraum gibt.

SCHWEISSEN SIE NIEMALS DORT,
WO FEUERGEFAHR BESTEHT!

3. Die Schweissfunken und heisse
Schweiss-sticke verursachen leicht
Brandverletzungen. Tragen Sie immer
Schutzhandschuhe und schitzen die
Kleidung vor Funken.

Sichern Sie Aussenstehende durch
Schweisserschutzvorhange.

SCHUTZEN SIE NACKTE
HAUTPARTIEN!

GARANTIE

Kemppi Oy leistet Garantie flr die
von ihr hergestellten und vertretenen
Produkte bei Mangeln, die auf Roh-
material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufihren sind. Im Rahmen der
Garantie wird das defekte Teil kosten-
los getauscht, oder wenn mdglich,
instand gesetzt. Die Garantiezeit
betragt ein Jahr, vorausgesetzt, die
Maschine arbeitet im 1-Schichtbet-
rieb.

Auf Garantie werden keine Mangel
beseitigt, die durch unvorsichtigen
oder unsachgemassen Gebrauch,
ungenigende Pflege, Uberlastung
oder naturlichen Verschieiss entstan-
den sind. Die Garantie erstreckt sich
nicht auf eventuelle Reise- oder
Transportkosten, die durch Garantie-
reparaturen entstanden sind.

Die Garantiereparaturen missen von
Kemppi Oy in Lahti oder der nachst-
gelegenen von Kemppi bevollméch-
tigten Werkstatt vorgenommen wer-
den. Bei einem Garantieanspruch ist
die Garantiekarte vorzulegen.



