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LISALAITTEET JA KAAPELIT
EXTRA UTRUSTNINGAR OCH KABLAR
ACCESSORIES AND CABLES
ZUSATZGERATE UND KABEL

-
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16b Kaukoséatojatkokaapeli 7-nap.
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Extension cable for remote control 7 poles
Verlangerungskabel fiir Fernregelung 7-pol.
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Return current cable
" Stromrickleitungskabel
21 - Puikkohitsauskaapeli
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SUOMI

YLEINEN OSA

MINISYSTEM on invertteritekniikkaan perustuva tasavir-
tahitsauskoneperhe, josta voidaan valita puikko-, puikko/
TIG-, puikko/MIG-MAG- tai puikko/TIG/MIG-MAG-hit-
saustarvetta vastaava tuote.

MINISYSTEMe-invertterivirtaldhteitd on kaksi kokoluok-
kaa: 1-vaiheinen 150 A ja 3-vaiheinen 240 A.

MINISYSTEM-tuotteet sisiiltavit tdydet ammattikiyton
vaatimat toiminnot eri hitsausmenetelmilla ja ne voidaan
varustaa monipuolisin kaukosaatimin ja kuljetusvarustein.

MINISYSTEM-TUOTEPERHE

MENETELMA | TUOTE YKSIKOT MITAT
pit. lev. kork. paino
mm mm mm kg
Puikko MP 1500 MP 1500 virtalahde 375x205%x325 12
MP 2400 MP 2400 virtaldhde |375x205x360 18
Puikko/TIG MP1500TIG |MP 1500 + MTC 375x205%x 440 16
MP2400TIG [MP2400 + MTLG [375x205x510 24
Puikko/MIG ~ .|MP 1500 MIG } MP 1500 + MM 05 |435x235x615 20
MP2400MIG | MP2400 + MM20 435x235% 830 28
Puikko/TIG/MIG { MP 1500 TRIO | MP 1500 + MTC +
MM 05 435x235x725 24
MP 2400 TRIO [ MP 2400 + MTLG +
MM 20 435x 235 %975 34
KAUKOSAATIMET
Puikko- ja TIG-hitsaus C 100C, C 100D, C 100F, C 100P
MIiG-hitsaus - C120S, C130S, C 110D.
PERUSTIEDOT
MINISYSTEM 1500 MINISYSTEM 2400
Verkkoliitanta | 1~, 200-240 V, 50/60 Hz | 3~, 380-415 V, 50/60 Hz
Sulake 16 A hidas 10 A hidas
Virta-alueet: '
Puikko |15 A - 150 A 15A-200 A
TIG 5A-150 A S5A-250A
MIG 10A-150 A 10A-230 A
KAYTTOOHJEET

MINISYSTEM MMA:
Virtaldhteen tekniset tiedot ja puikkohitsaus.

MINISYSTEM TIG:
TIG-hitsaus ja tekniset tiedot.

MINISYSTEM MIG-MAG:
MIG-hitsaus ja tekniset tiedot.

Menetelmékohtaiset kdyttoohjeiden tiedot patevit
myds monimenetelmétuotteille. -

HUOM!

KAYTTOONOTTO

Laite on sijoitettava kiintedile alustalle, josta ei irtoa pdlya tms.
imuilmaan.

limanvaihto on varmistettava. Kone on edullista suojata voimak-
kaalta sateelta ja kuumissa olosuhteissa suoralta auringonpais-
teelta.

Laite on saannollisin valiajoin puhdlstettava polysta ja liasta
polynimurilla.

VERKKOLIITANTAKAAPELIN ASENNUKSEN SAA SUORIT-
TAA VAIN ASIANOMAISEEN TYOHON OIKEUTETTU SAH-
KOLIIKE TAI -ASENTAJA. -

Liitantaa varten poistetaan koneen sivulevy liitdntakaapelin puo-
lelta. Kaapelia varten on koneen takaseindssa lapivientieriste
ja asennusalustassa vedonpoistin. Johtimet kytketaan liitinrimal-
le merkintdjen mukaisesti. (Katso sivu 2).

TAKUUEHDOT

KEMPPI OY antaa valmistamilleen ja edustamilleen tuotteille
takuun, joka kasittaa vahingot, jotka aiheutuvat raaka-aine- tai
valmistusvirheistd. Takuun puitteissa_asennetaan vioittuneen
osan tilalle uusi, tai milloin se kdy péinsa, vioittunut osa korjataan
tayteen kuntoon veloituksetta.

Takuuaika on 1 vuosi edeliyttden, etti konetta kaytetaan yk--

sivuoroty$ssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat sopimattomasta tai
varomattomasta kaytdsta, ylikuormituksesta, huolimattomasta
hoidosta tai luonnollisesta kulumisesta. Takuukorjauksesta
mahdollisesti aiheutuvat matka- ja rahtikulut eivat kuulu takuun
puitteissa korvattaviin.

Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n tehtaalla Lahdes-

. sa tai lahimmalla valtuutetulla Kemppi-korjaamolia: Takuukor-

jausta pyydettdessa on esitettdva koneen takuukortti.

VIRTALAHTEET

MINISYSTEM-virtalahteet ovat MP 1500 ja MP 2400. Virtalah-
teen sdatimet ja liittimet ovat toiminnoiltaan samat kaikissa
tuoteperheen tuotteissa.

KYTKIMET JA SAATIMET (katso sivu 2)

Paakytkin S11
Asennossa | saavat koneen ohjauspiirit jAnnitteen ja etupanelin
merkkivalo H11 syttyy.

Lihisdatopotentiometri R11
Hltsauswrran saatd joko virta- tai muistiskaalan mukaan.
kytkin $12

Kytkimen asennossa é siirtyy virtalahteen saatd kauko-
saatimelle. Toiminta on sama puikko-, TIG- ja MiG-menetelmilla.

L%ihi/kaukovalinta-

Menetemévalintakytkin S13

Kytkimen asento valitaan kédytettdvan hitsausmenetelman mu-
kaan.

Merkinnat g puikko, f= TIG, ™ MIG-MAG.

LITTIMET

Hitsausvirtaliittimet X11 ja X12

TIG-menetelmaa kaytettéessa paluuvirtakaapeli liitetdan + mer-
killd osoitettuun napaan. MIG-menetelmélla —napaan.

Puikkomenetelman yhteydessa voidaan hitsaimen napaisuus
valita, koska + ja —DIXit ovat samanlaiset:
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TEKNISET ARVOT

SVENSKA

ALLMANT

MINISYSTEM &r en maskinfamilj for likstromsvetstning
baserad pa inverterteknik med vilken man viljer en kom-
plett produkt for MMA-, MMA/TIG-, MMA/MIG-MAG-
eller MMA/TIG/MIG-MAG-svetsning

MINISYSTEM-inverterstromkillor har tvd maskinklasser:
1-fas 150 A och 3-fas 240 A.

MINISYSTEM-produkterna innehaller kompletta funktio-
ner f6ér professionellt bruk vid olika svetsmetoder och de

‘kan utrustas med mangsidiga fjarreglage och transport-

utrustningar.

MINISYSTEM-PRODUKTFAMILJ

MP 1500 MP 2400
Litantdjannite t 6 % 1~, 50/60 Hz, 200-240 V | 3~, 50/60 Hz, 380415 V
Liitdntakaapeli/sulakkeet [ 3x 1,5 S/16 A hidas 4x1,5 S/10 A hidas
Liitantateho 20% 1130 A/5,5 kVA —
25% — 220 A/9,0 kVA
60 % 75 A/25 kVA —
100 % 58 A/2,0 kVA 110 A/4,1 kVA
Tyhjakdyntiteho 100 W 100 W
Hyotysuhde 0,8 0,8
Tehokerroin 0,8 038
Tyhjékdyntijannite 72V 72V
— valinnaisesti 36V 36V
— ei MTLG:n yhteydessé
Varastointilémpc’itila-alué —40°C..+60°C —40°C..+60 °C
Kayttdlampdtila-alue —20°C..+40°C —20°C..+40°C
= | Lampbluokka H (180 °C) H (180 °C)
o Kotelointiluokka P23 P23
Runkomitat
leveys 205 mm 205 mm
pituus 375 mm L[ 375 mm
korkeus 270 mm 305 mm
@ paino 12 kg 18 kg
Soveltuvat varusteet
kaukosaatimet C 100C, C 100D, C 100F, C 100P

Kone tayttaa ISO 700, VDE 0542 ja SEN 8301 normien mukaiset
rakenne- ja turvallisuusvaatimukset.

Koneen nimelliskuormitus on ilmoitettu +40 °C ympdristén
lampétilassa.

PUIKKOHITSAUS

MINISYSTEM Puikkohitsauskoneet ovat MP 1500 ja MP 2400.

KYTKIMET, SAATIMET JA LIUTTIMET
Lue sivu 2 ja kappale: VIRTALAHTEET

METOD PRODUKT ENHETER MATT
1angd bredd héjd vikt
mm mm mm kg
MMA MP 1500 MP 1500 stférhkélla 375 x 205 x 325 12
MP 2400 MP 2400 stromkalla | 375 x 205 x 360 18
MMA/TIG MP1500TIG {MP 1500 + MTC 375 x 205 x 440 16
|MP2400TIG | MP 2400 + MTLG 375 x 205 x 510 24
MMA/MIG MP 1500 MIG | MP 1500 + MM 05 435 x 235 x 615 20
MP 2400 MIG | MP 2400 + MM 20 435 x 235 x 830 28
MMA/TIG/MIG| MP 1500 TRIO | MP 1500 + MTC +
MM 05 435 x 235 x 725 24
MP 2400 TRIO | MP 2400 + MTLG +
MM 20 435 x 235x 975 34

FJARREGLAGE

MMA- och TIG-svetsning
MIG-svetsning

C 100G, C 100D, C 100F, C 100P
C120S, C 130S, C110D.

GRUNDDATA

MINISYSTEM 1500

MINISYSTEM 2400

Natanslutning

1~, 200-240 V, 50/60 Hz

3~, 380-415 V, 50/60 Hz

’\. KAYTTO
Soveltuvat materiaalit; Kaikki DC-hitsauspuikot
Saatoalueet | MP 1500 MP 2400
’ puikko DC 15 A/20 V-130 A/25 V | 15 A/20 V-220 A/29 V
"~ | puikkokoot |2 1,5~ 3,25 mm 215—-40mm
Kaukosaitimet

C 100C, C 100D (C 100P, C 100F).
Hitsausvirran saatd nupin muistiasteikon mukaan.

;Léhi/kaukovalintakytkin asennossa

Menetelmivalinta
Menetelmavalintakytkin asentoon puikko --\ .

Tyhjdkdyntijannite
Tarvittaessa voidaan tyhjakayntijannite n. 72 V muuttaa arvoon
alle 36 V. Tiedustelut: KEMPPI-huolto.

Sékring 16 A trog 10 A trog

Strémom-

rdden: MMA |15 A - 150 A 15A-200 A
TIG 5A-150 A 5A-250A
MIG 10A-150 A 10A-230A

BRUKSANVISNINGAR

MINISYSTEM MMA: :
Stromkallans tekniska data och MMA-svetsning.

MINISYSTEM TIG:
TIG-svetsning och tekniska data.

MINISYSTEM MIG-MAG:
MIG-svetsning och tekniska data.

OBS! Bruksanvisningen for-varje enskild metod galler ocksé
for flermetodsprodukter.
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MASKINEN TAS | DRIFT

For attkylluften obehindrat skall kunna circkulera bér ett avstand
pa& minst 20 cm lamnas fritt bakom maskinens bakre gavel.
Metall- eller koldamm ar inte bra for maskinens funktion. Rikta
inte strélen fran slipmaskinen mot svetsmaskinen. Utomhus bor
ett extra skydd anvandas pd maskinen som &r anpassat till
driftsforhdllandena. Kontrollera att kylluften obehindrat kan
cirkulera. ‘

Reng6r maskinen regelbundet frdn damm och smuts med en
dammsugare.

MONTERING AV NATANSLUTNINGSKABEL SKALL UTF(-
RAS BARA AV BEHORIG FACKMAN.

For anslutningen avliagsna maskinens sidoplat frdn anslutnings-
kabelns sida. For kabeln finns det en kabelgenomforing pa
bakgaveln och en dragaviastare p& monteringsbotten. Ledarna
kopplas pa kopplingsplinten enligt beteckningar. (Se sida 2).

GARANTIVILLKOR

KEMPPI lamnar garanti pd sina maskiner-och produkter de
representerar. Garantin galler skador, som harror sig fran fel
i rdmaterial eller tillverkning. Inom garantin monteras en ny del
i stallet for den defekta, eller dd det ar méjligt, reparerar vi
den defekta delen utan debitering.

Garantitiden ar 1 ar forutsatt, att maskinen anvands i 1-skifts-
arbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit vid oléamplig eller
ovarsam anvéndning, Overbelastning, ansvarsios skotsel etler
naturligt slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid garan-
tireparationer, eller fraktkostnader ingar inte i garantidtagandet.
Garantireparationerna skall utféras bara av Kemppi Oy auk-
toriserad representant. Nar garantireparation aberopas, skall ett
certifikat 6ver garantis giltighet uppvisas.

STROMKALLOR

Stromkallor i MINISYSTEM ar MP 1500 och MP 2400. Funk-
tionerna av stromkéllans mandverorgan och uttag &r likadana
i alla produktfamiljens produkter.

BRYTARE OCH MANOVERORGAN (e sida 2).

Huvudbrytare S11

I lage | blir maskinens styrkretsar i spanning och signallampan
H11 pé frontpanelen tandes.

Panelreglagepotentiometer R11

Instalining for svetsstrom antingen enligt strom- eller minnes-
skala.

Panel/fjarregel-
brytare $12

| brytarelaget é forflyttas stromkallans instalining till
fiarreglaget. Funktionen ar likadan vid MMA-, TIG och MIG-
metoder.

Metodviljare S13
Brytarelaget viljes skilt for varje svetsmetod.

Beteckningar: gmmm for MMA, mm for TIG, r— for MIG-
MAG. f .

UTTAG

Svetsstromuttag X11 och X12

Vid TIG-metoden anslutes aterledaren till plusuttaget och vid
MIG-metoden till minusuttaget.

Vid MMA-metoden viljes plus eller minus beroende pa vilken
typ av elektrod som skall anvéndas.

TEKNISKA DATA

MP 1500 MP 2400
Anslutningsspanning + 6 %| 1~, 50/60 Hz, 200-240 V | 3~, 50/60 Hz, 380-415 V
Anslutningskabel/
sékringar 3x1,55/16 A trég 4x1,5S/10 A trog
Anslutningseffekt 20 % | 130 A/5,5 kVA -
25% - 220 A/9,0 kVA
60% | 75A/25KkVA -
100% | 58 A/2,0 kVA 110 A/4,1 kVA

Tomgangseffekt 100 W 100 W
Verkningsgrad 08 08
Effekftfaktor 0.8 08
Tomgangsspanning 2V 72V
~ kan véljas 36V 36V
— inte med MTLG
Lagringstemperatur- B
omrade —40°C..+60 °C —40°C..+60 °C
Brukstemperaturomridde | —20°C..+40 °C —~20°C..+40°C
Temperaturklass H (180 °C) H (180 °C)
Skyddsform P23 P23
Métt av ram

bredd 205 mm 205 mm

langd 375 mm 375 mm

héjd 270 mm 305 mm

vikt 12 kg 18 kg
Tillampliga utrustningar

fiarreglage C 100C, C 100D, C 100F, C 100P

Maskinen fylier konstruktions- och sidkerhetsnormerna enligt
normerna ISO 700, VDE 0542 och SEN 8301.

Nominell belastning av maskinen har angivits for omgivnings-
temperatur +40 °C.

MMA-SVETSNING

MINISYSTEM-MMA-svetsmaskinerna ar MP 1500 och MP 2400.

KOPPLINGAR, MANOVERORGAN OCH
ANSLUTNINGAR v
Se sida 2 och avsnitt: STROMKALLOR

ANVANDNING

Lampliga elektroder

MP 1500 Basiska och rutila normaiutbyteselektroder fér DC.

MP 2400 Basiska och rutila normalutbyteselektroder for DC.
Rutila hégutbyteselektroder fér DC.

Instélinings- :

omraden MP 1500 MP 2400

elektrod DC 15 A/20 V-130 A/25 V |15 A/20 V-220 A/29 V
elektroddiam. |2 1,5 — 3,256 mm 215 —40mm

Fjdrreglage

C 100C, C 100D (C 100P, C 100F)

Instélining for svetsstrom enligt' minnesskala péa ratten.
Panel/fjarreglagebrytare i lage

Metodval
Metodviljare till lage MMA --\ .

Tomgangsspénning
Vid behov kan tomgangsspanningen ca 72 V andras till viarde
under 36 V. Fraga KEMPPI-Serviceverkstad:
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GENERAL

MINISYSTEM is a DC welding machine family based on
the inverter technology, where you can choose the right
product for MMA, MMA/TIG, MMA/MIG-MAG or MMA/
TIG/MIG-MAG welding

There are two size classes in the MINISYSTEM inverter
power sources: 1-phase 150 A and 3-phase 240 A.

The MINISYSTEM products include complete operations
for professional use for different welding methods and
they can be equipped with versatile remote control and
transport units.

MINISYSTEM PRODUCT FAMILY

METHOD PRODUCT UNITS DIMENSIONS
length width height weight
mm mm mm kg
Puikko MP 1500 MP 1500 power sourée {375 x 205 x 325 12
MP 2400 MP 2400 power source 375 x 205 x 360 18
MMA/TIG MP1500TIG | MP 1500 + MTC 375%x 205x 440 16
MP2400TIG | MP2400 + MTLG 375x 05%510 24
MMA/MIG MP 1500 MIG | MP 1500 + MM 05 435 % 235x 615 20
MP 2400 MIG - | MP 2400 + MM 20 435x 235x 830 28
MMA/TIG/MIG | MP 1500 TRIO | MP 1500 + MTC + N
. MM 05 435%x 235x725 24
MP 2400 TRIO ( MP 2400 + MTLG +
MM 20 435 235%975 34

REMOTE CONTROL UNITS

MMA and TIG welding € 100C, C 100D, C 100F, C 100P
MIG welding C120s, C 1308, C110D.

BASIC DATA

MINISYSTEM 1500 = | MINISYSTEM 2400

Mains connection | 1~, 200-240 V, 50/60 Hz | 3~, 380-415 V, 50/60 Hz

Fuse 16 A delayed 10 A delayed
Current ranges:
MMA 15A-150 A 15A-200 A
TIG 5A-150A SA-250A
MIG 10A-150 A 10A-230A

OPERATING INSTRUCTIONS
MINISYSTEM MMA:

~ Technical data of the power source and MMA welding.

MINISYSTEM TIG: .
TIG welding and technical data.

MINISYSTEM MIG-MAG:
MIG welding and technical data.

NOTE! Operating instructions for each method are valid also
for multi-method products. ‘
INSTALLATION

The device has to be placed on a steady chassis from which

¢

there doesn’t come dust among suction air.

The ventilation should be ensured. The machine should be
protected against hard rain and under hot circumstances against
direct sun light.

Clean the machine regularly from dust and dirt with a vacum
cleaner, :

CONNECTION OF PRIMARY CABLE TO THEMMAINS SUPPLY
SHOULD ONLY BE CARRIED OUT BY A COMPETENT ELEC-
TRICIAN.

For the connection remove the side plate of the machine from
the connection cable side. For the cable there is an inlet ring
on the rear panel of the machine and a cable clamp on the
mounting bottom. Connect the cables onto the terminal block
according to markings (see page 2).

GUARANTEE

The machines produced and products represented by Kemppi
Oy are guaranteed against defects in material or manufacture,
Within the limits of the guarantee the defective part will be
replaced by a new one, or when possible, repaired free of charge.
The guarantee is valid for one year provided that the machine
is used in one-shift work.

The guarantee does not compensate for damage due to im-
proper use, neglect or normal wear. Possible travelling costs
or freight or postage charges are not covered by the Kemppi
guarantee.

Guarantee repairs shall be carried out only by Kemppi aut-
horised representative. In case guarantee repair is demanded
a certificate about validity of guarantee has to be presented.

POWER SOURCES

The MINISYSTEM power sources are MP 1500 and MP 2400,
The operations of the control switches and connections of the
power source are similar in all products of the product family.

SWITCHES AND CONTROLS (sce page 2)

Main switch S11

In I-position the control circuits of the machine get voltage
and the signal lamp H11 of the front panel is lit.

Local control-potentiometer R11

Control of welding current either according to current or
memory scale. i

Local/remote control

selector S12 é

In switch'es position the control of the power source
goes over to the remote control unit. The operation is the same
with MMA, TIG and MIG methods.

'Method selector S13

The switch’es
method.

Markings gmmm for MMA, fKem for TIG, -mm for MIG-
MaG. /" £ 4

position is selected according to the welding

CONNECTORS

Welding current connectors X11 and X12

With the TIG method connect the earthing cable to the positive
pole, with the MIG method to the negative pole.

With the MMA method you can select the polarity of the welding
attachments, because the positive and negative DIX connectors
are similar.
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TECHNICAL DATA

MP 1500 MP 2400
Connection voltage +6 % | 1~, 50/60 Hz, 200-240 V | 3~, 50/60 Hz, 380-415 V
Connectioncable/fuses |3x 1,5 S/16 A delayed |4 x1,5 S/10 A delayed
Rated current 20 % | 130 A/5,5 kVA —
5% | — 220 A/9,0 kVA
60% | 75 A/2,5 kVA -
100 % | 58 A/2,0 kVA 110 A/4,1 kVA
No-load power 100 W 100 W
Efficiency 08 08
Power factor 08 08
No-load voltage 72V 172V
— can be selected KAY 3BV
- not with MTLG
Storage temperature
range —40°C..+60 °C —40°C..+60 °C
Operation temperature
range —20°C..+40°C —20°C..+40°C
Temperature class H (180 °C}) H (180 °C)
Degree of protection P23 1P 23
Dimensions-of body = |
width 205 mm 205 mm
length 375 mm 1375 mm
height 270 mm "305 mm
weight 12 kg 18 kg

Suitable accessories

remote control units C 100C, C 100D, C 100F, C 100P

The machine meets construction apd safety requirements ac-
- cording to norms ISO 700, VDE 0542 and SEN 8301.

The rated current of the machine -has been given for an
environmental temperature +40 °C.

MMA WELDING

MINISYSTEM MMA ‘welding machines are MP 1500 and MP
2400.

SWITCHES, CONTROLS AND
CONNECTORS A
Read page 2 and paragraph: POWER SOURCES

USE

Suitable materials: All DC welding electrodes

Control ranges | MP 1500 MP 2400

MMA DC 15 A/20 V-130 A/25 V|15 A/20 V-220 A/29 V
MMA diameters|@ 1,5 — 3,25 mm 215—-40mm

Remote control units
C 100C, C100D (C 100P, C 100F)

Control of welding current according to the memory scale on
the knob. .

Local/remote control switch in position‘ é

Method selection
Method selector into position —-\ MMA.

No-load voltage

If necessary, the no-load voltage apprx. 72 V can be changed
to value lower than 36 V. Ask at KEMPPI authorised service
shop. ‘

DEUTSCH

ALLGEMEINES

MINISYSTEM ist eine auf der Invertertechnik basierende
Gleichstrom-SchweiBmaschinenfamilie, in welcher fiir
Stabelektroden-, Stabelektroden/WIG-, Stabelektroden/
MIG-MAG- oder Stabelektroden/WIG/MIG-MAG- Schweis-
sen das jeweils bendtigte Produkt ausgewdhit werden
kann.

Es gibt zwei Grossenklassen von MINISYSTEM-inverter-
stromquellen: 1-Phasen 150 A und 3-Phasen 240 A.

MINISYSTEM-Produkte enthalten alle zum professionel-
len Gebrauch bendtigten Funktionen und kénnen mit
vielseitigen Fernreglern und Transportausriistungen aus-
gestattet werden.

: = \ i
MINISYSTEM-PRODUKTFAMILIE 6’ ’
METHODE PRODUKT ENHEITEM MASSE
. Lénge Breite Hohe Gew.
mm mm mm kg
Stabelekiroden |MP 1500 | MP 1500 Strom- (1))
quelle. 375 x 205x 325 12 =
MP 2400 MP 2400 Strom-
quelle 375 x 205x 360 18
Stabelektr/WIG| MP 1500 TIG | MP 1500 + MTC 375 x 205 x 440 16
MP2400TIG |MP2400 + MTLG | 375 x 205 x 510 24
Stabelektr/MIG ( MP 1500 MIG | MP 1500 + MM 05 | 435 x 235 x 615 20
MP 2400 MIG | MP 2400 + MM 20 | 435 x 235 x 830 28
Stabelektr./ MP 1500 TRIO| MP 1500 + MTC +
WIG/MIG MM 05 435 x 235 x 725 24
MP 2400 TRIO| MP 2400 + MTLG +
MM 20 435 x 235 x 975 34
FERNREGLER

Stabelektroden- und WIG-Schweien C 100C, C 100D, C 100F,
C 100P

MIG-SchweiBen C120S, C 130S, C'110D.

GRUNDDATEN
MINISYSTEM 1500 MINISYSTEM 2400 Q/,
NetzanschluB | 1~, 200-240 V, 50/60 Hz | 3~, 380-415 V, 50/60 Hz
Sicherung 16 A trage 10 A trage
Strombe-
reiche: . e
Stabelektrode | 15 A - 150 A 15 A - 200 A ()
WIG 5A-150 A 5A-250 A
MIG 10A-150 A 10A-230 A
GEBRAUCHSANWEISUNGEN

MINISYSTEM MMA:

Technische Daten der Stromquelle und Stabelektrodenschweis-
sen.

MINISYSTEM WIG:
WIG-SchweiBen und technische Daten.

MINISYSTEM MIG-MAG:
MIG-SchweiBen und technische Daten.

ACHTUNG! Die Daten der Gebrauchsanweisungen fiir ver-
schiedene Verfahren sind auch fir die Multisys-

tem-Produkte gliltig.
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INBETRIEBNAHME

Die Anlage muB auf eine feste Unterlage gestelit werden, von
der sich kein Staub o0.4. unter die Ansaugluft mischt. Die
Kuhlkreislauf muB gesichert sein.

Man solite die Maschine gegen starken Regen und bei hohen
Umgebungstemperaturen gegen zu starkes Sonnenlicht schiit-
zen.

Die Anlage muB regeiméaBig von Staub und Schmutz gereinigt
werden.

DAS ANSCHLIEBEN DES NETZKABELS DARF NUR VON
EINER ELEKTROFIRMA ODER EINEM ELEKTRIKER MIT ENT-
SPRECHENDER BERECHTIGUNG AUSGEFUHRT WERDEN.

Fur den AnschluB wird die Seitenplatte der Maschine an der
AnschluBkabelseite entfernt. Fiir das Kabel gibt es eine Durch-
fuhrungsdichtung an der Rickwand der Maschine und eine
Zugentlastung am Montierungsboden. Die Leitungen werden
an die AnschluBleiste laut Bezeichnungen angeklemmt (siehe
Seite 2).

GARANTIE

KEMPPI OY leistet Garantie fir die von ihr hergesteliten und
vetretenen Produkte bei Méangeln, die auf Rohmaterial oder
Herstellungsfehler zuriickzufiihren sind. Im Rahmen der Ga-
rantie wird das defekte Teil kostenlos getauscht, oder wenn
moglich, instand gesetzt. .

Die Garantiezeit betragt ein Jahr, vorausgesetzt, die Maschine
arbeitet im 1-Schichtbetrieb. I

Auf Garantie werden keine Mangel beseitigt, die durch unvor-
sichtigen oder unsachgemassen Gebrauch, ungenugende Pfle-
ge, Uberlastung oder natiirlichen Verschleiss entstanden sind.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf eventuelle Reise- oder
Transportkosten, die durch Garantiereparaturen entstanden sind.
Die Garantiereparaturen dirfen nur vom Kemppi bevoliméach-
tigten Vertreter vorgenommen werden. Bei einem Garantiean-
spruch ist eine Bescheinigung iiber die Guiltigkeit der Garantie
vorzulegen. '

STROMQUELLEN

Die Minisystem-Stromquellen sind MP 1500 und MP 2400. Die
Funktion der Regler und ihre AnschiiiBe sind bei den jeweiligen
Produkttypen gleich. '

SCHALTER UND BEDIENUNGSELEMENTE
(siehe Seite 2). ’

Hauptschalter S11

In Stellung | werden die Kontrollkreise der Maschine unter
Spannung gestellt und die Signallampe H11 am Frontpanel
leuchtet auf. ' '

Nahregelpotentiometer R11

Die Einstellung fUr SchweiBstrom laut der Stromskala.
Nah/Fernregelwahischalter S12 zﬁ

In der Fernregelstellung des Schalters geht die Ein-

stellung der Stromquelie auf den Fernregler tiber. Die Funktion
ist bei Stabelektroden-, WIG- und MIG-SchweiBen gleich.

Methodenwahlschalter $13

Die Stellung des Schalters wird éntspréchend der anzuwen-
denden Methode gewahlt.

Bezeichn. == flr Stabelektrode, mm fir WIG, wma flir
MIG-MAG./. ‘ 4

ANSCHLUBE

SchweiBstromanschliiBe X11 und X12

Bei der WIG-Methode wird das Erdkabel an den Pluspolen und
bei der MIG-Methode an den Minuspolen angeschaltet.

Bei dem StabelektrodenschweiBen kann man die Polaritat wech-
seln, da Plus- und Minus-AnschliiBe gleich ausgefiihrt sind.

v

TECHNISCHE DATEN

MP 1500

MP 2400

AnschluBispannung

AnschluBkabel/
Sicherungen

AnschiuBleistung 20 %
5%

60 %

100 %

Leerlaufleistung
Wirkungsgrad
Leistungsfaktor

Leerlaufspannung
— wahlbar
— nicht mit MTLG

Lagertemperaturbereich
Betriebstemperatur-
bereich
Isolierstoffklasse
Schutzart

MaBe des Gestells
Breite
Lénge
Héhe
Gewicht

1~, 50/60 Hz, 200-240 V

3%1,5 5/16 A trage
130 A/5,5 kVA

75 A/2,5 kVA
58 A/2,0 kVA

100 W
08
08

2V
3BV

—40°C..+60 °C

—20°C..+40°C
H (180 °C)
P23

205 mm
375 mm
270 mm
12 kg

3~, 50/60 Hz, 380415 V
4%1,5:8/10 A'trage

220 A/9,0 KVA
110 A/4,1 KVA

100W
08
08

72V
36V

—40°C..460 °C

—20°C..+40°C
H (180 °C)
P23

205 mm
375 mm
305 mm
18 kg

Geeignete Ausriistungen
Fernregler

C 100C, C 100D, C 100F, C 100P

Die Maschine erfillt die Konstruktions- und Sicherheitsanfor-
derungen laut den Normen ISO 700, VDE 0542 und SEN 8301, )

Die Nennbelastung der Maschine ist bei einer

peratur von +40 °C angegeben.

Umgebungstem-

STABELEKTRODENSCHWEIBEN

Die MINISYSTEM-StabelektrodenschweiBmaschinen sind
MP 1500 und MP 2400.

SCHALTER, BEDIENUNGSELEMENTE UND

ANSCHLUBE
Lese Seite*2 und Abschnitt: STROMQUELLEN.
BEDIENUNG
Geeignete Materialen: Alle DC-SchweiBelektroden
Einstellungsbereiche | MP 1500 MP 2400
Stabelektrode DC 15 A/20 V-130 A/25 V | 15 A/20 V-220 A/29 V
Stabelektroden-
Diam. . 21,5 — 3,25 mm 615—-40mm
Fernregler

C 100C, C 100D (C 100P, C 100F)

Die Einstellung fiir SchweiBstrom laut der Skale am’ Einstell-

knopf.

Der Nah-/Fernregelschalter in der Fernregeistellung é .

Methodenwahl

Der Methodenwabhlschalter in die jeweilige Stellung —\ .

Leerlaufspannung

Bei Bedarf kann man die Leerl
Wert unter 36 V andern. Bitte be

Wartung nachfragen.
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aufspannung von ca. 72 V zum
i der bevollméachtigten KEMPPI-




