
M IG . H ITSAUS LAITTEISTO
MIG.SVETSANLAGGNING
MIG.WELDING EQUIPMENT
MIG.SCHWEISSAN LAGE



YLEISTA

LAITTEISTON KOKOON PANO
TEKNISET ARVOT
LIITANTAKAAPELI
MAAKAAPELI

O H J E L M O I N T I
KAYTTOTEKNIIKKA
TAKUUEHDOT

G E N E R A L

ASSEMBLY OF EQUIPMENT .
T E C H N I C A L  S P E C I F I C A T I O N S  . . . . .
MAINS SUPPLY
EARTH CABLE
PROGRAMMING

OPERATION
GUARANTEE

ALLMANT

A N O R D N I N G

STALLNING

E N S  S A M M A N .

TEKNISKA DATA
ANSLUTNINGSKABEL
AtrnteoRRe
P R O G R A M M E R I N G
BRUSKTEKNIK
GARANTIVILLKOR

A L L G E M E I N E S

A U F B A U  D E R  A N L A G E
TECHNISCHE DATEN
ANSCHLUSSKABEL

MASSEKABEL
P R O G R A M M I E R U N G

G E B R A U C H S T E C H N I K

G A R A N T I E

SIVU
4
4
4
5
5
o

6
6

PAGE
10
10
10
11
11
12
12
12

SIDA
7

7
7
I
B
I
9
I

SEITE
13
13
13
14
14
15
15
15



CV-70:n kaynnistyskytkin
Startbrytare av CV-70
Startlng swltch of CV'70
Startschalter des CV-70

Llltln SR-2:lle
Anslutnlng fdr SR-2
Connector for SR-2
Anschluss l0r SR-2

".,'
M
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Maakaapeliliittimet
Aterledarkopplingar
Earth cable connectors
Massekabelanschl0sse

1
Langansydttdnopeuden seet0
Tradmatningsreglage
Control of wire drive speed
Einstellung der Drahtvorschub.
geschwindigkeit

PulssiaJan sdAt0
Pulstidreglage
Control of pulse time
Einstellung der Pulszeit

Taukoajan saetO
Paustidreglage
Control of pause time
Einstellung der Pausezeit

Hitsauslajin valintakytkin
Brytare fOr val av svetsmetod
Selecting switch of welding method
Wahlschalter der Schweissmethode

PaAkytkln/Jdnniteaf ueen valintakytkin
Huvudbrytare/Brytare f6r val av spAnn ingsomrAde
Main switch/Selecting swltch of voltageiange
HauptschalterAflahlschalter f 0r Spannungsbereich

JannitesaatOkytkin, hienosAdtd
Spdnningsreglagebrytare, f inreglage
voltage regulation switch, fine regulation
Spannungsregelschalter, Feineinstell ung

Jlnn itesiAtokytkin, karkeaslAtO
Spdnningsreg lagebrytare, grovreglage
Voltage regulatlon switch, coarse regulation
Spannungsregelschalter, Grobeinstell u ng



2J4-tahtitoiminnan valintakytkin
Brytare f6r val av 2-l4-taktdrift
Selecting switch of 2J4-stroke operation
Wahlschalter des 2J4-Taktbetriebes

Poltt imen li i t in
Koppling fOr pistol
Connector of torch
Kupplung des Brenners

Vesil i i tt imet poltt imelle
Vattenanslutningar f6r pistol
Water connectors for torch
Wasseranschl0sse f 0r Brenner

SR-2 ohjelrnan valintakylkin
, SR-2 brytare fOr val av program
\ SR-2 selecting switch of program
\ SR-2 Wahlschalter des Proorammes



SELECTOMIG.32O
SELECTOMIG.4OO

SELECTOMIG.sso

1. Liitentakaapeli
Anslutningskabel
Mains cable
Anschlusskabel

2. Hitsausvirtakaapeli
Svetsstrdmkabel
Welding current cable
Schweissstromkabel

3. Ohjausvirtakaapeli
Mandverkabel
Control cable
Steuerkabel

.,a-.

U 4.Suofakaasuletku
Gaslang
Gas hose
Gasschlauch

5. CV-70:n liitAntikaapeti
Anslutningskabel t6r CV-7A
Mains cable for GV.70
Anschlusskabel f 0r CV-70

6. Ohjausvirtakaapeli
Mandverkabel
Control cable
Steuerkabel

7. Vesi letku, kytmd
Vattenslang, kalt
Water hose, cold
Wasserschlauch, kalt

8. Vesiletku, kuuma
Vattenslang, het
Water hose. hot
Wasserschlauch, heiss



SUOMI

YLEISTA

Selectomig on kahdel la hi tsausarvo-ohjelmal '
la varustettu lai t teisto. Langansy6tt6nopeus
ja j i inni te sekt i  hi tsauslaj i  ohjelmoidaan lai t '

teeseen kahden eri laiset
sauksen mukaan. Ohjelma
valintakytkimellt i .

arvot vaativan hit-
vaihdetaan kauko-

LAITTEISTON KOKOON PANO

Laitteistoon kuuluvat
- Selectomig-320, -400 tai -550 virtaldhde
- Selectolisa 12
- SR-2, kaukovalintakytkin
- polt in LMP-300, 400 tai

vesiiiiiihd. LMP-500 W
- CV-70 vedenkiertolaite
- vdlikaapeli (virtalHhde - Selectolisa)

TEKNISET ARVOT

SELECTOM IG. VI RTALAHTEET

LisAksi  tarv i taan luonnol l isest i  muut  Mig 'va '
rusteet, kuten kaasu- ja normaali maa/verkko'
kaapelivarustus. Jdrjestelmii voi ol la joko kaa-
su- tai vesi jEi€rhdytteinen. Laitteiston kokoon-
panoesimerkki on esitetty kuvassa 2.

Selectomig
-320

Selec tomig
-400

Selec tomig
-550

Li i t t int i i j i inni te V 3x380  50Hz

Li i t i int i i teho100 0h
6 0 %

cos v

KVA
KVA

9,5
13,5
0,93

1  1 ,3
17,5
0,95

17,5
28,5
0,96

Hitsausvirta
kiiyttdsuht.
kiiytt6suht.

60 Yo
100 o/o

A
A

320
250

400
310

550
425

Tyhj i ik.  j t inni te V 1 4 - 4 2 16 -50 17  -  53

Jiinniteportaita
lndukt. s€idtdj€i
Jdnni teohje lmia

kp l
kp l
kpl

32
3
2

Mitat x)
p i tuus
leveys
korkeus

mm
mm
mm

700
530
1035

970
835
1 160

Paino kg 189 206 290

x) Mitat kul jetusalustoineen
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SELECTOLISA.l2

LIITANTAKAAPELI

LiitdintEikaapeli kytkettidn kuvan 3 tai 4 mukaisesti

MAAKAAPELI

Maakaapel i  l i i tet iAn koneen etuseindssd ole- vaan l i i t t imeen seuraavan yleisohjeen mukai-
sesti.

SELECTOMIc-320 ja -400

I Yleiskdytt6 s 0,6-0,8 mm lisdainelangoil le
sekd alumiinin hitsaukseen. Hitsaustulos
"kylm6".

l l  Y le iskAyt t6  s  1,0-1,6 mm l is6ainelangoi l le

sekii ydintdytelan kah itsau kseen.
lll K€iytetiidn tarvittaessa hitsattaessa jalko-

asennossa. Kytkenndssa on mukana sarja-
vastus rauhoittamassa valokaarta.

Liitdntlijdnnite
LiitiintAteho

V
VA

1 x29 50 Hz
100

Hitsausvirta
kEiyttOsuht.
k6ytt0suht.

60%
100 %

A
A

600
465

Ohje lmia
Kaukovalintakytkin
Ohjaus

kpl 2
sR-2
2- tai  4-taht i

Langansyottdnopeus
Lankahalkaisi iat

m/min
mm

o-22
0,6 - 2,4

Pistehitsausaika
Jaksohitsausajat

kaariaika
taukoaika

S

s
s

0,3 - 3,0

0,3 - 3,0
0,3 - 3,0

Mitat
p i tuus
leveys
korkeus

Paino

mm
mrn
mm
kg

6,30
310
500
31

Liit t intt ikaapeli  mm2 Sulakkeet A hidas

220 V 380 V
440 V 500 v 220 V 3BO V

440 V 500 v

S-mig -320
S-mig -400
S-mig -550

4x6
4x10
4x25

4  x2 ,5
4x6
4x10

4x2 ,5
4 x2,5
4x6

35
50
BO

20
35
50

16
20
35



SELECTOMIG-550

Al  Alumi in in  h i tsaus
I LisEiainelangoil le a 0,8-1,0 mm

OHJELMOINTI

Sekii virtalt ihteen ettd langansyOtt6laitteen
ohjelmat ovat asetteluarvoil taan yhta laajoja.
Saad6t ovat tt iysin toisistaan ri ippumattdniia
lukuunottamatta 2- tai 4-Iahtitoiilintaa. mikEi
si i lyy samana si irryttAessd ohjelmarivif ta toi-
se l le .

KAYTTOTEKNIIKKA

Selectom i g - lait teiston
kiiytt6- ja huoltotekniikka

yksityiskohtaisempi
selvidvdt Kempomig-

l l  L isdainelangoi l le  a 1,2-3,2 mm

Ohje lmien numeroint i  langansydt to la i t teessa,
virtaldhteess€i ja kaukovalintakytkimessd vas-
taa toisiaan (kts. kuva 1).
Virtaldhteen jdnnitevalintaa ei saa suorit taa
hitsauksen aikana.

sarjan kaiyttoohjeesta, koska laitteistojen pe-
rusrakenne on sama.

sopimattomasta tai varomattomasta kdyt6std,
y l ikuormi tuksesta,  huol imat tomasta hoidosta
ta i  luonnol l isesta ku lumisesta.  Takuukor jauk-
sesta mahdol l isest i  a iheutuvat  matka-  ja  rah-
t iku lut  e ivdt  kuulu takuun pui t te issa korvat ta-
v i in .
Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n
tehtaalla Lahdessa tai ldhimmAll6 valtuuteful-
la Kemppi-korjaamolla. Takuukorjausta pyy-
dettdessd on esitettdvd koneen iakuukdri i l .

TAKUUEHDOT

KEMPPI OY antaa va lmistami l leen ja  edusla-
mi l leen tuot te i l le  takuun,  joka k i is i t tdd vahin-
got, jotka aiheutuvat raaka-aine- tai valmistus-
virheist5. Takuun puitteissa asennetaan vioit-
tuneen osan t i la l le  uus i ,  ta i  mi l lo in  se k i iy
pdinsd, vioittunut osa korjataan tdyteen kun-
toon veloituksetta.
Takuuaika on 1 vuosi edellyttAen, ettdi konetta
ktiytetdiin yks ivuorotyossA.
Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat

6



ALLMANT

Selectomig dr f6rsedd med tvA svetsvirde-
program. Elektrodmatningshastigheten,
spdnningen och svetsmetoden programmeras

SVENSKA

i  Selectomig med ol ika vdrden for tvd
svetsarbeten.
Programmet viiljs med fjdrreglaget.

o l ika

o

ANORDN I NG ENS SAM MANSTALLN I NG

Ti l l  anordningen h6r :
- Strdmkdlla Selectomig-320, .400 el ler.550
- elektrodmatarverk Selectolisa I 2
- fjdrreglage SR-2
- pistol LMP-300, -400 el ler den

vattenkylda LMP-500 W
- vattencirkulationsanldggning CV.70
- mellankabel (striimkdlla. Selectolisa)

TEKNISKA DATA

SELECTOM IG. STROM KALLA

Darti l l  behOvs naturl igtvis den 6vriga MIG-ut-
rustningen som gasslang samt n€itkabel och
dterledare. Systemet kan vara gas- eller
vattenkylt.  Bi lden 2 visar ett exempel pA
anordn ingens sammansti i l lning.

o

Selectomig
-320

Selectomig
-400

Selectomig
-550

Anslutn ingsspinning V 3x380  50Hz

Miirkeffekt 100 %
6 0 %

cos P

KVA
KVA

9,5
13 ,5
0,93

1  1 , 3
17,5
0,95

17,5
28,5
0,96

SvetsstrOm
interm. 60 %
interm.  100 %

A
A

320
250

400
310

550
425

Tomgdngsspdnning V 1 4 - 4 2 16 -50 17 -53

Spdnningssteg
Drosseluttag
Spiinningsprogram

st
St
st

32
3
2

Dimensioner x)
I t ingd
bredd
h6jd

mm
mm
mm

700
530'1035

970
835
1 160

vikr kg 189 206 290

x) med Akvagn.



Anslutn ingsspdnning
Mirkeffekt

V
VA

1x29  50  Hz
100

Svetsstrom
interm.
in term.

60 o/o

100  %
A
A

600
465

Program
Fjiirreglage
ManOvrering

st 2
SR-2
2- el ler 4-takt

Elektrod m atn i n gsh ast i g het
Elektroddiameter

m/min
mm

0-22
0,6 - 2,4

Punktsvetst id
Periodsvetst ider

bAgtid
paust id

s

s
S

0,3 -  3 ,0

0,3 - 3,0
0,3 - 3,0

Dimens ioner
I t ingd
bredd
h0jd

vikt

mm
mm
mm
kg

630
310
500
31

SELECTOLISA.l2

ANSLUTN I NG KABEL

'  
i  Sverige

Anslutningkabeln anslutes enl igt  bi ld 3 el ler 4

ATe RLEDARE

Aterledaren kopplas t i l l  uttagen pA maskinens frontpanel enligt f6l jande anvisning:

o

SELECTOMIG -320 och -400

I f6r universalbruk med s 0,6-0,8 mm tillAggs-
elektrod samt fdr svetsning av aluminium.
Svetsresultat "kalt"

lf fdr universalbruk med a '1,0-1,6 mm tilltiggs-

elektrod samt f6r svetsning med r6relektrod
lll ifall nddviindigt, f6r horisontal svetsning.

I kopplingen f inns ett seriemotstdnd som
stabi I  iserar l j  usbAgen.

Ans lu tn ingskabe l  mm'? Siikringar A tr6ga

220 V 380 V
440 V 500 v 220 V 380 V

440 V 500 v

S-mig -320

S-mig -400

S-mig -550

4x6
4x10 .

4x10
4x16 .

4x25

4x2 ,5
4x4*

4xO
4x10 -

4x10
4x16 "

4x2 ,5

4x2 ,5
4x4 '

4xO
4x10 -

35

50

BO

20

35

50

16

20

35



En
fOr

SELECTOMIG.55O

Al fdr svetsning av aluminium
I f6r t i l ldggselektrod s 0,8-1,0 mm

PROGRAMMERING

St16mkdllans och elektrodmatarverkets
program har l ika stora instal lningsomrAden.
Insti i l lningarna dr ful lkomligt oberoende av
varandra fOrutom 2- el ler 4-taktsdrif ten som
fdrbl ir samma dd man 6vergdr frAn en prog-
ramrad t i l l  ni ista.

f f  fdr t i l l i iggselektrod s 1,2-3,2

Programmens numrering p6 elektrodmatar-
verket, str6mk6llan och fjiirreglaget motsvarar
varandra (se bild 1).
Striimkdllans striiminstdllning fir ei genom-
fdras under svetsning.

BRUKSTEKN I K

mera detal jerad bruks- och serviceteknik
Selectomig-anordningen f  ramgAr ur

Kempomig-seriens bruksanvisning, dd anord-
ningarnas grundkonstruktion dr den samma.

GARANTIVILLKOR

Kemppi  Oy l6mnar garant i  pA s ina maskiner
och produkter de representerar. Garantin
gi i l ler skador, som hirrdr sig frAn fel i  rA-
material el ler t i l lverkning.
lnom garantin monteras en ny del i  st i i l let for
den defekta, eller dd det tir mojligt, reparcrcr
vi den defekta delen utan debitering.
Garantit iden 5r 1 dr f6rutsatt. att maskinen
anvdnds i 1-skiftsarbete.
Garantin tEicker inte skador som uppkomntit

vid ol i implig el ler ovarsam anvAndning, 6ver-
belastning, ansvarslos skotsel el ler naturl igt
sl i tage. Resekostnaderna, som uppkommit vid
garantireparationer, el ler fraktkostnader ingdr
inte i  garantiAtagandet.
Garanlireparationerna skall utf6ras pA Kemp-
pi Oy:s fabrik i  Lahtis el ler hos den nArmaste
av Kemppi auktoriserade reparationsverkstaden.
Ndr garantireparation Aberopas, skall  garanti-
kortet uppvisas.


