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CV-70:n kaynnistyskytkin
Startbrytare av CV-70
Starting switch of CV-70
Startschalter des CV-70

Liitin SR-2:lle
Anslutning for SR-2
Connector for SR-2
Anschluss fir SR-2

. SELECTOMIG 550

Maakaapeliliittimet
Aterledarkopplingar

Earth cable connectors
Massekabelanschliisse

Langansyottonopeuden s&&td
Tradmatningsreglage

Control of wire drive speed
Einstellung der Drahtvorschub-
geschwindigkeit

Puissiajan saatd
Puistidreglage

Control of pulse time
Einstellung der Pulszeit

/

\Elnstellung der Pausezeit

Taukoajan saité
Paustidreglage
Control of pause time

Hitsauslajin valintakytkin

Brytare for val av svetsmetod
Selecting switch of welding method
Wahischalter der Schweissmethode

Paakytkin/Jannitealueen valintakytkin
Huvudbrytare/Brytare for val av spanningsomrade
Main switch/Selecting switch of voltage range
Hauptschalter/Wahlschalter tir Spannungsbereich

Jannitesaatdkytkin, hienosastd
Spénningsreglagebrytare, finreglage
Voltage regulation switch, fine regulation
Spannungsregeischalter, Feineinstellung

Jannites&atSkytkin, karkeasaato
Spanningsreglagebrytare, grovreglage
Voltage regulation switch, coarse regulation
Spannungsregelschalter, Grobeinstellung




2-/4-tahtitoiminnan valintakytkin

Brytare for val av 2-/4-taktdrift

Selecting switch of 2-/4-stroke operation
Wahischalter des 2-/4-Taktbetriebes

Polttimen liitin
Koppling for pistol
Connector of torch
Kupplung des Brenners

Vesiliittimet polttimelle
Vattenanslutningar for pistol
Water connectors for torch
Wasseranschldsse far Brenner

SR-2 ohjelman valintakytkin

SR-2 brytare tor val av program
SR-2 selecting switch of program
SR-2 Wahlschalter des Programmes

~
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SELECTOMIG-320
SELECTOMIG-400

Liitantakaapeli
Anslutningskabel
Mains cable
Anschiusskabel

Hitsausvirtakaapeli
Svetsstrémkabel
Welding current cable
Schweissstromkabel

Ohjausvirtakaapeli
Mandverkabel
Control cable
Steuerkabel

Suojakaasutetku
Gaslang

Gas hose
Gasschlauch

CV-70:n liitAntakaapeli
Anslutningskabel f6r CV-70
Mains cable for CV-70
Anschlusskabel far CV-70

Ohjausvirtakaapeli
Mand&verkabel
Control cable
Steuerkabel

Vesiletku, kylma
Vattenslang, kalt
Water hose, cold
Wasserschlauch, kalt

Vesiletku, kuuma
Vattenslang, het

Water hose, hot
Wasserschlauch, heiss

SELECTOMIG-550




SUOMI

YLEISTA

Selectomig on kahdella hitsausarvo-ohjelmal-
la varustettu laitteisto. Langansyéttonopeus
ja jannite seka hitsauslaji ohjeimoidaan lait-

teeseen kahden erilaiset arvot vaativan hit-
sauksen mukaan. Ohjelma vaihdetaan kauko-

valintakytkimella.

LAITTEISTON KOKOONPANO

Laitteistoon kuuluvat
— Selectomig-320, -400 tai -550 virtaldhde
— Selectolisa 12
— SR-2, kaukovalintakytkin
— poltin LMP-300, 400 tai
vesijddhd. LMP-500 W
— CV-70 vedenkiertolaite
— vilikaapeli (virtaldhde-Selectolisa)

Lisdksi tarvitaan luonnollisesti muut Mig-va-
rusteet, kuten kaasu- ja normaali maa/verkko-
kaapelivarustus. Jarjesteima voi olla joko kaa-
su- tai vesijaahdytteinen. Laitteiston kokoon-
panoesimerkki on esitetty kuvassa 2.

SELECTOMIG-VIRTALAHTEET
Selectomig Selectomig Selectomig
-320 -400 -550
Liitantajannite \% 3 x 380 50 Hz
Liitantateho 100 % kVA 9,5 11,3 17,5
60 % kVA 13,5 17,5 28,5
cos ¢ 0,93 0,95 0,96
Hitsausvirta
kayttésuht. 60 % A 320 400 550
kayttésuht. 100 % A 250 310 425
Tyhjak. jannite Vv 14 - 42 16 - 50 17 - 53
Janniteportaita kpl 32
Indukt. saatdja kpl 3
Janniteohjelmia kpl 2
Mitat X)
pituus mm 700 970
leveys mm 530 835
korkeus mm 1035 1160
Paino kg 189 206 290

X) Mitat kuljetusalustoineen




SELECTOLISA-12

Liitantajannite \Y 1x29 50 Hz
Liitantateho VA 100
Hitsausvirta
kayttdsuht. 60 % A 600
kayttdosuht. 100 % A 465
Ohjelmia kpl 2
Kaukovalintakytkin SR-2
Ohjaus 2- tai 4-tahti
Langansyétténopeus m/min 0-22
Lankahalkaisijat mm 06-24
Pistehitsausaika s 0,3-3,0
Jaksohitsausajat
kaariaika S 0,3-3,0
taukoaika s 0,3-3,0
Mitat
pituus mm 6,30
leveys mm 310
korkeus mm 500
Paino kg 31
Liitantédkaapeli mm? Sulakkeet A hidas
380V 380V
220V 240 V 500 V 220V 440 V 500V
S-mig -320 4x6 4%x25 4x25 35 20 16
S-mig -400 4x10 4x6 4x25 50 35 20
S-mig -550 4x25 4x10 4x6 80 50 35

Liitantdkaapeli kytketdan kuvan 3 tai 4 mukaisesti

MAAKAAPELI

Maakaapeli liitetdén koneen etuseinéssa ole-

SELECTOMIG-320 ja -400

| Yleiskaytté o 0,6—0,8 mm lisdainelangoille
sek@ alumiinin hitsaukseen. Hitsaustulos
kylma”.

Il Yieiskaytté @ 1,0-—1,6 mm lis4ainelangoille

vaan liittimeen seuraavan yleisohjeen mukai-

sesti.

sekd ydintaytelankahitsaukseen.

Il K&ytetddn tarvittaessa hitsattaessa jalko-
asennossa. Kytkenndssé on mukana sarja-
vastus rauhoittamassa-vajokaarta.




SELECTOMIG-550

Al Alumiinin hitsaus
| Lis3ainelangoille 2 0,8—1,0 mm

OHJELMOINTI

Seka virtalahteen ettd langansyéttolaitteen
ohjelmat ovat asetteluarvoiltaan yhta laajoja.
S&adot ovat taysin toisistaan riippumattomia
lukuunottamatta 2- tai 4-tahtitoimintaa, mika
sdilyy samana siirryttadessa ohjelmarivilta toi-
selle.

KAYTTOTEKNIIKKA

Selectomig-laitteiston yksityiskohtaisempi
kaytto- ja huoltotekniikka selvidvat Kempomig-

TAKUUEHDOT

KEMPPI OY antaa valmistamilleen ja edusta-
milleen tuotteille takuun, joka kasittaa vahin-
got, jotka aiheutuvat raaka-aine- tai valmistus-
virheista. Takuun puitteissa asennetaan vioit-
tuneen osan tilalle uusi, tai milloin se kay
painsd, vioittunut osa korjataan tdyteen kun-
toon veloituksetta.

Takuuaika on 1 vuosi edellyttaen, etta konetta
k&ytetddn yksivuorotydssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat

It Lis&ainelangoille ¢ 1,2—3,2 mm

Ohjelmien numerointi langansyéttélaitteessa,
virtaldhteessd ja kaukovalintakytkimessdi vas-
taa toisiaan (kts. kuva 1).

Virtaldhteen jdnnitevalintaa ei saa suorittaa
hitsauksen aikana.

sarjan kayttoohjeesta, koska laitteistojen pe-
rusrakenne on sama.

sopimattomasta tai varomattomasta kaytdsta,
ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta
tai luonnollisesta kulumisesta. Takuukorjauk-
sesta mahdollisesti aiheutuvat matka- ja rah-
tikulut eivat kuulu takuun puitteissa korvatta-
viin.

Takuukorjaukset on suoritettava Kemppi Oy:n
tehtaalla Lahdessa tai 1ahimmaila valtuutetul-
la Kemppi-korjaamolla. Takuukorjausta pyy-
dettdessd on esitettdva koneen takuukortti.



SVENSKA

ALLMANT

Selectomig ar férsedd med tva svetsvirde-
program. Eiektrodmatningshastigheten,
sp&nningen och svetsmetoden programmeras

i Selectomig med olika varden for tva olika
svetsarbeten.
Programmet valjs med fjarreglaget.

ANORDNINGENS SAMMANSTALLNING

Till anordningen hér:

— Stréomkalla Selectomig-320, -400 eller -550
— elektrodmatarverk Selectolisa 12
— fjarreglage SR-2
— pistol LMP-300, -400 eller den
vattenkylda LMP-500 W
— vattencirkulationsanlaggning CV-70
— mellankabel (strémkaélla-Selectolisa)

Dartill behdvs naturligtvis den 6vriga MIG-ut-
rustningen som gasslang samt natkabel och
aterledare. Systemet kan vara gas- eller
vattenkylt. Bilden 2 visar ett exempel pa
anordningens sammanstélining.

TEKNISKA DATA

SELECTOMIG-STROMKALLA

Selectomig Selectomig Selectomig
-320 -400 -550
Anslutningsspéanning \ 3x 380 50 Hz
Markeffekt 100 % kVA 9,5 11,3 17,5
60 % kVA 13,5 17,5 28,5
cos ¥ 0,93 0,95 0,96
Svetsstrom
interm. 60 % A 320 400 560
interm. 100 % A 250 310 425
Tomgangsspanning Y, 14 - 42 16 - 50 17 -53
Spanningssteg st 32
Drosseluttag st 3
Spanningsprogram st 2
Dimensioner X)
langd mm 700 970
bredd mm 530 835
héjd mm 1035 1160
Vikt kg 189 206 290

X) med &kvagn.




SELECTOLISA-12

Anslutningsspanning \' 1x29 50 Hz
Markeffekt VA 100
Svetsstrom
interm. 60 % A 600
interm. 100 % A 465
Program st 2
Fjarreglage SR-2
Mandvrering 2- eller 4-takt
Elektrodmatningshastighet m/min 0-22
Elektroddiameter mm 06-2,4
Punktsvetstid S 0,3-3,0
Periodsvetstider
bagtid ) 0,3-3,0
paustid [ 0,3-3,0
Dimensioner
langd mm 630
bredd mm 310
hoéjd mm 500
Vikt kg 31
Anslutningskabel mm? Séakringar A tréga
380V 380V
220V 440 V 500 V 220V 440 V 500 vV
S-mig -320 4x6 4x25 4x25 35 20 16
4x10 4x4
S-mig -400 4x10, 4x6 4x25 50 35 20
4x16 4x10 4x4°
S-mig -550 4x25 4x10 X 6 80 50 35
4x16" 4x10°

* i Sverige
Anslutningkabeln anslutes enligt bild 3 eller 4

ATERLEDARE

Aterledaren kopplas tiil uttagen pa maskinens

SELECTOMIG -320 och -400

1 fér universaibruk med o 0,6—0,8 mm tilladggs-
elektrod samt f6r svetsning av aluminium.
Svetsresultat kalt”

Il for universalbruk med o 1,0—1,6 mm tillaggs-

frontpanel enligt féljande anvisning:

elektrod samt for svetsning med rérelektrod

Il ifall nédvandigt, for horisontal svetsning.
| kopplingen finns ett seriemotstand som

stabiliserar ljusbagen.

o



SELECTOMIG -550

Al for svetsning av aluminium
1 fortillaggselektrod 2 0,8—1,0 mm

PROGRAMMERING

Stréomkallans och elektrodmatarverkets
program har lika stora instaliningsomraden.
instéliningarna &ar fullkomligt oberoende av
varandra forutom 2- eller 4-taktsdriften som
torblir samma d& man 6vergar fran en prog-
ramrad till nasta.

BRUKSTEKNIK

En mera detaljerad bruks- och serviceteknik
for  Selectomig-anordningen  framgar ur

GARANTIVILLKOR

Kemppi Oy Iamnar garanti pa sina maskiner
och produkter de representerar. Garantin
galler skador, som harrér sig fran fel i ra-
material eller tiliverkning.

Inom garantin monteras en ny del i stallet for
den defekta, eller da det ar mdijligt, reparerar
vi den defekta delen utan debitering.
Garantitiden &r 1 ar forutsatt, att maskinen
anvands i 1-skiftsarbete.

Garantin tacker inte skador som uppkommit

Il for titllaggselektrod ¢ 1,2—3,2

Programmens numrering pa elektrodmatar-
verket, stromkallan och fjarreglaget motsvarar
varandra (se bild 1).

Stromkéllans strominstélining far ej genom-
foras under svetsning.

Kempomig-seriens bruksanvisning, da anord-
ningarnas grundkonstruktion &r den samma.

vid olamplig eller ovarsam anvandning, Gver-
belastning, ansvarsiés skotsel eller naturligt
slitage. Resekostnaderna, som uppkommit vid
garantireparationer, eller fraktkostnader ingar
inte i garantidtagandet.

Garantireparationerna skall utféras pa Kemp-
pi Oy:s fabrik i Lahtis eller hos den narmaste
av Kemppi auktoriserade reparationsverkstaden.
Nar garantireparation aberopas, skall garanti-
kortet uppvisas.




