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KAYTTOOHJE

OPERATION INSTRUCTIONS
GEBRAUCHSANWEISUNG

BRUKSANVISNING




KAYTTOSAATIMET JA LITTIMET
MANOVERORGAN OCH ANSLUTNINGAR
OPERATION CONTROL AND CONNECTORS
BEDIENUNGSELEMENTE UND ANSCHLUSSE

H1

H2

H3

H4

H5

17O Merkkivalo

1/0 Signaliampa
[/0 Signal lamp
I/0 Signailampe

Perusvirran merkkivaic

Signallampa f&r grundstrom
Signal lamip for basic current
ngna!lampe fir Grundstrom

Aloitus-slopen merkkivalo
Signallampa for up- slope
Signal lamp for up-siope
Signallampe fiir Strom-
anstiegzeit (up-Siope)

Hitsausvirran merxkivalo
:.gnax ampa f3r svetsstrom
Signal lamp for welding current
Signailampe fir Schwelssstrom

Taukomrusn ran merkkivalo
>[gnatlampa fér pausgrundstrom
Signal lamp for pause basic
current

Signailampe fur Pausen-
grundstrom

H6

R4

Lopetus-sicpen merkkivalo
Slgnat[ar ca for down-si

Signal lamp
Signallam:
{dowr-Slope)

Jalkikaasuajan s&aio
Instélining for gaseiterstromtid
Post gas time control
Einstellung fur Gasnach-
stromungszeit

Perusvirran saato
Instalining for grundstrom
Basic current control
Einstellung fur Grundstrom

Aloitus-siope ajan saatd
installning for up-slope tid
Up-slope control

instetlung far Stromanstiegzeit
{up-Slope)

Lopetus-slope ajan saatd
Instalining for dowr-slope tid
Down-slope controi

Einsteflung fur Stromabsenkzeit
{down-Slope}

R5

S

S2

Pistehitsausajan sdaio
instéllning for punktsveistid
Control for spot welding time
Einstellung fur Punkiscnweiss-
zeit

1/Q Kytkin
1/C Brytare
1/C Switch
I/C Schalter

Minilog-valintakytkin
!vhnrloq-valja{m

S8 1PPt|ng Swit
Wehischalter fiir v

s

o Jdd\) ‘Anniteliitania

xtmng av maniverspanning

uor\tro: voltage connection
cuerspannungsansc,hluso

Kauxosadtimen liitdnta
Ansiutning av fjarreglage
Connector of remote control
Fernrecleranschiuss
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X5

X6

Ohjausiiitanta, hitsauspoltin

Mandveransiutning, svetsbrannare
Control connection, welding torch
Steueranschluss, Schweissbrenner

Kaasu-/hitsausvirtaliitanta,

hitsauspoltin

Gas-/svetsstrdmansiuining, svetsbrannars
Gas-/welding current connection.
welding torch
Gas-/Schweissstromanschliuss,
Schweissbrenner

Neste-/hitsausviraliitanta
h!tccu‘;pulun

Vatske-/svetsstroma
<v°tso“ahr"

anslutning,

nt coennection,

Schweissbrenn ,'

Faluukaapeliliitania

Anslutning av terledare

Connection of return cable

Anschluss des Stromriickleitungskabels

X8

X9

: Hitsausvirtakaapeli,  +napa
Svetsstromkabel, pluspot
Welding current cable, positive

Schwelssstromkabel,  Pluspol
¢ Hitsausviriakaapeli, — —napa
* Svetsstromkabel, minuspa!

Welding current cable, negative

Schweissstromkabel, Minuspac!
3. Jadhdytysnesteletku,  paluu
Kylvatskestang, retur
Cooling liquid hose, return ©
uh'ﬂussxgkeltschlauoh Ricklaus
4_ Jadndytysnesteletku, syottd
r&ywagskeslanq, inmatning
liquid hose, supply

ssigkeitschlauch, Einlauf

Ohjauskaapeli
andverkabel

Control cable
Steuerkabel

7.  Suojakaasuletku

" Skyddsgasslang
Shielding gas hose
Schutzgasschi

Natkabel &
Mains cabl

Netzkabel fli:
g, kaasu{ééhdytteinen
2, gaskyid
gas-cooled

& nner gasgekuhlt

—_i
©

T.G-poltin, nestejéahdytteinen
T1G-brénnare, vatskekyld
TiG-torch,  liquid-cooled
WIG-Brenner, flussigkeitsgekhit

J N
—h

Paluuvirtakaapeti
Aterledare

Return cable
Stromrackleitungskabet

—
no

Kaukosaatdvalikaapeli

Mellankabel for fjarreglage
Interconnection cable for remote controt
Zwischenkabel fur Fernregelung

Kaukosaatdvalikaapeli

Mellankabel for fjarreglage
Interconnection cable for remote controf
Zwizchenkabel fur Fernregelung

—
w

toimitetaan vélikaapelinippuna
feverans som mellankabelbunt
delivery as interconnection cable
bundle

Lieferung als Zwischenkabelbindel

i
P
i

Hitsausianniieliitantd, +napa

Anslutriing av svetskabeﬁ pluspol
Welding + ge connection, po
Schweisssoannungsanschluss, Fluspol

Hitsausjanniteliitantd, —napa
Ansltutning av svetskabel, minuspol
Welding voitage connection, negative
Schwems;,oannungsanschluss
Minuspol

laahjmmestelutanta hitsauspoltin
idning for kylvtska, svetsbrannare
g lqu1d connection, welding

torch
Anschiuss flr Kuhlflussigkeit,
Schweissbrenner

Jaahdytysnesteliitantd, syottd
Anslutning for kylvéiska, inmatning
Cooling liquid connection, supply
Anschluss far Kahlifliassigkeit, Einlauf

Jé&hdytysnesteliitinta, paiuu d
Anslutning for kylvatska, retur

Cooling liquid connection, return

Anschluss fur KuhlfiGssigkeit, Ruckiauf

Suojakaasuiiitantd, syottd
Anslutning for skyddsgas, inmatning
Conngction for shielding ply
Anschluss fur Schutzgas, gEmlalf
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suomi |

TU 20 ja 50 ovat MULTISYSTEMin AC/DC-TIG sytytys- ja ohjausyksikditd. Ne sisaltavit

liittimet sek& kaasu- etta vesijadhdytteisille polttimille.

MULTISYSTEMin virtaldhteilld TU 20 ja 50:n monipuoliset kdyttdtavat mm. hitsausvirran
portaaton kaukosadtd nousu- ja laskuslopeilla, Minilog-toiminto ja suojakaasun kaytoén

ajastus auttavat selviylymdan vaativimmistakin hitsauksista.

TEKNISET ARVOT

TU 20 TU 50

Kéyttdjannite *) 30V 50/80Hz &L B/B0Hz
Liftdntateho 35 VA BE LS
Kuormitetavuus

ED 20 % 300 A,

ED 130 % 232 A
Mitat :

pituus ‘ 400 mm | 400 mm

leveys i g 215 mm

korkeus ; b 400 mm

. | " o

Paino z L 18kg
Kotelointiluokka ] | P2z

*) Huom! Sy6ttd suojajannitieslla.
Laitteet tayttavat CE-merkkivaatimukset.

SAATIMET

Padkytkin
-kytkimen O-asennossa lahi- tai kaukosZdtd ohiaa suc virtalahdettd
tiy.

- Rytkimen :-asennossa TU:n sytytys- iz ohjauspiirit on =
Hitsaus- ja pulssivirtaohjaus: kaukosdétime: O -sarizsiz.

Perusvirtasdato -0
Alkuslopesadtd 2-5¢
Loppusiopesdito 0-10s
Pistehitsausaika 0-2s

Jélkikaasuajan s8ito

Politimen kytkin:

- pitk@ painalius > 0,7 ¢
- lyhyt painallus << 3,7 s

Ohjausvalintakytkin:
- jatkuva hilsaus

- sutapistehitsaus
- Minilog-kayttd.

5-30s
Automaattisest! onjautuva kaasuventtiili.

()]
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KAYTTOTAVAT

Jatkuva hitsaus

Painsttasssa polttimen kytkintd alkavat kaasuvirtaus ja o, tyspulssi heti toimia. Hitsausvirta nousee aseisiun
slopeajan mukaan.

Jos valokaari el syty, on kytkin suljstiava uudestaan.

Avattaessa kytkin, laskee nitsausviria asstetussa slopeaiassa nollaar, josta alkaa jélkikaasuaika.
Sulapistehitsaus

Toimii kuten jatkuva hitsaus, mutta pisieaika noususiogsn alusta iaskusiopen alkuun voidaan asatiza.
Asetettu jélkikaasuaika alkaa, kun sek i

4 pisteaika on lopussa ettd xv

Minilog

Kayttd perustuu polttimen kytkimen
Aloitettaessa hitsaus, suljetaan pol : "ai@ saasuvirtaus alkaa

Pitkan painallusajan kulutiua ky air vawskaan sytlyy ja laite antaa perusvirran.
Seuraavalla lyhyelld painalluksalia siirrviddn asstetusss slopeajassa hitsausvirralle.

Sen idlkesn lyhyilld painalluksilla vaindetazn virtatasos hitsaus- ja perusvirran valilla.

4n, painalluksen kayttoon.

anden erinituiser, wvhyen ja pitk

setaan pitkalla painalluksella asst=ztussa slopeajassa joka hitsaus- tai perusvirraita.
A-askelien kohdiilz =i

o]
TUmn ohjauspaneelissa on virtaa kuvaava kaavic, jota havainnollistavat o
d ! ~ 5 t

Pulssitus

Hitsausvirtaa voidaan pulssittaa s&atimella C 100 F
Pulssitus toimii my&s alku- j& loppusiopen alkdm, ei kitznkaan fopetetiaessa perusvirralta.

HUOLTO

Konssn huoliossa tulee huomioida kdyitdasts 'z vm momosumeet mranmukamen kayttd ja ennakoiva
huoito tekaavat laitteelle mahdollisimman hairidHdméan kayton ilman ennalta arvaamattomia kayﬁékeskey~
tyksid.

Laite voidaan sijoittaa vapazasti tasaiselle alustalis tal MULTISYSTEMIn «:
Polyhaitiojen vahentamiseksi sucsitsliaan sijciiuskorkeutta yii 70 cm (22Hz 02,
ieelta.

axsikkoGon,

]

Laite on suojattava voimakkaalia

Tarvittasssa laite puhdistetaan puhizalla painsiimalla ja tarkastetasn ai.

KAYTTAESSASI PAINEILMAPUHDISTUSTA SUOJAA SILMAS]I ASIANMUKAISELLA SILMASUOJAI-
MELLA.

TOIMINTAHAIRIOIDEN SATTUESSA OTA YHTEYS VALTUUTETTUUN KEMPPI-KONEHUOLTOON.
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KAYTTOTURVALLISUUS

Ala koskaan katso valokaareen ilman kaarihitsaukseen tarkoitettua kasvosuojustal
Valokaari vicittaa suojaamattomat silmét!
Valokaari polttaa suojaamattoman ihon!
Varo heijastuvaa valokaaren sateilya!
Suojaa itsesi ja ymparisto valokaarelta ja kuumilta roiskeilta!
Al4 kiyta virtaldhdettd jadtyneen putken sulatukseen!
tMuista paloturvallisuus!
Huomiol paloturvallisuusmaédrdykset! - Hitsaus wokitellaan aina tulitydksi
Hitsazminen palo- ja rdjahdysvaarallisisse konhisissa on shdottomast «
Poista tulenarka materiaali hitsauspaikan i&heisyydesta.
Hitsauspaikalla on aina oltava riittévad sammutuskalusto.
Huom! Kipindiden aiheuttama pale voi sytty@ jopa tuntien xuluttual

Varo verkkojannitetta!
Huciehdi kaapeleista - litdnt&kaapeli ei saa jouiua puristukal
tvdkappaleen kanssa.
Vialliset kaapelit ovat aina palc- ja hengenvaarailisia.
Al4 laske hitsauskonetta méralle aiustalie.
Al4 vie hitsauskonetta tydkappaleen siséan (sdilitt, autot yms.:

Varo itsesi, kaasupullojen ja sdhkéliaitieiden joutumista hltsausvir’tapiirin osaksil
Al3 k&yta vioittunsita hitsauskaapeleft
Eristd itsesi kéyttamaiia kuivia ja ehjiz
Alé tydskentele mardlié alustalla.
Al4 laske TIG-pcltinta tai hitsauskaapealsita v
Varo tig-sytyspulssin jAnnitetta!
Al# paina polttimen kytkinta, jos poltin ei oie suur:
Ala kayta kastunutta tig-poftinta.
Ala kayta vioittunutta tig-poltinta,
Varo hitsaushuuruja!
Huolehdi riittavastd tuuletuksesta.,
Erityisia varotoimia on noudatettava hitsatiasssa lyijya, kadmiumia, sinkki&, elonopeaa tal beryiliumia siséltavia
metalleja.
Huomiol erityistyokohteista aiheutuvat vaarat!
Varo palo- ja rdjahdysvaaraa sailidmaisten kappaleiden hit

i kKuuman

usjavaatteita.

i ial muun sahkolaitteen p

ftu tydkappaleeseen.

TAKUUEHDOT

KEMPP{ CY mydntaa valmistamiileen ja myymillzen koneille |
Takuukorjauksen saa suorittaa vain valtuutetiu KEMPPi-n
tilaaja. Takuu astuu voimaan ostop&ivana. Takuuehtoihin
Takuun rajoitukset
Takuun perusteella ei korvata vikoja, jotka johtuvat luonnoliisesta xulumisesta, kaytiGonieid
ylikuormituksesta, huolimattomuudesta, huolto-ohjeider iaiminlvinnista, vaarasta verkke
paineesta, sahkdverkon héiridistd tai vioista, kuljstus- ntivaurioista, tulipa
aiheuttamista vahingoista. Takuu ei korvaa takuukoriaukse yvid valillisia tai vaiittér
{paivaranat yépymiskuiut, rahdit VITIS
Takuur gansyottdlaitteissa efaztopy@ré' i
Takuun pert '0188”8 ei korvata vizlisen tuottesn aineuttarmia vaut.om tai valillisia vanink
fakuu raukeas, jos laitteeseen tehddan muutoksia, jotka eivat ole valmistajan hyvaksyir
mu:ta kuin alkuperdisvaraosia.
Takuu raukeaa, jos Korjauksia tekee joku muit kuin KEMPPI tai KEMPIN valtuuttama huoltokorjaamo.

Takuuaika
Tekuuaika on 1 vuosi yksivuorokdytdssd. Vastaavasti kaksivuorokdytdssa takuuaika on 6 Kk ja kolmivuorokayidssa
takuuaika on 4 kk.

zinevirheiden osalta.
akuutuksen maksaa
i sido takuunanigjaa.

ile takuun valmistus- |
coriaamo. Pakkauksen, rz
mat suuliiset lupau:

.

ai luonnoniimididen
tkakustannuksia

o
&

L ianganohjaimet.

Korjguksissa kaytetdan

Takuukorjaukseen ryhtymine

Takuuvioista on limoitetiava takuuajan kuluessa viipyméttd KEMPILLE tai KEMPIN valtuuttamalle huoltokorjaamolle.
Ennen takuukorjaukseen ryhtymistd on asiakkaan esitettdva myyjan tayttama takuutodistus tai muuten kirjaliisesti
osoitettava takuun voimassaolo ostoiaskusta, ostokuitista tai lahetieests. Siita tulee i.mpté ostopéivé ja korjattavan
laitteer: valmistusnumero. Takuun perusteeila vaihdetut osat jaavat KEMPIN omalouwﬂ

Takuukorjauksen jalkeen korjatun tai vaihdetun koneen tai laitteen takuu jatkuu alkuperdisen takuuajan loppuun.
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SVENSKA |

TU 20 och 50 &r AC/DC-TIG tandnings- och mandverenheter i MULTISYSTEM. De

innehélier anslutningar for gas- samt vattenkylda brannare.

TU 20 och 50 enheter i MULTISYSTEM har mangsidiga tillampningar. Bl.a. steglds
fidrreglering vid up- och down-slope, Minilog-funktion och tidkontroll for skyddsgasbruket

ar till hjalp dven i mest kravande svetsningar.

TEKNISKA DATA

TU 20

TU 50

I Anslutningseffekt ; 35 VA

filiaten belastning
ED 60 % 300 A
ED 100 % 232 A

| Dimensioner

: langd

; bredd

f

| Driftspanning *) 30V 50/60 Hz
|
|
1

]‘ Vikt 1
| Skyddsform ‘

*) Obs! inmatning med skyddsklenspénning.
Anl&ggningarna uppfyller kraven for CE-mérkning.

MANOVERORGAN

Huvudbrytare

-i O-l&ge styr panel- eller figrreglaget dirext strémkallan
-i I-lage &r anténdnings- och styrkretsar av TU pakopplade.

Fjdrregleringen anser svets- och pulsstrom: C-serien.
Instéilning f6r grundstrém 1-40

Instéiining for up-siope R
Instédlining for down-slope 0-10s
Instéllning {6r punktsvetstid 0-2s

Potentiometer {6r gasefterstromtiden 5-30s

30V 50/80 Fz
35 VA

500 A
387 A

400 mm
215 mm
400 mm
16 kg
1P 23

Automatiskt styrbar czsventil.

Brénnarens brytare:

- 1&ng tryckning
- Kort tryckning

~,
ST
<G7e

F—

Metodvéljare:

- kontinuerlig svetsning
- sméltpunkisvetsning
- Minilog-anvéndning

1827080
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TILLAMPNING

Kontinuerlig svetsning

Nar brannarens brytare siutes, borjar gasstromningen och téndningspulsen att omedelbart fungera. Svetsstrom-
men stiger enligt den instéllida slope-tiden.

Om ljusbagen inte tAnder, maste brytaren siutas pa nyt.

Nér brytaren Oppnas, sjunker svetsstrommen enligt der. instéllda siope-ficer 1 C zch gaséﬂerstrémtiden
startar dérefter.

Smaéltpunktsvetsning

Funktion &r lika som vid kontinuerlig svetsning, men punxtiiden réknas frén bdrjar av up-stope il bérjan
av down-s.ope.

Den instdilda gasefterstromtiden startar, ndr bade punki- s slope-tiden &r siut och brytaren dppnats.

Minilog

Anvéndningen sker genom tva olika tryckningar, kort resp. 18
Vid start av svetsning siutes brénnarens bnfare och gastrimn e
Efter en l&ng trycktid dppnas brytaren, varvid ljusbégen ténds och grundstrom fiviter.

Med péfdljande kort tryckning dvergér forioppet enligt instdida slope-tiden til' svatsstron.
Darefter &ndrar man strémnivdn melian ¢rundstrém och svatsstrom med koriz eckningar.
Avsluiningsn utféres med en lang trycknm;_;w.

Férlioppet kan avsluias antingen frén svets- silsr grundsirdmnivan enligt dern: instéllda stope-tiden.
Mandverpanelan pd TU har ett stromdiagran, som &skadliggdrs med Led-izrrnor #r orogrammsteg.

L)r\f"(d"‘

Pulsering

Svetsstrommen kan pulseras med regleringsenhet C 100 P.
Pulseringen fungerar &ven under up- och down-slope, dock inte vid avsiutning fran grundstrom.

SERVICE

Vid underhdllsservice p4 TU bor man ta héansyn il
anvédndning och en fornuftig underhallssarvice garante
ovéntade driftsavbrott

Ancrdningsn kan placeras fritt pé slatt underlag eller pa tra
For alt undvika dammstédmingar rekommenderas som [&1m
Maskinen bor skyddas maot starkt regn.
Kabelansiutningarna bér dtdragas med jdmna intervali.
Dammet som samlats i maskinen blases bort med forr tryckluft,

VID RENGORING MED TRYCKLUFT, SKYDDA DINA OGON MED FACKMASSIGT OGONSKYDD.

VID DRIFTSTORNINGAR TA KONTAKT MED NARMASTE AUKTORISERADE KEMPPI-SERVICE-
VERKSTAD.

wden och miljofakicrer.
askinen en storningsfri fur=tio:

ar m

sportennet for MULTISYSTEN.
3 arbetshdjd dver golvet 70 o,
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DRIFTSAKERHET

Titta aldrlg pa ljusbagen utan ansiktsskydd som ar konstruerat fér ljusbagsvetsning!
Ljusbagen skadar oskyddade 6gon!
Ljusbagen branner oskyddad hud!

Akta dig for stralningen av reflekterande ljusbag!
Skydda dig sjalv och emgivningen mot ljusbagen och hett sprut!
Inte anvéanda stromkallan till att smélta fruset rér!
Brandsédkerhat!
lakitag géllande brandsakerhatsis ﬂrcw\rnwr
Svetsning pé brand- cch explosiznstariig
Placera a‘dng eldfariiga materiai | svetsplq\sens n .
Ett godké&nt slackningsredskap skalil alltid firnas vi svetsplatsen
Obs! Gnistor kan férorseka branden &nnu after immar,
Var forsiktig med spanningsférande dehr'
Var aktsam med kablar - ansiutnir z
Defekta kablar &r allfid brand- o
Placera inte svetsmaskin
Tag inte svetsmaskinen in |
Skydda dig sjélv, gasflaskor och e[ektnska apparater, frdn svetsstréomkretsen!
Var noga med att anvinda ratta kat
isolera dig med Iadmpliga skyddsklader.
Arbeta inte pa vata golv.
Placera inte tig-brannzrs eller svetskablar 2 strdmkallan eller pa nagor =nnan elapparat.
Akta dig f6r spanningen av tig-tandpuisen,
Tryck inte pa brannarbrytaren, om brann
Anvénc en tig-brénnare som har blivi -
Anvand inte skadad tig-brnnare.
Undvik svetsrok!
Se till att ha tiilrdcklig venillation.
Vidia sérskilda skyddsétgarder néar du svetear met
De-yimm.

Fara vid speciella arbetent!
lakttag alltid stdrsta forsiktighst n

id sorr sidarbete.,

arbetsstycken, eller vassa kanter.

ttas for tryck eller |

inte &r riktad pa ver:

GARANT!VILLKOR

KEMPPI Oy lamnar garanti ¢
harrdr sig fran fel i ramat terial
serviceverkstad. Firpacknings-, fra
Muntliga l6ften, utdver vad som ségs |

Garantibegransningar

Garantin omfattar inte direkta eller indirekta skador ‘érorsakade av proci Garantin tacker inte skador, som harror
sig fran naturligt slitage, anvandning i strid mc sruksanvisning, Sverbelastning, ovarsamhet, fdrsummelse av
serviceanvisningar, felaktig natspanning eller f ot gastryck, el elier skador i elnat, transport- eller lagringsskador,
eld eller skador {drorsakade av naturfenomen.

| garantiatagandet ingar inte direkta eller indirek
garantireparationer.

Garantin tcker ints sveispisioler och Jaras slitdeiar, t.ex. gasdysa, irac
osV.

Garantin omfatiar heller inte iradms
Garantin upph6r ati gélia om mas
reservdelar, som inte &r godkand; .
Garantin férfaller om reparationer uifdis av ndgon annan an av KEMPPI auktoriserad serviceverkstad.

r, sSom represent
rationer far utitras
stnader betalas av
o arantlvxllm en, ar ef bindande {6r |

av nérmasts K
. Garantin trader i
rtigivaren.

reskostnader (frakiamente, logi, frakt osv.}, som uppkommit vid

are. stromdysa eller hallare for strémdysa

1

erkens matarhjul och tradiedare.
eller anléggningen, har modifievats pé sadant sitt, eller forsetts med sadana

frlee
erkae

Garantitid
Garantitiden &r 1 &r forutsatt att maskinen anvénds i 1-skiftsarbete. Vid 2-skif tsarbeie galler garantin i 6 manader och
vid 3-skifisarbete | 4 manader.

Garantireparationer

KEMPPL eller av KEMPPI aukioriserad serviceverkstad, maste omedelbart informeras om garantifel, som uppirad
under garantiiden. Nar garaniireparation aberopas, skall kunden uppvisa eit av forsdljaren ifyllt certifikat dver o
giltighst, eller p& annat satt, exempeivis med irkf“oslaktura ink&pskvitio eller idljesedel, styrka att garantin gt
Delar som bytts inom garaniin, férbiir KEMPEl's egendom. Garantin p& en maskin eller anlaggning, som regarerats

eller utbyits, &r giltig till utgangen av den ursprung iga garantitiden.
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ENGLISH

TU 20 and 50 are AC/DC-TIG ignition and control units in MULTISYSTEM. They include
connections for gas- as well as water-cooled torches.

The TU 20 and 50 units in MULTISYSTEM have versatiie operation ways. Among others

stepless remote control of welding current with up- and down-siope, Minilog-function
as well as time control of shielding gas use enable even the most demanding welds.

TECHNICAL DATA

TU 20

TU 50

Working voltage *)
Rated power
Load capacity

30V 50/20 Hz
35 VA

0 50/60 Hz

ED 60% 300 A
ED 100 % 32 A (
Dimension :
length 400 mm
width 190 mm
height 280 mm
Weight 14 kg i
| Degree of protection IF 23 f

*} Notel Supply through safety isolating transformer.
The products meet conformity requirements for CE marking.

CONTROL DEVICES

Main switch

-in the O-position of the switch, the powsr source is directly controiled by
-in the [-position of the switch the ignition and control circuits of the TU a

Welding and pulse current:

rrzmote control

)

rernote control devizes from C-series.

Basic current control 1-10
Up-slope control J-E3
Down-slope control 0-10¢
Spot welding time control 0-2s

Potentiometer for post gas time 5-30s
Automatically controiiad gas vaive.

Torch switch:

- long signatl >0,7 =
- short signal <0,7s

Selecting switch of control method:

- continuous welding
- spot welding
- Minilog control.
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OPERATION WAYS

Continuous welding

Immediately the torch switch is depressed the gas ﬂow begins and the ignition puise is developed. /"
the welding arc is established the welding current incrazzas to a value set by the remote control at a ur
rate, dependent upon the adjusted up-slope time.

If the arc does not ignite, the switch must be rsleased and depressed again.

When the switch is released the welding current decrsasss io zero at a uniform rate dependerit upon the
adjusted down-slops time after wiich the edjusted pos iow time begins.

Spot welding

The operation is similar with the continucus welding it £
of down-slops can be adjusied.

The adjusted time for post gas flow begins wher the spot time is at the end and the switch released.

s spot time from beginning of up-slope to beginning

Minilog control

The Minilog programme is controlled by
are termed a "short signai” and a "long sign
When the torch switch is depressed gas flow ! gins. After the long signal ime has elapsed the torch switch
can be released, ignition pulses are then developsd and a welding arc is established at a current level dependent
upon ths pasic current potentiometer setting.
A short signal is then required to slope up th
The current is changed by means of further si:
To end the welding operaticn a long signal v

the welding or basic currant na‘.fel over the &di
begins.

It is possibie to check the sequence of operetions of the Minilog procramme, with the LED lamps fitted
to the facia panef of the TU unit

irore e torch switcn given by the operator. The signals

be given after whi:
4 down slope time. ~

Long pulse

Weiding current can be pulsed with the control devics 2 100 F.
The pulsing also operates during down-slope, however not when finishing from the basic current.

MAINTENANGE

The amount of use and the working conc
the TU equipment. Carsful use and prevent
unforeseeable service irterruptions.

Tne unit can be placed independently or on thie transport trolley of the Wi TS YSTEM.

i order to reduce the dust disturbances we rezcmmend the siting heigh 170 cm from the floor.

The unit should be protected against hard rain.

The dust from inside the unit can be blown ¢t with dry compressed air.

The connectors should be tightened at reguiar réarvals.

‘;VRHgyEg%‘%SENG WITH DRY COMPRESSED AIR, ALWAYS PROTECT YOUR EYES WITH PROPER EYE

IN CASE OF PROBLEMS CONTACT THE KEMPP! WORKS IN LAHTI, FINLAND OR YOUR KEMPPI-
DEALER.

hould ne taken into consideration in the maintenance of
¢ maintenance will ensure troublefree operation without

1927080
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OPERATION SAFETY

Never watch the arc without a face shield designed for arc welding!
The arc damages unprotected eyes!
The arc burns unorotected skin!
Be careful for reflecting radiation of arc!
Protect yourself and the surroundings against the arc and hot spray!
Don’t use power source for melting of frozen pipes!
Remember general fire safety!
Pay attention t2 the fire safety reguiations. Welding is
Welding whers & is flammable or explosive m
If it is essentiaf to weid in such ar arsa remove in
site.
Fire extinguishers must always be on site where w
Note! Sparks may cause fire many hours after comp

Watch out for the mains voltage!
Take cars of the cables - the connsciion cable
Faulty cables are aiways a fire risk and highly dangsrous.
Do not locate the welding machine on ws ss.
Do not taks the welding machine insids k pigce (L2 In TG, CAars elc.)
Ensure that neither you nor gas bottles or electrical equipmeant are in contact with live wires or
connections!
Do not use faulty welding cables.
isolate yourself by using dry and not worn out protect
Do not weld on wet ground.

risk operation.

immediate vicinity of the welding

ch sharp edges o

Do not place the tig tcreh or the welding cables on ths oowar source or other electric
Be careful of tig ignition pulse voltage!
Don’t press on torch switch, if the torch is not directed tovwards work piece.

Don't use wet tig forch.

Do not use damaged tig torch.
VWatch out for the welding fumes!

Ensure that there is sufficient ventilation.

Follow special safety precautions when you weid metals which conta
Note the danger caused by special welding jobs!

Watch out for the fire and explosion danger when walding container tvpe work pieces.

ead, caamium, zinc, marcury or berylliuri.

TERMS OF GUARANTEE

EMPP1 OY provides a guarantee for produc
o\,cur.Guarantee repairs must be carried out o
costs to be paid by third party. The guarante
with the terms of guarantee are not binding or
Limitations on guarantee
The following conditions are not covered under terms of guarantzs:
with operating and maintenance instructions, connection o i
ouiside equipment spec.), incorrect gas pressure, overloading
natural causes i.e. figthning or flooding.

This guarantee does not cover direct or "mnecz
Note: Under the terms of the guarantes, rches and their cons
tubes are not covered. Direct or indirect da > due fo a defective promucl s not cove red under Lhe guarantee. "lhe
guarantee is void if changes are made to the product without approval of the manufacturer, or if repairs are carried out
using non-approved spare paris.

The guarantee is also void if repairs are carried out by non-authorised agenis.

Guarantee period
The guarantee is valid for one year from date of purchase, provided that the machine is used for single-shift operation.
The guarantee period for double and trebie shift operation is six months and four months respectively.

facture and mateariz!
freight and insu
which do not coi

[ sold by them if defecis in
4 KEMPPI Service Agent
day of purchase. Verbai p

manuiactured

Guarantor.

defects due to natural wear and tear, non-compliance
ctor faulty supply voltage (including voltage surges

e L

‘ravelling costs, daily allowancefz or accomodation.

Undertaking guarantee repairs

Guarantes defects must be informed to KEMPPI or authorised KEMPP! Service Agents within the guarantee period.
Before any guarantee work I8 underiaken, the customer must provide proof of purchase and serial number of the
equipment in order to vaiidale the guarantee.

The parts replaced under the terms of guarantee remain the property of KEMPPI.

Following the guarantse repair, the guarantee of the machine or equipment, repaired or repizced, will be continued to
the end of the original guarantee period.

a
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DEUTSCH |

TU 20 und 50 sind Wechselstrom/Gleichstrom-WIG Steuer- und Kontrolleeinheiten in
MULTISYSTEM. Sie enthalten Anschliisse flir gas- sowie fiir wassergekiihlte Brenner.

Die TU 20 und 50 Einheiten in MULTISYSTEM haben vielseitige Betriebsarten. U.a.
die stufenlose Fernregelung des Schweissstromes bei Stromanstieg- und Absenkzeiten
(up- und down-Slope), die Minilog-Funktion und die Zeitkontrolie des Schutzgasver-
brauches ermdglichen sogar die anspruchsvolisten Schweissen.

TECHNISCHE DATEN

[ ” i B E .
| TU 20 ; TU 50
| Betriebsspannung j 30V 80/60 Hz % 20V 50/60 Hz
Anschlussleistung 35 VA : Z5 VA
Eclastbarkeit ‘
ED 60 % 500 A ZU0 A
ED 100 % f 232 A S37 A
Masse ;
Lénge . 400 mmr o 400 mm
Breite 190 mim 275 mm
Hohe L 230mo 400 mim
Gewicht ' dkg . iG6kg
Schutzart P& F P23
") Achtung! Nur mit Schutzkleinspannung curer cas Trenriransicrator.
Die Anlagen erfiillen die Konformititsanspriiche des CE-Zeichens.
Hauptschalter
rt Stromquelle

-in der O-3tellung des Schalters steuert d
d

-1n der I-Stellung des Schalters sind di 1 TU eingeschaltet.

Dauer- und Pulsstromregelung: Fernregler der & -Serie.
Einstellung fiir Grundstrom Skata 1 -10

Einsteliung fiir Stromanstiegzeit (up-Slope)  skai
Einstellung fiir Stromabsenkzeit (down-Slope) Skala 0-101

iy}

J-53

Einstellung flir Punktschweisszeit Skala 0-2s
Potentiometer fiir Gasnachstrémungszeit 5-30s.

Automatisch gesteueries Gasventil.
Brennertaster:

-langer Cruck  >0,7 ¢
- Kurzer Druck  <C7 ¢z

Wahlschalter flir Schweissart:

-y

[0

auerschweissaen
chmelzpunktschweissen
Vinilc

oy D
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BETRIEBSART

Dauerschweissen

Beim Schliessen des Brennertasters beginnt die Gasstrémung und die Zindimpuise werden erzeugt.
Der Schweissstrom steigt der eingestellten Slope-Zeit entsprechenc =7

Z{indet der Lichtbogen nicht, so muss der Taster aufs neue geschlcssen werden.

Beim Offnen des Tasters sinkt dar Schweissstrom innerhalb der eingesteiien Slope-Zeit auf Null und danach
beginnt die Gasnachstrdomungszait.

Schmelzpunktschweissen
Die Arbeitsweise wie beim Dauerschwaissen, aber die Punkizeit vom Anfang der Stromanstiegzeit (up-Slope)
bis zum Anfang der Stromabsenkzeit (dowri-Stope) kann eingestelit werdsn.

Die eingestellte Gasnachstrémungszsit beginnt, wenn cie Punkizeit beendet und car Zchaiter geoffnet worden
ist.

Minilog

Beruht auf der Verwendung von zwei unterschedlich langen Brennertasterbetétigungen, xurzes und langss

Dricken.

Beim Beginn des Schweissens schliesst man den Brenneriaster, und das Gas fangt zu stromen an. |
Nach fanger Druckzeit &ffnet man den Schalter, der Lichtbogen ziindet und das Gerét gibt den Grundstroni

ab. i
Mit dem néchsten kurzen Druck geht man nach der Slops-Zs't auf den Schweissstrom Ghar,
Danach wechselt man den Strompegel zwischen Schwelss- und Grundstrom dur Jracken.

Das Beenden erfolgt nach langem Driicker entweder wom Schweiss- Ode m aus nach der
singesteliten Slope-Zait.

An der Frontplatte von TU gibt es ein Stromdiagramm, an dem mit Leuchicioden die Programmschiiite
veranschaulicht werdsn.

NSRS D to 8 W

Puisen

Der Schweissstrom kann mit dem Regler C 100 P puisiert werden.
Das Pulsieren erfoigt auch wihrend der Stromanstieg- und Abser:
beim Endvorgang vom Grundstrom aus.

WARTUNG

Bei der Wartung von TU missen der Einsatz und die bmgebungwemaitmbsp berGcksichtigt werden. Ein
sachlicher Gebrauch und eine vorbeugende Wartung gewénrieisten einen mogiichst sidrungsfreien Betrieb
ohne unvorhergesehene Unierbrechungen.

#n-Slope), jedoch nicht

Das Ger&t kann frei auf einer glatizn Unterlage aufgestelit oder in der Transporteinhsit <25 MULTISYSTEM:
eingesetzt werden.

Um die Staubstdrungen zu vermeiden wird eine Aufsisindhe von mehr ais 7. i1 Uber dem Fussbods=i
empfohlen.

Das Gerat muss gegen starken Regen geac hutzt werden.

Der Staub innerhalb des Gerétes kann mit trockener Druckiuft entfernit werden.

Die Befestigung der Anschllsse muss in rr—‘gelmaSSIQen ZsitabstAnden kontrofliert werdzan,

VERWENDEN SIE DRUCKLUFT, BITTE SCHUTZEN SIE IHRE AUGEN MIT EINEM SACHGEMASSEN
AUGENSCHUTZ.

BEI BETRIEBSSTORUNGEN NEHMEN SIE BITTE KONTAKT MIT DER NACHSTEN BEVOLLMACHTIGTEN
KEMPPI-WERKSTATT AUF.

16 1927090 ‘
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BETRIEBSSICHERHEIT

Sehen Sie nie an den Lichtbogen chne die Gesichtsmaske iiir das LichthogenschweiBen!
Der Lichtbogen schadet ungeschitris £ugs
Der Lichtbogen brennt ungeschiizie =z
Hiten Sie sich vor der reflektierenden Strahlung des Lichtbogens!
Schitzen Sie sich selbst und die Umgebung gegen den Lichtbooen und heiBe Gespritze!
Verwendzn Siz nicht die Stromquelie zum Schmelzen des gefrersnen Rohres!

S H rs
zoestimm

- spezifischen ortlichen G

ginz ften.

rCslen Platzen ist unl
eginn aus der U
nd gesignete Fe

Achtung! Es besteht noch Stunden nach

durch Funken, u.a. an unzuginglichen 3iz
Gefahrdung durch elekirischsa A schiung der Netz
i i fder Kabeli De

spanr
A

Zei der Verwendung defs
Diz SchwsiBmas nicht aut &

romguellen in an ma

Das Autstellen von St g 1 ist nicht zulaBig.
Beachien Sie, dass Sie sich seibst, Gasflaschen und elektrische Anlagen nicht in Koniakt mit dem
Schweilst

Vi digle Schyziffzabel

lsclieren Sie sich durch Verwendung ven irockensr und unbeschid
Lrhal zffen U lage
V[3-Brenner oder die SchweilBka
Achten Sie auf Spannung fiir WiG-Senw
Dricken Sie nicht auf den Brennersc 1. wenn der Brenner nichi auf
Verwsnden Sig nicht einen feuchien Brenner,
Verwenden Sig nichi einen beschadigien WIG-B
Gefahrdung durch Schweilirauzn!
Arbeiten Sie niz in geschloBensn
Beim SchweilBen von Metal]
Vorsichtsmainahmer
Die Gefahren der Sonderarbelt
Eeachten Sie auch die Gefe!
ler Behalterwerkstlicke.

GARANTIE EDINGUNGEN

KEMPP! OY leistet Garantie fir die von if
Herstellungs- und ehler. Anfaller

zhekleidung.

aulsizlign,

Inicht auf die Stromquelle ders elekirischen Anlag

1s Werkstlick gerichtet ist,

inen und Anla:
N einer KEMF:

[

iten und verkauften M
izreparaturen dbrfen

Warntungswerkstaft htkosten und Versici werden vom Auir hit.
Die Garantie tritt i ii n Garantiebeding falen

sind. sing fOr den CGer 7 nicht bindend.
Begrenzung der Garantie

Auigrurc der Garantie werden keine Mange t e tung der
nsanweisung, Ube ung. Unvorsic vorschriften, falsche Nzzspannung
ruch sschéaden. Feuer oder 8 .22.2ung durch

direkie oder direkte Reiszkesiz~ (Ta geld,
raraiuren entsianden sinc.
und ihre VerschleiBigile, noch auf Vorser . =mlle

Ubernachtungs-. Frachtkost
Die Garaniie ersireckt si
Drahiithrungen der Drabivo
Die Garantie ersireckt sich nic i direkte oder indirexta Schaden, die durch defekte Produkie ¢
Die Garantie veriert ihre Giligkeit. wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die ni
empichizn werden oder wenn bei Reparaturen irgendwsiche andere als Criginalersatzteile very
Die Garznie wird unglltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von dar Firma K
KEMPP! bevollmachtigien Wartungswerkstalt vorgenommen wird.

Garantiezait - :

Oie Garantiszeit betrdgt 1 Jahrim 1-Schichtbetrieb. bzw. 8 Monate im 2-Schichtbetrieb und 4 Monaie im 3-Eznichtbetrieh.
Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder gine von KEMPP! bevollmachtigte Wartungswerkstatt mul3 unverziiglich ber die Garzntieméngel
unterrichist werden.Bavor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, muf3 der Kunde eine vom Varkay ausgeflilte
Garantiebescheinigung voriegen oder die Glltigkeit der Garantie in Form einer Einkaufsrechung, einer Einkzufsquittung
oder eines Lieferscheines schrififich nachweisen. Aus dieser miissen das Einkaufsdatum, die Herstelluncsnummer der
zu reparierenden Anlage ersichtlich sein.Die Teile, die aufgrund der Garantie, getauscht worden sind, bleitan Eigentum
der Firma KEMPPI.

Nach der Garantiereparatur wird die Garantie der reparierien oder getauschien Masching oder Anlage bis zum Ende
der ariginalen Garantiezeit fortgessizt.

von ainer




