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1.1

FORORD

Generelt

Tillykke med dit valg af FastMig svejseudstyr. Nar produkter fra Kemppi bruges korrekt, ages
produktiviteten i svejsearbejdet, og du opndr mange ars gkonomisk drift.

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om brug, vedligeholdelse og sikkerhed
i forbindelse med dit Kemppi-produkt. De tekniske specifikationer for udstyret findes sidst i
brugsanvisningen.

Laes venligst brugsanvisningen omhyggeligt igennem, for udstyret tages i brug forste gang.
Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iseer bemaerke brugsanvisningens
sikkerhedsinstruktioner.

Hvis du ensker flere oplysninger om Kemppi-produkter, bedes du kontakte Kemppi Oy, en
autoriseret Kemppi-forhandler, eller besage Kemppis websted pa www.kemppi.com.
Specifikationerne i denne vejledning kan andres uden forudgaende varsel.

Vigtige noter

Emner i vejledningen, der kraever saerlig opmaerksomhed for at minimere materielle skader og
personskader, er angivet under overskriften ‘BEMARK!". Laes disse afsnit saerligt omhyggeligt,
og fglg anvisningerne.

Ansvarsfraskrivelse

Skent alle bestraebelser pa at sikre, at informationerne i denne vejledning er ngjagtige og
fuldsteendige, kan Kemppi ikke gares erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser.
Kemppi forbeholder sig til enhver tid retten til at eendre specifikationen af et beskrevet
produkt uden forudgaende varsel. Indholdet i denne vejledning ma ikke kopieres, nedskrives,
reproduceres eller videresendes uden forudgaende tilladelse fra Kemppi.
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1.2 Produktpraesentation

FastMig M 320, 420 og 520 er universelle svejsestrgmkilder til kreevende professionel

anvendelse. De egner sig til MMA- og MIG-svejsning med DC.

1.2.1 Betjening og stik
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1.3 Tilbehor

1.3.1 Fjernbetjeningsenheder

R10

R20

1. Kontrol af MMA svejsestram, referenceskala 1- 5.

1. Justering af tradboks, justering af elektrodestrm.

2. Justering af spaending.

MIG-MAG flernbetjeningsenhed med regulering af trddfremfering og spaending,
hukommelsesskala 1 - 5.

Styringsenheden kan ogsa bruges til requlering af MMA-strom.

1.3.2 Kabler

BEM/RK! Undersag altid for brug, om lysnetkablet, returledningen/klemmen, forbindelseskablerne
og beskyttelsesgasslangen er i god stand. Serg for, at stikkene sidder godt fast. Lase stik kan
forringe svejsefunktionen, og stikkene kan tage skade.

Vaeskekgalet system: FastMig stromkilde + MXF + FastCool 10
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1. MXF-tradboks
2. FastMig-strgmkilde
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2.1

FastCool vandkgler og stremtilslutning
Luftforsyning

MMA elektrodeholder

Fjernbetjening

Vaeskekglet svejsepistol
Stremforsyningskabel

Returkabel og -klemme

O oNO AW

Luftkelet system: FastMig stromkilde + MXF
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10. MXF-tradboks

11. FastMig-stremkilde

12. Luftforsyning

13.  MMA elektrodeholder
14. Fjernbetjening

15. Luftkelet svejsepistol
16. Stremforsyningskabel
17. Returkabel og -klemme

MONTERING

Placering af maskinen

Anbring maskinen pa et fast, tert og plant og vandret underlag. Undga sa vidt muligt, at stev
eller andre urenheder treenger ind i maskinens kgleluftstram. Anbring om muligt maskinen
over gulvniveau, f.eks. pa en egnet vogn.
Bemaerkninger til placering af maskinen

« Underlaget ma ikke haelde mere end 15 grader.

« Serg for, at keleluften kan cirkulere uhindret. Der skal veere mindst 20 cm fri plads foran

og bag maskinen til cirkulation af keleluft.
« Beskyt maskinen mod kraftig regn og direkte sollys.

BEMARK!MASKINEN md ikke bruges i regnvejr, da maskinens beskyttelsesklasse, IP23S, kun tillader
udendgrs beskyttelse og opbevaring.

BEMARK! Ret aldrig metalslibestav eller -gnister mod udstyret.

FastMig M 320, 420, 520



2.2

2.3

Forsyningsnet

Alle almindelige elektriske enheder uden sarlige kredslgb genererer harmoniske stramme pa
forsyningsnettet. Kraftige harmoniske stremstyrker kan medfere tab og uregelmaessigheder i
visse typer udstyr.

FastMig M 520:

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-12, forudsat at kortslutningsstreammen
Ssc er storre end eller den samme som 5,8 MVA ved graensefladepunktet mellem brugerens
stramforsyning og forsyningsnettet. Monteren eller brugeren af udstyret er ansvarlig for

at sikre, om ngdvendigt efter radgivning fra forsyningsnettets tekniker, at udstyret kun er
tilsluttet en stromforsyning med en kortslutningsstrom Ssc, der er stgrre end eller den samme
som 5,8 MVA.

FastMig M 420:

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-12, forudsat at kortslutningsstreammen
Ssc er stgrre end eller den samme som 5,6 MVA ved graensefladepunktet mellem brugerens
stremforsyning og forsyningsnettet. Montaren eller brugeren af udstyret er ansvarlig for

at sikre, om nedvendigt efter rddgivning fra forsyningsnettets tekniker, at udstyret kun er
tilsluttet en stremforsyning med en kortslutningsstrem Ssc, der er stgrre end eller den samme
som 5,6 MVA.

FastMig M 320:

ADVARSEL: Dette udstyr er ikke i overensstemmelse med IEC 61000-3-12 Hyvis det tilsluttes
et offentligt lavspaendingssystem, er det monterens eller brugerens ansvar at sikre, om
nedvendigt efter radgivning fra forsyningsnettets tekniker, at udstyret kan tilsluttes.

Tilslutning til lysnettet

FastMig stremkilder leveres som standard med 5 meter netkabel. Netstik monteres ikke pa
fabrikken af Kemppi.

BEMARK! Hvis der kraeves en anden type netkabel i henhold til den lokale lovgivning, skal
lysnetkablet udskiftes i henhold til reglerne. Tilslutning og installation af netkabel og stik md kun
udfares af uddannet personale.

Fjern maskinens daekplade for at montere netkablet. FastMig Pulse stremkilder kan tilsluttes til
netstrem pa 400V 3~ .
Ved udskiftning af lysnekablet skal felgende iagttages:

Stik kablet ind i maskinen gennem kabelgennemfgringen pa bagsiden af maskinen, og fastger
kablet med en kabelklemme (05). Forbind kablets faseledninger med konnektorerne L1, L2 og
L3. Slut den grgn-gule jordledning til den markerede konnektor.

BEM/RK! Hvis der anvendes et kabel med fem ledere, ma den neutrale faseledning ikke tilsluttes.

L1
L2
L3

*)

05

*) S-type kabler har en grgn-gul jordledning.
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3.1

3.2

3.3

Svejse- og returkabler

De anbefalede kobberkabler med tilhgrende tvaersnitsareal er som fglger:
FastMig M 320 50 — 70 mm?
FastMig M 420 70 — 90 mm?
FastMigM 520 70 - 90 mm?

Tabellen nedenfor viser de typiske belastningskapaciteter for gummiisolerede kobberkabler
ved en omgivelsestemperatur pa 25°C og en ledningstemperatur pa 85°C.

Kabel Intermittens (belastning) Spaendingstab/10 m
100 % 60 % 30%

50 mm? 285A 370A 520A 0,35V/100 A

70 mm? 355A 460 A 650 A 0,25V/100 A

95 mm’ 430A 560 A 790 A 0,18V/100 A

Svejsekablerne ma ikke overbelastes af hensyn til spaendingstab og opvamning.

BEMARK! Kontroller altid, at jord-/returkabel og —klemme er intakte. Kontroller, at den metalflade,
som kablet er tilsluttet, er ren og fri for metaloxid eller maling. Kontroller, at konnektoren til
stremkilden er korrekt fastgjort.

BETJENING AF KONTAKTER OG POTENTIOMETRE

Hovedkontakt I/0O

Nar on/off knappen saettes i position |, lyser indikatorlampen H11 pa forsiden, og maskinen er
klar til brug.

BEM/RK! Maskinen skal altid startes og afbrydes med afbryderkontakten og ikke ved at traekke
stikket ud af kontakten.

Indikatorlamper

Maskinens indikatorlamper angiver driftstatus:

Den grgnne indikatorlampe H11 lyser, ndr maskinen er taendt og klar til brug, og den koblet til
lysnettet med afbryderkontakten i position I.

Nar H12 lyser, viser det, at maskinens termosikring er aktiveret pa grund af overophedning.
Keleventilatoren fortseetter med at kore for at kele maskinen ned, og ndr lampen slukkes, er
maskinen igen klar til at svejse.

Koleventilatorens drift

Pa FastMig Pulse stremkilder er der to samtidigt virkende ventilatorer.
- Koleventilatoren kgrer et gjeblik, nar afbryderkontakten saettes i position I.
- Kgleventilatoren starter under svejsning, nar maskinen nar op pa driftstemperatur, og
den kerer i 1-10 minutter efter svejsningen er afsluttet.

MANUEL LYSBUESVEJSNING

FastMig stremkilden kan anvendes til elektrodesvejsning ved at tilslutte en FastMig

MXF 63, MXF 65 eller MXF 67 trddboks. Stremkilden kan ggres velegnet til elektrodesvejsning
uden en tradboks ved at tilslutte en R10 eller R20 fiernbetjening til terminal X14 eller X15 pa
stromkildens bagside til justering af svejsestrammen og svejsestrgmkablet forbundet med
streamkildens (+) konnektor X11 eller X12.

FastMig M 320, 420, 520



5.1

5.2

5.3

VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor
ofte maskinen bruges, samt arbejdsforholdene.

Korrekt brug af maskinen og regelmaessig vedligeholdelse bidrager til, at du undgar
ungdvendige driftsforstyrrelser og defekter.

BEMARK! Maskinens lysnetkabel skal veere ude af stikkontakten, for der udfores arbejde pa
elkablerne.

Daglig vedligeholdelse

+ Kontrollér svejsepistolens generelle tilstand. Fjern svejsesprgjt fra kontaktdysen, og
rengor gaskoppen. Udskift slidte eller beskadigede dele. Brug kun originale reservedele
fra Kemppi.

« Kontrollér svejsekredsdelenes tilstand og forbindelser: Svejsepistol, returkabel og
-klemme, fatninger og konnektorer.

« Kontrollér tradrullernes, nalelejernes og akslernes tilstand. Renger og smar om
nedvendigt lejer og aksler med en smule let maskinolie. Montér og justér maskinen, og
test dens funktion.

- Kontroller, at tradrullerne er egnet til den trad, der anvendes, og at trykjusteringen er
korrekt.

Periodisk vedligeholdelse

BEMARK! Periodisk vedligeholdelse md kun udferes af uddannet personale. Tag maskinens
lysnetkabel ud af stikkontakten, og vent ca. 2 minutter (kondensatorstrem), for deekpladen fiernes.

Mindst hvert halve ar skal felgende kontrolleres:
« Maskinens elektriske konnektorer - renger oxyderede dele og tilspaend lgse forbindelser.

BEMZARK! Det er ngdvendigt at kende de korrekte tilspaendingsmomenter, for reparation af lose
samlinger pdbegyndes.

Renger maskinens indvendige dele for stav og snavs, f.eks. med en blad borste og en
stevsuger. Renggr ogsa ventilatornettet bag frontgitteret.

Der ma ikke anvendes trykluft, da det kan fa snavset til at seette sig fast imellem koleprofilerne.
Undlad brug af hgjtryksspulere.
Reparationsarbejder pa Kemppi maskiner ma kun udferes af en autoriseret elektriker.

Vedligeholdelse pa serviceveerksteder

Kemppis servicevaerksteder udfgrer vedligeholdelse ifalge Kemppi serviceaftalen.

Servicevedligeholdelsens hovedpunkter omfatter:

+ Rengering af maskinen

« Inspektion og vedligeholdelse af svejsevaerktajer

« Kontrol af konnektorer, kontakter og potentiometre

« Kontrol af de elektriske forbindelser

- Kontrol af netkablet og stikket

- Beskadigede og defekte dele erstattes med nye.

« Vedligeholdelsestest.

« Maskinens drifts- og ydelsesveerdier kontrolleres og justeres om ngdvendigt ved hjaelp af
software og testudstyr.

Indlaesning af software
« Kemppis servicevaerksteder kan ogsa teste og installere firmware og svejsesoftware.

© Kemppi Oy / R0O4
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DRIFTSFORSTYRRELSER

Ved funktionsproblemer pd maskinen skal du forst lsese vores generelle rdd om fejlfinding og
udfgre en reekke grundlaeggende kontroller.

Hvis driftsproblemerne stadig ikke kan lases, skal en Kemppi servicetekniker kontaktes.

Betjening af overbelastningssikringen

Den gule indikatorlampe for varmebeskyttelse lyser, nar termostaten er aktiveret pa grund af
en belastning, der er hgjere end den valgte driftscyklus.

Termosikringen udlgses, hvis maskinen belastes konstant ud over de normerede veerdier, eller
hvis luftkelingen er blokeret.

Indvendige ventilatorer kaler maskinen, og nar indikatorlampen er slukket, er maskinen
automatisk klar til svejsning.

Kontrolsikringer
En 6,3 A traeg sikring pa maskinens bagvaeg sikrer beskyttelse af hjeelpeapparater.

Brug en sikring af samme type og klasse som angivet ved siden af sikringsholderen. Skader
opstdet pa grund af forkert valg af sikring er ikke deekket af garantien.

Under- og overspaending i netforsyningen

Maskinens primaere kredslgb er beskyttet mod pludselig, transient overspaending. Maskinen
er konstrueret til at modsta 3 x 440V spaending konstant. Kontroller, at spaendingen ligger
inden for den tilladte graense, saerligt nar netforsyningen leveres fra en generator med
forbreendingsmotor. Hvis der er underspaending i netforsyningen, (under ca. 300 V) eller
overspaending (over ca. 480 V), standser maskinens kontrolfunktioner automatisk driften.

Tab af en fase i netforsyningen

Tab af en fase i hovedforsyningen medferer markant darlige svejseegenskaber. Det kan
forekomme, at maskinen ikke kan starte. Fasetab kan typisk opsta af felgende grunde:
+ Sprunget netsikring
« Defekt netkabel
+ Netkablet er ikke korrekt tilsluttet til maskinens netstik eller stremstik.

BORTSKAFFELSE AF MASKINEN

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til det europaeiske direktiv 2002/96/EC vedrgrende bortskaffelse af elektrisk
og elektronisk affald samt direktivets implementering i de nationale love skal alt elektrisk
udstyr, der ndr slutningen af sin levetid, indsamles separat og bringes til en miljgmaessigt
ansvarlig genbrugsstation.

Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere en udgdet enhed til et regionalt opsamlingssted
efter instruktioner fra de lokale myndigheder eller fra en repraesentant for Kemppi. Ved at
overholde dette europaeiske direktiv er du med til at forbedre miljget og befolkningens
sundhed.

FastMig M 320, 420, 520



8.

BESTILLINGSNUMRE

FastMig M 320

FastMig M 420

FastMig M 520
Tradbokse

MXF 65 EL

MXF 67 EL

MXF 63 EL

MXF 65

MXF 67

MXF 63

Paneler til traddbokse
FastMig MR 200
FastMig MR 300
FastMig MS 200

FastMig MS 300
Tilbehor

Returkabel

Returkabel

Kabel til MMA-svejsning
Kabel til MMA-svejsning
R10

ASKIT

Fjernstyret forbindelseskabel
Koleenhed Fastcool 10
Transportvogn PM 500
Svejsepistolholder GH 30

© Kemppi Oy / R0O4

Til anvendelse med MS paneler
Til anvendelse med MS paneler
Til anvendelse med MS paneler
Til anvendelse med MR paneler
Til anvendelse med MR paneler

Til anvendelse med MR paneler

5m, 50 mm?
5m, 70 mm?
5m, 50 mm?

5m, 70 mm?

10m

6132320
6132420
6132520

6152100EL
6152200EL
6152300EL
6152100
6152200
6152300

6136100
6136200
6136300
6136400

6184511
6184711
6184501
6184701
6185409
6264263
6185481
6068100
6185291
6256030
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9. TEKNISKE DATA

FastMig M 320 FastMig M 420 FastMig M 520
Netspanding
3~,50/60 Hz 400V-15%...+20 % 400V -15%...+20 % 400V -15%...+20 %
Mzrkeeffekt
60 % ED - 20 kVA 27 kVA
100 % ED 15 kVA 18 kVA 20 kVA
Tilslutningskabel HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m)
Sikring (treeg) 25A 35A 35A
Output 40°C
60 %ED - 420A 520A
100 % ED 320A 380A 430A
Svejsestrams- og spaendingsomrade
MMA 15A/20V —320 A/45V 15A/20V —420 A/44V  15A/20V —520 A/43V
MIG 20A/12V—320A/45V  20A/12V—-420A/44V 20 A/12V 520 A/43V
Maksimal svejsespaending 45V 45V 45V
Tomgangsspaending MMA Up=48-53V Up=48-53V Up=48-53V

Uav =50V Uay =50V Uav =50V
Tomgangsspaending MIG/MAG ~ Ug=50-58V Up=50-58V Up=50-58V
Tomgangseffekt W 25W 25W
Virkningsgrad ved maks. 88% 89% 89%
stromstyrke
Effektfaktor ved maks. 0.80 0.87 0.90
stromstyrke
Driftstemperaturomrade -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C
Opbevaringstemperatur- -40... +60 °C -40.... +60 °C -40... +60 °C
omrade
Kapslingsklasse 1P23S IP23S IP23S
EMC-klasse A A A
Mindste kortslutningseffekt Ssc - 5,6 MVA 5,8 MVA
af forsyningsnetvaerket*
Udvendige dimensioner
lengde 590 mm 590 mm 590 mm
bredde 230mm 230 mm 230mm
hejde 430 mm 430 mm 430 mm
vagt 34kg 35kg 36kg
Spaendingsforsyning til 50V DC 50V DC 50V DC
hjalpeapparater
X14,X15 sikring 6,3 A, treeg sikring 6,3 A, treeg sikring 6,3 A, treeg
Driftsspaending 400V -15%...+20 % 400V -15%...+20 % 400V -15 %...+20 %

(til keleenhed)

*) Se afsnit 2.2.

FastMig M 320, 420, 520
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