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1.1

1.2

GIRIS

Genel

Kemppi WFX kaynak ekipmanini tercih ettiginiz icin tebrikler. Kemppi Uriinleri, dogru bir
sekilde kullanildiklarinda kaynak islemlerinizin verimliligini dnemli 6l¢lide arttirir ve yillar boyu
ekonomik hizmet saglar.

Bu kullanim kilavuzu, Kemppi Grtiintiniziin kullanimi, bakimi ve giivenligi hakkinda énemli
bilgiler icermektedir. Ekipmanin teknik 6zellikleri kilavuzun son kisminda yer almaktadir.

Ekipmanit ilk kez kullanmadan once litfen kullanim kilavuzunu ve givenlik talimatlari
kitapgigini dikkatli bir sekilde okuyun. Kendi giivenliginiz ve ¢calisma ortaminin gtivenligi icin
kilavuzda yer alan glivenlik talimatlarina 6zel dikkat gosterin.

Kemppi Urlinleri hakkinda daha fazla bilgi almak icin Kemppi Oy ile iletisime gecin, yetkili bir
Kemppi saticisina danisin veya Kemppi’'nin www.kemppi.com adresinde yer alan web sitesini
ziyaret edin.

Bu kilavuzdaki bilgiler 6n bildirim yapilmadan degistirilebilir.

Onemli notlar

Kilavuzda hasar ve kisisel zarari minimum diizeye indirmek icin 6zel dikkat gerektiren 6geler
‘NOT! bilgisiyle belirtilmistir. Bu bolimleri dikkatli bir bicimde okuyun ve talimatlara uyun.

Feragatname

Bu kilavuzda yer alan bilgilerin dogru ve eksiksiz olmasini saglamak icin her tirlt cabanin
gosterilmesine karsin, hatalar veya eksiklikler icin herhangi bir sorumluluk Ustlenilmemektedir.
Kemppi, 6n bildirim olmadan trtiniin belirtilen 6zelliklerinde diledigi zaman degisiklik

yapma hakkini sakli tutar. Kemppi'nin 6nceden izni olmaksizin bu kilavuzun icindeki bilgileri
kopyalamayin, kaydetmeyin, codaltmayin veya aktarmayin.

WEFX tel besleyiciler hakkinda

Kemppi WFX 200 ve 300, normal darbeli kaynaga yonelik temel tel besleyicilerdir. WiseFusion™
kaynak prosesi ile donatilmis tel besleyiciler, dayanikh ve kalin metal levhalarla yapilan temel
MIG/MAG kaynak islemleri icin en uygun besleyicilerdir.

Kemppi WFX 200 P Fe, WFX 300 P Fe, WFX 200 P Ss ve WFX 300 P Ss, boru kaynadi gibi daha
titiz profesyonel kullanima yonelik tel besleyicilerdir. Bu besleyiciler, borular ve levhalar
Uzerinde etkili kok kaynadi icin 6zel olarak gelistirilmis WiseRoot+™ kaynak prosesi ile
donatilmistir. Secilen modele bagli olarak, tel besleyiciler ¢elik (Fe) veya paslanmaz gelik (Ss)
paket 6nceden yiiklenmis olarak temin edilir.

Kemppi WFX 200 AMC ve 300 AMC, Kemppi yazilm seceneklerinin bircogunu iceren titiz
profesyonel kullanim igin tasarlanmis tel besleyicilerdir. Bu tel besleyiciler, ince levhalarin etkili
kaynak islemi ve konumlu kaynak islemleri icin 6zel olarak gelistirilmis WiseThin+™ kaynak
prosesi ve COz koruyucu gazla donatiimistir.

Ayrica WFX 200 AMC ve 300 AMC tel besleyiciler, Kemppi'nin tablet bilgisayar tabanh kablosuz
kontrol arayuizii olan ARC Mobile Control lizerinden FastMig X gui¢ kaynaklari ile kontrol
edilebilir. Gereken ARC Mobile Control adaptéri, AMC tel besleyici modellerinde yer almakta
olup diger WFX tel besleyiciler icin secenek olarak sunulmaktadir.

Musterinin Gretim faaliyetleri icin 6zel bir yazilim setine ihtiyac duymasi halinde, istege
uyarlanmis tel besleyici secenegi saglanmaktadir. Ozel yapilandirma araci sayesinde miisteriler,
tel besleyiciye fabrikada yiiklenmek Gzere diledikleri yazihm Griinlerini secebilir veya yazilim
on yiiklemesi yapilmamis ve yalnizca MIG kaynadi etkinlestirilmis bos bir tel besleyici siparis
edebilir.

WEFX tel besleyiciler, FastMig X gli¢ kaynaklari ile kullanilabilir.

Tel besleyicinin calismasi mikro islemci ile kontrol edilir ve ayarlanir. Opsiyonel senkronizasyon
Unitesi MXF Sync 65'in eklenmesi ile SuperSnake alt besleyici cihazi, WFX 300 serisi tel
besleyicilere baglanabilir (WFX 200 serisinde kullanilamaz).

© Kemppi Oy / RO5
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2. KURULUM

2.1 Makineye giris
WFX 300 P Fe, WFX 300 P Ss, WFX 300 P-T WFX 300, WFX 300 AMC, WFX 300-T

1. Kontrol paneli
2. ON/OFF (AC/KAPAT) diigmesi
3. Eurotorcu baglantisi
4. Gerilim algilamali kablo baglantisi
5. Uzaktan kumanda baglantis
6.  Alt besleyici senkronizasyon konnektori (opsiyonel kit)
: —el
8. @ 8. ©)
9. @ 9. ©)
10. D 10 ®)

1. 5— [j

7. Koruyucu gaz baglantisi 7. Koruyucu gaz baglantisi

8.  Kontrol kablosu baglantisi 8.  Ol¢lim kablosu baglantisi

9.  Olciim kablosu baglantisi 9.  Kontrol kablosu baglantisi
10. Kaynak akimi kablo baglantisi 10. Kaynak akimi kablo baglantisi
11.  Sogutma sivisi hortumlarinin girisi

ve kelepcelenmesi

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



WFX 200, WFX 200 P Fe, WFX 200 P Ss, WFX 200 AMC and WFX 200-T

3.

2.

1. Kontrol paneli

2. Uzaktan kumanda konnektoru

3. Gerilim algilamali kablo baglantisi
4.  Euro torg konnektori

5. Koruyucu gaz baglantisi

6.  Kontrol kablosu baglantisi

© Kemppi Oy / RO5
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Kaynak akimi kablo konnektori
Sogutma sivisi hortumlarinin girisi
ve kelepgelenmesi

Olciim kablosu baglantisi
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2.2 Kablolaribaglama
2.2.1 Sivi sogutmal sistem: FastMig X + WFX + Cool X
L1
0 A

11.

[
4. @., mwg m—l:o — 6.
E”’ ’él "
Mot oo | S,
[ |
8. E[D \_j__.
10. St €Y
E: ;j 2
el i —
——
.
3.
L <=0
=~ — 9.
A
1. WFXtel besleme Unitesi
2. FastMig X gu¢ kaynagi
3. Cool X sogutma unitesi ve gli¢c baglantisi
4.  Gaz beslemesi
5. MMA elektrod pensesi
6.  Uzaktan kumanda cihazi
7. Swvisogutmali kaynak torcu
8. Gl kablosu
9.  Toprak geri doniis kablosu ve pensesi
10. Olciim kablosu (gii¢ kaynagindan tel besleyiciye)
11.  Gerilim algilamali kablo (tel besleyiciden is parcasina)

NOT! WFX tel besleyiciler FastMig Pulse gli¢ kaynadt ile de kullanilabilir ancak bu durumda 6l¢iim
kablosu ve gerilim algilamali kablo kullaniimaz.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



2.2.2 Hava sogutmal sistem: FastMig X + WFX
1D —
0 R 4.

+ o
T
7

ae!
Ik

WEX tel besleme Unitesi

FastMig X gli¢ kaynagdi

Gaz beslemesi

MMA elektrod pensesi

Uzaktan kumanda cihaz

Hava sogutmali kaynak torcu

Gu¢ kablosu

Toprak geri donis kablosu ve pensesi

Olciim kablosu (gii¢ kaynagindan tel besleyiciye)

0. Gerilim algilamali kablo (tel besleyiciden is parcasina)

SVYINoOUAWN =

NOT! WFX tel besleyiciler FastMig Pulse gli¢ kaynagi ile de kullanilabilir ancak bu durumda él¢iim
kablosu ve gerilim algilamali kablo kullaniimaz.

© Kemppi Oy / RO5
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2.3 MIG/MAG sisteminin montaji

Bu Uniteleri asagida aciklanan sirada monte edin. Her paketle birlikte temin edilen ek montaj
ve calisma talimatlarina uyun.
1. Gli¢ kaynaginin kurulumu

FastMig gli¢ kaynadi kullanim kilavuzunda belirtilen kurulum talimatlarini okuyun ve bu
talimatlara uyun.

2, Gii¢ kaynaklarinin tagima arabasina montaji
Tasima arabasi montaj talimatlarinda yer alan talimatlari okuyun ve bu talimatlara uyun.

3. FastMig WFX tel besleme iinitesinin giic kaynagina montaji

Gug kaynaginin tst kisminda bulunan kapak etiketini ¢cikarin. Tespit muylusunu gii¢ kaynagina
vidalayin - yalnizca manuel olarak sikin. Temin edilen plastik ara pargalari muyluya yerlestirin.
WEFX tel besleyiciyi muylu lzerine yerlestirerek kaldirin ve yerine oturtun.

4. Kablolari baglama

Kablolari bu kilavuzda yer alan ekipman notlarina uygun sekilde baglayin.

Kaynak telinin polaritesi (+ veya -), tel besleme Unitesinin pozitif veya negatif glic kaynagi
terminallerine baglama suretiyle secilebilir.

Cogu MIG/MAG uygulamasi, glic kaynaginin pozitif terminaline baglanmis tel besleme
Unitesini calistirir.

5. FastMig tel besleme iinitelerinin bom ve aski koluna montaji

Tel besleme Unitelerini bom ve aski kollarina monte ederken Gnitenin her iki donanimdan da
elektriksel olarak yahtilmis olmasi gerekmektedir.

Tel besleme Unitesinin asili acisi, sabitleme noktasinin kolda hareket ettirilmesi ile
degistirilebilir.

2.4 Tel capina karsilik gelen aksesuarlar

Cesitli dolgu teli tipleri ve boyutlari icin renk kodlu tel besleme makaralari ve kilavuz

borulari mevcuttur. Besleme makaralari yiv geometrisi ve tasarimi uygulamaya gore farkhlik
gostermektedir. Ayrintil bilgiler yedek parca tablolarinda mevcuttur.

Lutfen tablodan 6zel kaynak uygulamaniza uygun dogru tahrik makaralari ve kilavuz borulari
sectiginizden emin olun.

2.5 Kaynak torcu se¢imi

Litfen secilen kaynak torcunun hedef uygulamaniza uygun oldugundan emin olun. Kemppi
kaynak torcu Urtinleri bircok farkli uygulamayi karsilamak amaciyla tasarlanmistir. Farkli tel
tipleri ve boyutlari icin 6zel tel yolluklar ve kontak memeleri mevcuttur.

FastMig X boru kaynagi paketi icin Kemppi, boru tizerinde kdk ve dolgu kaynagi igin 6zel
olarak tasarlanmis PMT MN kaynak torcu modelini sunmaktadir. Boyun degistirilebilir,
boylelikle farkl is agamalari icin tam olarak dogru bilkme agisini secgebilirsiniz.

Mesafeli tel beslemesi, hava veya sivi sogutmali modellerde WeldSnake ya da SuperSnake
Urtnleri ile karsilanabilir.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



2.6

2.7

Tel makarasinin montaji ve kilitlenmesi

NOT! Dolgu teli makarasinin dogru sekilde monte edildigini ve yerine kilitlendigini kontrol edin.
Makaranin, tel besleme (initesi sasisi veya kapadinin i¢ ylizeyine siirtiinecek veya takilacak sekilde
hasar gérmediginden veya deforme olmadigindan emin olun. Aksi halde yliksek siirtiinme
meydana gelebilir ve kaynak kalitesi etkilenebilir. Ayrica bu durum tel besleme (initesinin uzun
vadeli hasar gérmesine ve (initenin hizmete elverissiz ya da kullanim bakimindan glivensiz hale
gelmesine neden olabilir.

Dolgu telini yliikleme ve otomatik besleme

Otomatik tel besleme islemi tel makarasinin daha hizli degismesine neden olur. Tel makarasini
degistirirken besleme makaralarindaki basincin serbest birakilmamasi gerekir.

Besleme makarasi kanalinda kullanilan dolgu teli capiyla eslestiginden emin olun. Tel ucunu
makaradan serbest birakin ve deforme olan bolimu keserek ¢ikarin. Telin makaranin yan
kisimlarindan sarkmamasina dikkat edin.

Dolgu telini yaklasik 20 cm duzlestirin ve ucta keskin kenarlar bulunmadigindan emin

olun. Keskin tel kenari basta yumusak plastik kovanlar olmak uzere tel torcu spiraline zarar
verebilecedi icin gerekirse torpileyin.

Dolgu teli ucunu tel besleme makaralarinin arka kismina dogrultun ve besleyici paneli
Uzerindeki tel sirme diigmesine basarak acin. Teli torcun kontak memesine dogru besleyin ve
kaynak yapmaya hazirlanin.

NOT! Daha kii¢lik capa sahip dolgu tellerinin manuel olarak ve besleme makarasi basing kollari
birakilmis sekilde yiiklenmesi gerekebilir. Bunun nedeni daha kii¢lik ¢capa sahip bu dolgu tellerini
beslemek icin gereken basing i¢in asin basing tahmininde bulunulmasinin kolay olmasidir.

Cok yiiksek besleme makarasi basinglari dolgu tellerini kolaylikla deforme edebilir ve ilerleyen
zamanlarda besleme sorunlarina yol acabilir.

© Kemppi Oy / R05
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Tel kilavuz borulan

Al, Ss (Fe, Mc, F¢)
plastik

Fe, Mc, Fc
metal

Tel besleme silindirleri, plastik

Fe, Ss, (Al, Mc, F¢)
Vyiv

\'

g mm
0,6

08-09

1,0
1,2
14
1,6
20
24

08-09

1,0
1,2

1,4-16

2,0
24

2.8 GTO04 tel besleme mekanizmasi

¢ikis borusu
SP007285
SP007286

B svoon2s
B spoomass
B 507289

$P007290
B 507201
| B

SPO07454
B svo07:55
D spoorass

$PO07458
B spo07459
B 500740

orta boru
SP007273
SP007274
SP007275
SP007276
SP007277
SP007278
SP007279
SP007280
SP007465
SP007466
SP007467
SP007469
SP007470
SP007471

Bu mekanizma WFX 300 P Fe, WFX 300 P Ss ve WFX 300 P-T tel besleyicilerde kullanilir.

giris borusu
SP007293
SP007294
SP007295
SP007296
SP007297
SP007298
SP007299
SP007300
SP007536
SP007537
SP007538
SP007539
SP007540
SP007541

gmm alt

06 Wo01045
08 W001047
10 [ woooers
12 B Woooseo
14 [ woor0s9
16 Wo01051
20 [ wooos3
24 | woooss

ist

W001046
W001048
W000676
W000961
W001050
W001052
W001054
W001056

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



F¢, M, (Fe)
Vyiv, tirtill

\

]

Al, (F¢, Mc, Ss, Fe)
Uyiv

u

Tel besleme makaralari, metal
Fe, Ss, (Al, Mc, Fc)
Vyiv

\'

F¢, Mc, (Fe)
Vyiv, tirtill

\

Fc, Mc, Ss, Fe
Uyiv

u

NOT! Saft lizerindeki pimin besleme makarasina yerlestiginden emin olarak alt besleme

makarasina monte edin.

1,0
1,2
14-16
2,0
24
1,0
1,2
1,6

g mm
08-09
1,0

1,2

1,4

1,0

1,2
14-16
20

1,0

1,2

1,6

B o057
D wooi0s9

Woo1061
B vioo1063
B o005
B 001067
| woot069

W001071

alt

W006074
W006076
W004754
W006078
W006080
W006082
W006084
W006086
W006088
W006090
W006092

© Kemppi Oy / R05

W001058
W001060
W001062
W001064
W001066
W001068
W001070
W001072

list

W006075
W006077
W004753
W006079
W006081
W006083
W006085
W006087
W006089
W006091
W006093
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2.9 DuraTorque™ 400, 4 makaral tel besleme mekanizmasi

Bu mekanizma WFX 200, WFX 200 P Fe, WFX 200 P Ss, WFX 200 AMC, WFX 300,
WFX 300 AMC, WFX 200-T ve WFX 300-T tel besleyicilerde kullanilir.

Tel kilavuz borulan
g mm ¢ikis borusu orta boru giris borusu
Ss,Al, 06 $PO07437 $P007429 $P007293
(Fe, Mc, Fc) 08-0,9 $P007438 $P007430 $P007294
plastik 10 [ spoo7s39 $P007431 $P007295
12 B soorad0 $P007432 $P007296
14 [ srooras $P007433 $P007297
16 $P007442 SP007434 $P007298
20 [ spov7ass $PO07435 $P007299
24 [ spo0s4 $P007436 $P007300
Fe, Mc, Fe 08-09 SPO07454 SPO07465 $P007536
metal 10 [ spoorsss SPO07466 $P007537
12 B spoorase SPO07467 $P007538
14-16 $PO07458 $P007469 $P007539
20 [ sPoo7as $P007470 SP007540
24 [ sro0s0 $P007471 SPO07541

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



Tel besleme makaralan, plastik

g mm alt list
Fe, Ss, 06 W001045 W001046
(Al, Mc, Fo) 0,8-0,9 W001047 W001048

Vyiv

10 [ wooosrs W000676
\ 12 B woo0960 W000961
14 [ wootos W001050
16 W001051 W001052
20 [ wooos3 W001054
2 [ vovoss W001056

F¢, Mq, (Fe) 10 [ wootos7 W001058
Vyiv il 12 I woo1059 W001060
Vs 14-16 Wo01061 W001062

20 [ wooos3 W001064
2 [ vovoss W001066

Al, (F¢, Mq, Ss, Fe) 10 [ wootos7 W001068
Uyiv 12 B Woo1069 W001070
U 16 Woo1071 W001072

Tel besleme makaralari, metal

gmm alt iist
Fe, Ss, 0,8-0,9 W006074 W006075
(Al, Mc, Fo) 10 W006076 W006077
Yy 12 W004754 W004753
\ 14 W006078 W006079
Fc, Mc, (Fe) 10 W006080 W006081
Vyiv, tirtill 12 W006082 W006083
V= 14-16 W006084 W006085

2,0 W006086 W006087
Al, (F¢, Mc, Ss, Fe) 10 W006088 W006089
Uyiv 1.2 W006090 W006091
U 16 W006092 W006093

NOT! Saft lizerindeki pimin besleme makarasina yerlestiginden emin olarak alt besleme
makarasina monte edin.

© Kemppi Oy / R05
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2.10

2.1

2.12

2.13

Basin¢ kollarini ayarlama

Basing kollari tizerine monte edilmis silindir bash ayar civatalari ile dolgu teline saglanan tahrik
basincini ayarlayin. Yuki belirten kademeli 6lceklere dikkat edin. Uygulanan yiik, kaynak torcu
kontak memesinden ¢ikarken, dolgu teline manuel olarak saglanan hafif frenleme kuvvetini
karsilayacak yeterlikte olmalidir.

Daha kii¢lik cap ve yumusak dolgu telleri icin daha az besleme basinci gereklidir. Tor¢ kontak
memesinden ¢ikarken dolgu teline manuel olarak hafif frenleme kuvveti uygulanabilmelidir.
Ancak biraz daha fazla tel akis kisitlamasi tahrik makaralarinin teli deforme etmeden dolgu
telinin Gzerinden hafifce kaymasini saglamalidir.

NOT! Asin basing dolgu telinin diizlesmesine ve kaplamali ya da ézlii dolgu tellerinin hasar
gdrmesine neden olur. Ayrica besleme makaralarinin uygunsuz bicimde asinmasina neden olur
disli motor yiikiinii arttirarak hizmet 6mriinii diisdindir.

Makara freninin ayari

Fren kuvveti kilitleme klipsinin arkasindaki delikten ayarlanir. Kilitleme klipsini manuel olarak
¢ikarin ve tornavida kullanarak i¢ kisimda yer alan surtiinme pedlerine saglanan gerilimi ve
basinci ayarlayin. Diyagrama ve konum A'ya bakin.

D

L——r
T

Uygulanan yiik, dolgu teli ve makaranin boyutuna ve agirliginin yani sira dolgu teli besleme
hizi setine baghdir. Kaynak makarasi ne kadar agir olursa besleme hizi da o kadar yiiksek olur
ve frenleme ylkinin de ayni oranda arttirilmasi gerekir. Basinci ayarlayin, kilitleme klipsini
sabitleyin, tel besleme hizini belirleyin ve frenleme kuvvetinin dolgu telinin artis halinde
makaradan sarkmamasini saglayacak yeterlikte oldugunu kontrol edin.

NOT! Cok fazla veya gereksiz ylikler kaynak kalitesi, y(ik ve tel besleme sisteminin asinmasini
etkileyebilir.

Geri yanma zamani

FastMig elektronigi geri yanma zamanini kontrol eder. Kaynak durduruldugunda otomatik
olarak dolgu telinin is parcasina yapismamasini saglar ve tel ucunda top olugmasini
engelleyerek glivenilir yeniden ateslemeyi miumkuin kilar. Bu sistem, tel besleme hizindan
bagimsiz olarak calisir.

Toprak geri donlis kablosu

Tercihen toprak geri donus kablosu ve pense dogrudan kaynak malzemesine baglanmalidir.
Daima iyi kalitede 70 mm? agir bakir kablo ve miimkiinse 600 A vida tipi pense kullanin.

is parcasi temas ylizeyinde pas veya boya bulunmadigindan emin olun. Pensenin sikica
sabitlendiginden emin olun.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



2.14 Koruyucu gaz

NOT! Koruyucu gaz tiiptinti dikkatle tasiyin. Sikistinilmis gazin islenmesi ve kullaniimasina iligkin
riskleri degerlendirin. Daima tiip tasima arabasi kullanin ve tiipi giivenli bir sekilde sabitleyin.

Kaynak icin bircok farkl kaliteli koruyucu gaz tedarikgisi mevcuttur. Uygulamaniz icin dogru
gazi sectiginizden emin olun. FastMig Urtnleri, sinerjik ve darbeli kaynaga yonelik kaynak
programlari kullanmaktadir. Bu programlar belirli bir koruyucu gaza karsi olusturulmus olup
bu gaz icin 6nerilmektedir.

Koruyucu gaz kaynak performansini etkilemektedir ve genel kaynak kalitesi agisindan temel
bir bilesendir.

NOT! Kaynak torcundan koruyucu gaz akis hizi uygulamaya, kaynak uygulamasi, gaz tipi ve gaz
nozulu sekli ve boyutuna gére ayarlanir. Akis hizi, kaynak isleminden 6nce flowmetre kullanilarak
kaynak torcu nozulunda él¢tilmelidir ve normalde, bircok kaynak uygulamasi icin dakikada 10 - 20
litredir.

2.14.1 Gaz tiipiiniin kurulumu

Gaz tipuni duvara veya tup tastyiciya dayanmis 6zel bir tutucu icinde daima dikey konumda
diizgiin bir sekilde sabitleyin. Kaynak isleminden sonra gaz tlpd valfini kapatmayi unutmayin.

Gaz akis regiilatoriiniin parcalari

Gaz tipu valfi

Akig regulasyon vidasi
Baglanti somunu

Hortum kuyrugu

Hortum kuyrugu somunu
Gaz tlipl basing 6l¢me aleti
Koruyucu gaz akis Slceri

NouhkrwhN=
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2.15 Anasalterl/O

FastMig gii¢ kaynaginin ana salterini | konumuna aldiginizda, bu saltere en yakin pilot lamba
yanarak gii¢ kaynaginin kaynak islemine hazir oldugunu belirtir. EkKipman son kapatildigindaki
calisma durumuna doner.

Makineyi daima ana salteri kullanarak acin ve kapatin; elektrik fisini asla salter olarak
kullanmayin.

2.16 Sogutma linitesi Cool X'in isletimi

Su sogutmali Cool X Unitesi, FastMig X gli¢ kaynagina ilk kez baglandiginda sogutma islevi
normalde etkindir. Sogutucu islevinin secimini kaldirmak icin Cool X kullanim kilavuzunda
belirtilen talimatlara uyun.

2.17 Asma kiti

WEFX tel besleyiciler, aksesuar olarak KFH 1000 asma cihazinin kullanilmasi suretiyle kaynak
bomuna monte edilebilir. Bu, tel besleme Unitesinin calisma alani Gizerine asilmasina olanak
tanir.

3. XF37VEXF 38 KONTROL PANELI

3.1 Baglanti ve montaj

Serit kablo konnektoriinii WFX tel besleme Unitesinden kontrol paneline sabitleyin. Sari-yesil
toprak baglantisini XF kontrol paneli Gzerindeki ¢atal konnektore baglayin.

XF 37 XF 38

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



3.2

3.3

3.3.1

Yerlesim diizeni

NOT! Diigme yerlesim dlizeni XF 37 ve XF 38 panellerinde aynidir.
1. 2. 3. 4.

10.
[ J

CH REMOTE 1 1 .

CHANNEL ™

® ccicv (]
0 .
. °
oo e oo (CH
=] (+)

KEMPPI

5. 6. 7. 8. 9.

1. ON/OFF (AC/KAPAT) digmesi
2. MIG kaynak dinamigini etkinlestirir (kisa basin)
Birden fazla tel besleyicinin bulunmasi durumunda etkin tel besleyiciyi secer (uzun

basin).
3.  Gaztesti
4.  Tel besleyici
5. Onceki bellek kanalini secer
6.  Bir sonraki bellek kanalini secer (kisa basin)
Secili bellek kanalini kilitler (uzun basin)
7. Kaynak torcu tetikleyici modunu secer (kisa basin) veya MatchLog islevini ACAR/KAPATIR
8.  Krater doldurma, sicak baslatma (kisa basin) veya MMA/CC/CV'yi (uzun basin) secer

9.  Panel kontrol, tor¢ kontrol Unitesi veya elde tasinir kontrol tnitesini secer (kisa basin).
Bellek kanali uzaktan secimini ACAR/KAPATIR (uzun basin).

10. Glc¢ kontroll butonu

11.  Ark uzunlugu ve gerilim kontroli butonu.

Otomatik kaynak verisi ekrani

Son kaydedilen kaynak degerleri, son kaynakta gortntulenir.

Gerilim ekrani
Gerilim ekrani, ayar menisiinden secilmesi halinde ark gerilimini gosterir. Gerilim ekraninin

son noktasi ark gerilimi ekraninin secili oldugunu belirtir (6rnegin 23.5. V). Ark gerilimi 6zelligi
kullanilmiyorsa gli¢ kaynaginin kutup gerilimi gosterilir.
Diigme islevleri

AC/KAPAT diigmesi (1)

Kisa basin: Kontrol paneli baslangi¢ ekranina doner.
Uzun basin: Kontrol paneli ACILIR veya KAPANIR.

NOT! Tel besleyici XF 37 / XF 38 kontrol paneli ACILDIGINDA, gii¢ kaynadii kontrol paneli X 37 de
acilir ve otomatik olarak bu tel besleyiciye baglanir.

© Kemppi Oy / RO5
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3.3.2

3.3.3

3.34

3.35

3.3.6

3.3.7

Dinamik diigmesi (2)
WF#

)

Kisa basin: 1-MIG, sinerjik MIG ve CC/CV icin dinamik ayari. MMA icin ArcForce ayari.

Uzun basin: Tel besleyici numara sec¢imi. Sisteme bagli birden fazla tel besleyici varsa etkin
olan besleyiciyi secebilirsiniz. Her tel besleyicinin kendine ait bir numarasi vardir (1-3).

NOT! Tel besleyici numarasi MMA, CC ve CV proseslerinde mevcut degildir.

Gaz testi diigmesi (3)

Bu diigme gaz testi zamanini goriintiler. Kontrol butonunu kullanarak degistirebilirsiniz.
Gaz testi zaman ayari yapildiginda, kisa bir gecikmeyle baslar.
Herhangi bir digmeye basarak gaz testini durdurabilirsiniz.

Tel besleme diigmesi (3)

Bu diigme varsayilan 5,0 m/dk hiz ile teli beslemeye baslar. Tel beslemesi digme serbest
birakildiginda durdurulur.

Kontrol butonunu kullanarak tel besleme hizini degistirebilirsiniz. Digmeye tekrar basmaniz
halinde degistirilen hiz kullanilir.

Kanal agsagi diigmesi (5)

Bu diigme bulunabilecek bir dnceki bellek kanalini secer.

Kanal yukari diigmesi (6)

Kisa basin: Bulunabilecek bir sonraki bellek kanalini secer.

Uzun basin: Secilen bellek kanalni kilitler veya kanalin kilidini acar. Kilitlenmis bir bellek
kanalinda parametre degisikligi yapilmasina izin verilmez.

2T/4T diigmesi (7)

Kisa basin: 2T veya 4T torg tetikleyici modu arasinda gecis yapar.

Uzun basin: MatchLog'u ACAR/KAPATIR. Bu islem, secilen bellek kanalinda tanimlanan isleve
bagli olarak MatchChannel veya Minilog islevi olabilir. Hi¢cbir islev tanimlanmamissa bu secim
kullanilamaz.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



3.3.8 Ekstra islevler diigmesi (8)

~ MMA
® ccicv

Kisa basin: Krater doldurma veya Sicak baslatma islevini secer.
Uzun basin: MMA/CC/CV modunu ACAR/KAPATIR.

3.3.9 Uzaktan Kumanda Diigmesi (9)

Kisa basin: Kontrol paneli, tor¢ uzaktan kumanda Unitesi ve elde tasinir uzaktan kumanda
Unitesi arasinda kontrol gecisi yapar.

NOT! RemoteAutoRecog ayari X 37 kontrol panelinde ACIK konumunda ise yalnizca sistemde
bulunan uzaktan kumandalar secebilirsiniz.

Uzun basin: Bellek kanali uzaktan secimini ACAR/KAPATIR. Bu diigme yalnizca tor¢ uzaktan
kumanda Unitesi veya elde tasinir uzaktan kumanda linitesini secmeniz halinde kullanilabilir.
MMA/CC/CV modunda kullanilamaz.

3.3.10Gii¢ kontrol butonu (10)

@ -$ /o

Bu kontrol butonu su ayarlari yapar
« MIG/MAG proseslerindeki tel besleme hizi veya gii¢ (kaynak islemi dncesinde veya
esnasinda)
« MMA/CC akim seviyesi (kaynak islemi 6ncesinde veya esnasinda)
- secilen parametre degerleri.

3.3.11 Ark uzunlugu ve gerilim kontrolii butonu (11)

K

Bu kontrol butonu, kaynak islemi dncesinde veya esnasinda ark uzunlugu, gerilim veya secilen
parametre degerlerini ayarlar.

© Kemppi Oy / RO5
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3.4 Kaynak yazilimi

FastMig WFX tel besleyiciler asagida belirtilen modifiye edilmis kaynak prosesleri ve islevleri ile
uyumludur
WiseRoot+™, seramik altlik olmadan acik kok kaynagdi icin modifiye edilmis bir kaynak

prosesidir.

WiseThin+™, ince levhalarin etkili kaynak islemi ve konumlu kaynak islemleri icin 6zel
olarak gelistirilmis ve CO2 koruyucu gazla donatiimis modifiye bir kaynak prosesidir.
WiseFusion™, tiim konumlarda istikrarli kaynak kalitesi saglamaya yonelik bir kaynak

islevidir.

WisePenetration™, cikinti uzunlugundaki degisikliklerden bagimsiz olarak kararli kaynak
glicli saglamaya yonelik bir kaynak islevidir.
MatchLog™, calismakta olan kaynak parametrelerini hizli bir bicimde degistirmek icin
MiniLog™ islevi ve MatchChannel™ islevini icerir.

Tel besleyici
WFX 200, 300

WFX 200 P Fe, 300 P Fe

WEFX 200 P Ss, 300 P Ss
WFX 200 AMC, 300 AMC

WFX 200-T, 300 P-T, 300-T

Fabrikada kurulum

WiseFusion
WorkPack

WiseFusion, WiseRoot+, MatchLog
Pipe Steel pack FE

WiseFusion, WiseRoot+, MatchLog, Pipe Stainless pack Ss

WiseFusion, WisePenetration, WiseThin-+, MatchLog,
WiseThin+ icin Steel Pack, Steel Pack, Stainless Steel Pack, Aluminium Pack

Standart olarak MIG. Diger kaynak yazilimlari siparise gore fabrikada kurulur.

Kaynak isleminizin degistirilmesi gerekiyorsa ve gelecekte sisteminizi glincellemek isterseniz,
ek kaynak programlari veya diger kaynak yazilimlarini siparis edebilir ve Kemppi DataGun

alan programlama cihazini kullanarak bu program ve yazilimlari sisteminize yukleyebilirsiniz.
Kemppi DataStore lizerinden ek 6zellikler satin alinabilir.
Mevcut kaynak programlari, modifiye edilmis prosesler ve 6zel gelismis ark performansi

¢ozlimleri hakkinda daha fazla bilgi almak icin Kemppi'nin www.kemppi.com adresinde yer
alan web sitesini ziyaret edin veya yerel bir Kemppi saticisi ile iletisime gecin.

PIPE STAINLESS PACK

Grup Malzeme

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss FC-CrNiMo 1912
Ss FC-CrNiMo 1912
Ss MC-CrNiMo 1912
Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Tel g (mm)
08
09
1,0
1,2
08
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
08
0,9
1,0
1,2

Koruyucu gaz
Ar+%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+92(0,
Ar+%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+9%15-25(0,
(0,

Ar+92(0,
Ar+%2(0,
Ar+%2(0,
Ar+%2(0,
Ar+%2(0,

Proses
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+

1-MiG

1-MIG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli

Numara
S01
502
S03
S04
S01
S02
S03
S04
584
585
S87
S01
S02
S06
S04

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912
PIPE STEEL PACK

Grup Malzeme

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Metal

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Metal

Fe Fe Rutil

Fe Fe Rutil

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

WISETHIN+ iCiN STEEL PACK

Grup
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe

Malzeme
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Fe

© Kemppi Oy / RO5

1,0
1,2

Tel o (mm)
0,8
0,9
1,0
1,2
0,8
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
0,8
0,9
1,0
1,2
0,8
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,6
2,0
24

Tel g (mm)
08
0,9
1,0
1,2
038
0,9
1,0
1.2

Ar+He+(0,
Ar+He+(0,

Koruyucu gaz
Ar+%15-25C0,
Ar+%15-25C0,
Ar+%15-25C0,
Ar+%15-25C0,
(0,

(0,

(0,

(0,
Ar+%15-25C0,
(0,
Ar+%15-25C0,
Ar+%15-250,
Ar+%15-25C0,
Ar+%15-25C0,
(0,

(0,

(0,

(0,
Ar+%15-25C0,
(0,
Ar+%15-25C0,
(0,

[nnerShield
[nnerShield
InnerShield

Koruyucu gaz
Ar+9%15-25(0,
Ar+9%15-25(0,
Ar+%15-25C0,
Ar+9%15-25(0,
(0,
(0,
(0,
(0,

Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli

Proses
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
WiseRoot+
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MIG

Proses

WiseThin+
WiseThin+
WiseThin+
WiseThin+
WiseThin+
WiseThin+
WiseThin+
WiseThin+

526
524

Numara
FO1
F02
F03
F04
F21
F22
F23
F24
Mo4
M24
FO1
F02
F03
Fo4
F21
F22
F23
F24
Mo4
M24
RO4
R14
R56
R57
R58

Numara
FO1
F02
F03
Fo4
F21
F22
F23
F24
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WORK PACK

Grup Malzeme

Al AlMg5

Al AISi5

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss CrNiMo 1912

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Rutil

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss FC-CrNiMo 1912
ALUMINIUM PACK

Grup Malzeme

Al AlMg5

Al AlMg5

Al AlMg5

Al AISi5

Al AISi5

Al AISi5

Al AlMg5

Al AlMg5

Al AlMg5

Al AISi5

Tel g (mm)
1.2
1.2
1.0
1.2
0.8
1.0
1.2
1.0
1.2
1.0
1.2
0.8
1.0
1.2
0.8
1.0
1.2
0.8
1.2
1.2
1.2
1.0
1.2
1.2

Tel g (mm)
10
1,2
1,6
1,0
1,2
1,6
1,0
1,2
1,6
1,0

Koruyucu gaz
Ar

Ar
Ar+-15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+-8%(0,
Ar+-8%(0,
Ar+8%(C0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+8%(C0,
Ar+-8%(0,
Ar+8%C0,
Ar+-15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
0,

(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar-+15-25%(0,

Koruyucu gaz
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar

Proses
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
1-MiG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

1-MIG

1-MlG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

Proses
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
1-MIG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

Numara
A02
A12
F03
Fo4
F11
F13
F14
S03
S04
S06
S07
F11
F13
F14
FO1
F03
F04
F21
F24
Mo04
R04
S03
S04
S84

Numara
A01
A02
A03
AN
A12
A13
A01
A02
A03
AN

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



Al AISi5

Al AISi5
STAINLESS STEEL PACK

Grup Malzeme

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss FC-CrNiMo 1912

Ss MC-CrNiMo 1912
STEEL PACK

Grup Malzeme

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Metal

Fe Fe Rutil

Fe Fe Rutil

Fe Fe

Fe Fe

MatchCurve ve MatchCustom Urlinleri satin alinarak daha fazla kaynak programi kullanilabilir.

© Kemppi Oy / RO5

1,2
1,6

Tel g (mm)
08
09
1,0
1,2
1,0
1,2
038
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2

Tel g (mm)
0,8
09
1,0
1,2
08
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1.2
1,0
1,2

Ar
Ar

Koruyucu gaz
Ar+%2(0,
Ar+%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+He-+(0,
Ar+He+(0,
Ar+9%2(0,
Ar+9%2(0,
Ar+%2(0,
Ar+92(0,
Ar+9%15-25(0,
Ar+9%2(0,

Koruyucu gaz
Ar+9%15-25(0,
Ar+%15-25(0,
Ar+9%15-25(0,
Ar+9%15-25(0,
(0,
0,
(0,
0,
Ar+%15-25C0,
(0,
Ar+9%15-25C0,
(0,
Ar+9%15-25(0,
Ar+%15-25(0,

1-MIG
1-MiG

Proses
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli
1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

Proses

1-MIG

1-MiG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

Darbeli/Cift Darbeli
Darbeli/Cift Darbeli

A12
A13

Numara
S01

S02

506 Soft
S04

526 Soft
S24

S01

502

S03

S04

S84

587

Numara
FO1
F02
F03
Fo4
F21
F22
F23
F24
Mo4
M24
RO4
R14
F03
Fo4
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3.5 Arkgerilimi ekrani

FastMig X, kaynak arkina yakin gerilimi 6lcme ve gosterme 6zelligine sahiptir. Bu 6zelligi
kullandiginizda kaynak kablolarindaki gerilim kayiplari icin endiselenmenize gerek kalmaz. Bu
ozellik sayesinde yalnizca kaynak islemi 6ncesinde ark icin gerilimi ayarlamaniz gerekmektedir
ve kaynak sonrasinda arka yakin gerilimi gorebilirsiniz.

Ark gerilimi 6zelligini kullanabilmek icin su adimlar izleyin:

1.

2.

3.

Kaynak ekipmanini ilk kez ayarladiktan sonra gerilim algilamali kabloyu kaynak parcasina
ve tel besleyici ile gii¢ kaynadi arasina 6l¢lim kablosunu baglayin.

Alt besleyici kullanmaniz halinde alt besleyicinin uzunlugunu SubFeederLength
parametresine girin.

Uygulamaniza bagli olarak kaynak parametrelerini ayarlayin. 1-MIG, MIG ve WiseThin+
kaynak prosesleri kullanilarak ayarlanan gerilimin, ArcVoltage ayarindan bagimsiz olarak
arkta daima gerilim bulunacagi anlamina geldigini unutmayin.

1-MIG, MIG veya Pulse MIG kullanarak en az 5 saniye kaynak yapin. Bu siire zarfinda
kaynak makinesi s6z konusu kaynak kablosu uzunluguna gore kendi kendini kalibre
eder. Kalibrasyon degerleri kaynak makinesinde saklanir; bu nedenle bu kalibrasyon,
kaynak makinesi paketinin kurulumunun ardindan yalnizca bir kez gereklidir.

Kaynak islemi esnasinda ve sonrasinda panellerdeki ark gerilimini gérmek istiyorsaniz,

X 37 kurulum panelinde ArcVoltage ayarini ACIK konumuna getirin. XF 37 veya XF 38
panelinde gerilim degerinden sonraki nokta, gosterilen degerin ark gerilimi oldugunu
belirtir. Kaynak verisinde X 37 panelinde kaynak islemi yaptiktan sonra 'AVol' de ark
gerilimi anlamina gelir.

Gerilim algilamali kablo, kalibrasyon isleminden sonra ¢ikarilabilir ancak daima
kullanilmasi énerilir.

NOT! Kaynak veya toprak kablosunun uzunlugunun degismesi durumunda 1-3 adimlari her
seferinde tekrarlanmalidir.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



4. TEMEL SORUN GIDERME

NOT! Belirtilen sorunlar ve olasi nedenleri kesin olmamakla birlikte, FastMig X 350 veya X 450 ve
WFX ile MIG/MAG isleminin kullanimi sirasinda normal ¢evresel kullanimda ortaya ¢ikabilecek bazi
standart ve tipik durumlari géstermektedir.

Problem
Makine calismiyor

Kirli, yetersiz kalitede
kaynak

Degisken kaynak
performansi

Dolgu teli besleme
yapmiyor

Yiiksek ciiruf hacmi

© Kemppi Oy / RO5

Asagidaki hususlar kontrol edin

« Elektrik fisinin dogru sekilde takili oldugunu kontrol edin

« Sebeke giic dagitiminin agik oldugunu kontrol edin

« Sebeke sigortasi veya devre kesiciyi kontrol edin

« Gii¢ kaynagi 0/1 salterinin ON (ACIK) konumunda oldugunu kontrol edin

« Ara baglanti kablo seti ile giic kaynagi ve tel besleme iinitesi arasindaki konnektdrlerin dogru

sekilde takildigini kontrol edin. Kilavuz semasina bakin

« Toprak geri dondis iletkeninin bagli oldugunu kontrol edin
« Kontrol panellerinin acik oldugunu kontrol edin.

« Koruyucu gaz beslemesini kontrol edin

« Gaz akis oranini kontrol edin ve ayarlayin

« Uygulama icin gaz tipini kontrol edin

« Torg/elektrod kutbunu kontrol edin

« Dogru kaynak programinin seili oldugunu kontrol edin

« Tel besleyici kontrol panelinde dogru kanal programinin secili oldugunu kontrol edin
« Gii¢ beslemesini kontrol edin — Faz asagida?

« Tel besleme mekanizmasinin dogru sekilde ayarlandigini kontrol edin

« Dogru tahrik makaralarinin takil oldugunu kontrol edin

« Tel makarasi asma geriliminin dogru bicimde ayarlandigini kontrol edin

« Tor¢ kovaninin tikali olmadigini kontrol edin, gerekirse degistirin

« Dolgu teli boyutu ve tipi icin dogru tor¢ kovaninin takili oldugunu kontrol edin
« Temas ucunu boyut, tip ve aginma bakimindan kontrol edin

« Torcun uygulamada asiri isinmadigini kontrol edin

« Kablo baglantilari ve toprak geri doniis pensesini kontrol edin

« Kaynak parametre ayarlarini kontrol edin.

« Basing kollarinin kapali oldugunu ve tel besleme mekanizmasinda ayarlanmis oldugunu

kontrol edin

« Kaynak torcu anahtarinin iglevini kontrol edin

« Euro tor¢ mansonunun dogru bi¢imde takili oldugunu kontrol edin
« Tor¢ kovaninin tikalr olmadigini kontrol edin

- Temas ucu boyutu, tipi ve asinmasini kontrol edin

+ Kontrol edin ve alternatif bir tor¢ deneyin

« Kaynak parametre degerlerini kontrol edin

« Endiikstans/Dinamik degerleri kontrol edin

« Uzun kablolarin takili olmasi halinde kablo kompenzasyon degerini kontrol edin
« Gaz tipi ve akisini kontrol edin

« Kaynak polaritesini — kablo baglantilarini kontrol edin

+ Dolgu malzemesi secimini kontrol edin

« Dogru kaynak programinin seili oldugunu kontrol edin

« Dogru kanal numarasinin secili oldugunu kontrol edin

« Dolgu teli dagitim sistemini kontrol edin

« Gii¢ beslemesini kontrol edin — 3 faz mevcut mu?
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Errl

Err3

Errd

Err5

Err8

Err9

Err 10

Err 12

Err27

Err 42 veya Err 43
Err 45

Err 50

Err51
Err52
Err 62
Err 81

MEM ERR & NO DAT

NO BUS

SUB ERR

Giic kaynag kalibre edilmemis veya kalibrasyon verisi okunamiyor

« Gii¢ kaynagini yeniden baslatin

« birden fazla yeniden baglatma isleminin ardindan problem devam ediyorsa Kemppi servis
yetkilisi ile iletisime gecin

Sebeke beslemesinde agin gerilim

« Sebeke gerilimini kontrol edin

Giic kaynag asiri isiniyor

« Makineyi kapatmayn; fanlarin makineyi sogutmasini bekleyin.

- Havalandirmayi kontrol edin.

« Sogutma fanlar calismiyorsa Kemppi servis yetkilisi ile iletisime gecin.

Sebeke giic beslemesi gerilimi cok diisiik veya fazlardan biri kayip ya da yardima besleme hatali

- Sebeke beslemesini ve yardimar beslemeyi kontrol edin ve gerekirse Kemppi servis temsilcsi
ile iletisime gecin.

FPGA yapilandiriimamig

« Glic kaynagini yeniden baslatin.

- Hatanin devam etmesi halinde Kemppi servis temsilcisi ile iletisime gecin

Gevsek kablo baglantilari
« Gerilim algilamali kabloyu, 6l¢im kablosunu ve toprak geri doniis kablosunu kontrol edin.

Yasak proses
« Kaynak prosesi bu makinede kullanilamiyor.

Arti ve eksik DIX kablo konnektorleri temas halinde
« Kaynak kablolarini kontrol edin

Sivi sogutmali iinitede hata
« Sogutma iinitesindeki baglantilari kontrol edin.

Tel besleyici motorunda agir akim
« Kaynak torcu ve sarf malzemelerinin diizgiin bicimde monte edildigini kontrol edin

Gaz koruyucu uyansi
« Koruyucu gaz, gaz korumasi ve tiim baglantilan kontrol edin.

islev bu makinede etkinlestirilemiyor
« Buiisleve ihtiyac duymaniz halinde, Kemppi temsilcisinden bir lisans siparis edin.
« WiseDemo'nun siiresi dolmus olabilir.

Arka besleme makarasi gevsek olabilir
« Besleme makarasinin diizgiin bicimde sikildigini kontrol edin.

On besleme makarasi gevsek olabilir
« Besleme makarasinin diizgiin bicimde sikildigini kontrol edin

Gii¢ kaynagi bagh degil veya tel besleyici tarafindan tanimlanmamis
« Ara kablo ve baglantilarini kontrol edin.

Kaynak programi bulunamiyor
« Kaynak programina ihtiyag duymaniz halinde, Kemppi temsilcisinden bir lisans siparis edin.

Makine, tel besleyici bellek kartindaki okuma veya yazma iglevlerini tamamlayamiyor
« Kablolari ve baglantilari kontrol edin.
« Kemppi servis temsilcisi ile iletisime gecin.

Kontrol paneli CAN veriyolu ile baglanti kuramiyor

« Diiz kablolar ve kontrol panellerini kontrol edin.

« Kemppi servis temsilcisi ile iletisime gegin.

WF numara degisikligi hatas

- Sisteme yalnizca tek bir tel besleyici baglayin ve yeniden deneyin.

NOT! Bu kontrollerin cogu operatér tarafindan gerceklestirilebilir. Ancak sebeke glictine iliskin
belirli kontroller yetkili ve egitimli elektrik teknisyeni tarafindan uygulanmaldir.

NOT! Yukarida belirtilenlerin disinda bir hata kodu verilmesi halinde Kemppi servis temsilcisi ile

iletisime gecin.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



5.1

5.2

5.3

BAKIM

Rutin bakimin dikkate alinmasi ve planlanmasi sirasinda ltitfen makine kullanim sikhgi ve
calisma ortamini g6z 6niinde bulundurun.

Makinenin dogru calistiriimasi ve diizenli bakim, gereksiz aksama siiresi ve ekipman arizasini
engellemenize yardimci olur.

NOT! Elektrik kablolarinda islem yapmadan 6nce makinenin sebeke baglantisini kesin.

Gilinliik bakim

« Kaynak torcunun genel durumunu kontrol edin. Kontak meme ucundaki kaynak
sicramalarini giderin ve gaz nozulunu temizleyin. Asinmis veya hasar gérmds pargalari
degistirin. Yalnizca orijinal Kemppi yedek parcalarini kullanin.

« Kaynak devresi bilesenlerinin durumunu ve baglantisini kontrol edin: kaynak torcu,
toprak geri donus kablosu ve pensesi, soketler ve konnektorler.

+ Besleme makaralari, kilavuz yolluklari ve saftlarin durumunu kontrol edin. Gerekirse
makaralari ve saftlari temizleyin ve hafif makine yagi ile yaglayin. islevi kurun, ayarlayin
ve test edin.

+ Besleme makaralarinin kullandiginiz dolgu teline uygun oldugundan ve basing ayarinin
dogru oldugundan emin olun.

Periyodik bakim

NOT! Periyodik bakim yalnizca uygun niteliklere sahip bir kisi tarafindan gerceklestirilmelidir.
Makinenin fisini sebeke soketinden ¢ikarin ve kapak plakasini ¢ikarmadan énce yaklasik 2 dakika
(kapasitor ylikiiniin bosalmasini) bekleyin.

En az alti ayda bir sunlari kontrol edin:

« Makinenin elektrik konnektorlerini — oksitlenmis parcalarini temizleyin ve gevsek
baglantilar sikin.

NOT! Gevsek baglanti parcalarinin onarim islemine baslamadan 6nce dogru gerilim tork
degerlerini bilmeniz gerekmektedir.

Makinenin i¢ parcalarini yumusak bir firca ve elektrikli stipirge kullanarak toz ve kirden
arindirin. Ayrica 6n 1zgaranin arkasindaki havalandirma izgarasini temizleyin.

Basingl hava kullanmayin; kirin sogutma profillerinin agikliklarina daha siki bir sekilde
sikismasi riski mevcuttur.

Basincl yikama cihazlari kullanmayin.
Kemppi makinelerinin onarim islemleri yalnizca yetkili ve egitimli bir elektrik teknisyeni

tarafindan gerceklestirilmelidir.

Servis Merkezi bakimi

Kemppi Servis Merkezleri, bakim islemini Kemppi servis sdzlesmesi cercevesinde gerceklestirir.
Bakim prosediriindeki ana noktalar asagida belirtilmistir:

« Makinenin temizlenmesi

- Kaynak aletlerinin kontroll ve bakimi

- Konnektorler, anahtarlar ve potansiyometrelerin kontroli

« Elektrik baglantilarinin kontrol

+ Sebeke kablosu ve fisinin kontroli

« Hasarli parcalar veya kot durumdaki parcalar yenileri ile degistirilir

« Bakim testi.

« Makinenin isletim ve performans degerleri kontrol edilir ve gerektigi takdirde yazilim ve
test ekipmani kullanilarak ayarlanir.

Yazilim yiikleme

Kemppi Servis Merkezleri, ayrica donanim yazilimi ve kaynak yazilimini test edebilir ve
yukleyebilir.

© Kemppi Oy / RO5
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6. MAKINENIN iIMHASI

Elektrikli ekipmani normal atikla birlikte imha etmeyin!

E Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlara iliskin Avrupa Direktifi 2002/96/EC ve direktifin ulusal
yasaya uygun bicimde uygulanmasi uyarinca, kullanim émriiniin sonuna ulasan elektrikli
ekipmanlar ayri ayri toplanmali ve cevresel sorumluluga sahip uygun bir geri dontisiim
tesisine gotirtlmelidir.

Ekipmanin sahibi, yerel yetkililer veya Kemppi temsilcisinin talimatlarn uyarinca isletimden
cikarilmis Giniteyi bolgesel toplama merkezine gondermekle yikiamlidar. Bu Avrupa
Direktifini uygulayarak ¢evre ve insan sagliginin iyilestiriimesine katkida bulunursunuz.

TR

7. SIPARIS KODLARI

WFX 200 tel besleyici 200 mm, normal darbeli kaynak 6103520
WEX 300 tel besleyici 300 mm, normal darbeli kaynak 6103530
WEX 200 P Fe tel besleyici 200 mm, boru kaynad, celik 6103521
WEX 300 P Fe tel besleyici 300 mm, boru kaynag, celik 6103531
WEX 200 P Ss tel besleyici 200 mm, boru kaynag, paslanmaz celik 6103522
WEX 300 P Ss tel besleyici 300 mm, boru kaynag, paslanmaz celik 6103532
WEX 200 AMC tel besleyici 200 mm, akill darbeli kaynak 6103523
WEX 300 AMC tel besleyici 300 mm, akilli darbeli kaynak 6103533
WEX 200-T tel besleyici 200 mm, istege uyarlanmis 6103524
WEX 300 P-T tel besleyici 300 mm, istege uyarlanmis 6103535
WEX 300-T tel besleyici 300 mm, istege uyarlanmis 6103534
Kablolar

Toprak geri doniis kablosu 5m, 50 mm? 6184511
Toprak geri doniis kablosu 5m, 70 mm? 6184711
MMA kaynak kablosu 5m, 50 mm? 6184501
MMA kaynak kablosu 5m, 70 mm’ 6184701
Manyetik kelepce (gerilim algilamali kablo) 200A 9871580
Manyetik kelepce (toprak geri doniis kablosu) 600 A 9871570
Ara baglanti kablolari, hava sogutmali

FASTMIG X 70-1.8-GH 18m 6260468
FASTMIG X 70-5-GH 5m 6260469
FASTMIG X 70-10-GH 10m 6260470
FASTMIG X 70-20-GH 20m 6260471
FASTMIG X 70-30-GH 30m 6260472

— Diger uzunluklar icin liitfen Kemppi ile iletisime gecin.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



Ara baglanti kablolari, sivi sogutmali
FASTMIG X 70-1.8-WH

FASTMIG X 70-5-WH

FASTMIG X 70-10-WH

FASTMIG X 70-20-WH

FASTMIG X 70-30-WH

1,8m
5m

10m
20m
30m

— Diger uzunluklar icin liitfen Kemppi ile iletisime gegin.

Yazilim iiriinleri
MatchLog™
MatchChannel™
WiseRoot+™
WiseThin+™

WiseFusion™

WisePenetration™ iglevi

Pipe Steel kaynak programi paketi

Pipe Stainless kaynak programi paketi

WiseThin+ kaynak programi paketi icin Steel Pack
Steel Pack

Stainless Steel Pack

Aluminium Pack

Work Pack

WEX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur
MatchLog™ lisansinda mevcuttur

WEX 200 P Fe/Ss ve 300 P Fe/Ss'de mevcuttur
WEX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur

Tiim WEX tel besleyicilerinde mevcuttur
(T modellerinde yoktur)

WFX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur
WEX 200 P Fe ve 300 P Fe'de mevcuttur
WFX 200 P Ss ve 300 P Ss'de mevcuttur
WFX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur
WEX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur
WEFX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur
WEX 200 AMC ve 300 AMC'de mevcuttur
WEX 200 ve 300'de mevcuttur

6260473
6260474
6260475
6260476
6260477

9991017

9990418
9990419
9991014

9991000

99904274
99904275
99904301
99904232
99904233
99904231
99904230

— Diger kaynak yazilimlart kullanilabilir. WiseRoot+ ve WiseThin-+ kaynak proseslerinin SuperSnake alt besleyicide

kullanilamadigini unutmayin.

© Kemppi Oy / RO5
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Aksesuarlar

Sogutma iinitesi Cool X 6068200
SuperSnake GT02S alt besleyici 10m 6153100
SuperSnake GT02S alt besleyici 15m 6153150
SuperSnake GT02S alt besleyici 20m 6153200
SuperSnake GT02S alt besleyici 25m 6153250
SuperSnake GT02S W alt besleyici 10m 6154100
SuperSnake GT02S W alt besleyici 15m 6154150
SuperSnake GT02S W alt besleyici 20m 6154200
SuperSnake GT02S W alt besleyici 25m 6154250
WEX 300 serisi tel besleyiciler icin SuperSnake W004030
GT02S alt besleyici senkronizasyon initesi

iki tel besleyicisi ve TIG initesi igin KV 200 montaj 6185249
plakasi

Torg tutucu GH 30 6256030
Tagima iinitesi PM 500 6185291
Uzaktan kumanda iinitesi R10 5m 6185409
Uzaktan kumanda initesi R10 10m 618540901
Uzaktan kumanda initesi R20 5m 6185419
Uzaktan kumanda iinitesi R30 DataRemote 5m 6185420
Uzaktan kumanda iinitesi R30 DataRemote 10m 618542001
Uzaktan kumanda uzatma kablosu 10m 6185481
DataGun yazilim kurulum araci 6265023
ARC Mobile Control adaptorii * WEFX 200 AMC ve WFX 300 AMC'de mevcuttur 6103100

* ARC Mobile Control 6zelligini kullanmak icin Android 4.0 veya daha yeni bir isletim sistemi,
Bluetooth 6zelligi ve Kemppi'nin ARC Mobile Control uygulamasina sahip bir mobil cihaziniz
bulunmalidir. Bazi mobil cihaz modellerinde, kaynak makinesi ve mobil cihaz arasinda akilli
baglanti kurmak icin Yakin Alan iletisimi (NFC) de kullanilabilir. Daha fazla bilgi icin litfen
www.kemppi.com adresini ziyaret edin.

WEFX 200, 300, 200 P Fe/Ss, 300 P Fe/Ss, 200-T, 300 P-T, 300-T, 200 AMC, 300 AMC



TEKNIKVERILER

WEX

Calisma voltaji
(giivenlik gerilimi)

Nominal gii¢
Cikis 40 °C

Tel besleme hizi

Tel besleme mekanizmasi
Besleme makaralarinin ¢api

Dolgu telleri

Tel makarasi

Maksimum gaz basinci

Torg baglantisi

Calisma sicakhgi araligi
Saklama sicakhgi araligi

EMC sinifi
Koruma derecesi
Dis boyutlar
Agirlik

Biitlin tor¢ modellerinin baglanti opsiyonlari ve ilgili uzaktan kumandalari icin
https://kemp.cc/connectivity.

© Kemppi Oy / RO5

%60 ED
%100 ED

g Fe,Ss

g Ozlii tel

g Al

maks. agirlik
maks. ¢

UxGxY

200, 200 P Fe,
200 P Ss, 200-T,
200 AMC

50V DC

100W

520A

440 A
1-25m/dk
4ssilindirli
32mm
0,6—-1,6mm
0,8-2,0mm
0,8-2,4mm
5kg

200 mm
0,5MPa

Euro
-20...+40°C
-40 ... +60 °C
A

[P23S
510x200x 310 mm
9,4kg

300P Fe, 300P Ss,
300 P-T

50V DC

250W

520A

440 A
0,5-25m/dk

4 silindirli, iki motor
32mm

0,6 —2,0mm
0,8-2,4mm
0,8-2,4mm

20kg

300 mm

0,5MPa

Euro

-20...+40°C

-40 ... +60 °C

A

[P23S

590 x 240 x 445 mm
13,1kg

300, 300-T,
300 AMC

50V DC

100W

520A

440 A
1-25m/dk
4silindirli
32mm
0,6—-1,6mm
0,8-2,0mm
0,8—2,4mm
20kg

300 mm
0,5MPa

Euro
-20...+40°C
-40 ... +60 °C
A

IP23S

625 x 243 x 476 mm
12,5kg
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