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1. GENERELT

Denne vejledning omhandler brugen af Kemppi's Flexlite GC MIG svejsepistoler. Flexlite GC svejsepistolen er designet til
manuel svejsning.

GC253G GC223GMM

GC323G

I modelnavnene: G = Gas-kalet, MM = MinarcMig.

Vigtige bemaerkninger

Laes vejledningen omhyggeligt. Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iseer felge den brugsanvisning, der
felger med udstyret.

Emner i vejledningen, der kraever seerlig opmaerksomhed, sa person- og tingskader kan minimeres, er market med dette
symbol. Laes disse afsnit seerligt omhyggeligt, og fglg anvisningerne.

@ Bemeerk: Giver brugeren en nyttig oplysning.
A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.
A Advarsel: Angiver en muligt farlig situation. Hvis den ikke undgds, kan den forvolde personskade og veere livsfarlig.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Selvom vi ger alle bestraebelser pa at sikre, at informationerne i denne vejledning er ngjagtige og fuldstaendige,
kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi forbeholder sig til enhver
tid retten til at eendre specifikationen af et beskrevet produkt uden forudgaende varsel. Indholdet i denne vej-
ledning ma ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller videresendes uden forudgaende tilladelse fra Kemppi.
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2.OM UDSTYR

FLEXLITE GC MIG svejsepistoludstyret bestar af:

GC 253G GC 323G

GC 223GMM

1. Gaskop

2. Kontaktdyse

3. Kontaktdyse/gasfordeler
4. Isolatorring

5. Svanehals

6. Pistolkontakt

7. Handtag
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8. Flexlite GC 253G og GC 323G: Svejsepistolstik (Euro)

9. Flexlite GC 223GMM: MinarcMig Evo svejsepistolstik.

@ Flexlite GC 223GMM svejsepistolen leveres fabriksmonteret med MinarcMig Evo svejseudstyret.

10. Ekstra pistolgreb

UDSTYRETS IDENTIFIKATION

QR (Quick Response)-kode

Information om enheden eller et weblink til sadanne informationer findes i form af en QR-kode pa enheden.
Koden kan for eksempel laeses med smartphone med en QR kode-app.
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3. MONTERING

Kontroller, at svejseudstyret ikke er forbundet til lysnettet, og at svejsepistolen ikke er forbundet med svejsemaskinen,
for monteringen er feerdig.

A Beskyt udstyret mod regn og direkte sollys.

"Samling af svejsepistolen” pa naeste side
"Tilslutning af svejsepistolen"” pa side 8
"Montering og udskiftning af liner" pa side 9

"Montering og afmontering af pistolgrebet (ekstraudstyr)" pa side 15

Fer montering og brug

Serg for at veelge den rigtige svejsepistol, kontaktdyse og liner til den anvendte svejsetrad. Se ogsa "Tekniske data: Fle-
xlite GC" pa side 23 og "Valg af komponent" pa side 24.

Kontroller, at udstyret overholder de lokale og nationale sikkerhedskrav for installation og brug af hgjspaen-
dingsenheder.

Kontroller pakkernes indhold, og kontroller, at delene ikke er beskadiget.
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3.1 Samling af svejsepistolen
@ For de korrekte komponenter henvises til "Valg af komponent" pa side 24.

Pakraevet veerktaj:

8mm /12mm

1. Flexlite GC 253G og GC 223 GMM: Sat isolatorringen pa plads.
2. Pasaet kontaktdysen og spaend den stramt til. Til Flexlite GC 253G og GC 223 GMM tilspaendes den med en fast-

negle.

® Det er vigtigt at spaende dysestammen rigtigt for at sikre en stram forbindelse fra kontaktsdysen til svejsepistolen.

3. Paseet kontaktdysen og fastger den med en fastnggle.

4. Pasaet gaskoppen og spaend den stramt til.
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3.2 Tilslutning af svejsepistolen

Dette afsnit gaelder ikke Flexlite GC 223GMM svejsepistolen. Den leveres fabriksmonteret med MinarcMig Evo svej-
seudstyret.

A Tilspaend svejsepistolens tilslutninger med hdnden Lase tilslutninger kan overophede, give ddrlig kontakt, mekaniske
skader og gasleekager.

® Flere oplysninger om tilslutning af svejsepistolen (og relevant tilbeher) findes ogsa i vejledningen til svejseudstyret.

® Hvis den ikke allerede er feerdiginstalleret, skal lineren monteres, for svejsepistolen tilsluttes. Se i "Montering og
udskiftning af liner" pa neeste side efter vejledning.

1. Tilslut svejsepistolen til svejseudstyret.

2. Fastger tilslutningen ved at dreje omlgberen med uret.
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3.3 Montering og udskiftning af liner

Dette afsnit geelder ikke Flexlite GC 223GMM svejsepistolen. Oplysninger om udskiftning af liner i Flexlite GC 223GMM
svejsepistolen findes i MinarcMig Evo brugsanvisningen.

Pakkerne med Flexlite GC MIG svejsepistoler leveres med liner faerdigmonteret. Se dette afsnit, nar lineren skal udskiftes.
Lineren er en forbrugsdel, der skal udskiftes, hvis den er slidt, eller nar der skiftes materiale pa svejsetraden.
Flere oplysninger om udskiftning af staltradliner findes i "Udskiftning af staltradliner" under.

Flere oplysninger om udskiftning af DL Chili-tradliner findes i "Udskiftning af DL Chili-tradliner" pa side 12.
A Hvis du skifter svejsetrdd til en anden diameter eller materialetype, skal du skifte tradhjul efter den nye trad.

@ Svejsetrdden skal tages ud for udskiftning af lineren.

Denne udskiftningsinstruktion geelder for tradliner, der leveres og installeres med kombineret heette og omlgber (A). Se
instruktionerne her (pdf) for at udskifte en tradliner med separat heette og omlgber (B). Lees ogsd altid instruktionerne,
der leveres sammen med den nye trddliner.

A B:
TN =\
\J \<7 ) =

3.3.1 Udskiftning af staltradliner

Pakreevet veerktoj:

Aftagning og iseetning af lineren

1. Ret kablet til svejsepistolen ud.
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2. Afmonter trddlinerens omlgber og holderkrans ved tradboksens ende af kablet.

3. Fjern den gamle tradliner fra kabelslangen.

A Hvis du stadig vil bruge den samme liner senere, skal du passe pad ikke at beskadige lineren pa dette trin.

4. Ferden nye liner ind i kablet, til den standser ved pistolhalsens ende.

@ Standard-staltradlineren inkluderer en strippet stdlspiraldel(¥) i forenden. Denne del fares ind forst.

© Kemppi 10 1921860/ 2150



‘ KEMPPI Flexlite GC

Brugsanvisning - DA

@ For at sikre, at lineren er i den korrekte position, skal du midlertidigt aftage svejsepistolens kontaktdyse. Flere

o

oplysninger om kontaktdysen findes pd "Om udstyr" pd side 4 og "Samling af svejsepistolen” pd side 7.

Montering af muffen og afkortning af tradlineren

1. Indsaet omlgberen ved siden af tradlineren for at tage mal.
2. Brug en bidetang til at afkorte tradlineren, sa den flugter med tradsporet i enden med omlgberen.

A Efterlad ikke grove indadvendte kanter, der kunne beskadige svejsetrdden.
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4. Seet holderkransen pa tradlineren, og tryk den pa plads.

5. Seet omlgberen pa tradlineren, og fastger den. Tilspaend til et moment pa 12 Nm.

3.3.2 Udskiftning af DL Chili-tradliner

Pakraevet veerktaj:

Aftagning og iseetning af lineren

1. Ret kablet til svejsepistolen ud.
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2. Afmonter trddlinerens omlgber og holderkrans ved tradboksens ende af kablet.

3. Fjern den gamle tradliner fra kabelslangen.

A Hvis du stadig vil bruge den samme liner senere, skal du passe pd ikke at beskadige lineren pa dette trin.

4. Ferden nye liner ind i kablet, til den standser ved pistolhalsens ende.

@ DL Chili-standardtradlineren inkluderer en kort metalspiraldel i forenden. Denne metalspiraldel fares ind forst.
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@ For at sikre, at lineren er i den korrekte position, skal du midlertidigt aftage svejsepistolens kontaktdyse. Flere
oplysninger om kontaktdysen findes pd "Om udstyr" pé side 4 og "Samling af svejsepistolen” pd side 7.

Montering af muffen og afkortning af tradlineren

1. Indsaet omlgberen ved siden af tradlineren for at tage mal.

2. Brug en hobbykniv til at afkorte tradlineren, sa den flugter med tradsporet i enden med omlgberen.

4. Szt omlgberen pa tradlineren, og fastger den. Tilspaend til et moment pa 12 Nm.

© Kemppi 14 1921860/ 2150
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3.4 Montering og afmontering af pistolgrebet (ekstraudstyr)

Det ekstra pistolgreb er ikke tilgaengeligt for alle FLEXLITE GC MIG svejsepistoler.

1. Hold pistolgrebet med bunden rettet fremad og st pistolgrebets indvendige noter over skruerne pa svej-
sepistolen.

2. Traek handtaget bagud for at lase det i positionen.

//////f/\‘\r”\\
C | R

Pistolgrebet afmonteres ved at trykke pa knappen bag pa handtaget.

© Kemppi 15 1921860/ 2150
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4. BETJENING

For udstyret tages i brug, skal det sikres, at alt nedvendigt monteringsarbejde er udfert i henhold til opszetningen af
udstyret og vejledningen.

A Svejsning er forbudt pd steder, hvor der er overhaengende eksplosions- eller brandfare!

A Svejseragen kan fordrsage personskader. Sgrg for tilstraekkelig ventilation under svejsningen og brug dnde-
draetsvaern!

(D Kontroller altid for brug, at mellemkablet, slangen til beskyttelsesgas, returklemmen/-kablet til jord og lysnetkablerne

er i betryggende stand. Sorg for, at stikkene er isat korrekt. Lose stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan
tage skade.

@ Kontakten og svejsepistolens ngjagtige funktion afhaenger af svejsemaskinens indstillinger (for eksempel 2T eller 4T
kontaktlogik).

Tryk pa pistolkontakten for at pdbegynde svejsningen.

For de korrekte komponenter henvises til "Valg af komponent" pa side 24.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor ofte svejseudstyret bruges,

samt arbejdsforholdene.

Korrekt betjening af udstyret og regelmaessig vedligeholdelse bidrager til, at du undgér unedvendige driftsforstyrrelser
og defekter. MIG-svejsepistolerne kraever regelmaessig kontrol og vedligeholdelse, hovedsageligt pa grund af de hgje
temperaturer. Kontroller regelmaessigt kablerne for skader og kontroller, at forbindelserne er korrekt tilspaendt.

Daglig vedligeholdelse

A Stremkilden skal veere frakoblet lysnettet, for der udferes arbejde pd elkablerne.

» Kontroller jaevnligt, at alle komponenter er stramt tilspaendt.

» Kontroller at de elektriske kontaktflader pa Kemppi pistoladapteren er rene og ikke ridset, og at stikkenes ben er

lige og uskadte.

« Kontroller kablet for skader.
» Kontroller for slid og skader pa O-ringene i svejsepistolens gasstik.

» Rens stgvet fra lineren med trykluft hver gang du skifter tradspole, eller hver dag under kraftigt brug.

« Se efter og fjern eventuelle ansamlinger af svejsesprgjt fra dysen.

» Kontroller, at den drejelige hals ikke er Igsnet, ved at dreje halsen (utilsigtet). Den drejelige hals er monteret pa

gevind, og falder af, hvis den drejes tilstraekkeligt mange gange.

» Kontroller, at den drejelige hals ikke er blevet spaendt for hardt. Hvis den spaendes til sidste gevind, begraenses drej-

eligheden.

« Nar svejsepistolen ikke bruges, opbevares den i svejsepistolholderen pa tradboksen

Ved behov for reparationer kontaktes Kemppis forhandler.

Periodisk vedligeholdelse

A Kun kvalificerede serviceteknikere mp udfare periodisk vedligeholdelse.

Kontroller enhedens elstik mindst hvert halve ar. Rens oxiderede dele og tilspaend lgse forbindelser.

® Brug det korrekte tilspeendingsmoment ved fastgerelse af lgse dele.

® Brug ikke hgjtryksspulere.

Serviceveerksteder

Kemppis serviceveerksteder udferer vedligeholdelse af svejsesystemet i henhold til Kemppi serviceaftalen.

Hoveddelene i serviceveerkstedets vedligeholdelsesprocedure er falgende:

« Rengering af maskinen

» Vedligeholdelse af svejsevaerktgjer

« Eftersyn af stik og kontakter

» Eftersyn af elektriske forbindelser

« Eftersyn af stramkildens netkabel og stik

» Reparation af defekte dele og udskiftning af defekte komponenter
« Vedligeholdelsestest

o Test og kalibrering af drifts- og ydelsesveerdier efter behov.

© Kemppi 17
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Du finder vores naermeste serviceveerksted pa Kemppis websted.
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5.1

®

Fejlfinding

Problemerne og listen med mulige lgsninger er ikke udtemmende. Den beskriver en raekke typiske situationer, som

kan forekomme ved normal brug af svejsesystemet. Flere oplysninger og hjeelp kan fds ved at kontakte det naermeste

Kemppi serviceveerksted.

Generelt:

Svejsesystemet starter ikke

Kontroller, at lysnetkablet er sat rigtigt i kontakten.
Kontroller, at stromkildens afbryderknap er pa ON-position.
Kontroller, at lysnettet korer.

Kontroller lysnettets sikringer og/eller fejlstramsrelae
Kontroller, at returkablet er tilsluttet.

Svejsesystemet holder op med at fungere

Svejsepistolen kan veere overophedet. Vent p3, at den kaler ned.
Kontroller, at ingen af kablerne sidder Igst.

Tradboksen kan vaere overophedet. Vent pa, at den keler ned, og kontroller, at svejsestromskablet er korrekt til-

sluttet.

Stregmkilden kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned, og kontroller, at keleblaeserne fungerer korrekt, og at

luftstrammen ikke er blokeret.

Tradboks:

Svejsetraden pa tradspolen er lgs og falder af.

Kontroller, at laget til trddspolen er lukket.

Tradboksen farer ikke svejsetraden frem

Kontroller, at svejsetraden ikke er sluppet op.

Kontroller, at svejsetraden er fort korrekt gennem fremferingsrullerne til svejsetradens liner.
Kontroller, at trykhandtaget er korrekt lukket.

Kontroller, at tradrullens tryk er justeret korrekt til den svejsetrad, der anvendes.

Blaes trykluft igennem tradlineren for at kontrollere, at den ikke er blokeret.

Svejsepistol:

Svejsetraden braender ind i kontaktdysen

Kontroller, at sterrelse og type pa den aktuelle spids er egnet til den anvendte svejsetrad.

Serg for, at tradlineren er ren.

Serg for, at tradlineren ikke har mange skarpe bgjninger.

Kontroller stremforbruget pa motoren. Hvis stramstyrken er for hgj, kan det skabe problemer i tradlineren.

Kontroller hvor stramt trykket er pa fremferingsrullerne. For stramme fremferingsruller kan pavirke blgde svej-
setrade som aluminiums- og fluskernetrade.

Svejsepistolen overophedes

Kontroller, at svejsepistolens hals er korrekt forbundet med handtaget.
>> Kontroller, at den drejelige hals ikke er Igs eller overspaendt ved at dreje halsen.

Kontroller, at dysestammen er korrekt tilspaendt, og at kontaktsdysen er korrekt pasat.
Kontroller, at svejseparametrene ligger inden for svejsepistolens og svanehalsens omrade.

Svejsepistolens svanehals overophedes

Serg for at bruge originale Kemppi forbrugsdele og reservedele. Reservedele i forkerte materialer kan forarsage en

overophedning af svanehalsen.

© Kemppi
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Svejsepistolens stikforbindelse kan veere overophedet.

Kontroller, at stikket er korrekt forbundet til tradboksen.
Kontroller, at kontaktfladen til stremmen og svejsepistolens stikben er ren og ubeskadiget.

Svejsepistolen vibrerer for meget under svejsning

Kontroller tilspaendingen pa dysestammen og kontaktdysen.

Kontroller stramforbruget pa motoren.

Kontroller lineren f.eks. for snavs og for at sikre at lineren er afskaret korrekt).

Kontroller svejsetraden. Den skal vaere lige og begynde at rulle sig selv op, ndr den kommer ud af kontaktspidsen.
Hvis ikke, kontroller trykket pa fremfgringsrullerne.

Kontroller svejsetradens batch for eventuelle kvalitetsproblemer med svejsetraden.

Svejsekvalitet:

Snavset og/eller darlig svejsekvalitet

Kontroller, at beskyttelsesgassen ikke er sluppet op.
Kontroller, at beskyttelsesgassen strammer frit og uhindret.
Kontroller, at gastypen er korrekt til formalet.

Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.
Kontroller, at svejseproceduren er korrekt til formalet.

Svejsefunktionen er ikke konstant.

Kontroller, at trddfremfgringsmekanismen er korrekt justeret.

Blaes trykluft igennem tradlineren for at kontrollere, at den ikke er blokeret.

Kontroller, at tradlineren er korrekt til den valgte svejsetrads starrelse og type.

Kontroller type og slid pa svejsepistolens kontaktspids.

Kontroller, at svejsepistolen ikke overophedes.

Kontroller, at returklemmen er korrekt pasat pa arbejdsemnet, og at kontaktfladen er ren.

Meget svejsesprajt

Kontroller veerdierne pa svejseparametrene og svejseproceduren.
Kontrollér gastype og -flow

Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.

Kontroller, svejsetraden er den rigtige til det aktuelle formal.

© Kemppi
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5.2 Bortskaffelse af maskinen

h{

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til WEEE direktiv 2012/19/EU vedrgrende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald samt det Euro-
paeiske direktiv 2011/65/EU om begraensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr og deres
implementering i henhold til de nationale love skal elektrisk udstyr, efter endt levetid, indsamles szerskilt og bringes til
en dertil egnet miljsmaessigt ansvarlig genbrugsstation. Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere udfasede enheder til en
genbrugsstation i henhold til instrukser fra de lokale myndigheder eller fra en repraesentant for Kemppi. Ved at
overholde disse europzeiske direktiver er du med til at forbedre miljget og befolkningssundheden.

© Kemppi 21 1921860/ 2150
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6. TEKNISKE DATA

"Tekniske data: Flexlite GC" pa naeste side
For valg af komponent henvises til "Valg af komponent" pa side 24.

Bestillingsnumre findes i "Ordrenumre" pa side 25.

© Kemppi 22 1921860/ 2150
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6.1 Tekniske data: Flexlite GC

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M6 M10x1 M6
Styringsmetode Manuel Manuel Manuel
Kelingstype Gas Gas Gas
Tilslutningstype Euro Euro MinarcMig (fast)
Tradtykkelser (mm) 08.1.2 08..12 06..1,0
Belastningskapacitet 35% / Ar + 18% CO, 250 A 320A 220 A
- Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 13 15 13
- Traddiameter i belastningskapacitetstest Fe Fe Fe
- Traddiameter i belastningskapacitetstest 1.0 1.2 1.0
- Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 15 18 15
Tradtykkelser (mm): Fe 08..1,2 08..1,2 0,6..1,0
Fe-MC/FC 09..12 09..1,.2 09..1,0
Ss 08..1,2 08..1,2 08..10
Ss-MC/FC 09..1.2 09.12 09.10
Al 08..1,2 08..1,2 08..10
Driftstemperaturomrade -20°C...4+40°C -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Opbevaringstemperaturomrade -40°C....+60°C -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistolhdndtag Ja Ja Ja
Drejelig hals Ja Ja Ja
Udskiftelig hals Nej Nej Nej
Halsens dimensioner: Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 107 131 107
Hojde y (mm) (se figur nedenfor) 65 100 65
Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 40 50 40
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistollzengde (m) 35...45 35/5 3

Halsens dimensioner:
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6.2 Valg af komponent

Nedenstaende tabel indeholder grundleeggende vejledning om FLEXLITE GC komponentkompatibilitet.

GC 223GMM L61/0D18/D14/ uden gevind ] 0.8C1 M6 e
GC 253G L61/0D18/D14/ uden gevind T 1.0C1 M6 <)
GC 323G 157 /0D15/ D25/ med gevind - 1.0C1 M10 <)

Bogstaverne i gaskoppens specifikation star for: L = leengde, OD = udvendig diameter (pa bredeste sted), D = dia-
meter (indvendig diameter pa gaskoppens spids).

© Kemppi
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7. ORDRENUMRE

3m: 35m: 5m:
Flexlite GC 253G - GC253G35 GC253G5
Flexlite GC 323G - GC323G35 GC323G5
Flexlite GC 223GMM: GC223GMM3 - -
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