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1. GERAL

Estas instrucdes descrevem o uso das tochas de soldagem MIG Flexlite GXe da Kemppi. As tochas de soldagem Flexlite
GXe foram projetadas em soldagem manual profissional. A linha Flexlite GXe abrange modelos com refrigeracéo a d4gua
(W) e a gés (G) para soldagem MIG. As tochas de soldagem Flexlite GXe estdo disponiveis em modelo séries 5 e 8 -
ambas incorporando conectores de soldagem Euro.

As tochas de soldagem Flexlite GXe série 8 também incluem uma conexdo do cabo de controle adicional para gatilho e
controles remotos. As tochas da série 8 GXe sé podem ser usadas com equipamentos de soldagem X5 FastMig e Master
M (modelos 350).

GXe 205G35 GXe 308GA35
GXe 205G5 GXe 308GA5
GXe 305G35 GXe 408GA35
GXe 305G5 GXe 408GA5
GXe 405G35 GXe 308WA35
GXe 405G5 GXe 308WAS5
GXe 305W35 GXe 408WA35
GXe 305W5 GXe 408WA5
GXe 405W35 GXe 508WA35
GXe 405W5 GXe 508WA5
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GXe 505W35

GXe 505W5

Em nomes de modelo: G = com refrigeracdo a gds, W = com refrigeracédo a dgua, A = Conexdo do cabo de controle adicional (conec-
tor Amphenol).

Observacoes importantes

Leia todas as instrugdes cuidadosamente. Para sua seguranca e de todos que trabalhem no ambiente, dé atencdo espe-
cial as instrugdes de seguranca fornecidas com o equipamento.

Itens do manual que exigem cuidado especial visando minimizar danos e ferimentos séo indicados por esse simbolo.
Leia essas secdes com cuidado e siga as instru¢des encontradas.

@ Nota: Oferece ao usudrio informacdes uteis.

A Atencdo: Descreve uma situagdo que pode resultar em danos ao equipamento ou sistema.
A Aviso: Descreve uma situagdo potencialmente perigosa. Se ndo for evitada, resultard em lesdes pessoais ou feri-
mentos fatais.

Simbolos da Kemppi: Userdoc.

DECLARACAO DE ISENCAO DE RESPONSABILIDADE

Embora tenham sido realizados todos os esforcos para tornar as informagdes deste manual precisas e completas,
nenhuma responsabilidade por erros ou omissdes serd aceita. A Kemppi se reserva o direito de alterar a espe-
cificacdo do produto descrito a qualquer momento sem prévio aviso. Ndo copie, grave, reproduza nem transmita
o conteudo deste manual sem a permissao prévia da Kemppi.
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2. SOBRE O EQUIPAMENTO

O equipamento da tocha de soldagem MIG Flexlite GXe consiste em:

@ Os detalhes visuais exatos podem ser diferentes entre os diferentes modelos Flexlite GXe.

Bocal de gas

Bico de contato

Adaptador do bico de contato/difusor de gas
Pescoco da tocha

Alca

Interruptor do gatilho

Protecao de cobertura ou controle remoto da tocha

>> A protecdo vai cobrir o punho se um controle remoto da tocha de soldagem nao estiver instalado (modelos
Flexlite GXe série 5). Para obter mais informacdes sobre os controles remotos da tocha, consulte "Instalacdo do
controle remoto da tocha" Na pdagina 9.

NowswN

8. Conector datocha

9. Conectores da mangueira de entrada e de saida do liquido de refrigeracdo
>> Somente com tochas de soldagem refrigerada a agua.

10. Alca da tocha adicional (opcional)
11. Protetor térmico adicional (opcional)

Somente série 8 GXe:
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12. Conexdo do cabo de controle adicional (conector Amphenol)
>> A ser usado com equipamentos de soldagem séries X5 FastMig e Master M 350.

Acessorios opcionais

» Controle remoto da tocha GRe50
» Anteparo térmico para protecdo das maos

» Interruptor do controle de seguranca mecanica para evitar acdo de gatilho e igni¢des acidentais (ndo compativel
com a empunhadura da tocha adicional):

IDENTIFICACAO DO EQUIPAMENTO

Codigo QR
As informacoes relacionadas ao dispositivo ou um link da web para essas informagoes podem ser encontrados

na forma de um cédigo QR no dispositivo. O cdédigo pode ser lido, por exemplo, com uma camera de dispositivo
moével e um aplicativo de cédigo QR.
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3. INSTALACAO

Verifique se o equipamento de soldagem ndo estd conectado a rede elétrica ou se a tocha de soldagem néo estd
conectada a mdquina de soldagem até que a instalagéo esteja concluida.

A Proteja o equipamento contra chuva e luz solar direta.

"Montagem da tocha" Na pagina seguinte

"Instalacdo do controle remoto da tocha" Na péagina 9
"Conexdo da tocha" Na pagina 11

"Instalacdo e substituicdo do conduite do arame" Na pdagina 12

"Instalacdo da empunhadura da tocha adicional e do anteparo térmico (opcional)" Na pagina 20

Antes de instalar e usar

Garanta a conformidade com os requisitos de seguranca locais e nacionais em relagao a instalagdo e uso de unidades de
alta tensdo.

Verifique o conteddo das embalagens e assegure que as pegas ndo estejam danificadas.

© Kemppi 7 1922260/ 2343
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3.1 Montagem da tocha
@ Para ver os componentes corretos, consulte "Sele¢céo de componentes" Na pdgina 44.

Ferramentas necessarias:

1. Fixe o adaptador do bico de contato e aperte-o firmemente no lugar usando as maos. E importante apertar devi-
damente o adaptador para possibilitar uma conexao firme do bico de contato com a tocha.

2. Conecte o bico de contato e prenda com uma chave inglesa.

3. Fixe o adaptador do bocal de gas e aperte-o firmemente no lugar usando as maos.

© Kemppi 8 1922260/ 2343
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3.2 Instalacéo do controle remoto da tocha

@ O controle remoto da tocha de soldagem Flexlite GXe série 5 (GRe50) estd disponivel como um acessério opcional.
GRe50 ndo é compativel com tochas de soldagem GXe série 8.

@ Com as tochas de soldagem Flexlite GXe série 8, o controle remoto da tocha GRe80 acompanha a tocha de sol-
dagem. Antes da soldagem, a prote¢do tempordria deve ser removida da tocha de soldagem e o controle remoto da
tocha, instalado. As tochas de soldagem GXe série 8 incorporam o uso do cabo de controle adicional com equi-
pamentos de soldagem X5 FastMig e Master M (modelos 350). O controle remoto da tocha de soldagem série 8 néo
funciona com as tochas de soldagem da série 5.

A Verifique se o equipamento de soldagem ndo estd conectado a rede elétrica ou se a tocha de soldagem néo estd
conectada a esta altura.

Ferramentas necessarias:

TX20

1. Remova a tampa soltando os parafusos nas laterais e movendo-a levemente para frente e para cima.
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2. Primeiro deixe a traseira do controle remoto da tocha na ranhura do corpo da tocha e pressione totalmente o con-
trole remoto no lugar para que os conectores fiquem alinhados.
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3.3 Conexao da tocha

A Aperte manualmente os conectores da tocha. Conectores soltos podem superaquecer, criar mau contato, danos
mecdnicos e vazamentos de dgua ou gds.

@ Para conectar a tocha (e as pegas de extensdo aplicdveis), consulte também as instrugdes do equipamento de sol-
dagem.

@ Se ainda ndo estiver pré-instalado, o conduite deverd ser instalado antes de conectar a tocha. Consulte "Substituicdo
do conduite de a¢o" Na pdgina 15 para obter instrugées.

1. Conecte a tocha ao equipamento de soldagem. Fixe o conector no lugar girando o colar no sentido horario.

2. Somente modelos refrigerados a liquido: Conecte as mangueiras de entrada e saida do liquido refrigerante a seu
equipamento de soldagem. Observe que os conectores sdo codificados por cores.

e . -
= == I
| ——

Certifique-se de conectar as mangueiras do liquido refrigerante aos conectores de mangueira corretos. Se as cone-
x6es forem invertidas, a tocha de soldagem poderd superaquecer.

3. Somente tochas de soldagem Flexlite GXe série 8: Ligue o cabo de controle ao conector de controle do equi-
pamento de soldagem X5 FastMig ou Master M (modelos 350).

Consulte as instrugdes de operagao do equipamento de soldagem para obter mais informages sobre os recursos de
conexao.

© Kemppi 17 1922260/ 2343
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34 Instalacao e substituicdo do conduite do arame
Os pacotes do cabo da tocha de soldagem Flexlite GXe sdo entregues com o conduite pré-instalado. Consulte esta secédo
quando o conduite precisar ser substituido.

O conduite do arame é uma peca consumivel, que precisa ser trocada se estiver desgastada e quando trocar o material
do arame de enchimento.

Para substituir o conduite de a¢o, consulte "Substituicdo do conduite de aco" Na péagina 15.

Para substituir o conduite DL Chili, consulte "Substituicdo do conduite DL Chili" abaixo.

A Se vocé alterar o arame de enchimento para um didmetro ou material diferente, troque também as roldanas de ali-
mentacdo no sistema da alimentagdo de arame de acordo.

@ Com a maioria dos modelos da tocha de soldagem Flexlite GXe, o conduite de ago e o conduite DL Chili podem ser
usados.

@ O arame de enchimento deve ser removido do conduite do arame antes da substituicdGo do conduite. Leia sempre as
instru¢ées que acompanham o conduite substituto também.

3.4.1 Substituicao do conduite DL Chili

Ferramentas necessarias:

Remocao e instalacdo do conduite do arame

Os detalhes visuais podem variar um pouco entre modelos de tocha de soldagem diferentes. O método é o mesmo para
tochas de soldagem refrigeradas a dgua e a gds.

1. Endireite o cabo da tocha de soldagem.

© Kemppi 12 1922260/ 2343
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2. Na extremidade do cabo do alimentador de arame, remova a porca de manga do conduite.

3. Remova o conduite anterior da mangueira do cabo.

A Se vocé ainda planeja usar o mesmo conduite do arame posteriormente, evite danificd-lo nesta fase.

4. Avance o novo conduite por dentro da mangueira do cabo até que ele pare na extremidade do pescoco da tocha.

O conduite DL Chili padréo inclui uma secdo em espiral metdlica curta na extremidade dianteira. Essa extremidade
em espiral metdlica entra primeiro.

© Kemppi 13 1922260/ 2343
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@ Para garantir que o conduite esteja na posicdo correta, remova temporariamente o bico de contato da tocha de sol-
dagem. Para obter mais informag6es sobre o bico de contato, consulte "Sobre o equipamento" Na pdgina 5 e "Mon-
tagem da tocha" Na pdgina 8.

5. Insira a porca de manga préximo ao conduite para medir. (Nao instale a porca de manga na posicao real a esta
altura.)

19

6. Usando uma faca, corte o conduite rente a extremidade da porca de manga.

© Kemppi 14 1922260/ 2343
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7. Insira o cone retentor no conduite e empurre-o no lugar. Verifique se o conduite chega até o bico do cone retentor.

=
o

8. Coloque a porca de manga no conduite e prenda no lugar apertando-a com um torque de 5 Nm.

3.4.2 Substituicao do conduite de aco

Ferramentas necessarias:

Remocao e instalacdo do conduite do arame

Os detalhes visuais podem variar um pouco entre modelos de tocha de soldagem diferentes. O método é o mesmo para

tochas de soldagem refrigeradas a dgua e a gds.

1. Endireite o cabo da tocha de soldagem.

:“\‘
4 e
g E— )Y
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2. Na extremidade do cabo do alimentador de arame, remova a porca de manga do conduite.

3. Remova o conduite anterior da mangueira do cabo.

A Se vocé ainda planeja usar o mesmo conduite do arame posteriormente, evite danificd-lo nesta fase.

4. Avance o novo conduite por dentro da mangueira do cabo até que ele pare na extremidade do pescoco da tocha.

® O conduite de aco padrdo inclui uma se¢do em espiral de aco desencapada (*) na extremidade da tocha de sol-
dagem. Esta se¢do desencapada mais longa entra primeiro.

9&
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@ Para garantir que o conduite esteja na posicdo correta, remova temporariamente o bico de contato da tocha de sol-
dagem. Para obter mais informag6es sobre o bico de contato, consulte "Sobre o equipamento” Na pdgina 5 e "Mon-
tagem da tocha" Na pdgina 8.

5. Insira a porca de manga préximo ao conduite para medir. (Nao instale a porca de manga na posicao real a esta
altura.)

6. Usando um alicate de corte lateral, corte o conduite rente a extremidade da porca de manga.

© Kemppi 17 1922260/ 2343
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7. Lixe a extremidade do conduite.

A Ndo deixe bordas internas dsperas que possam danificar o arame de enchimento.

8. Descasque a extremidade do conduite por aproximadamente 10..20 mm.

9. Insira o cone retentor no conduite e empurre-o no lugar. Verifique se o conduite chega até o bico do cone retentor.

© Kemppi 18 1922260/ 2343
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10. Coloque a porca de manga no conduite e prenda no lugar apertando-a com um torque de 5 Nm.

© Kemppi 19 1922260/ 2343
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3.5 Instalacao da empunhadura da tocha adicional e do anteparo térmico
(opcional)

A empunhadura da tocha adicional e o anteparo térmico estardo disponiveis para todas as tochas de soldagem MIG Flex-
lite GXe.

Empunhadura da tocha

1. Mantendo a parte inferior da empunhadura apontada para a frente, instale as ranhuras internas da empunhadura
sobre os parafusos da tocha.

Para remover a empunhadura, pressione o botdo de destravamento na traseira da empunhadura:

© Kemppi 20 1922260/ 2343
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Protetor térmico

1. Coloque as cabecas de fixagcao superiores do protetor térmico nas extremidades de parafuso em ambos os lados do
corpo da tocha de soldagem.

2. Empurre a parte inferior do anteparo térmico em direcdo a empunhadura, de maneira que o protetor se encaixe no
lugar.

© Kemppi 21 1922260/ 2343
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4. OPERACAO

Antes de usar o equipamento, certifique-se de que todas as a¢des de instalacdo necessarias foram concluidas de acordo
com a configuracéo e as instru¢des de seu equipamento.

A A soldagem em ambientes que apresentem risco de incéndio imediato ou exploséo é proibida!

A Os vapores de soldagem podem causar ferimentos. Tome cuidado para garantir ventilagéo suficiente durante a sol-
dagem e use protecado respiratéria!

(D Sempre verifique antes de usar se o cabo de interconexdo, a mangueira de gds de prote¢do, o cabo e o grampo de
aterramento e o cabo de alimentagdo estdo em boas condicées de funcionamento. Verifique se os conectores estGo

corretamente apertados. Conectores frouxos podem prejudicar o desempenho da soldagem e causar danos aos
conectores.

@ A fungéo exata da tocha e do gatilho podem variar de acordo com as configura¢ées da mdquina de soldagem (por
exemplo, 2T, 4T ou Minilog).

Para comecar a sodagem, pressione o gatilho.

"Uso do controle remoto da tocha GRe50 (série 5)" Na pagina seguinte

"Uso do controle remoto da tocha GRe80 (série 8)" Na pagina 24

Com as tochas de soldagem Flexlite GXe com refrigeracdo a gas (modelos G), a direcdo do pescoco pode ser ajustada
(360°) girando-a.

Para obter mais informacdes sobre a selecéo e a disponibilidade do componente, consulte "Selecao de componentes”
Na pagina 44.

© Kemppi
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4.1 Uso do controle remoto da tocha GRe50 (série 5)

Ajuste a velocidade de avan¢o do arame ou mude o canal de meméria girando o interruptor do rolete no punho da
tocha.

Por padréo, o ajuste do interruptor do rolete é passo a passo, de acordo com os valores numéricos no rolete. A sensacdo
de ajuste do rolete pode ser alterada estatica girando o parafuso sob o interruptor do rolete. Isso exige a remocao tem-
pordria do interruptor do rolete.

© Kemppi 23 1922260/ 2343
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4.2 Uso do controle remoto da tocha GRe80 (série 8)

As tochas de soldagem Flexlite GXe série 8 s6 podem ser usadas com equipamentos de soldagem X5 FastMig e Mas-
ter M (modelos 350).

Com o controle remoto da tocha de soldagem GRe80, vocé pode selecionar canais de memdria e ajustar a velocidade de
avanco do arame, a corrente de soldagem, a tensao de soldagem ou o ajuste fino da tensdo, dependendo do processo
de soldagem usado.

1. Visor LCD personalizado
>> Exibe o parametro ajustado e notifica se ha algum erro ("Err") no sistema de soldagem.

2. Botdes mais/menos (+/-)
>> Altera o valor do parametro.

3. Botdes de seta para a esquerda/direita
>> Altera entre parametros/visualizagdes ajustaveis.

Itens do visor do controle remoto

C

Simbolo do canal de memoéria e canal de meméoria selecionado
Simbolos de velocidade de avanco do arame e ajuste fino
Valor do parametro ajustado (ou indicador de erro)

d. Unidade de parametro ajustado

pTow

Quando o parametro é ajustado com o controle remoto e o valor do parametro nao reflete mais aquele salvo no canal
de memodria selecionado, isso é indicado no visor, mostrando apenas o nimero do canal de memaria sem a caixa de
canal ao seu redor:

© Kemppi 24 1922260/ 2343
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_}

Visualiza¢6es do controle remoto e operacao

Exibicao do canal de memodria: o canal de memoria é alterado pressionando-se os botdes +/-. Manter pres-
sionado um botdo +/- rola os valores dos parametros mais rapido. Manter pressionado o botédo de seta para a

esquerda salva os parametros ajustados no canal atualmente selecionado.

Visualizacdao da alimentacao de soldagem: dependendo do processo de soldagem usado, a velocidade ou a cor-
rente de avanco do arame é ajustada pressionando os botdes +/-. Manter pressionado um botdo +/- rola os valores
dos parametros mais rapido.

Visualizacdao de ajuste fino: dependendo do processo de soldagem usado, a tensao ou o parametro especifico do
processo de soldagem é ajustado pressionando os botdes +/-. O pressionamento demorado do botao +/- percorre
mais rapidamente os valores de parametro. O pressionamento longo do botao de seta para direita alterna con-
juntos de parametros diferentes, conforme aplicavel.

© Kemppi
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5. MANUTENCAO

Ao planejar a manutencao de rotina, leve em conta a frequéncia de operacdo do equipamento de soldagem e o ambi-
ente de trabalho.

A operacdo correta do equipamento de soldagem e a manutencdo regular ajudarao a evitar paralisagdes desnecessdrias
e falhas do equipamento. Por causa principalmente das altas temperaturas, as tochas de soldagem MIG exigem veri-

ficagbes e manutencéo regulares. Periodicamente, verifique se os cabos estdo danificados e se as conexdes estdo bem
apertadas.

Manutencao diaria

A Desconecte a fonte de energia da rede elétrica antes de manusear os cabos elétricos.

« Verifique com frequéncia se todos os componentes estao fixados firmemente.

« Verifique se a superficie da transferéncia de corrente no adaptador da tocha Kemppi esta limpa e sem arranhdes, e
se os pinos do conector estdo retos e sem danos.

» Verifique a mangueira protetora no cabo quanto a danos.
» Verifique os anéis retentores no conector de gas da tocha de soldagem em busca de desgastes e danos.

@ A tocha GXe com refrigerac@o a gds ndo tem anéis de vedagdo.
» Limpe a poeira do conduite com ar comprimido todas as vezes que trocar a bobina de arame ou todos os dias,
quando houver uso intenso.

» Verifique e remova todos os respingos acumulados no bico.
« Quando nao estiver usando a tocha, mantenha-a no suporte da tocha de soldagem no alimentador de arame.

Para reparos, entre em contato com seu revendedor Kemppi.
Manutencao periddica

A Somente funciondrios qualificados tém permissdo para realizar a manutencéo periédica.

Verifique os conectores elétricos da unidade pelo menos a cada seis meses. Limpe todas as pegas oxidadas e aperte os
conectores frouxos.

® Use o torque correto para fixar pegas soltas.

® Ndo use dispositivos de lavagem a presséo.

Oficinas de servicos

As Oficinas de Manuteng¢do Kemppi realizam a manutencdo do sistema de soldagem de acordo com o contrato de ser-
vico Kemppi.

Os aspectos principais no procedimento de manutengao da oficina sao:

« Limpeza do equipamento

« Manutencéo das ferramentas de soldagem

» Verificagdo dos conectores e chaves

« Verificacdo de todas as conexdes elétricas

» Verificagdo do plugue e do cabo de forca da fonte de energia

» Reparo de pecas com defeito e substituicdo de componentes com defeito

© Kemppi 26 1922260/ 2343
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« Teste de manutencao
» Teste e calibracado de valores de operacao e desempenho quando necessario.

Encontre a oficina de servicos mais proxima no website da Kemppi.
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5.1 Resolucao de problemas

® Os problemas e as possiveis causas relacionadas ndo séo definitivos, mas sugerem algumas situagoes tipicas que
podem estar presentes durante o uso normal do sistema de soldagem. Para informacdes adicionais e assisténcia,
entre em contato com a oficina de servicos Kemppi mais préxima.

Geral:

O sistema de soldagem nao liga

» Verifique se o cabo de alimentacao esta ligado corretamente.

« Verifique se o interruptor principal da fonte de alimentacdo esta na posi¢do ON (ligado).
» Verifique se a energia elétrica estd ligada

« Confira os fusiveis da rede elétrica e/ou o disjuntor.

» Verifique se o cabo de retorno de aterramento esta conectado.

O sistema de soldagem para de funcionar

» Atocha pode ter superaquecido. Aguarde até que ela resfrie.
» Verifique se nenhum dos cabos esta solto.

o Oalimentador de arame pode ter superaquecido. Aguarde até que resfrie e veja se o cabo de corrente de soldagem
estd conectado corretamente.

« Afonte de energia pode ter superaquecido. Aguarde até que ela resfrie e observe se as ventoinhas de resfriamento
funcionam adequadamente e se o fluxo de ar esta desobstruido.

Alimentador de arame

O arame de enchimento desenrola da bobina

« Verifique se a tampa da bobina esta fechada.

O alimentador de arame nao fornece arame de enchimento

« Confira se o arame de enchimento nédo acabou.

» Verifique se o arame de enchimento esta corretamente direcionado pelas roldanas de alimentacdo para o conduite
do arame.

« Verifique se a alavanca de pressédo esta fechada corretamente.

» Confira se a pressao da roldana de alimentacgao esta ajustada corretamente para o arame de enchimento.

o Use ar comprimido no conduite do arame para verificar se ele ndo esta obstruido.

Tocha de soldagem:

O cabo queima no interior do bico de contato

« Confira se o tamanho e o tipo do bico de contato e do conduite do arame em uso sdo adequados para o arame de
enchimento.

« Confira se o conduite do arame né&o esta obstruido.

« Confira se o conduite do arame nao faz voltas muito acentuadas.

» Verifique o nivel de corrente do motor. Se a corrente estiver muito alta, pode haver problemas no conduite do
arame.

« Verifique o ajuste das roldanas de alimentacdo. Roldanas de alimentagdo muito apertados podem afetar arames de
enchimento macios, como fluxados e de aluminio.

A tocha superaquece

» Verifique se o pescogo da tocha esta conectado corretamente a empunhadura.

» Verifique se o adaptador do bico de contato esta apertado com a mao corretamente e se o bico de contato esta
conectado da forma certa a ele.

« Verifique se os parametros de soldagem estdo dentro da faixa da tocha de soldagem e do pescoco. A tocha e o pes-
coco tém limites a parte para corrente maxima; o limite mais baixo entre eles é a corrente maxima que pode ser
usada.
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O pescoco da tocha superaquece

Use consumiveis e pecas de reposicdo originais da Kemppi. Pecas de reposicao incorretas podem causar supe-
raquecimento do pescoco.

O conector da tocha de soldagem superaquece

Verifique se o conector esta conectado adequadamente ao alimentador de arame.

Verifique se a superficie da transferéncia de corrente e os pinos do conector da tocha estdo limpos e nao dani-
ficados.

A tocha vibra muito durante a soldagem

Verifique a firmeza do adaptador do bico de contato e do bico de contato.

Verifique a corrente do motor.

Verifique o conduite do arame (por exemplo, se ha sujeira e para garantir que o conduite foi cortado corretamente).
Verifique o arame de enchimento. Ele deve estar reto e comecar a enrolar quando sai do bico de contato. Se nao
estiver, verifique a firmeza das roldanas de alimentacao.

Verifique o lote do arame de enchimento quanto a problemas com a qualidade do arame.

Qualidade da solda:

Qualidade de solda suja e/ou fraca

Verifique se o gas de protecdo ndo acabou.

Verifique se o fluxo de gas de protecao nao esta obstruido.

Verifique se o tipo de gas esta correto para a aplicagao.

Verifique a polaridade da tocha/eletrodo.

Verifique se o procedimento de soldagem esté correto para a aplicacdo.

Desempenho de soldagem variavel

Verifique se 0 mecanismo de alimentagdo de arame esta ajustado corretamente.

Use ar comprimido no conduite do arame para verificar se ele ndo esta obstruido.

Verifique se o conduite do arame é o correto para o tipo e bitola do arame selecionado.

Verifique o tamanho, o tipo e o desgaste do bico de contato da tocha de soldagem.

Verifique se a tocha de soldagem néao esta superaquecendo.

Verifique se o grampo de aterramento esta devidamente fixado a uma superficie limpa da peca de trabalho.

Grande volume de respingos

Verifique os valores dos parametros e procedimentos de soldagem.
Verifique o tipo de gas e a vazao.

Verifique a polaridade da tocha/eletrodo.

Verifique se o arame de enchimento esta correto para a aplicagao atual.
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5.2 Descarte

h{

Nao descarte nenhum equipamento elétrico com o lixo comum!

Em cumprimento a Diretriz WEEE 2012/19/EU sobre descarte de equipamentos elétricos e eletronicos e a Diretiva Euro-
peia 2011/65/EU sobre a restricdo ao uso de determinadas substancias nocivas em equipamentos elétricos e eletronicos,
bem como sua implementacao de acordo com a legislacdo nacional, os equipamentos elétricos que tenham atingido o
respectivo fim de vida util devem ser coletados separadamente e levados para instalacdes de reciclagem apropriadas res-
ponsaveis no que diz respeito ao meio ambiente. O proprietario do equipamento tem a obrigacdo de entregar uma uni-
dade desativada a um centro de coleta regional, de acordo com as instru¢ées das autoridades locais ou de um
representante da Kemppi. A aplicacdo dessas diretrizes europeias favorece o meio ambiente e a saide humana.

Para obter mais informacdes:

ClkealC]
E:.
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6. DADOS TECNICOS

"Dados técnicos: Flexlite GXe 200A (com refrigeracdo a gas)" Na pagina seguinte
"Dados técnicos: Flexlite GXe 300A (com arrefecimento a gas)" Na pagina 34
"Dados técnicos: Flexlite GXe 400A (com refrigeracdo a gas)" Na pagina 36
"Dados técnicos: Flexlite GXe 300A (arrefecido a agua)" Na pagina 38

"Dados técnicos: Flexlite GXe 400A (arrefecido a agua)" Na pagina 40

"Dados técnicos: Flexlite GXe 500A (arrefecido a agua)" Na pagina 42
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6.1 Dados técnicos: Flexlite GXe 200A (com refrigeracao a gas)

Processo de soldagem MIG/MAG
Bico de contato M10x1
Método de orientagao Manual
Tipo de arrefecimento Ar
Méaximo de liquido arrefecedor pressao (bar) _
Min. alimentacédo de arrefecimento a 11/min * (kW) R
Min. vazao (I/min) -
Tipo de conexao Euro
Diametros de arame (mm) 08..1.2
Capacidade de carga:
35%/Ar + 18% CO, 200 A
60%/Ar + 18% CO, _
100%/Ar + 18% CO, -
35%/CO, -
60%/CO, _
100%/CO, _
Fluxo de gas (I/min) no teste de capacidade de carga 13
Didmetro do arame de enchimento no teste de capacidade de carga 1.0
Comprimento da vareta no teste de capacidade de carga 15
Diametros de arame de enchimento (mm):
Fe 08..1.2
Fe-MC/FC 09..1.2
Ss 08..1.2
Ss-MC/FC 09.12
Al 08..1.2

Faixa de temperatura operacional

De-20°Ca+40°C

Faixa de temperatura de armazenamento

De -40°Ca +60 °C

Punho da pistola Sim
Pescoco giratério Sim
Pescoco intercambiavel Nio
Dimensdes do pescoco:
Comprimento x (mm) (veja a figura abaixo) 123
Altura y (mm) (veja a figura abaixo) 77
Angulo do pescoco a (°) (veja a figura abaixo) 45
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Normas IEC 60974-7

Comprimento da tocha (m) 35/5

* Medido usando o maior comprimento da tocha disponivel.

Dimensées do pesco¢o, modelos G:
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6.2 Dados técnicos: Flexlite GXe 300A (com arrefecimento a gas)

Processo de soldagem MIG/MAG MIG/MAG
Bico de contato M10x1 M10x1
Método de orientacdo Manual Manual
Tipo de arrefecimento Ar Ar
Méaximo de liquido arrefecedor pressao (bar) R _
Min. alimentacédo de arrefecimento a 11/min * (kW) R R
Min. vazao (I/min) R -
Tipo de conexdo Euro Euro + Amphe-
nol
Diametros de arame (mm) 08.12 08.12
Capacidade de carga:
35%/Ar + 18% CO, 300 A 300 A
60%/Ar + 18% CO, - -
100%/Ar + 18% CO, - -
35%/CO, - _
60%/CO, _ _
100%/CO, - _
Fluxo de gas (I/min) no teste de capacidade de carga 15 15
Diametro do arame de enchimento no teste de capacidadede | 1) 12
carga
Comprimento da vareta no teste de capacidade de carga 18 18
Diametros de arame de enchimento (mm):
Fe 08..1.2 08..1.2
Fe-MC/FC 09..1.2 09..1.2
Ss 08..1.2 08..1.2
Ss-MC/FC 09..1.2 09..1.2
Al 08..12 08..12

Faixa de temperatura operacional

De-20°Ca+40
°C

De-20°Ca+40
°C

Faixa de temperatura de armazenamento

De -40°Ca +60

De -40°Ca +60

°C °C
Punho da tocha Sim Sim
Pescoco giratério Sim Sim
Pescoco intercambiavel Néo Néo
Dimensdes do pescoco:
Comprimento x (mm) (veja a figura abaixo) 135 135
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Altura y (mm) (veja a figura abaixo)

96 96
Angulo do pescoco a (°) (veja a figura abaixo) 50 50
Normas IEC 60974-7 IEC 60974-7
Comprimento da tocha (m) 35/5 35/5

* Medido usando o maior comprimento da tocha disponivel.

Dimensées do pescoco, modelos G:
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6.3 Dados técnicos: Flexlite GXe 400A (com refrigeracao a gas)

Processo de soldagem MIG/MAG MIG/MAG
Bico de contato M10x1 M10x1
Método de orientacdo Manual Manual
Tipo de arrefecimento Ar Ar
Méaximo de liquido arrefecedor pressao (bar) R _
Min. alimentacédo de arrefecimento a 11/min * (kW) R R
Min. vazao (I/min) R -
Tipo de conexdo Euro Euro + Amphe-
nol
Diametros de arame (mm) 08.16 08.16
Capacidade de carga:
35%/Ar + 18% CO, 400 A 400 A
60%/Ar + 18% CO, - -
100%/Ar + 18% CO, - -
35%/CO, - _
60%/CO, _ _
100%/CO, - _
Fluxo de gas (I/min) no teste de capacidade de carga 20 20
Diametro do arame de enchimento no teste de capacidadede | 1¢ 16
carga
Comprimento da vareta no teste de capacidade de carga 22 22
Diametros de arame de enchimento (mm):
Fe 08.16 08.16
Fe-MC/FC 09..16 09..16
Ss 08..16 08..16
Ss-MC/FC 09..16 09..1.6
Al 08..16 08..16

Faixa de temperatura operacional

De-20°Ca+40
°C

De-20°Ca+40
°C

Faixa de temperatura de armazenamento

De -40°Ca +60

De -40°Ca +60

°C °C
Punho da tocha Sim Sim
Pescoco giratério Sim Sim
Pescoco intercambiavel Néo Néo
Dimensdes do pescoco:
Comprimento x (mm) (veja a figura abaixo) 149 149
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Altura y (mm) (veja a figura abaixo) 102 102
Angulo do pescoco a (°) (veja a figura abaixo) 50 50
Normas IEC 60974-7 IEC 60974-7
Comprimento da tocha (m) 35/5 35/5

* Medido usando o maior comprimento da tocha disponivel.

Dimensées do pescoco, modelos G:
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6.4 Dados técnicos: Flexlite GXe 300A (arrefecido a dgua)

Processo de soldagem MIG/MAG MIG/MAG
Bico de contato M10x1 M10x1
Método de orientacdo Manual Manual
Tipo de arrefecimento Liquido Liquido
Méaximo de liquido arrefecedor pressao (bar) 5 5
Min. alimentacédo de arrefecimento a 11/min * (kW) 09 0.9
Min. vazao (I/min) 1 1
Tipo de conexdo Euro Euro
Diametros de arame (mm) 08..16 08..1.6
Capacidade de carga:
35%/Ar + 18% CO, _ _
60%/Ar + 18% CO, _ _
100%/Ar + 18% CO, 300 A 300 A
35%/CO, . -
60%/CO, - -
100%/CO, - -
Fluxo de gas (I/min) no teste de capacidade de carga 15 15
Diametro do arame de enchimento no teste de capacidadede | 12 12
carga
Comprimento da vareta no teste de capacidade de carga 18 18
Diametros de arame de enchimento (mm):
Fe 08..1.6 08..1.6
Fe-MC/FC 09..16 09..1.6
Ss 08.16 08.16
Ss-MC/FC 09..16 09..16
Al 08.16 08.16

Faixa de temperatura operacional

De-20°Ca+40
°C

De-20°Ca+40
°C

Faixa de temperatura de armazenamento

De -40°Ca +60

De -40°Ca +60

°C °C
Punho da tocha Sim Sim
Pescoco giratério Néao Néo
Pescoco intercambidvel Néo Néo
Dimensdes do pescoco:
Comprimento x (mm) (veja a figura abaixo) 126 126
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Altura y (mm) (veja a figura abaixo)

93 93
Angulo do pescoco a (°) (veja a figura abaixo) 48 48
Normas IEC 60974-7 IEC 60974-7
Comprimento da tocha (m) 35/5 35/5

* Medido usando o maior comprimento da tocha disponivel.

Dimensées do pescoco, modelos W:
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6.5 Dados técnicos: Flexlite GXe 400A (arrefecido a dgua)

Processo de soldagem MIG/MAG MIG/MAG
Ponta de contato M10x1 M10x1
Método de orientacdo Manual Manual
Tipo de arrefecimento Liquido Liquido
Méaximo de liquido arrefecedor pressao (bar) 5 5
Min. alimentacédo de arrefecimento a 11/min * (kW) 09 09
Min. vazao (I/min) 1 1
Tipo de conexdo Euro Euro + Amphe-
nol
Diametros de arame (mm) 08..16 08..16
Capacidade de carga:
35%/Ar + 18% CO, _ _
60%/Ar + 18% CO, - -
100%/Ar + 18% CO, 400 A 400 A
35%/CO, - _
60%/CO, - -
100%/CO, - -
Fluxo de gas (I/min) no teste de capacidade de carga 20 20
Diametro do arame de enchimento no teste de capacidade de 16 16
carga
Comprimento da vareta no teste de capacidade de carga 22 22
Diametros de arame de enchimento (mm):
Fe 08.16 08.16
Fe-MC/FC 09..16 09..16
Ss 08..16 08..16
Ss-MC/FC 09..16 09..16
Al 08.16 08.16

Faixa de temperatura operacional

De-20°Ca+40
°C

De-20°Ca+40
°C

Faixa de temperatura de armazenamento

De -40°Ca +60

De -40°Ca +60

°C °C
Punho da tocha Sim Sim
Pescoco giratério Néo Néo
Pescoco intercambiavel Néo Néo
Dimensdes do pescoco:
Comprimento x (mm) (veja a figura abaixo) 144 144
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Altura y (mm) (veja a figura abaixo)

99 99
Angulo do pescoco a (°) (veja a figura abaixo) 48 48
Normas IEC 60974-7 IEC 60974-7
Comprimento da tocha (m) 35/5 35/5

* Medido usando o maior comprimento da tocha disponivel.

Dimensées do pesco¢co, modelos W:
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6.6 Dados técnicos: Flexlite GXe 500A (arrefecido a dgua)

Processo de soldagem MIG/MAG MIG/MAG
Bico de contato M10x1 M10x1
Método de orientacdo Manual Manual
Tipo de arrefecimento Liquido Liquido
Méaximo de liquido arrefecedor pressao (bar) 5 5
Min. alimentacédo de arrefecimento a 11/min * (kW) 09 09
Min. vazao (I/min) 1 1
Tipo de conexdo Euro Euro + Amphe-
nol
Diametros de arame (mm) 08..16 08..16
Capacidade de carga:
35%/Ar + 18% CO, _ _
60%/Ar + 18% CO, - -
100%/Ar + 18% CO, 500 A 500 A
35%/CO, - _
60%/CO, - -
100%/CO, - -
Fluxo de gas (I/min) no teste de capacidade de carga 20 20
Diametro do arame de enchimento no teste de capacidade de 16 16
carga
Comprimento da vareta no teste de capacidade de carga 22 22
Diametros de arame de enchimento (mm):
Fe 08.16 08.16
Fe-MC/FC 09..16 09..16
Ss 08..16 08..16
Ss-MC/FC 09..16 09..16
Al 08.16 08.16

Faixa de temperatura operacional

De-20°Ca+40
°C

De-20°Ca+40
°C

Faixa de temperatura de armazenamento

De -40°Ca +60

De -40°Ca +60

°C °C
Punho da pistola Sim Sim
Pescoco giratério Néo Néo
Pescoco intercambiavel Néo Néo
Dimensdes do pescoco:
Comprimento x (mm) (veja a figura abaixo) 163 163
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Altura'y (mm) (veja a figura abaixo) 105 105
Angulo do pescoco a (°) (veja a figura abaixo) 48 48
Normas IEC 60974-7 IEC 60974-7
Comprimento da tocha (m) 35/5 35/5

* Medido usando o maior comprimento da tocha disponivel.

Dimensées do pesco¢co, modelos W:
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6.7 Selecao de componentes

A tabela a seguir lista os bocais de gas Flexlite GXe e os bicos de contato na configuracédo de fabrica.

GXe 205G

22/14L59HD

ED 1.0C1 L+ M10 e
GXe 305G 25/15 L59 HD e 1.0C1 L+, M10 e
GXe 405G 28/15 L62 HD [:D 1.2C1 L+, M10 e
GXe 305W 22/14 .59 HD ) 1.0C1 L+, M10 =
GXe 405W 25/15 L59 HD LT_D 12C1 L+, M10 =
GXe 505W 28/15 L62 HD [:_]D] 12C1 L+, M10 =
GXe 308GA 25/15 L59 HD LD 1.0C1 L+, M10 =
GXe 408GA 28/15 L62 HD oD 12C1 L+, M10 e
GXe 308WA 22/14 L59 HD ) 1.0C1 L+, M10 e
GXe 408WA 25/15 L59 HD L 12C1 L+, M10 =
GXe 508WA 28/15 L62 HD LD 12C1 L+, M10 e

Bocal de gas: OD/D L
As marcagdes na especificacdo do bico de gas significam: OD = Outer Diameter, Diametro externo (no ponto mais

largo), D = Diameter, Didmetro (didmetro interno da ponta do bico de gas), L = Length, Comprimento HD = Heavy-
Duty, Servico pesado.

Na especificacdo do bico de contato: L+ = Bico de contato Life+ com tempo de vida Gtil mais longo.
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7. INFORMACOES SOBRE PEDIDOS

Para obter informagoes sobre pedidos do Flexlite GXe e acessérios opcionais, consulte Kemppi.com.
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