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1. ALLMANT

Dessa instruktioner beskriver anvandningen av Kemppis Flexlite GXe MIG-brannare. Flexlite GXe-brannare ar
konstruerade for yrkesméassig manuell svetsning. Flexlite GXe-sortimentet innehaller saval vattenkylda (W) som gaskylda
(G) modeller fér MIG-svetsning. Flexlite GXe-brannare finns i modellserierna 5 och 8 - bada med Euro-kopplingar.

Brénnare i Flexlite GXe-serie 8 har dven en extra styrkabelanslutning for avtryckare och fjarreglage. Brannare i GXe-serie
8 kan endast anvdandas med svetsutrustning av typen X5 FastMig och Master M (350-modeller).

GXe 205G35 GXe 308GA35
GXe 205G5 GXe 308GA5
GXe 305G35 GXe 408GA35
GXe 305G5 GXe 408GA5
GXe 405G35 GXe 308WA35
GXe 405G5 GXe 308WA5
GXe 305W35 GXe 408WA35
GXe 305W5 GXe 408WA5
GXe 405W35 GXe 508WA35
GXe 405W5 GXe 508WA5
GXe 505W35

GXe 505W5
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I modellnamnen: G = gaskyld, W = vattenkyld, A = extra styrkabelanslutning (Amphenol-anslutning).

Viktig information

Las noga igenom instruktionerna. Agna for din egen sikerhet och din arbetsmiljé speciell uppmérksamhet &t
sakerhetsinstruktionerna som medféljde utrustningen.

Avsnitt i manualen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Las noga igenom dessa avsnitt och f6lj anvisningarna.

@ OBS!: Innehadller anvindbar information.
A Viktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pa utrustningen eller systemet.

A Varning: Beskriver en potentiellt farlig situation. Om du ignorerar den, kan det leda till personskador eller dédsfall.

Kemppi-symboler: Userdoc.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstrangningar gjorts fér att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och fullstandig,
tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller uteldmnanden. Kemppi forbehaller sig rétten att ndr som helst
andra specifikationen for den beskrivna produkten utan att meddela detta i férvag. Kopiering, registrering,
reproduktion eller 6verféring av innehallet i denna manual far endast ske efter férhandsgodkédnnande av
Kemppi.

© Kemppi
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2.OM UTRUSTNINGEN

MIG-brannarutrustningen Flexlite GXe bestar av:

@ De synliga detaljerna kan skilja sig mellan olika Flexlite GXe-modeller.

1. Gaskdpa

2. Kontaktmunstycke

3. Adapter till kontaktmunstycke / gasspridare
4. Brdnnarhals

5. Handtag

6. Avtryckare

7.

Tacklock eller brannarfjarreglage
>> Tacklocket tacker handtaget om inget brannarfjarreglage ar installerat (Flexlite GXe-seriens 5 modeller). Fér mer
information om brannarfjarreglage, se "Installera bréannarfjarreglaget" pa sidan 9.

8. Brdnnaranslutning

9. Anslutningar for kylvétskans in- och utloppsslangar.
>> Galler endast for vattenkylda brannare.

10. Extra brannarhandtag (tillval)
11. Extra varmeskydd (tillval)

Endast GXe-serie 8:

© Kemppi 5 1922260/ 2343
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12. VYtterligare styrkabelanslutning (Amphenol-anslutning)
>> Att anvandas med svetsutrustning i X5 FastMig- och Master M 350-serien.

Tillgangliga tillbehor

»  GRe50 brannarfjarreglage
o Varmeskydd for handskydd

o Mekanisk sdkerhetskontrollbrytare for att forhindra oavsiktlig avtryckaraktivitet och -tdndningar (inte kompatibel
med det extra brannarhandtaget):

q/
a7

IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

QR-kod

Information om enheten eller en webblank till information kan dven finnas som en QR-kod (eller en streckkod) pa
enheten. Koden kan till exempel ldsas med kameran pa en mobilenhet och en QR-kodapp.

© Kemppi 6 1922260/ 2343
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3. INSTALLATION

Se till att svetsutrustningen inte ansluts till nédtspdnning och att brdnnaren inte ansluts till svetsmaskinen férrdn
installationen dr slutférd.

A Skydda utrustningen mot regn och direkt solljus.

"Montering av brannaren" pa nésta sida
"Installera brénnarfjarreglaget” pa sidan 9
"Anslutning av bréannaren" pa sidan 11
"Montering och utbyte av tradledare" pa sidan 12

"Installera extra brannarhandtag och varmeskydd (tillval)" pa sidan 19

Fore installation och anvdndning
Kontrollera att du foljer gallande sakerhetsbestammelser angaende montering och bruk av hégspanningsenheter.

Kontrollera innehallet i paketen och att inga delar &r skadade.

© Kemppi 7 1922260/ 2343
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3.1 Montering av brannaren
@ For korrekta komponenter, se "Val av komponenter" pd sidan 43.

Verktyg som kravs:

1. Montera munstyckesadaptern och dra at den ordentligt for hand. Det ar viktigt att dra fast gasspridaren ordentligt
for att kontaktmunstycket ska fa bra kontakt med brannaren.

2. Montera kontaktmunstycket och dra at det med nyckel.

3. Montera gaskdpan och dra at den ordentligt fér hand.

© Kemppi 8 1922260/ 2343
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3.2 Installera brannarfjarreglaget

@ Brdnnarfjdrreglage (GRe50) till Flexlite GXe-serie 5 finns som tillbehér. GRe50 dir inte kompatibel med brédnnare i GXe-
serie 8.

@ Med brénnare i Flexlite GXe-serie 8 levereras bréinnarfjdrreglaget GRe80 med brédnnaren. Fére svetsning mdste det
tillfélliga skyddsglaset tas bort frdn brdnnaren och brédnnarens fjdrreglage installeras. Brdnnare i GXe-serie 8
omfattar anvdndning av den extra styrkabeln med svetsutrustning av typen X5 FastMig och Master M (350-
modeller). Brdnnarfjérreglage i serie 8 fungerar inte med brénnare i serie 5.

A Se i det hdr ldget till att svetsutrustningen inte dr ansluten till nétspénning och att brénnaren inte dr ansluten.

Verktyg som kravs:

TX20

1. Ta bort skyddslocket genom att lossa pa skruvarna pa sidorna och for darefter locket nagot framat och uppat.

2. Placera forst brannarfjarreglagets bakdel i sparet pa brannarkroppen och tryck sedan fast fjarreglaget helt pa plats
sa att kontakterna mots.

© Kemppi 9 1922260/ 2343



‘ KEMPPI Flexite GXe

Bruksanvisning - SV

3. Skruva fast skyddslocket med hjalp av skruvarna pa sidorna.

© Kemppi 10 1922260/ 2343
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3.3 Anslutning av brannaren

Dra at brdnnaranslutningarna for hand. Lésa anslutningar kan 6verhettas, skapa kontaktstérningar, leda till
mekaniska skador och férorsaka viitske- eller gasléickage.

@ Vid anslutning av brdnnaren (och tilldmpliga tillbehér), se dven instruktionerna fér din svetsutrustning.

@ Om den inte redan dr férinstallerad ska tradledaren installeras innan brdnnaren ansluts. Se vidare "Byte av
staltradledare" pa sidan 15 for instruktioner.

1. Anslut brannaren till svetsutrustningen. Dra at anslutningshylsan medurs.

SFeNd L

2. Géller endast for vattenkylda modeller: Anslut in- och utloppsslangarna till svetsutrustningen. Observera att
anslutningarna ar fargmarkerade.

A Kontrollera att du kopplar in kylslangarna till rétt anslutningar. Om de dr felkopplade kan brédnnaren 6verhettas.

3. Endast brénnare i Flexlite GXe-serie 8: Anslut styrkabeln till styranslutningen for svetsutrustning av typen X5
FastMig eller Master M (350-modeller).

Se svetsutrustningens bruksanvisning for mer information om dess anslutningsfunktioner.
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3.4 Montering och utbyte av traddledare

Flexlite GXe brannarslangpaket levereras med tradledaren forinstallerad. Se detta avsnitt nér tradledaren behover bytas
ut.

Tradledaren é&r en slitdel som maste bytas ut om den blir sliten och nar tillsatsmaterialet dndras.
For byte av staltradledare, se "Byte av staltradledare" pa sidan 15.

For byte av DL Chili-tradledare, se "Byte av DL Chili tradledare" nedanfor.

A Om du dndrar tillsatsmaterialet till en annan diameter eller materialtyp, byt da dven till passande matarhjul i
tradmatarsystemet.

@ Bade staltradledare och DL Chili-tradledare kan anvidndas med de flesta modeller av Flexlite GXe-brédnnare.

@ Dra ur trad/rérelektroden innan du byter ut trddledaren. Lés ocksa alltid anvisningarna som medfdljer den nya
tradledaren.

3.4.1 Byte av DL Chili tradledare

Verktyg som kravs:

Borttagning och insdttning av tradledare

Synliga detaljer kan variera ndgot mellan olika brdnnarmodeller. Metoden dr densamma fér bade gas- och vattenkylda
brdnnare.

1. R&ta ut brannarslangpaketet.

/@!‘Mm —_—
g - \\‘;:::m@

2. Ta bort tradledarens hylsmutter fran slangpaketets dnde vid tradmatarverket.

© Kemppi 12 1922260/ 2343
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3. Draur den gamla tradledaren ur slangpaketet.

A Om du fortfarande ténker anvinda samma tradledare vid senare tillfélle, se till att inte skada den.

4. Mata in den nya tradledaren i slangpaketet tills det tar stopp vid brannarens hals.

@ DL Chili-tradledare av standardtyp har en kort metallspiralsektion i framéinden. Metallspiraldnden férs in forst.

@ Kontrollera att tradledaren dr i réitt ldge genom att tillfélligt ta bort brdnnarens kontaktmunstycke. Fér mer
information om kontaktmunstycket, se "Om utrustningen" pa sidan 5 och "Montering av brédnnaren" pa sidan 8.

© Kemppi 13 1922260/ 2343



‘ KEMPPI Flexite GXe

Bruksanvisning - SV

5. Placera hylsmuttern bredvid tradledaren fér uppmatning. (Installera inte hylsmuttern i dess slutliga lage i detta
steg.)

© Kemppi 14 1922260/ 2343
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8. Placera hylsmuttern pa tradledaren och fast den pa plats genom att dra at den till 5 Nm vridmoment.

3.4.2 Byte av stdltradledare

Verktyg som kravs:

Borttagning och insdttning av tradledare

Synliga detaljer kan variera nagot mellan olika bridnnarmodeller. Metoden dr densamma fér bade gas- och vattenkylda
brdnnare.

1. Rata ut brannarslangpaketet.

“;‘;?\w‘ T

2. Ta bort tradledarens hylsmutter fran slangpaketets dnde vid tradmatarverket.

© Kemppi 15 1922260/ 2343
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3. Draur den gamla tradledaren ur slangpaketet.

A Om du fortfarande ténker anvinda samma tradledare vid senare tillfélle, se till att inte skada den.

4. Mata in den nya tradledaren i slangpaketet tills det tar stopp vid brannarens hals.

Vanliga stdltrdadledare har en avskalad stdlspiralsektion (*) i brdnnardnden. Denna Idngre avskalade sektion férs in
forst.

*

@ Kontrollera att tradledaren dr i rtt Idge genom att tillfélligt ta bort brénnarens kontaktmunstycke. Fér mer
information om kontaktmunstycket, se "Om utrustningen" pa sidan 5 och "Montering av brdnnaren" pa sidan 8.

© Kemppi 16 1922260/ 2343
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5. Placera hylsmuttern bredvid tradledaren fér uppmatning. (Installera inte hylsmuttern i dess slutliga lage i detta
steg.)

A Kontrollera att det inte finns ndgra skarpa innerkanter som kan skada trddelektroden.

8. Skala av tradledares ande cirka 10-20 mm.

© Kemppi 17 1922260/ 2343
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9. Forin konan pa tradledaren och tryck den pa plats. Se till att traddledaren ar inford hela vagen in i spetsen pa konan.

© Kemppi 18 1922260/ 2343
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3.5 Installera extra brannarhandtag och varmeskydd (tillval)

Det extra brannarhandtaget och varmeskyddet finns for alla Flexlite GXe MIG-brénnare.

Brannarhandtag

1. Hall underdelen av grepphandtaget riktad framat och passa in handtagets innerspar dver skruvarna pa brannaren.

2. Dratillbaka handtaget och las det i lage.

Tryck pa upplasningsknappen pa baksidan av handtaget for att ta bort det:

© Kemppi 19 1922260/ 2343
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Varmeskydd

1. Placera varmeskyddets 6vre anslutningsandar i skruvdndarna pa bada sidor av brannarkroppen.

2. Skjut varmeskyddets underdel mot handtaget sa att skyddet klickar pa plats.

© Kemppi 20 1922260/ 2343
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4. HANDHAVANDE

Kontrollera innan du boérjar anvanda utrustningen att alla erforderliga atgarder vidtagits enligt
installningsinstruktionerna.

A Det dr forbjudet att svetsa pd platser ddr det féreligger omedelbar fara for brand eller explosion!

A Svetsrék kan orsaka personskador. Se till att du har ordentlig ventilation och bér andningsskydd under svetsningen.

(D Kontrollera alltid fére anvéndning att mellanledarkabeln, skyddsgasslangen, dterledaren/klimman och ndtkabeln dr

i gott skick. Kontrollera att anslutningarna dr korrekt dtdragna. Losa anslutningar kan férsvaga svetsresultatet och
skada anslutningarna.

@ Brdnnarens och avtryckarens exakta funktion kan variera beroende pa instdllningarna pa svetsmaskinen (t.ex. 2T, 4T
eller Minilog).

Tryck in pistolens avtryckare for att starta svetsningen.

"Anvéanda brannarfjarreglage GRe50 (serie 5)" pa nasta sida

"Anvédnda brannarfjarreglage GRe80 (serie 8)" pa sidan 23

Pa de gaskylda Flexlite GXe-brannarna (G-modeller) kan halsriktningen justeras (360°) genom att vrida den.

For mer information om komponentval och tillgdnglighet, se "Val av komponenter" pa sidan 43.

© Kemppi 21 1922260/ 2343
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4.1 Anvanda brannarfjarreglage GRe50 (serie 5)

Justera tradmatningshastigheten eller andra minneskanalen genom att vrida pa rullreglaget pa brannarhandtaget.

Som standard sker rullreglagets justering stegvis enligt siffervdardena pa rullen. Rullens justeringskansla kan dndras till
steglés genom att vrida pa skruven under rullreglaget. Fér detta maste rullreglaget tillfalligt tas bort.

© Kemppi 22 1922260/ 2343
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4.2 Anvanda brannarfjarreglage GRe80 (serie 8)

Bréinnare i Flexlite GXe-serie 8 kan endast anvdndas med svetsutrustning av typen X5 FastMig och Master M (350-
modeller).

Med brannarfjarreglaget GRe80 kan du valja minneskanaler och justera tradmatningshastigheten, svetsstrommen,
svetsspanningen eller fininstéllning av spanningen beroende pa vilken svetsmetod som anvénds.

1.  Anpassad LCD-skarm
>> Visar de justerade parametrarna och anger om det finns ett fel ("Err”) i svetssystemet.

2. Plus/minus (+/-)-knappar
>> Andrar parametervirdet.

3. Vanster/hoger-pilknappar
>> Vaxlar mellan justerbara parametrar eller vyer.

Displayposter pa fjirreglage

a b

\

C

Symbol fér minneskanal och vald minneskanal
Tradmatningshastighets- och fininstallningssymboler
Justerat parametervéarde (eller felindikering)

Justerad parameterenhet

angoow

N&r parametern justeras med fjarreglaget och parametervdrdet inte aterspeglar det sparade vdrdet pa den valda
minneskanalen langre anges detta pa displayen genom att endast minneskanalsnumret utan kanalrutan runt omkring
visas:

© Kemppi 23 1922260/ 2343
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_}

Fjarreglage - Vyer och anvandning

Vy for minneskanal: Tryck pa knapparna+/- fér att byta minneskanal. Om knappen +/- halls intryckt bladdrar man
snabbare genom parametervardena. Om véanster pilknapp halls intryckt sparas de justerade parametrarna pa den

aktuella kanalen.

Vy for svetsstrom: Beroende pa vilken svetsprocess som anvands justeras tradmatningshastigheten eller
strommen genom att man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/- halls intryckt bladdrar man snabbare genom
parametervdrdena.

Vy for fininstallning: Beroende pa vilken svetsprocess som anvands fininstalls spanningen eller specifika
parametrar for svetsprocessen genom att man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/- halls intryckt bladdrar

man snabbare genom parametervardena. Om hoger pilknapp halls intryckt vaxlar man mellan olika
parameteruppsattningar, som tillampligt.

© Kemppi
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5. UNDERHALL

Ta hansyn till svetsutrustningens nyttjandegrad och arbetsmiljon den anvénds i nar du planerar rutinunderhall.

Ratt anvandning av svetsutrustningen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onddiga driftstopp och fel i
utrustningen. MIG-brannare kraver regelbundna kontroller och underhall, framst beroende pa de héga temperaturerna.

Kontrollera regelbundet slangpaketen med avseende pa skador och kontrollera att anslutningarna ar ordentligt
atdragna.

Dagligt underhall

A Koppla bort stréomkdllan fran elndtet innan du hanterar elkablarna.

« Kontrollera regelbundet att alla komponenter sitter fast ordentligt.

» Kontrollera att stromoéverforingsytan pa Kemppi-brannaradaptern ar ren och inte repad, samt att anslutningsstiften
ar raka och oskadade.

» Kontrollera om det finns nagra skador pa kabelns skyddsslang.
» Kontrollera att O-ringarna pa brannarens gasanslutning inte &r slitna eller skadade.

® Den gaskylda GXe-brdnnaren har inga O-ringar.
« Blas rent tradledaren fran damm med tryckluft varje gdng du byter ut tradbobinen eller varje dag vid kraftig
anvandning.

» Kontrollera och ta bort svetssprut som fastnat i gaskapan.
o Forvara brannaren i sin héllare pa tradmatarverket nar den inte anvands.

Kontakta din Kemppi-aterférsaljare om nagot behover repareras.

Periodiskt underhall

A Endast behdrig servicepersonal far utféra periodiskt underhall.

Kontrollera enhetens elanslutningar minst en gang per halvar. Rengér delar som korroderat och dra at 16sa anslutningar.

® Dra at 16sa skruvar med rétt moment.

® Anviéind inte hégtryckstvitt.

Serviceverkstader

Kemppis serviceverkstader utfor underhall av svetssystem i enlighet med Kemppis serviceavtal.

De viktigaste punkterna i serviceverkstadens underhallsrutiner ar:

» Rengdring av maskinen

« Underhall av svetsverktygen

» Kontroll av anslutningar och brytare

« Kontroll av alla elanslutningar

« Kontroll av stromkallans natkabel och stickpropp

» Reparation av defekta delar och utbyte av defekta komponenter
o Underhallstest

o Test och kalibrering av drifts- och prestandavarden vid behov.

© Kemppi 25 1922260/ 2343
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Narmaste Kemppi-serviceverkstad hittar du pa Kemppis webbsida.

© Kemppi 26 1922260/ 2343
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5.1 Felsokning

® Problemen och de méjliga orsakerna som anges i listan nedan dr endast exempel pa méjliga orsaker som vid
normalt bruk kan uppsta i svetssystemet. Kontakta ndrmaste Kemppi-serviceverkstad for att fa mer information och
hjdlp.

Allmant

Svetssystemet startar inte.

» Kontrollera att ndtkabeln &r ordentligt ansluten till elnétet.
» Kontrollera att stromkallans strombrytare dr i ON-laget.

o Kontrollera att huvudstréombrytaren ar paslagen (ON).

« Kontrollera huvudsakringen och/eller jordfelsbrytaren.

« Kontrollera att aterledarkabeln ar ansluten.

Svetssystemet slutar fungera.

« Brdnnaren kan vara Overhettad. Vanta tills den svalnat.
« Kontrollera att inga kablar ar 16sa.
« Overhettning i trddmatarverket. Vénta tills det svalnat och kontrollera att svetsstromskabeln &r ordentligt fastsatt.

» Stromkallan kan vara 6verhettad. Vanta tills den svalnat och kontrollera att kylflaktarna fungerar som de ska och att
det inte finns hinder i vagen for luftstrommen.

Tradmatarverk

Tillsatstraden pa bobinen har trasslat sig.

« Kontrollera att locket till bobinen &r stangt.

Ingen trddutmatning fran tradmatarverket.

» Kontrollera att tillsatstraden inte &r slut.

o Kontrollera att tillsatstraden &r korrekt dragen genom matarhjulen till tradledaren.
« Kontrollera att tryckhandtaget ar ordentligt stangt.

o Kontrollera att matarhjulstrycket ar korrekt installt for tillsatstraden i fraga.

«  Blas tryckluft genom tradledaren for att ta bort eventuella blockeringar.

TIG-brannare:

Traden brénner fast i kontaktmunstycket

» Kontrollera att storlek och typ pa aktuellt munstycke och tradledare passar for tillsatstraden.

» Kontrollera att tradledaren ar ren.

« Kontrollera att tradledaren inte har tvara krokar.

o Kontrollera nivan pa motorstrommen. Om den &r fér hog kan det bero pa problem i tradledaren.

« Kontrollera matarhjultrycket. For hogt matarhjulstryck kan paverka mjuka tillsatsmaterial, som t.ex. aluminium och
flussfyllda rérelektroder.

Overhettning av brannaren

« Kontrollera att brannarhalsen ar korrekt ansluten till handtaget.

« Kontrollera att munstycksadaptern &r ordentligt atdragen for hand och att kontaktmunstycket &r korrekt fastsatt i
den.

» Kontrollera att svetsparametrarna ligger inom brannarens och halsens belastningsomrade. Brannaren och halsen
har separata granser for maximal strém; den lagre av de tva utgor den maximala strom som kan anvéandas.

Overhettning av brannarhalsen

» Kontrollera att du anvander Kemppis slit- och reservdelar. Felaktiga reservdelar kan orsaka 6verhettning i
svanhalsen.
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Overhettning av brannaranslutningen

Kontrollera att den ar korrekt ansluten till tradmatarverket.

Kontrollera att stroméverforingsytan och anslutningsstiften pa brannaranslutningen &r rena och oskadade.

Brannaren vibrerar for mycket under svetsningen.

Kontrollera att adaptern och kontaktmunstycket ar atdragna.
Kontrollera motorstrommen.

Kontrollera tradledaren (t.ex. med avseende pa smuts och for att kontrollera att den har kapats till pa ratt satt).
Kontrollera tillsatstrdden. Den maste vara rak och borja kroka sig ndr den kommer ut ur kontaktmunstycket. Om

inte, kontrollera matarhjulens atdragningsgrad.

Kontrollera tillsatstradssatsen med avseende pa kvalitetsproblem med tillsatstraden.

Svetskvalitet

Oren och/eller svets med dalig kvalitet

Kontrollera att skyddsgasen inte har tagit slut.

Kontrollera att skyddgasflddet inte ar blockerat.

Kontrollera att det &r ratt gastyp for applikationen i fraga.
Kontrollera polariteten pa brannaren/elektroden.

Kontrollera att svetsproceduren ar korrekt for applikationen i fraga.

Varierande svetsresultat

Kontrollera att trddmatningsmekanismen &r ratt injusterad.

Blas tryckluft genom tradledaren for att ta bort eventuella blockeringar.
Kontrollera att tradledaren ar korrekt for den valda tradstorleken och typen.
Kontrollera storlek, typ och slitage pa brannarens kontaktmunstycke.
Kontrollera att brannaren inte ar éverhettad.

Kontrollera att aterledarklamman ar ordentligt fastsatt pa en ren yta pa arbetsstycket.

Mycket svetssprut

Kontrollera svetsparametervdrdena och svetsproceduren.

Kontrollera gastypen och flodet.

Kontrollera polariteten pa brannaren/elektroden.

Kontrollera att tillsatstraden &r korrekt for den aktuella applikationen.
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5.2 Kassering

h{

Elektrisk utrustning far inte slangas i vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-direktivet 2011/65/EU
om restriktioner vid anvandning av vissa riskfyllda @mnen i elektrisk och elektronisk utrustning, samt implementeringen
av dessa i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och
ldmnas in till en miljovénlig atervinningsanlaggning. Utrustningens dgare maste ldmna en enhet som inte langre ar i
bruk pa en regional upphdamtningsplats enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant.
Genom att tilldmpa dessa EU-direktiv gér du en insats for miljon och méanniskors halsa.

Mer information:

ClkealC]
E:.
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6. TEKNISKA DATA

"Tekniska data: Flexlite GXe 200A (gaskyld)" pa nésta sida
"Tekniska data: Flexlite GXe 300A (gaskyld)" pa sidan 33
"Tekniska data: Flexlite GXe 400A (gaskyld)" pa sidan 35
"Tekniska data: Flexlite GXe 300A (vattenkyld)" pa sidan 37
"Tekniska data: Flexlite GXe 400A (vattenkyld)" pa sidan 39
"Tekniska data: Flexlite GXe 500A (vattenkyld)" pa sidan 41
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6.1 Tekniska data: Flexlite GXe 200A (gaskyld)

Svetsmetod MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Kylning Luft
Kylvétsketryck max. (bar) -
Min. kyleffekt vid 11/min * (kW) -
Min. fléde (I/min) -
Anslutningstyp Euro
Traddiametrar (mm) 08..1.2
Belastbarhet:

35 %/Ar + 18 % CO, 200 A

60 %/Ar + 18 % CO, _

100 %/Ar + 18 % CO, -

35 %/ CO, -

60 % / CO, _

100 % / CO, _

Gasfléde (I/min) vid belastbarhetstest 13

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 10

Utstickslangd vid belastbarhetstest 15
Diametrar pa tillsatstrad (mm):

Fe 08..1.2

Fe-MC/FC 09..1.2

Ss 08..1.2

Ss-MC/FC 09.1.2

Al 08..1.2
Drifttemperatur -20°C-40°C
Foérvaringstemperatur -40°C-60°C
Brannarhandtag Ja
Stallbar hals Ja
Utbytbar hals Nej
Halsens matt:

Langd x (mm) (se bild nedan) 123

Hojd y (mm) (se bild nedan) 77

Halsvinkel a (°) (se bild nedan) 45
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Standarder IEC 60974-7

Brénnarens langd (m) 35/5

* Uppmaitt med ldngsta tillgdngliga brénnarldngd.

Halsens madtt, G-modeller:
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6.2 Tekniska data: Flexlite GXe 300A (gaskyld)

Svetsmetod MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Kylning Luft Luft
Kylvétsketryck max. (bar) - -
Min. kyleffekt vid 11/min * (kW) - -
Min. fléde (I/min) - -
Anslutningstyp Euro Euro + Amphenol
Traddiametrar (mm) 08..1.2 08..1.2
Belastbarhet:

35 %/Ar + 18 % CO, 300 A 300 A

60 %/Ar + 18 % CO, - _

100 %/Ar + 18 % CO, - -

35% / CO, - -

60 % / CO, - -

100 % / CO, - -

Gasfléde (I/min) vid belastbarhetstest 15 15

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 12 12

Utstickslangd vid belastbarhetstest 18 18
Diametrar pa tillsatstrad (mm):

Fe 08..1.2 08..1.2

Fe-MC/FC 09..1.2 09..1.2

Ss 08..1.2 08..1.2

Ss-MC/FC 09.12 09.1.2

Al 08..12 08..1.2
Drifttemperatur -20°C-40°C -20°C-40°C
Foérvaringstemperatur -40°C-60°C -40 °C-60 °C
Brannarhandtag Ja Ja
Stéllbar hals Ja Ja
Utbytbar hals Nej Nej
Halsens matt:

Langd x (mm) (se bild nedan) 135 135

Hojd y (mm) (se bild nedan) 96 9

Halsvinkel a (°) (se bild nedan) 50 50
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Brénnarens langd (m)

35/5

35/5

* Uppmaitt med ldngsta tillgdngliga brénnarldngd.

Halsens matt, G-modeller:
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6.3 Tekniska data: Flexlite GXe 400A (gaskyld)

Svetsmetod MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Kylning Luft Luft
Kylvétsketryck max. (bar) - -
Min. kyleffekt vid 11/min * (kW) - -
Min. fléde (I/min) - -
Anslutningstyp Euro Euro + Amphenol
Traddiametrar (mm) 08..16 08..16
Belastbarhet:

35 %/Ar + 18 % CO, 400 A 400 A

60 %/Ar + 18 % CO, - _

100 %/Ar + 18 % CO, - -

35% / CO, - -

60 % / CO, - -

100 % / CO, - -

Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 20 20

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 16 16

Utstickslangd vid belastbarhetstest 22 22
Diametrar pa tillsatstrad (mm):

Fe 08..16 08..1.6

Fe-MC/FC 09..16 09..16

Ss 08.16 08.16

Ss-MC/FC 09.16 09..16

Al 08.16 08..16
Drifttemperatur -20°C-40°C -20°C-40°C
Foérvaringstemperatur -40°C-60°C -40 °C-60 °C
Brannarhandtag Ja Ja
Stéllbar hals Ja Ja
Utbytbar hals Nej Nej
Halsens matt:

Langd x (mm) (se bild nedan) 149 149

H6jd y (mm) (se bild nedan) 102 102

Halsvinkel a (°) (se bild nedan) 50 50
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Brénnarens langd (m)

35/5

35/5

* Uppmaitt med ldngsta tillgdngliga brénnarldngd.

Halsens matt, G-modeller:
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6.4 Tekniska data: Flexlite GXe 300A (vattenkyld)
e N S
e

Svetsmetod MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Kylning Vétska Vétska
Kylvétsketryck max. (bar) 5 5
Min. kyleffekt vid 11/min * (kW) 09 09
Min. fléde (I/min) 1 1
Anslutningstyp Euro Euro
Traddiametrar (mm) 08..16 08..1.6
Belastbarhet:

35 %/Ar + 18 % CO, _ _

60 %/Ar + 18 % CO, _ _

100 %/Ar + 18 % CO, 300 A 300 A

35 %/ CO, - _

60 % / CO, - _

100 % / CO, - -

Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 15 15

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 12 1.2

Utstickslangd vid belastbarhetstest 18 18
Diametrar pa tillsatstrad (mm):

Fe 08.16 08..16

Fe-MC/FC 09.1.6 09..1.6

Ss 08..1.6 08..1.6

Ss-MC/FC 09.16 09..16

Al 08.1.6 08..1.6
Drifttemperatur -20°C-40°C -20°C-40°C
Foérvaringstemperatur -40 °C-60 °C -40 °C-60 °C
Brannarhandtag Ja Ja
Stéllbar hals Nej Nej
Utbytbar hals Nej Nej
Halsens matt:

Langd x (mm) (se bild nedan) 126 126

Hojd y (mm) (se bild nedan) 93 93

Halsvinkel a (°) (se bild nedan) 48 48
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Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7

Brénnarens langd (m) 35/5 35/5

* Uppmaitt med ldngsta tillgdngliga brénnarldngd.

Halsens madtt, W-modeller
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6.5 Tekniska data: Flexlite GXe 400A (vattenkyld)

Svetsmetod MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Kylning Vatska Vdtska
Kylvétsketryck max. (bar) 5 5
Min. kyleffekt vid 11/min * (kW) 09 09
Min. fléde (I/min) 1 1
Anslutningstyp Euro Euro + Amphenol
Traddiametrar (mm) 08..16 08..16
Belastbarhet:

35 %/Ar + 18 % CO, - -

60 %/Ar + 18 % CO, - _

100 %/Ar + 18 % CO, 400 A 400 A

35% / CO, - -

60 % / CO, . _

100 % / CO, - -

Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 20 20

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 16 16

Utstickslangd vid belastbarhetstest 22 22
Diametrar pa tillsatstrad (mm):

Fe 08..16 08..1.6

Fe-MC/FC 09..16 09..16

Ss 08.16 08.16

Ss-MC/FC 09.16 09..1.6

Al 08.16 08..16
Drifttemperatur -20°C-40°C -20°C-40°C
Foérvaringstemperatur -40°C-60°C -40 °C-60 °C
Brannarhandtag Ja Ja
Stéllbar hals Nej Nej
Utbytbar hals Nej Nej
Halsens matt:

Langd x (mm) (se bild nedan) 144 144

Hojd y (mm) (se bild nedan) 99 99

Halsvinkel a (°) (se bild nedan) 48 48
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Brénnarens langd (m)

35/5

35/5

* Uppmaitt med ldngsta tillgdngliga brénnarldngd.

Halsens matt, W-modeller
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6.6 Tekniska data: Flexlite GXe 500A (vattenkyld)

Svetsmetod MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Kylning Vétska Vatska
Kylvétsketryck max. (bar) 5 5
Min. kyleffekt vid 11/min * (kW) 09 09
Min. fléde (I/min) 1 1
Anslutningstyp Euro Euro + Amphenol
Traddiametrar (mm) 08..16 08..16
Belastbarhet:

35 %/Ar + 18 % CO, - -

60 %/Ar + 18 % CO, - _

100 %/Ar + 18 % CO, 500 A 500 A

35%/CO, - -

60 % / CO, - -

100 % / CO, - -

Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 20 20

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 16 16

Utstickslangd vid belastbarhetstest 22 22
Diametrar pa tillsatstrad (mm):

Fe 08..16 08..1.6

Fe-MC/FC 09..16 09..16

Ss 08..16 08..16

Ss-MC/FC 09.16 09..1.6

Al 08.16 08..16
Drifttemperatur -20°C-40°C -20°C-40°C
Foérvaringstemperatur -40°C-60°C -40 °C-60 °C
Brannarhandtag Ja Ja
Stéllbar hals Nej Nej
Utbytbar hals Nej Nej
Halsens matt:

Langd x (mm) (se bild nedan) 163 163

Hojd y (mm) (se bild nedan) 105 105

Halsvinkel a (°) (se bild nedan) 48 48
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Brénnarens langd (m)

35/5

35/5

* Uppmaitt med ldngsta tillgdngliga brénnarldngd.

Halsens matt, W-modeller
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6.7 Val av komponenter

Foljande tabell listar Flexlite GXe-gaskapor och -kontaktmunstycken i fabrikskonfigurationen.

GXe 205G

22/14L59HD

(I]j 1.0C1 L+ M10 e
GXe 305G 25/15 L59 HD e 1.0C1 L+, M10 e
GXe 405G 28/15 L62 HD [:D 1.2C1 L+, M10 e
GXe 305W 22/14 .59 HD ) 1.0C1 L+, M10 =
GXe 405W 25/15 L59 HD LT_D 12C1 L+, M10 =
GXe 505W 28/15 L62 HD LZD 12C1 L+, M10 =
GXe 308GA 25/15 L59 HD LD 1.0C1 L+, M10 =
GXe 408GA 28/15 L62 HD oD 12C1 L+, M10 e
GXe 308WA 22/14 L59 HD ) 1.0C1 L+, M10 e
GXe 408WA 25/15 L59 HD L 1.2C1 L+, M10
GXe 508WA 28/15 L62 HD LD 12C1 L+, M10 e

Gaskapa:OD/D L

Markeringarna i specifikationen for gaskapor betyder: OD = ytterdiameter (pa det bredaste stéllet), D = diameter

(innerdiametern for gaskapans spets), L = Iangd, HD = heavy-duty.

| specifikationen for kontaktmunstycken: L+ = Life+-kontaktmunstycken med ldngre livslangd.
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7. BESTALLNINGSINFORMATION

Bestallningsinformation och tillbehor for Flexlite GXe finns pa Kemppi.com.
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