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‘ KEMPPI Flexlite TX

Brugsanvisning - DA

1. GENERELT

Denne vejledning omhandler brugen af Kemppi's Flexlite TX TIG-svejsebraendere. Flexlite TX braenderne er beregnet til
manuel svejsning i kreevende industriomgivelser, og de er kompatible med Kemppi TIG-svejseudstyr med 4- eller 7-bens
stik. Flexlite TX sortimentet deekker bade vandkelede og gaskelede modeller.

. \\
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Flexlite TX braendere leveres i serie 3 og 5, der hver iseer er designet til at opfylde forskellige svejsebehov.

Serie 3 Serie 5
TX 133 TX 135
TX 163 TX 165
TX 223 TX 225
TX 253 TX 255
TX 303 TX 305
TX 353 TX 355

TX 455

Vigtige bemaerkninger

Laes vejledningen omhyggeligt. Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iseer fglge den brugsanvisning, der
folger med udstyret.

Emner i vejledningen, der kraever saerlig opmaerksomhed, sa person- og tingskader kan minimeres, er maerket med dette
symbol. Laes disse afsnit seerligt omhyggeligt, og fglg anvisningerne.

® Bemezerk: Giver brugeren en nyttig oplysning.
A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.

A Advarsel: Angiver en muligt farlig situation. Hvis den ikke undgdas, kan den forvolde personskade og veere livsfarlig.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Skent vi ger alle bestraebelser pa at sikre, at informationen i denne vejledning er ngjagtige og fuldsteendige, kan
Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi forbeholder sig til enhver tid
retten til at eendre specifikationen af et beskrevet produkt uden forudgaende varsel. Indholdet i denne vej-
ledning ma ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller videresendes uden forudgaende tilladelse fra Kemppi.
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2.OM UDSTYRET

Flexlite TX TIG svejsebraenderne er spaekket med funktioner, der er designet til at stotte professionel svejsning. Udstyret
bestar af:

1. Gaskop

2. Krop til teetningsbgsning

3. Teetningsbasning

4. Isolatorring*

5. Braenderkrop

6. Elektrodehzette

7. Stik til styrekabel (start- og fjernbetjeningssignaler)

8. Stik til svejsekabel (beskyttelsesgas and svejsestrgm)

9. Slangekoblinger til kalevaeskeafgang og -tilgang (kun vandkglede modeller)

@ Serie 3 svejsepistoler adskiller sig fra serie 5 svejsepistoler ved iseer tilslutningerne. Oplysninger om serie 3 braen-
dertilslutninger findes i "Tilslutning af breender" pa side 13.

10. ON/Off-kontakt
11. Kontaktafskeermning
12. Breenderhandtag

* Visse Flexlite TX braendermodeller har ogsa en isolatorring til bagkappen foruden gaskoppens isolatorring.
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@ Separate serie 3 breendere med en DIX tilslutning og en manuel gasventil pa breenderhuset kan ogsa leveres. Disse

braendere bruges sammen med MMA-stremkilder til skrabetaending og TouchArc TIG-taending.

@ Dedikerede linsemodeller til speendekravehuset og gaskoppen fds til svejsning med laminart streommende baggas

Forbrugsmaterialer til starre linser kraever en ekstra isolatorring.

UDSTYRETS IDENTIFIKATION

QR (Quick Response)-kode

Information om enheden eller et weblink til sddanne informationer findes med en QR-kode pa enheden. Koden
kan for eksempel laeses med smartphone med en QR kode-app.

© Kemppi
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3. MONTERING

Kontroller, at svejseudstyret pa dette trin ikke er forbundet til lysnettet, eller svejsebraenderen ikke er forbundet med
svejsemaskinen.

A Beskyt udstyret mod regn og direkte sollys.

"Samling af breender" pa naeste side
"Installation af braenderens fjernbetjening” pa side 9
"Installation af forleenget startkontakt" pa side 11

"Tilslutning af braender" pa side 13

For montering og brug

Kontroller, at udstyret overholder de lokale og nationale sikkerhedskrav for installation og brug af hgjspzen-
dingsenheder.

Kontroller pakkernes indhold, og kontroller, at delene ikke er beskadiget.

Svejseudstyret ma ikke tilsluttes lysnettet, for monteringen er feerdig.

© Kemppi 6 1920910/ 2209
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3.1 Samling af breender

| dette kapitel beskrives en typisk samling af en Flexlite TX svejsebraender. De viste detaljer kan afhaenge af den spe-
cifikke braenders opsaetning.

1. Monter isoleringsringen og spaendekravehuset.

- o>

@ Visse Flexlite TX breendermodeller har ogsd en isolatorring til bagkappen foruden gaskoppens isolatorring.

2. Monter gaskoppen og spaendekraven.

> = e
®
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3. Fer montering af wolframelektroden slibes elektrodespidsen til de korrekte mal til svejsningens formal. Neermere
oplysninger findes i afsnittet "Elektrodespids" pa side 18.

4. Tryk elektroden ind braenderen og gennem spaendekraven og gaskoppen.

5. Monter elektrodens bagkappe. Spaend bagkappen for at lase elektroden pa plads.

A Brug ikke for stor kraft. Overtilspaending kan skade breenderkomponenterne.

@ Ved at lasne elektrodens bagkappe kan elektroden ogsa monteres ved at trykke den ind i skaerebraenderen fra den
anden side.

© Kemppi 8 1920910/ 2209
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3.2 Installation af breenderens fiernbetjening

@ Der kan kun pdmonteres en fjernbetjening pd braendere i serie 5.

Mange Flexlite TX svejsebraendere er som standard udstyret med ON/OFF start/stop-kontakter. Fjernbetjening kan som
ekstraudstyr monteres pa disse TX breendermodeller, sa de bade kan styre start/stop-funktionen og justere svej-
sestremmen.

Kontroller, at svejseudstyret pa dette trin ikke er forbundet til lysnettet, eller svejsebraenderen ikke er forbundet med
svejsemaskinen.

1. Abn kontaktdaekslet ved at Igzsne skruerne pa daekslets bageste del, og aftag deekslet.

2. Tag det eksisterende printkort ud af dets indstik i handtaget, og tag stikket ud.

© Kemppi 9 1920910/ 2209
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3. Forbind braenderens fjernbetjenings printkort med stikket, og seet det i indstikket i handtaget. (Vip-
pekontaktmodellen ses til venstre og rullekontaktmodellen til hajre:)

4. Monter det nye kontaktdeeksel ved forst at isaette den forreste del af deekslet og derefter trykke ned pa den bageste
del af daekslet. (Vippekontaktmodellen ses til venstre og rullekontaktmodellen til hgjre:)

5. Fastger kontaktdaekslet pa sin plads med de to skruer i daekslets bageste del.

© Kemppi 10 1920910/ 2209
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3.3 Installation af forlaenget startkontakt

Standard ON/OFF-kontakten kan erstattes med en forleenget startkontakt.

1. Abn kontaktdzekslet ved at lgsne skruerne pa daekslets bageste del, og aftag daekslet.

© Kemppi 11 1920910/ 2209
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3. Monter deekslet med den forleengede startkontakt pa plads.

4. Fastger kontaktdaekslet pa sin plads med de to skruer i deekslets bageste del.

@ Den forleengede kontakt kan ikke anvendes med TX braendermodeller med svanehals.

© Kemppi 12 1920910/ 2209
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34 Tilslutning af breender

Fastspaend braenderens tilslutninger med hdnden. Lase forbindelser kan overhede, give kontaktforstyrrelser, meka-
niske skader og vand- eller gaslaekager.

@ Flere oplysninger om tilslutning af braenderen findes i vejledningen til svejseudstyret.

Gaskolet TIG-braender (serie 5)

1. Tilslut svejsekablet og styringskablet til stremkilden. Fastger dem ved at dreje tilkoblingerne med uret.

Vandkolet TIG-braender (serie 5)

1. Tilslut svejsekablet og styringskablet til stremkilden. Fastger dem ved at dreje tilkoblingerne med uret.

© Kemppi 13 1920910/ 2209



‘ KEMPPI Flexite TX

Brugsanvisning - DA

2. Tilslut kelevaeskens til- og afgangsslanger til keleenheden. Bemaerk, at stikkene er farvekodet.

Sarg for at seette kaleslangerne pa de korrekte slangetilkoblinger. Hvis tilslutningerne forbyttes, kan braenderen og
braenderkroppen overophedes.

Tilslutninger pa TIG-braender (serie 5)

Stik til svejsekabel
Styrekabelstik

Stik til kelevaeskeslange
Stik til keleveeskeslange

PwWNZ
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Tilslutninger pa TIG-braender (serie 3)

1. Styrekabelstik.

2. Tilslutning for svejsekabel og kelemiddel. Pa vandkglede braendere er dette tilslutningen for afgangsslange med
kelemiddel. P& gaskelede braendere er dette tilslutningen for beskyttelsesgas.

3. Tilslutning for tilgangsslange med kglemiddel (kun vandkglede braendere).

4. Tilslutning for beskyttelsesgas (kun vandkglede braendere).

® Til breendere i serie 3 med et DIX-stik anvendes en separat gasslange til gastilslutning.

Tilslutninger pa TIG-braender med eurostik (serie 3)

1. Eurostik
2. Stik til kelevaeskeslange
3. Stik til kelevaeskeslange

© Kemppi 15 1920910/ 2209
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Brugsanvisning - DA

4. BETJENING

For udstyret tages i brug, skal det sikres, at alt nedvendigt monteringsarbejde er udfert i henhold til opseetningen af
udstyret og vejledningen.

A Svejsning er forbudt pa steder, hvor der er overhaengende eksplosions- eller brandfare!

Svejseragen kan fordrsage personskader. Serg for tilstraekkelig ventilation under svejsningen og brug dnde-
draetsvaern!

Kontroller altid for brug, at mellemkablet, slangen til beskyttelsesgas, returklemmen/-kablet til jord og lysnetkablerne

er i betryggende stand. Serg for, at stikkene er isat korrekt. Lase stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan
tage skade.

Mange Flexlite TX-braendere er udstyret med en ON/OFF-knap. Kontaktens najagtige betjening og funktion afhaenger
af svejsemaskinens indstillinger (for eksempel 2T, 4T eller Minilog)

© © 0 Pk

Serie 3 DIX svejsepistoler har en manuelt betjent beskyttelsesgasventil pd braenderkroppen.

1. Kontroller, at returkablet er tilsluttet til bade svejsemaskinen og svejseemnet.

2. Start svejsningen ved at trykke pa ON/OFF-knappenn (1) pa svejsebraenderens handtag.

3. Parulle- og vippekontaktversionerne:Juster svejsestremmen ved at rulle rullekontakten (2/3) eller ved at traek-
ke/trykke vippekontakten (2/3).

@ Justering af svejsestrammen kan kun foretages pd braendere i serie 5.

© Kemppi 16 1920910/ 2209
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

4.1 Valg af tilsatsmateriale og gasgennemstrgmning

Oversigterne i dette kapitel giver kun grundlaeggende retningslinjer og ma ikke betragtes som en definitiv infor-
mationskilde til elektroder og gasgennemstremning.

Indstillingen af svejsestremmen bestemmer elektrodens storrelse og beskyttelsesgassens stramningshastighed. Den
mest typiske beskyttelsesgas til TIG-svejsning er argon.

Nedenstaende oversigt giver nogle grundlaeggende retningslinjer for elektrodesterrelse og beskyttelsesgassens flowha-

stighed.

5..80 (5..50) 6.5/8.0

70...150 (30...100) 1.6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6..7
130...250 (80...150) 24 6/7 9,5/11,0 7.8
220...350(120..210) 32 7/8/10 11,0/12,5/16,0 8..10
330...500 (180...280) 4.0 10/11/12 16,0/17,5/19,0 10..12

WC20 AC, DC-
Wwz8 hvid AC, DC- X
W gron AC, DC- X

© Kemppi
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Brugsanvisning - DA

4.2 Elektrodespids

DC-svejsning

DC TIG-svejsning slibes wolframelektrodens spids pa langs til en kegleform. Den slebne elektrodespids giver en stabil og
koncentreret lysbue ind i svejseemnet. Slibevinklen og -leengden har betydning for lysbuens bredde og ind-
breendingsdybde.

Princippet i slibningen:

Hvorl=1...5xd.
Den bedste slibeleengde til dit formal afhaenger af den mest anvendte svejsestremstyrke:

P

a. Lavstrgmstyrke
b. Mellem strgmstyrke
c. Hoj stromstyrke

® Ved slibning af elektroden skal du altid slibe i elektrodens laengderetning.

AC-svejsning

Ved AC TIG-svejsning kan elektrodespidsens temperatur overstige elektrodens smeltepunkt. Derfor kan den valgte elek-
trodediameter og dens egnethed til den anvendte svejsestream vurderes ud fra elektrodespidsens form.

(= N =

a b C (d)

a. Forlav svejsestrom eller for stor elektrodestorrelse. Lysbuen er ikke stabil og rettet mod svejseemnet.
b. Egnet stremstyrke
c. Svejsestreammen er for hgj til den valgte elektrodediameter.

@ Ved anvendelse af Kemppi AC TIG-udstyr til bestemte formdl er det ogsd muligt at danne og opretholde en lille spids
pd elektrodespidsen (d). Dette forbedrer kontrollen med lysbuens retning og smeltebadets starrelse.

© Kemppi 18 1920910/ 2209
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Brugsanvisning - DA

Tip: Du kan ogsa danne grundformen til AC-svejsning med fglgende teknik:

1. Juster svejsestrammen til lidt mere end det pakraevede.
2. Kar lysbuen the arc over et stykke spildmateriale, og hold braenderelektroden lodret.

3. Sluk straks lysbuen, nar elektrodespidsen er dannet med en afrundet kugleflade, der ikke er stgrre end elek-
trodens diameter ved at holde samme braenderstilling, mens elektroden afkgles i eftergastrinnet.

4. Reducer svejsestrommen til en egnet styrke til arbejdets formal, og pabegynd svejsningen.

Elektrodespidsens leengde

Elektrodespidsens optimal frigang (I) fra gaskoppen afhaenger af elektrodediameteren, stramstyrken og svejsefugens
type.

Tip: Rengering af elektroden med stéluld for oxider pa overfladen kan forbedre teendingen og svej-
seegenskaberne generelt.

© Kemppi 19 1920910/ 2209
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor ofte svejseudstyret bruges,
samt arbejdsforholdene.

Korrekt betjening af udstyret og regelmaessig vedligeholdelse bidrager til, at du undgar ungdvendige driftsforstyrrelser
og defekter. TIG-breenderens hovede og dele kraever regelmaessig kontrol og vedligeholdelse, iseer pa grund af de hgje
temperaturer. Kontroller regelmaessigt kablerne for skader og kontroller, at forbindelserne er korrekt tilspaendt.

Daglig vedligeholdelse
A Stremekilden skal veere frakoblet lysnettet, for der udferes arbejde pa elkablerne.

Vedligeholdelse af breenderhoved

» Alleisoleringer er uskadte og intakte.

» Gaskoppen er intakt og egnet til opgaven.

o Beskyttelsesgassen stremmer frit og stabilt.

« Elektroden er intakt og egnet til opgaven.

o Elektrodens monteringsdele er intakte, og elektroden er spaendt godt pa plads.
« Kontroller alle kabler og stik. Undlad at bruge dem, hvis de er beskadiget.

Vedligeholdelse af breenderkabel

« Breenderkablets isoleringer og stik er intakte.

o Der er ikke er skarpe knaek pa braeenderkablet.

« Komponenterne er stramt tilspaendt.

» Kontroller at de elektriske kontaktflader pa braenderens konnektor er rene og uskadt.
» Kontroller for skader pa beskyttelsesslangen omkring kablet.

Ved behov for reparationer kontaktes Kemppis forhandler.

Periodisk vedligeholdelse

A Kun kvalificerede serviceteknikere mp udfere periodisk vedligeholdelse.
Kontroller enhedens elstik mindst hvert halve ar. Rens oxiderede dele og tilspeend lgse forbindelser.

® Brug det korrekte tilspaendingsmoment ved fastgorelse af lase dele.

® Brug ikke hgjtryksrensere.

Serviceveerksteder

Kemppis serviceveerksteder udferer vedligeholdelse af svejsesystemet i henhold til Kemppi serviceaftalen.
Hoveddelene i serviceveerkstedets vedligeholdelsesprocedure er falgende:

» Rengering af maskinen

« Vedligeholdelse af svejsevaerktgjer

o Eftersyn af stik og kontakter

« Eftersyn af elektriske forbindelser

o Eftersyn af stramkildens netkabel og stik

© Kemppi 20 1920910/ 2209
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« Reparation af defekte dele og udskiftning af defekte komponenter
» Vedligeholdelsestest
» Test og kalibrering af drifts- og ydelsesvaerdier efter behov.

Du finder vores naermeste servicevaerksted pa Kemppis websted.

© Kemppi 21 1920910/ 2209
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5.1 Fejlfinding

® Problemerne og listen med mulige lgsninger er ikke udtemmende. Den beskriver en raekke typiske situationer, som
kan forekomme ved normal brug af svejsesystemet. Flere oplysninger og hjeelp kan fds ved at kontakte det naermeste
Kemppi serviceveerksted.

Generelt:
Svejsesystemet starter ikke

« Kontroller, at lysnetkablet er sat rigtigt i kontakten.

» Kontroller, at stremkildens afbryderknap er pa ON-position.
« Kontroller, at lysnettet kgrer.

« Kontroller lysnettets sikringer og/eller fejlstremsrelze.

« Kontroller, at returkablet er tilsluttet.

Svejsesystemet holder op med at fungere

o Braenderen kan vzere overophedet. Vent p3, at den kaler ned.
» Kontroller, at ingen af kablerne sidder lgst.

« Stremkilden kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned, og kontroller, at keleblaeserne fungerer korrekt, og at
luftstreammen ikke er blokeret.

Svejsebraender:
Braenderen overophedes

« Kontroller, at breenderen er korrekt forbundet.
« Kontroller, at svejseparametrene ligger inden for svejsebraeenderens omrade. Hvis forskellige breenderkomponenter
har hver deres gvre graenser for stremstyrke, er den mindste af disse to den hgjeste stromstyrke, der kan bruges.

« Kontroller, at kelevaeskecirkulationen fungerer normalt (Kontroller advarsels-LED’en for kalevaeskecirkulation pa
stromkilden).

« Mal cirkulationshastigheden pa kelevaesken: Aftag kelevaeskens udgangsslange fra kalerenheden, nar stremkilden
er teendt, og lad kelevaesken lgbe ud i et malebaeger. Cirkulationen skal veere pa mindst 0,5 I/min.

« Sorg for at bruge originale Kemppi forbrugsdele og reservedele. Forkerte reservedele kan ogsa forarsage overop-
hedning.

» Kontroller, at tilslutningerne er rene, uskadte og korrekt monteret.

Svejsekvalitet:
Snavset og/eller darlig svejsekvalitet

» Kontroller, at beskyttelsesgassen ikke er sluppet op.

« Kontroller, at beskyttelsesgassen strammer frit og uhindret.
« Kontroller, at gastypen er korrekt til formalet.

» Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.

» Kontroller, at svejseproceduren er korrekt til formalet.

Svejsefunktionen er ikke konstant

«  Kontroller type og slid pa svejseelektrodens kontaktspids.
» Kontroller, at svejsebraenderen ikke overophedes.
» Kontroller, at returklemmen er korrekt pasat pa arbejdsemnet, og at kontaktfladen er ren.

Lysbuen teendes ikke

« Kablet er lgst, eller der er en darlig forbindelse.
» Braenderelektroden er staerkt oxideret. Slib igen i elektrodens laengderetning. Kontroller, at eftergastiden er lang
nok. Kontroller teendingen ved hjzlp af forgas.

o Der er urenheder i beskyttelsesgassen (fugt, luft).

© Kemppi 22 1920910/ 2209
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Beskyttelsesslangen eller en anden af braenderens isolering er itu, og teendingsgnisten “springer”.

Braenderen er vad.
En for stor eller stump elektrode anvendes ved lav stram.

Gasbeskyttelsen er darlig (smeltebadet “koger”, elektroden oxideres)

Der er urenheder i beskyttelsesgassen (fugt, luft).

Der er urenheder i grundmaterialet (rust, coating pa grundmaterialet eller fedt).
Urenheder sidder fast pa gaskoppen eller pa spaendekraven.

Nettet pa gaslinsen er beskadiget.

Der er for meget traek pa svejsestedet.

© Kemppi
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5.2 Bortskaffelse af maskinen

h{

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til det WEEE direktiv 2012/19/EU vedrgrende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald samt det
Europeeiske direktiv 2011/65/EU om begraensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr og
deres implementering i henhold til de nationale love skal elektrisk udstyr, der nar slutningen af sin levetid, indsamles
separat og bringes til en dertil egnet miljgmaessigt ansvarlig genbrugsstation. Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere
udfasede enheder til en lokalt genbrugsstation i henhold til instrukser fra de lokale myndigheder eller fra en reprae-
sentant for Kemppi. Ved at overholde disse europaiske direktiver er du med til at forbedre miljget og befolk-
ningssundheden.

© Kemppi 24 1920910/ 2209
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6. TEKNISKE DATA

"Tekniske data TX 133" pa naeste side

"Tekniske data TX 135" pa side 27

"Tekniske data TX 163" pa side 28

"Tekniske data TX 165" pa side 29

"Tekniske data TX 223 og TX 253" pa side 30

"Tekniske data TX 225 og TX 255" pa side 31

"Tekniske data TX 303 og TX 353" pa side 32

"Tekniske data TX 305 og TX 355" pa side 33

"Tekniske data TX 455" pa side 34

"Tekniske data TX E 223, TX E 253 og TX E 353" pa side 35

Bestillingsnumre findes i "Ordrenumre" pa side 36.
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.1 Tekniske data TX 133

Kelingstype Gas
Kelemidlets hastighed I/min -
Kelemiddeltryk (min) MPa -
Kelemiddeltryk (maks) -
Lysbuens teendspaending kv 10
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, nominel) \ 10

mA 10
Tilslutningstype Strem/gas R1/4

Regulering 4-bens

Kelemiddel -
Elektrodediametre mm 10...24
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 130
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A -
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 100
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A -
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...460 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw -
Fjernbetjening -
Halstype Bojelig
Standarder IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

holder wolfram.

© Kemppi
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.2 Tekniske data TX 135

Kelingstype Gas
Kelemidlets hastighed I/min -
Kelemiddeltryk (min) MPa -
Kelemiddeltryk (maks) -
Lysbuens teendspaending kv 10
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, nominel) \ 10

mA 10
Tilslutningstype Strem/gas R1/4

Regulering 7-bens

Kglemiddel -
Elektrodediametre mm 10...24
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 130
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A -
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 100
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A -
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...460 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw -
Fjernbetjening Ekstraudstyr
Halstype Bojelig
Standarder IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

holder wolfram.
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.3 Tekniske data TX 163

Kelingstype Gas Gas Gas
Kelemidlets hastighed I/min - - -
Kalemiddeltryk (min) MPa - - -
Kelemiddeltryk (maks) - - -
Lysbuens teendspaending kv 10 10 -
Normering pa elektriske komponenter (fiernbetjening, nominel) Vv 10 10 10

mA 10 10 10
Tilslutningstype Gas/strom R1/4 R1/4 DIX9 mm

Regulering 4-bens 4-bens -

Kelemiddel - - -
Elektrodediametre mm 1,0...40 10...24 1,0...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A - - -
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 100 110 110
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A - - -
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C | -10...440°C | -10...440°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...+60°C | -40...+60°C | -40...460 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw - - -
Fjernbetjening - - -
Halstype Bojelig Drejelig 70° vinkel
Standarder I[EC60974-7 | IEC60974-7 | IEC60974-7

Anvend en separat gasslange til gastilslutning.

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

holder wolfram.
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.4 Tekniske data TX 165

Kelingstype Gas Gas Gas
Kelemidlets hastighed I/min - - -
Kalemiddeltryk (min) MPa - - -
Kelemiddeltryk (maks) - - -
Lysbuens teendspaending kv 10 10 10
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, Vv 10 10 10
nominel) mA 10 10 10
Tilslutningstype Gas/strom R1/4 R1/4 R1/4
Regulering 7-bens 7-bens 7-bens
Kglemiddel - - -
Elektrodediametre mm 1,0...40 1,0...24 10...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A - - -
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 100 110 120
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A - - -
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C -10...440°C -10...440°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...4+60 °C -40...460 °C -40...460 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw - - -
Fjernbetjening Ekstraudstyr Ekstraudstyr Ekstraudstyr
Halstype Bojelig Drejelig 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 |IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-
holder wolfram.

© Kemppi
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.5 Tekniske data TX 223 og TX 253

Kelingstype Gas Gas Gas Vaeske
Kelemidlets hastighed I/min - - - 1
Kalemiddeltryk (min) MPa - - - 0,1
Kelemiddeltryk (maks) - - - 05
Lysbuens teendspaending kv 10 10 - 10
Normering pa elektriske komponenter (fjer- Vv 10 10 10 10
nbetjening, nominel)
mA 10 10 10 10
Tilslutningstype Gas/strom R1/4 R1/4 DIX13 mm* | -
Regulering 4-bens 4-bens - 4-bens
Kolemiddel - - - R1/4 & R3/8
Elektrodediametre mm 1,0...40 1,0...40 1,0...40 1,0...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 220 220 220 250
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A - - - 200
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 160 120 160 250
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A - - - 140
Driftstemperaturomrade °C -10...4+40 -10...4+40 -10...440°C | -10...4+40
°C °C °C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...4+60 -40...4+60 -40...460°C | -40...460
°C °C °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw - - - 1,0 kW
Fjernbetjening - - - -
Halstype 70° vinkel Drejelig 70° vinkel Drejelig
Standarder IEC60974- | IEC60974- | IEC60974-7 IEC 60974~
7 7 7

Anvend en separat gasslange til gastilslutning.

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

h

older wolfram.
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.6 Tekniske data TX 225 og TX 255

Kelingstype Gas Gas Gas Vaeske Vaeske
Kelemidlets hastighed I/min - - - 1 1
Kalemiddeltryk (min) MPa - - - 0,1 0,1
Kelemiddeltryk (maks) - - - 0,5 0,5
Lysbuens teendspaending  kV 10 10 10 10 10
Normering pa elektriske \ 10 10 10 10 10
komponenter (fjer-
nbetjening, nominel) mA 10 10 10 10 10
Tilslutningstype Gas/strom R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4

Regulering 7-bens 7-bens 7-bens 7-bens 7-bens

Kelemiddel - - - Lynkobling Lynkobling
Elektrodediametre mm 1,0...40 1,0...40 1,0...40 10...24 10...24
Belastningskapacitet ved A 220 220 220 250 250
40 % (Argon) DC
Belastningskapacitetved A - - - 200 200
100 % (Argon) DC
Belastningskapacitetved A 160 120 120 250 250
40 % (Argon) AC
Belastningskapacitetved A - - 140 140
100 % (Argon) AC
Driftstemperaturomrade °C -10...+40°C -10...4+40°C -10...4+40°C -10...+40°C -10...+40°C
Temperaturomrade ved °C -40...460 °C -40...4+60°C -40...460 °C -40...460 °C -40...460 °C
opbevaring
Minimum keleeffekt ved kw - - - 1,0 kw 1,0 kW
1,0 I/min
Fjernbetjening Ekstraudstyr Ekstraudstyr Ekstraudstyr Ekstraudstyr Ekstraudstyr
Halstype 70° vinkel Drejelig, 1ds- Drejelig Drejelig, 1as- Drejelig

bar bar

Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

holder wolfram.
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6.7 Tekniske data TX 303 og TX 353

Kelingstype Vaeske Vaeske
Kelemidlets hastighed I/min 1 1
Kelemiddeltryk (min) MPa 0,1 0,1
Kelemiddeltryk (maks) 0,5 0,5
Lysbuens teendspaending kv 10 10
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, nominel) v 10 10

mA 10 10
Tilslutningstype Gas/strom - -

Regulering 4-bens 4-bens

Kelemiddel R1/4 &R3/8 R1/4 &R3/8
Elektrodediametre mm 1,0...24 1,0...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 300 350
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A 200 250
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 250 300
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A 140 200
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C -10...440°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...460 °C -40...460 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw 1,0 kW 1,0 kW
Fjernbetjening - -
Halstype Bojelig 70° vinkel
Standarder I[EC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklzering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

holder wolfram.
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6.8 Tekniske data TX 305 og TX 355

Kelingstype Vaeske Vaeske Vaeske
Kelemidlets hastighed I/min 1 1 1
Kelemiddeltryk (min) MPa 0,1 0,1 0,1
Kelemiddeltryk (maks) 05 0,5 0,5
Lysbuens teendspaending kv 10 10 10
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, Vv 10 10 10
nominel)

mA 10 10 10
Tilslutningstype Gas/strom R1/4 R1/4 R1/4

Regulering 7-bens 7-bens 7-bens

Kglemiddel Lynkobling Lynkobling Lynkobling
Elektrodediametre mm 10...24 1,0...24 10...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 300 300 350
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A 200 200 250
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 250 250 300
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A 140 140 200
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C -10...440°C -10...440°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...4+60°C -40...460 °C -40...4+60 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw 1,0 kW 1,0 kW 1,0 kW
Fjernbetjening Ekstraudstyr Ekstraudstyr Ekstraudstyr
Halstype 70° vinkel Bojelig 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklzering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-

holder wolfram.
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6.9 Tekniske data TX 455

Kelingstype Vaeske
Kelemidlets hastighed I/min 1
Kelemiddeltryk (min) MPa 0.1
Kelemiddeltryk (maks) 0,5
Lysbuens teendspaending kv 10
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, nominel) \ 10

mA 10
Tilslutningstype Strem/gas G1/4

Regulering 7-bens

Kglemiddel Lynkobling
Elektrodediametre mm 1,0...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 450
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A 320
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A 320
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A 225
Driftstemperaturomrade °C -10...440°C
Opbevaringstemperaturomrade °C -40...460 °C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw 1.0
Fjernbetjening Ekstraudstyr
Halstype 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-
holder wolfram.
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

6.10 Tekniske data TX E 223, TXE 253 og TX E 353

Flexlite TX braendere er kun kompatible med X5 FastMig svejseudstyr.

Kelingstype Gas Vaeske Veeske
Kelemidlets hastighed I/min - 1 1
Kelemiddeltryk (min) MPa - 01 0,1
Kelemiddeltryk (maks) - 0,5 0,5
Lysbuens teendspaending kv - - -
Normering pa elektriske komponenter (fjernbetjening, nomi-  V -
nel) mA _ - -
Tilslutningstype Gas/strom Euro Euro Euro
Regulering - - -
Kglemiddel - Lynkobling Lynkobling
Elektrodediametre mm 1,0...40 1,0...24 1,0...40
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) DC A 220 250 350
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) DC A - 200 250
Belastningskapacitet ved 40 % (Argon) AC A - - -
Belastningskapacitet ved 100 % (Argon) AC A - - -
Driftstemperaturomrade °C -10...4+40 -10...440°C | -10...+40°C
°C
Temperaturomrade ved opbevaring °C -40...460 -40...+60°C | -40...+60°C
°C
Minimum keleeffekt ved 1,0 I/min kw - 1,0 kw 1,0 kW
Fjernbetjening - - -
Halstype 70° vinkel Drejelig 70° vinkel
Standarder IEC60974-7 | IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiv 2019/1784 Overensstemmelseserklaering: Flexlite TX TIG (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) elektroden inde-
holder wolfram.
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7. ORDRENUMRE

Tip: Svejsebraenderens navn fortzeller om dens egenskaber og anvendelse. For eksempel Flexlite TX 165G:

Modelserie
TX

Normeret effekt (160A)
16

Produktserie
5

Gaskolet

G

Bogstaver i produkternes modelnavne star for:

W = vandkglet, G = gaskelet, F = bgjelig hals, S = S hals, V = gasventil, D = DIX-stik (9 or 13 mm), E = eurostik, N =
uden kontakt (intet fiernbetjenings valg), FL = lasbar FL hals.

4m: 8m: 16em:
Flexlite TX 133GF - TX133GF8 -
Flexlite TX 135GF TX135GF4 TX135GF8 TX135GF16
Flexlite TX 135GFN TX135GFN4 TX135GFN8 -
Flexlite TX 163GF - TX163GF8
Flexlite TX 163GS TX163G54 TX163GS8
Flexlite TX 163GVD9 TX163GVD9%4 - -
Flexlite TX 165G TX165G4 TX165G8 TX165G16
Flexlite TX 165GF TX165GF4 TX165GF8 TX165GF16
Flexlite TX 165GS TX165GS4 TX165GS8 TX165GS16
Flexlite TX 165GFN TX165GFN4 TX165GFN8 -
Flexlite TX 165GSN - TX165GSN8 -
Flexlite TX 223G TX223G4 TX223G8
Flexlite TX 223GE TX223GE4 - -
Flexlite TX 223GS - TX223GS8 TX223GS16
Flexlite TX 223GVD13 TX223GVD134 - -
Flexlite TX 225G TX225G4 TX225G8 TX225G16
Flexlite TX 225GFL TX225GFL4 TX225GFL8 -
Flexlite TX 225GN TX225GN4 TX225GN8 -
Flexlite TX 225GS TX225GS4 TX225GS8 TX225GS16
Flexlite TX 255WFL TX255WFL4 TX255WFL8 TX255WFL16
Flexlite TX 253WS TX253W54 TX253WS8 -
Flexlite TX 253WSE TX253WSE4 - -
Flexlite TX 255WS TX255WS4 TX255WS8 TX255WS16
Flexlite TX 255WSN - TX255WSN8 -
Flexlite TX 303WF - TX303WF8 -

© Kemppi
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Flexlite TX
Brugsanvisning - DA

Flexlite TX 305W TX305W4 TX305W8 -

Flexlite TX 305WF TX305WF4 TX305WF8 TX305WF16
Flexlite TX 305WFN - TX305WFN8 -

Flexlite TX 353W TX353W4 TX353W8 TX353W16
Flexlite TX 353WE TX353WE4 - -

Flexlite TX 355W TX355W4 TX355W8 TX355W16
Flexlite TX 355WN - TX355WN8 -

Flexlite TX 455W TX455W4 TX455W8

Pakkens udvendige dimensioner (L x B x H): 590 x 390 x 130/ 80.

Vandkelet svejsebraender: For gaskelet svejsebraender:
Flexlite TXR10 fjernbetjening, rullekontakt TXR10W TXR10G
Flexlite TXR20 fjernbetjening, vippekontakt TXR20W TXR20G

Flexlite TX forleenget braenderkontakt SP014802
Adapter R1/4 to DIX 9mm SP016758
Adapter R1/4 to DIX 13mm SP016759
© Kemppi 37 1920910/ 2209
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