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1. ALLGEMEIN

Diese Instruktionen beschreiben die Verwendung der Kemppi Flexlite TX WIG-Schwei3brenner. Die Flexlite TX-Brenner
sind flir das Handschwei8en in anspruchsvollen industriellen Anwendungen ausgelegt und mit den Kemppi WIG-
SchweiBmaschinen mit 4-poligen oder 7-poligen Steckern kompatibel. Die Flexlite TX-Produktreihe umfasst sowohl flus-
sig- als auch gasgekiihlte Modelle.

Flexlite TX Schweillbrenner sind in den Serien 3 und 5 erhaltlich, die jeweils fiir spezifische Schweiflanforderungen aus-
gelegt sind.

Serie 3 Serie 5

TX 133 TX 135

TX 163 TX 165

TX 223 TX 225

TX 253 TX 255

TX 303 TX305

TX 353 TX 355

TX 455

Wichtige Hinweise

Lesen Sie die Instruktionen sorgféltig durch. Zu lhrer eigenen Sicherheit und der lhres Arbeitsumfelds beachten Sie bitte
insbesondere die Sicherheitshinweise, die im Lieferumfang des Geréts enthalten sind.

Bemerkungen in diesem Handbuch, denen besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden muss, um die Gefahr von Per-
sonen- und Sachschaden zu minimieren, sind mit den nachstehenden Symbolen gekennzeichnet. Lesen Sie diese
Abschnitte sorgfaltig durch und befolgen Sie die entsprechenden Anweisungen.

® Hinweis: Gibt dem Benutzer niitzliche Informationen.

A Vorsicht: Beschreibt eine Situation, die zu Schédden am Gerdt oder am System fiihren kann.

Achtung: Beschreibt eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wird diese nicht vermieden, so kann es zu schweren
oder tddlichen Verletzungen kommen.

© Kemppi 3 1920910/ 2209
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HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Alle Bemiihungen wurden unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der in dieser Betriebsanleitung
enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, sodass Kemppi fiir Fehler oder Auslassungen nicht haftbar gemacht wer-
den kann. Kemppi behdlt sich jederzeit das Recht vor, die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne vor-
herige Ankiindigung zu dndern. Ohne vorherige Genehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung
weder kopiert, aufgezeichnet, vervielfdltigt noch Gbermittelt werden.

© Kemppi 4 1920910/ 2209



‘ KEMPPI Betriebsan|e|i:t|5§|gi;t(—e I?é

2. UBER DAS GERAT

Die Flexlite TX WIG-Schweil3brenner sind mit Funktionen ausgestattet, die professionelle Schwei3arbeiten unterstiitzen.
Die Ausrlistung besteht aus:

1. Gasduse

2. Spanneinsatzgehduse

3. Spanneinsatz

4. Isolierring*

5. Brennergehduse

6. Rickwartige Kappe der Elektrode

7. Steuerkabelanschluss (Start- und Fernreglersignale)

8. Schweif3kabelanschluss (Schutzgas und Schwei3strom)

9. Ein- und Ausgangsschlauchanschlisse fir Kihlmittel (nur flissiggekihlte Modelle)

@ Schweilsbrenner der Serie 3 unterscheiden sich von SchweilSbrennern der Serie 5 zum Beispiel in den Anschliissen. Fiir
weitere Informationen zu den Anschliissen von SchweilSbrennern der Serie 3, siehe "AnschliefSen des Brenners" auf
Seite 14.

10. Ein-Aus-Schalter (ON/OFF)
11. Schalterabdeckung
12. Brennergriff

© Kemppi 5 1920910/ 2209
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* Einige Flexlite TX-Brennermodelle haben neben dem Isolierring der Gasdiise auch einen Isolierring fiir die hintere

Kappe.

@ Separate Brenner der Serie 3 mit DIX-Anschluss und manuellem Gasventil am Brennerkérper sind ebenfalls erhdltlich.
Verwenden Sie diese Brenner mit MMA-Stromquellen fiir Anreil3- und TouchArc WIG-Ziindung.

@ Flir das Laminar-Flow-Schweil3en gibt es besondere Linsenmodelle des Spanneinsatzgehduses und der Gasd(ise. Gro-
Bere Verbrauchsmaterialien fiir Linsen erfordern einen zusdtzlichen Isolierring.

IDENTIFIKATION DER AUSRUSTUNG

QR-Code

Geréatebezogene Informationen oder ein Weblink zu den entsprechenden Informationen finden Sie in Form eines
QR-Codes auf dem Geréat. Der Code kann z. B. mit einer Kamera eines mobilen Gerdts und einer QR-Code-Anwen-

dung gelesen werden.

© Kemppi 6 1920910/ 2209
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3. INSTALLATION

Stellen Sie sicher, dass die Schweilmaschine nicht mit dem Stromnetz verbunden und der Schweilsbrenner in dieser
Phase noch nicht an die SchweiBmaschine angeschlossen ist.

A Schiitzen Sie das Gerdt vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

"Montage des Brenners" auf der ndchsten Seite
"Installieren des Brenner-Fernreglers" auf Seite 10
"Installation der Startschaltererweiterung" auf Seite 12

"AnschlieBen des Brenners" auf Seite 14

Vor Installation und Benutzung

Stellen Sie sicher, dass Ihre drtlichen und nationalen Sicherheitsanforderungen an die Installation und Nutzung von
Hochspannungsgeraten eingehalten werden.

Priifen Sie den Inhalt der Verpackungen und stellen Sie sicher, dass die Teile nicht beschadigt sind.

SchlieBen Sie die SchweilBmaschinen erst nach Abschluss der Installation an das Stromnetz an.

© Kemppi 7 1920910/ 2209
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3.1 Montage des Brenners

Dieses Kapitel beschreibt eine typische Montage eines Flexlite TX Schweil3brenners. Die gezeigten Details konnen abhan-
gig vom exakten Brenner-Setup variieren.

1. Montieren Sie den Isolierring und das Spanneinsatzgehause.

- o>

@ Einige Flexlite TX-Brennermodelle haben neben dem Isolierring der Gasdlise auch einen Isolierring fiir die hintere
Kappe.

2. Installieren Sie Gasdise und Spanneinsatz.

> = e
®
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3. Vor Installation der Wolframelektrode schleifen Sie die Elektrodenspitze auf die fiir Ihre Schweilanwendung geeig-
neten Abmessungen. Fiir weitere Informationen beachten Sie bitte den Abschnitt "Elektrodenspitze" auf Seite 19.

4. Schieben Sie die Elektrode in den Brenner, durch den Spanneinsatz und die Gasduse.

5. Montieren Sie die hintere Elektrodenkappe. Ziehen Sie die Kappe an, um die Elektrode zu fixieren.

A Wenden Sie keine libermdlBige Kraft an. Ein zu starkes Anziehen kann die Bauteile des Brenners beschddigen.

@ Durch Lésen der hinteren Elektrodenkappe kann die Elektrode auch installiert werden, indem sie von der anderen
Seite in den Brenner geschoben wird.

© Kemppi 9 1920910/ 2209
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3.2 Installieren des Brenner-Fernreglers

®

Einen Brennerfernregler kénnen Sie nur an einem Brenner der Serie 5 installieren.

Viele Flexlite TX-Schweif3brenner sind standardmafig mit EIN/AUS-Start-/Stoppschaltern ausgestattet. An diesen TX-

Brennermodellen kénnen optionale Fernregler angebracht werden, die sowohl die Start-/Stopp-Funktion wahrnehmen
als auch eine Einstellung des Schwei3stroms ermdglichen.

A

1.

Stellen Sie sicher, dass die Schweimaschine nicht mit dem Stromnetz verbunden und der SchweilSbrenner in dieser
Phase noch nicht an die SchweilBmaschine angeschlossen ist.

Offnen Sie die Schalterabdeckung, indem Sie die Schrauben im hinteren Teil der Abdeckung I6sen und die Abde-
ckung entfernen.

2. Nehmen Sie die vorhandene Leiterplatte aus dem Steckplatz im Griff und ziehen Sie den Stecker heraus.

© Kemppi
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3. SchlieBen Sie die Leiterplatte des Brenner-Fernreglers an den Stecker an und setzen Sie sie in ihren Steckplatz im
Griff ein. (Kippschaltermodell links abgebildet und Rollenschaltermodell rechts abgebildet:)

4. Montieren Sie die neue Schalterabdeckung, indem Sie zuerst das vordere Ende der Abdeckung einsetzen und dann
das hintere Ende der Abdeckung nach unten driicken. (Kippschaltermodell links abgebildet und Rol-
lenschaltermodell rechts abgebildet:)

5. Sichern Sie die Schalterabdeckung mit den beiden Schrauben im hinteren Bereich der Abdeckung.

© Kemppi 11 1920910/ 2209
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3.3 Installation der Startschaltererweiterung

Der standardmaBige EIN/AUS-Schalter kann durch einen erweiterten Startschalter ersetzt werden.

1. Offnen Sie die Schalterabdeckung, indem Sie die Schrauben im hinteren Teil der Abdeckung I6sen und die Abde-
ckung entfernen.

2. Ersetzen Sie den Standard-Startschalter auf der Abdeckung durch den erweiterten Startschalter.

© Kemppi 12 1920910/ 2209
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3. Montieren Sie die Abdeckung mit der Startschaltererweiterung.

4. Sichern Sie die Schalterabdeckung mit den beiden Schrauben im hinteren Bereich der Abdeckung.

@ Die Schaltererweiterung kann nicht mit den TX-Brennermodellen mit S-Hals verwendet werden.

© Kemppi 13 1920910/ 2209
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3.4 Anschliel3en des Brenners

Ziehen Sie die Brenneranschliisse von Hand fest. Lockere Anschliisse kénnen sich (iberhitzen oder Kontaktstérungen,
mechanische Beschddigungen und Wasser- oder Gasaustritt verursachen.

® Flir den Anschluss des Brenners beachten Sie bitte auch die Anweisungen Ihrer SchweiBmaschine.

Gasgekiihlter WIG-Schwei3brenner (Serie 3)

1. Schlie3en Sie das Schweillkabel und das Steuerkabel an die Stromquelle an. Durch Drehen der Anschliisse im Uhr-
zeigersinn sichern.

Flissiggekiihlter WIG-Schwei8brenner (Serie 5)

1. SchlieBen Sie das Schweif3kabel und das Steuerkabel an die Stromquelle an. Durch Drehen der Anschliisse im Uhr-
zeigersinn sichern.

© Kemppi 14 1920910/ 2209
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2. Verbinden Sie die Ein- und Ausgangsschlauche fiir das Kiihimittel mit der Kiihleinheit. Beachten Sie, dass die
Anschliisse farbcodiert sind.

Achten Sie darauf, dass Sie die KiihImittelschlduche mit den richtigen Schlauchanschliissen verbinden. Bei ver-
tauschten Anschliissen kénnen sich Brenner und Brennergehduse (iberhitzen.

Anschliisse der WIG-Schwei3brenner (Serie 5)

Schwei3kabelanschluss
Steuerkabelanschluss
Kihlmittelschlauchanschluss
Kihlmittelschlauchanschluss

PwWNZ
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Anschliisse der WIG-SchweiBbrenner (Serie 3)

1. Steuerkabelanschluss

2. Schweillkabel und Kihlmittelanschluss. Bei fliissiggekiihlten Schweillbrennern ist dies der Anschluss fiir den Kiihl-
mittelausgangsschlauch. Bei gasgekiihlten Brennern ist dies der Schutzgasanschluss.

3. Eingang fir Kiihimittelschlauch (nur flissiggekihlte Schweibrenner).

4. Anschluss Schutzgasschlauch (nur flissiggekiihlte Schwei3brenner).

® Verwenden Sie bei Brennern der Serie 3 mit DIX-Anschluss einen separaten Gasschlauch fiir den Gasanschluss.

Anschliisse der WIG-SchweiBbrenner mit Euro-Anschluss (Serie 3)

1. Euro-Anschluss
2. Kuhlmittelschlauchanschluss
3. Kuhlmittelschlauchanschluss

© Kemppi 16 1920910/ 2209
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4. BETRIEB

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, stellen Sie bitte sicher, dass alle notwendigen Installationsarbeiten gemaR Anwei-
sungen und Maschineneinrichtung durchgefiihrt wurden.

A
A

®

®
®

1.

SchweilBen an brand- und explosionsgefdhrlichen Standorten ist verboten!

SchweilBgase kénnen zu Verletzungen fiihren. Achten Sie beim SchweilSen auf ausreichende Beliiftung und tragen Sie
einen Atemschutz!

Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung Ihrer SchweilSmaschine, ob sich das Zwischenkabel, der Schutzgasschlauch,
das Riickstromkabel, die Masseklemme und das Netzkabel in funktionsfdhigem Zustand befinden. Versichern Sie
sich, dass alle Anschliisse korrekt befestigt sind. Ein lockerer Anschluss kann die Schweil3leistung beeintréchtigen und
eine Beschdidigung der Anschlussstticke verursachen.

Viele Flexlite TX-Brenner sind mit einem EIN/AUS-Schalter ausgestattet. Die genaue Bedienung und Funktion des
Schalters kann je nach Einstellung lhrer SchweiSmaschine (z.B. 2T, 4T oder Minilog) variieren.

DIX-Brenner der Serie 3 verfiigen liber ein manuell zu bedienendes Schutzgasventil am Brennerkdrper.

Priifen Sie, ob das Massekabel an die Schweilmaschine und an das zu schweiende Werkstlick angeschlossen ist.

2. Fir den Start des SchweiBvorgangs driicken Sie den EIN/AUS-Schalter (1) am Griff des Schweil3brenners.

3. Beiden Versionen mit Rollen- und Kippschalter: Stellen Sie den Schweil3strom durch Rollen des Rollenschalters (2/3)
oder durch Ziehen / Driicken des Kippschalters (2/3) ein.

@ Die Schweil3stromeinstellung ist nur fiir SchweilBbrenner der Serie 5 verfiigbar.

© Kemppi
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4.1 Auswahl von Verbrauchsmaterial und Gasfluss

Die Tabellen in diesem Kapitel enthalten nur einige grundlegende Hinweise, Sie dtirfen nicht als eine endgliltige
Quielle fiir Elektroden- und Gasdurchflussinformationen betrachtet werden.

Die Einstellung des Schweistroms definiert Elektrodengréf3e und Schutzgasdurchsatz. Argon ist das am tblichste
Schutzgas beim WIG-Schweifen.

Die folgenden Tabellen enthalten einige grundlegende Hinweise fiir die Auswahl der Elektrodengrée und des Schutz-
gasdurchsatzes.

5..80 (5..50) 6,5/8,0

70...150 (30...100) 1,6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6..7
130...250 (80...150) 24 6/7 95/11,0 7.8
220...350(120..210) 32 7/8/10 11,0/12,5/16,0 8..10
330...500 (180...280) 4,0 10/11/12 16,0/17,5/19,0 10..12

WC20 grau AC, DC
Wz8 weild AC,DC X
w grin AC, DC X

© Kemppi
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4.2 Elektrodenspitze

DC-Schweiflen

Beim DC-WIG-Schweilen schleifen Sie die Spitze der Wolframelektrode in Langsrichtung in Kegelform. Die geschliffene
Elektrodenspitze sorgt fir einen gleichmaBigen und konzentrierten Lichtbogen in das zu schweiflende Werkstiick. Schar-
fungswinkel und -lange wirken sich auf Lichtbogenbreite und Eindringtiefe aus.

Funktionsprinzip beim Scharfen:

;

- i

Wobeil=1...5xd.
Die fur Ihre Zwecke optimal geeignete Scharflange hangt vom am haufigsten verwendeten Schwei3stromwert ab:

P

V4

a. Niedrige Stromstarken
b. Mittlere Stromstarken
c. Hohe Stromstarken

® Beim Schdirfen der Elektrode schleifen Sie bitte immer entlang der Elektrode.

AC-Schweiflen

Beim AC-WIG-SchweiRen kann die Temperatur der Elektrodenspitze den Schmelzpunkt der Elektrode liberschreiten.
Daher kdnnen der ausgewdhlte Elektrodendurchmesser und deren Eignung fiir den angelegten Schweil3strom auf
Grundlage der Form der Elektrodenspitze bewertet werden.

(= N =

a b C (d)

a. Zu niedriger Schwei3strom oder zu groRBe Elektrode. Der Lichtbogen ist nicht gleichméaBig und auf das SchweiR3teil
gerichtet.

b. Geeignete Stromstéarke.
c. Der Schweil3strom ist fiir den ausgewdhlten Elektrodendurchmesser zu hoch.

© Kemppi 19 1920910/ 2209
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® Falls Sie Kemppi AC WIG-Maschinen fiir bestimmte Anwendungen verwenden, kénnen Sie auch einen kleinen Punkt
auf der Elektrodenspitze (d) vorbereiten und aufrechterhalten. Das verbessert die Richtungssteuerung des Schweil3-
lichtbogens und die SchweilBbadgrdle.

Tipp: Sie konnen die grundlegende Spitzenform fiir das AC-Schweif3en auch mit der folgenden Technik vor-
bereiten:

1. Stellen Sie den Schweif3strom etwas hoher als erforderlich ein.

2. Brennen Sie den Lichtbogen liber ein Reststiick und halten Sie die Brennerelektrode in vertikaler Position.

3. Stellen Sie den Lichtbogen sofort ab, wenn die Elektrodenspitze eine abgerundete kugelférmige Oberflache
gebildet hat, die nicht groBer als der Elektrodendurchmesser ist, Halten Sie die gleiche Brennerposition auf-
recht, wenn sich die Elektrode wahrend des Nachgaszyklus abkiihlt.

4. Senken Sie die eingestellte Stromstarke auf einen fiir das Werkstiick geeigneten Wert und beginnen Sie mit
dem Schweil3en.

Elektrodenspitzenldange

Der optimale Uberstand (I) der Elektrodenspitze, gemessen an der Gasdiisenspitze, hangt vom Elektrodendurchmesser,
vom Schweil3strom und dem Schweil3nahttyp ab.

Tipp: Eine Reinigung der Elektrode mit Stahlwolle kann Ziind- und Schweifeigenschaften verbessern, weil Ober-
flaichenoxide entfernt werden.

© Kemppi 20 1920910/ 2209
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5. WARTUNG UND PFLEGE

Bedenken Sie die Einsatzhaufigkeit der SchweilSmaschine und das Arbeitsumfeld, wenn Sie routinemaBige War-
tungsarbeiten planen.

Die sachgerechte Verwendung der Schweifmaschine und regelméBige Wartungsarbeiten helfen lhnen dabei, unnétige
Stillstandzeiten und Geratefehler zu vermeiden. Vor allem aufgrund der hohen Temperaturen bendtigen WIG-Bren-
nerkopf und -Teile eine regelméaBige Uberpriifung und Wartung. Priifen Sie den Kabelsatz regelméRBig auf Bescha-
digungen und stellen Sie sicher, dass die Anschlisse richtig angezogen sind.

Tdgliche Wartung

A Trennen Sie die Stromquelle vom Stromnetz, bevor Sie elektrische Kabel montieren.

Wartung des Schwei3kopfs

o Alle Isolierungen sind unbeschadigt und intakt.

» Die Gasduse ist intakt und fiir die Arbeit geeignet.

o Schutzgas stromt frei und gleichmaBig.

» Die Elektrode ist intakt und fiir die Arbeit geeignet.

» Die Befestigungsteile der Elektrode sind intakt und die Elektrode ist fest an ihrem Platz befestigt.
« Prifen Sie alle Kabel und Anschlisse. Verwenden Sie sie nicht, wenn sie beschadigt sind.

Wartung des Brennerkabels

« Dielsolierungen und Anschliisse der Brennerkabel sind intakt.

o Es gibt keine scharfen Knicke im Brennerkabel.

« Komponenten sind fest angezogen.

»  Priifen Sie, ob die Stromiibertragungsflache auf dem Brenneradapter sauber und unbeschadigt ist.
»  Priifen Sie den Schutzschlauch um das Kabel auf Beschadigungen.

Flr Reparaturen wenden Sie sich bitte an lhren Kemppi-Handler.

Periodische Instandhaltung

A Die regelmdl3ige Wartung darf nur von qualifizierten Servicemitarbeitern ausgefiihrt werden.

Reinigen Sie mindestens alle sechs Monate die elektrischen Anschliisse der Maschine. Reinigen Sie oxidierte Teile und
ziehen Sie lockere Anschlisse fest.

® Verwenden Sie das richtige Anzugsmoment, wenn Sie gelGste Teile befestigen.

® Hochdruckreiniger diirfen ebenfalls nicht benutzt werden.

Reparaturwerkstatten

Kemppis Kundendienst fiihrt Wartungsarbeiten des Schweil3systems gemaR dem Kemppi Wartungsvertrag durch.
Die wichtigsten Aspekte der Wartungsverfahren in der Werkstatt sind:

» Reinigung der Maschine
» Wartung der Schweiwerkzeuge
o Priifen der Anschlisse und Schalter

© Kemppi 21 1920910/ 2209
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Prifen aller elektrischen Anschlisse

Priifen von Netzkabel und Stecker der Stromquelle

Reparatur der defekten Teile und Austausch der defekten Komponenten
Wartungstest

Test und Kalibrierung des Betriebs und der Leistungswerte bei Bedarf.

Sie finden lhre nachstgelegene Servicewerkstatt auf der Kemppi-Website.

© Kemppi
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5.1 Fehlerbehebung

® Diese Liste méglicher Probleme und der méglichen Ursachen ist nicht vollstdndig, behandelt aber einige typischen
Situationen, die bei normalen Betriebsbedingungen des Schweil3systems eintreten kénnen. Fiir weitere Infor-
mationen und Unterstlitzung wenden Sie sich bitte an lhre néchste Kemppi-Servicewerkstatt.

Allgemeines:
Das Schweif3system schaltet sich nicht ein

« Prifen Sie, ob das Netzkabel richtig eingesteckt ist.

o Prifen Sie, ob der Hauptschalter der Stromquelle in der Position EIN ist.
o Prifen Sie, ob der Netzstromverteiler eingeschaltet ist.

« Uberpriifen Sie die Netzsicherung und/oder den Leitungsschutzschalter.
o Prifen Sie, ob das Massekabel angeschlossen ist.

Das Schweif3system stoppt

« Der Brenner ist moglicherweise liberhitzt. Warten Sie, bis er abgekuhlt ist.
« Prifen Sie, das keines der Kabel locker ist.

o Die Stromquelle kann Uberhitzt sein. Warten Sie, bis sie abgekdihlt ist und achten Sie darauf, dass die Kiihlgeblase
ordnungsgemaf funktionieren und der Luftstrom nicht behindert wird.

SchweiBBbrenner:
Der Brenner Uberhitzt

» Stellen Sie sicher, dass das Brennergehduse ordnungsgemal angeschlossen ist.

« Stellen Sie sicher, dass sich die SchweiBparameter im Bereich des Schwei3brenners bewegen. Falls verschiedene
Brennerkomponenten separate Grenzwerte fiir die maximale Stromstérke haben, so ist der niedrigere dieser Werte
die maximale Stromstérke, die verwendet werden kann.

« Stellen Sie sicher, dass der KihImittelkreislauf ordnungsgemaB funktioniert (siehe Warn-LED fiir den Kihl-
mittelkreislauf der Stromquelle)

o Messen Sie die Umlaufgeschwindigkeit des Kiihlkreislaufes: [6sen Sie den Kiihimittelausgangsschlauch von der Kiih-
leinheit, wahrend die Stromquelle eingeschaltet ist, und lassen Sie das KiihImittel in einen Messbecher laufen. Der
Umlauf muss mindestens 0,5 I/min betragen.

« Stellen Sie sicher, dass Sie Kemppi Originalersatzteile und Verbrauchsmaterialien verwenden. Falsche Ersatzteile
kénnen zu Uberhitzung fiihren.
» Stellen Sie sicher, dass die Stecker sauber, unbeschadigt und richtig befestigt sind.

SchweiBBqualitat:
Schmutzige und/oder minderwertige Schweif3naht

o Priifen Sie, ob das Schutzgas aufgebraucht ist.

»  Priifen Sie, ob das Schutzgas ungehindert flieBen kann.

»  Prifen Sie, ob es sich um den richtigen Gastyp fiir die Anwendung handelt.

»  Priifen Sie die Polaritat von Brenner/Elektrode.

»  Prifen Sie, ob das richtige Schweil3verfahren fiir die Anwendung eingestellt ist.

Unterschiedliche der Schweif3leistung

e Prifen Sie GroRe, Art und Verschleil der SchweilBelektrode.
o Priifen Sie, ob der Schweillbrenner nicht tiberhitzt ist.
»  Prifen Sie, ob das Massekabel an einer sauberen Oberflache des Werkstiicks befestigt ist.

Bogen ist nicht geziindet

« Kabel ist locker oder es besteht eine schlechte Verbindung.

© Kemppi 23 1920910/ 2209
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Die Brennerelektrode ist stark oxidiert. Scharfen Sie erneut in Langsrichtung. Priifen Sie, ob die Nachgaszeit lang
genug ist. Priifen Sie die Ziindung mit Vorgas.

Es gibt Verunreinigungen im Schutzgas (Feuchtigkeit, Luft).

Der Schutzschlauch oder eine andere Isolierung des Brenners sind unterbrochen und der Ziindfunke ,entweicht”.
Schweif3brenner ist nass.

Eine zu grofe oder stumpfe Elektrode wird bei niedrigen Stromen verwendet.

Gasabschirmung ist fehlerhaft (Schweillbad ,kocht”, Elektrode ist oxidiert).

Es gibt Verunreinigungen im Schutzgas (Feuchtigkeit, Luft).

Es gibt Verunreinigungen im Ausgangsmaterial (Rost, Grundbeschichtung, Fett).
Verunreinigungen haften an Gasdiise oder Spanneinsatzgehduse.

Netz der Gaslinse ist beschadigt.

Es gibt zu viel Zug an der Schweif3stelle.

© Kemppi
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5.2 Entsorgung der Maschine

h{

Elektrogerate dirfen nicht mit dem normalen Hausmdll entsorgt werden!

Unter Berticksichtigung der WEEE-Richtlinie 2012/19/EG fir Elektro- und Elektronik-Altgerdte und der Europdischen
Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefédhrlicher Stoffe in Elektro- und Elek-
tronikgeraten und deren Umsetzung in Anlehnung an das nationale Recht miissen Elektrogerate, die das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und zu einer zustandigen, umweltverantwortlichen Entsorgungsstelle
gebracht werden. Laut Anweisung der Gemeindebehdrden und des Unternehmens Kemppi ist der Gerdtebesitzer ver-
pflichtet, ein auRer Betrieb gesetztes Gerat einer regionalen Sammelzentrale zu Gbergeben. Durch Anwendung dieser
Europdischen Richtlinien tragen Sie zu einer besseren und gestinderen Umwelt bei.

© Kemppi 25 1920910/ 2209
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6. TECHNISCHE DATEN

"Technische Daten TX 133" auf der ndchsten Seite

"Technische Daten TX 135" auf Seite 28

"Technische Daten TX 163" auf Seite 29

"Technische Daten TX 165" auf Seite 30

"Technische Daten TX 223 und TX 253" auf Seite 31

"Technische Daten TX 225 und TX 255" auf Seite 32

"Technische Daten TX 303 und TX 353" auf Seite 33

"Technische Daten TX 305 und TX 355" auf Seite 34

"Technische Daten TX 455" auf Seite 35

"Technische Daten TX E 223, TX E 253 und TX E 353" auf Seite 36

Fir Bestellnummern, siehe "Bestellnummern" auf Seite 37.
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6.1 Technische Daten TX 133

Kuhlart Gas
KuhImitteldurchsatz I/min -
KahImitteldruck (min.) MPa -
Kahlmitteldruck (max.) -
Lichtbogenziindspannung kv 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, Nennspannung) \ 10

mA 10
Anschlussart Strom-Gas R1/4

Steuerung 4-polig

Kihimittel -
Elektrodendurchmesser mm 1,0-24
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 130
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A -
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 100
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A -
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis +60 °C
Mindestkihlleistung bei 1,0 I/min kw -
Fernregelung -
Brennerhalstyp Biegbar
Normen IEC 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitatserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.

© Kemppi
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6.2 Technische Daten TX 135

Kuhlart Gas
KuhImitteldurchsatz I/min -
KahImitteldruck (min.) MPa -
Kahlmitteldruck (max.) -
Lichtbogenziindspannung kv 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, Nennspannung) \ 10

mA 10
Anschlussart Strom-Gas R1/4

Steuerung 7-polig

Kihimittel -
Elektrodendurchmesser mm 1,0-24
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 130
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A -
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 100
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A -
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis +60 °C
Mindestkihlleistung bei 1,0 I/min kw -
Fernregelung Optional
Brennerhalstyp Biegbar
Normen IEC 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitatserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.

© Kemppi
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6.3 Technische Daten TX 163

Kuhlart Gas Gas Gas
KiihImitteldurchsatz I/min - - -
KiihImitteldruck (min.) MPa - - -
KiihImitteldruck (max.) - - -
Lichtbogenziindspannung kv 10 10 -
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, Nenn- \Y 10 10 10
spannung) mA 10 10 10
Anschlussart Gas/Strom R1/4 R1/4 DIX-9 mm *
Steuerung 4-polig 4-polig -
KihImittel - - -
Elektrodendurchmesser mm 1,0-4,0 1,0-24 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A - - -
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 100 110 110
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A - - -
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 -10 bis +40 -10 bis +40
°C °C °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis +60 -40 bis +60 -40 bis +60
oC oC °oC
Mindestkiihlleistung bei 1,0 I/min kw - - -
Fernregelung - - -
Brennerhalstyp Biegbar Drehbar 70°-Winkel
Normen IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

Verwenden Sie einen separaten Gasschlauch fiir den Gasanschluss.

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitatserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.

© Kemppi
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6.4 Technische Daten TX 165

Kuhlart Gas Gas Gas
KiihImitteldurchsatz I/min - - -
KiihImitteldruck (min.) MPa - - -
KiihImitteldruck (max.) - - -
Lichtbogenziindspannung kv 10 10 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, Nenn- \Y 10 10 10
spannung) mA 10 10 10
Anschlussart Gas/Strom R1/4 R1/4 R1/4
Steuerung 7-polig 7-polig 7-polig
KihImittel - - -
Elektrodendurchmesser mm 1,0-4,0 1,0-24 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A - - -
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 100 110 120
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A - - -
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 -10 bis +40 -10 bis +40
°C °C °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis +60 -40 bis +60 -40 bis +60
oC oC °oC
Mindestkiihlleistung bei 1,0 I/min kw - - -
Fernregelung Optional Optional Optional
Brennerhalstyp Biegbar Drehbar 70°-Winkel
Normen IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitatserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.

© Kemppi
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6.5 Technische Daten TX 223 und TX 253

Kuhlart Gas Gas Gas Wasser
KiihImitteldurchsatz I/min - - - 1
KiihImitteldruck (min.) MPa - - - 01
KuhImitteldruck (max.) - - - 05
Lichtbogenziindspannung kv 10 10 - 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, \% 10 10 10 10
Nennspannung) mA 10 10 10 10
Anschlussart Gas/Strom R1/4 R1/4 DIX-13mm* | -
Steuerung 4-polig 4-polig - 4-polig
Kihimittel - - - R1/4 &
R3/8
Elektrodendurchmesser mm 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 220 220 220 250
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A - - - 200
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 160 120 160 250
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A - - - 140
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis -10 bis -10 bis +40°C | -10 bis +40
+40 °C +40°C °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis -40 bis -40 bis +60°C | -40 bis +60
+60 °C +60 °C oC
Mindestkiihlleistung bei 1,0 I/min kw - - - 1,0 kW
Fernregelung - - - -
Brennerhalstyp 70°-Winkel | Drehbar 70°-Winkel Drehbar
Normen I[EC60974- | IEC60974- | IEC 60974-7 IEC 60974-
7 7 7

Verwenden Sie einen separaten Gasschlauch fiir den Gasanschluss.

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitétserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.

© Kemppi

1920910/ 2209



& KEMPPI

Flexlite TX
Betriebsanleitung - DE

6.6 Technische Daten TX 225 und TX 255

Kuhlart Gas Gas Gas Wasser Wasser
KuhImitteldurchsatz I/min - - - 1 1
KiihImitteldruck (min.) MPa - - - 0,1 0,1
KuhImitteldruck (max.) - - - 0,5 0,5
Lichtbogenziindspannung ~ kV 10 10 10 10 10
Nennwerte der elek- Vv 10 10 10 10 10
trischen Bauteile (Fern-
regler, Nennspannung) mA 10 10 10 10 10
Anschlussart Gas/Strom R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4
Steuerung 7-polig 7-polig 7-polig 7-polig 7-polig
KahImittel - - - Schnappverschluss | Schnappverschluss
Elektrodendurchmesser mm 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-24 1,0-24
Einschaltdauer @ 40 % A 220 220 220 250 250
(Argon) DC
Einschaltdauer @ 100 % A - - - 200 200
(Argon) DC
Einschaltdauer @ 40 % A 160 120 120 250 250
(Argon) AC
Einschaltdauer @ 100 % A - - 140 140
(Argon) AC
Betriebstemperaturbereich  °C -10 bis -10 bis+40 | -10 bis -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C
+40°C °C +40°C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis -40 bis +60 | -40 bis -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
+60 °C oC +60 °C
Mindestkihlleistung bei kw - - - 1,0 kW 1,0 kW
1,0 I/min
Fernregelung Optional Optional Optional Optional Optional
Brennerhalstyp 70°%-Win- Drehbar, Drehbar Drehbar, feststellbar | Drehbar
kel feststellbar
Normen IEC IEC60974-7 | IEC IEC 60974-7 IEC 60974-7
60974-7 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitatserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.
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6.7 Technische Daten TX 303 und TX 353

Kuhlart Wasser Wasser
KuhImitteldurchsatz I/min 1 1
KahImitteldruck (min.) MPa 0,1 0,1
Kahlmitteldruck (max.) 0,5 0,5
Lichtbogenziindspannung kv 10 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, Nennspannung) Vv 10 10

mA 10 10
Anschlussart Gas/Strom - -

Steuerung 4-polig 4-polig

KuhImittel R1/4 &R3/8 R1/4 &R3/8
Elektrodendurchmesser mm 1,0-24 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 300 350
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A 200 250
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 250 300
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A 140 200
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
Mindestkuhlleistung bei 1,0 I/min kw 1,0 kW 1,0 kW
Fernregelung - -
Brennerhalstyp Biegbar 70°-Winkel
Normen IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformit&tserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.
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6.8 Technische Daten TX 305 und TX 355

Kuhlart Wasser Wasser Wasser
KuihImitteldurchsatz I/min 1 1 1
KuihImitteldruck (min.) MPa 0,1 0,1 0,1
KiihImitteldruck (max.) 05 0.5 0.5
Lichtbogenziindspannung kv 10 10 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile \ 10 10 10
(Fernregler, Nennspannung)

mA 10 10 10
Anschlussart Gas/Strom R1/4 R1/4 R1/4

Steuerung 7-polig 7-polig 7-polig

KihImittel Schnappverschluss Schnappverschluss Schnappverschluss
Elektrodendurchmesser mm 1,0-2,4 1,0-24 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 300 300 350
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A 200 200 250
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 250 250 300
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A 140 140 200
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
Mindestkuhlleistung bei 1,0 I/min kw 1,0 kW 1,0 kW 1,0 kW
Fernregelung Optional Optional Optional
Brennerhalstyp 70°-Winkel Biegbar 70°-Winkel
Normen IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformit&tserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.
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6.9 Technische Daten TX 455

Kuhlart Wasser
KuihImitteldurchsatz I/min 1
KuihImitteldruck (min.) MPa 0,1
KiihImitteldruck (max.) 05
Lichtbogenziindspannung kv 10
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, Nennspannung) Vv 10

mA 10
Anschlussart Strom-Gas G1/4

Steuerung 7-polig

KahImittel Schnappverschluss
Elektrodendurchmesser mm 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 450
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A 320
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A 320
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A 225
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis +40 °C
Lagertemperatur °C -40 bis +60 °C
Mindestkihlleistung bei 1,0 I/min kw 1.0
Fernregelung Optional
Brennerhalstyp 70°-Winkel
Normen IEC 60974-7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitatserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.
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6.10 Technische Daten TX E 223, TX E 253 und TX E 353

Flexlite TX E-Brenner sind nur mit X5 FastMig kompatibel.

Kiihlart Gas Wasser Wasser
KiihImitteldurchsatz I/min - 1 1
KuhImitteldruck (min.) MPa - 0,1 0,1
KuhImitteldruck (max.) - 05 0.5
Lichtbogenziindspannung kv - - -
Nennwerte der elektrischen Bauteile (Fernregler, V - - -
Nennspannung) A ] ] ]
Anschlussart Gas/Strom Euro Euro Euro
Steuerung - -
KuhImittel - Schnappverschluss Schnappverschluss

Elektrodendurchmesser mm 1,0-4,0 1,0-24 1,0-4,0
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) DC A 220 250 350
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) DC A - 200 250
Einschaltdauer @ 40 % (Argon) AC A - - -
Einschaltdauer @ 100 % (Argon) AC A - - -
Betriebstemperaturbereich °C -10 bis -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C

+40 °C
Lagertemperaturbereich °C -40 bis -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C

+60°C
Mindestkuhlleistung bei 1,0 I/min kw - 1,0 kW 1,0 kW
Fernregelung - - -
Brennerhalstyp 70°-Win- Drehbar 70°-Winkel

kel
Normen IEC 60974- | IEC 60974-7 IEC 60974-7

7

EU-Richtlinie 2019/1784 Konformitétserklarung: Die Flexlite TX WIG (Wolfram-Inertgas) Elektrode enthalt Wolfram.

© Kemppi 36 1920910/ 2209



‘ KEMPPI Betriebsanleii:tlj:lgi;t? I?é

7. BESTELLNUMMERN

Tipp: Der Name des Schweil3brenners gibt die Eigenschaften und die Verwendung an. Zum Beispiel bei Flexlite

TX 165G:

Modellserie
TX

Nennleistung (160 A)
16

Produktserie

5

Gasgekiihlt
G

Die Buchstaben bei den Produktmodellnamen stehen fiir:

W = wassergekiihlt, G = gasgekiihlt, F = biegbarer Hals, S = S-Hals, V = Gasventil, D = DIX Anschluss (9 oder 13
mm), E = Euro-Brenneranschluss, N= kein Schalter (kein optionaler Fernregler), FL = feststellbarer FL-Hals.

4m: 8m: 16m
Flexlite TX 133GF - TX133GF8 -
Flexlite TX 135GF TX135GF4 TX135GF8 TX135GF16
Flexlite TX 135GFN TX135GFN4 TX135GFN8 -
Flexlite TX 163GF - TX163GF8
Flexlite TX 163GS TX163GS4 TX163GS8
Flexlite TX 163GVD9 TX163GVD9%4 - -
Flexlite TX 165G TX165G4 TX165G8 TX165G16
Flexlite TX 165GF TX165GF4 TX165GF8 TX165GF16
Flexlite TX 165GS TX165GS4 TX165GS8 TX165GS16
Flexlite TX 165GFN TX165GFN4 TX165GFN8 -
Flexlite TX 165GSN - TX165GSN8 -
Flexlite TX 223G TX223G4 TX223G8
Flexlite TX 223GE TX223GE4 - -
Flexlite TX - TX223GS8 TX223GS16
Flexlite TX 223GVD13 TX223GVD134 - -
Flexlite TX 225G TX225G4 TX225G8 TX225G16
Flexlite TX 225GFL TX225GFL4 TX225GFL8 -
Flexlite TX 225GN TX225GN4 TX225GN8 -
Flexlite TX 225GS TX225GS4 TX225GS8 TX225GS16
Flexlite TX 255WFL TX255WFL4 TX255WFL8 TX255WFL16
Flexlite TX 253WS TX253WS4 TX253WS8 -
Flexlite TX 253WSE TX253WSE4 - -
Flexlite TX 255WS TX255WS4 TX255WS8 TX255WS16
Flexlite TX 255WSN - TX255WSN8 -

© Kemppi
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Flexlite TX 303WF - TX303WF8 -

Flexlite TX 305W TX305W4 TX305W8 -

Flexlite TX 305WF TX305WF4 TX305WF8 TX305WF16
Flexlite TX 305WFN - TX305WFN8 -

Flexlite TX 353W TX353W4 TX353W8 TX353W16
Flexlite TX 353WE TX353WE4 - -

Flexlite TX 355W TX355W4 TX355W8 TX355W16
Flexlite TX 355WN - TX355WN8 -

Flexlite TX 455W TX455W4 TX455W8

AuBere Paketabmessungen in mm (L x B x H): 590 x 390 x 130 / 80.

Fir den flissiggekdhlten Brenner:

Fir den gasgekuhlten Brenner:

Flexlite TXR10 Fernregler mit Rollenschalter

TXR1OW

TXR10G

Flexlite TXR20 Fernregler mit Kippschalter

TXR20W

TXR20G

Flexlite TX Schalterverldngerung SP014802
Adapter R1/4 fiir DIX-9 mm SP016758
Adapter R1/4 fir DIX-13 mm SP016759
© Kemppi 38 1920910/ 2209
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