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1. INTRODUKTION

1.1. TIL BRUGEREN

Vi ensker dig tillykke med dit valg. Kemppi’s produkter er, nér de er rigtigt samlet og anvendes korrekt, driftsikre og
stabile svejsemaskiner, der vil give gget produktivitet i din virksomhed og med kun sma krav til vedligeholdelse.
Denne vejledning er beregnet til at give et overblik over udstyret og en sikker anvendelse deraf. Laes vejledningen
inden maskinen tages i brug eller den serviceres for forste gang. Du kan {4 yderligere oplysninger om Kemppi’s
produkter og deres anvendelsesomréder fra Kemppi eller gennem en vores Kemppi-forhandlere.

Kemppi forbeholder sig ret til uden varsel at foretage @ndringer i de tekniske data, der er trykt i denne
vejledning.

I denne vejledning advarer dette symbol om livs- eller helbredsfare: A
Las advarselsteksterne omhyggeligt og folg instruktionerne. Las ogsé sikkerhedsvejledningerne heri og folg
dem.

1.2. PRODUKTINTRODUKTION

Kempoweld WIRE 400 og WIRE 550 er Kempoweld-seriens tradbokse. Tradboksene er beregnet til de krav, der
stilles af professionelle svejsere med béde luft- og vandkelede MIG-svejsepistoler.

Tilbeheret KMW timer kontrollerer 2- eller 4-takts breenderregulering sat kontinuerligt,- punkt og intervalsvejsning.
Synkroniseringsenheden KMW sync til push-pull pistoler kan med enkle greb tilsluttes tradverket.

Kempoweld stremkilderne og tradboksene kan endda udstyres med luft- eller vandkalede mellemkabler. Tradboksene
kan anbringes oph@ngt ved hjelp af en specialfremstillet loftekrog eller monteres pd en separat 4-hjulet vogn.

1.3. SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Lzes advarselsteksten omhyggeligt og folg vejledningerne.

Lysbue- og svejsespraijt

Lysbue og bestréling derfra kan beskadige ubeskyttede gjne. Beskyt gjnene og dine omgivelser hensigtsmaessigt
inden du begynder at svejse. Tag dig i agt for reflekterende lys fra lysbuen. Lysbuen og svejsesprgjt breender
ubeskyttet hud. Nér du svejser brug beskyttelseshandsker og passende bekladning.

Brand- og eksplosionsfare

lagttag geeldende foreskrifter for brandsikkerhed, svejsning klassificeres altid som “’varmt arbejde”. Fjern altid
brandbart materiale i naerheden af arbejdsstedet. Serg for at have godkendt slukningsudstyr nar svejsestedet, nér
du svejser. Ver serlig opmarksom pa de ggede risici for brand- eller eksplosionsfare ved svejsning pa tanke eller
i beholdere. Bemaerk! Gnister kan stadig selv efter flere timer forarsage brand!

Netspaending

Bring aldrig svejsemaskine med ind pé det arbejdsstykke, hvorpé du arbejder (f.eks. container eller bil). Stil aldrig
svejsemaskinen pa et vadt underlag. Udskift straks beskadigede kabler, idet de kan skabe livsfare og forarsage
brand. Serg for at netkablet ikke udsattes for tryk, bererer skarpe kanter eller et varmt svejsestykke.

Svejsestromskredsen

Isolér dig selv fra svejsestremskredslabet ved at baere tort og ubeskadiget beklaedning. Arbejd aldrig pa et vadt
gulv og brug aldrig beskadigede svejsekabler. Anbring aldrig elektrodeholder, breender eller svejsekabler oven pé
en stremkilde eller noget andet elektrisk udstyr.

Svejserag

Serg for tilstreekkelig god ventilation. Tag sarlige forholdsregler, nér du svejser metaller, der indeholder bly,
cadmium, zink, kvikselv eller beryllium.

A Dette udstyrs elektromagnetiske tilpasning (EMC) er udviklet til industrielt brug. Klasse A udstyr er
ikke beregnet til brug i beboelsesomrader, der er tilsluttet det offentlige elektricitetsnet.
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2. DELE TIL TRADVZAERKET

WIRE 400 ja WIRE 550

Tradfremferingsmekanisme med 4 hjul JI{EMPPI
e Joy of Welding
Tradstyreror
50.6...0,8 mm g1,0mm 3134140 g§2,0mm 3134120 g2,0mm 4267220 g2,4mm 4268210
e hvid orange plastic qul
Fe
g2,0mm 4266970
Mc plastic
g2,0mm 3133700 g4,0mm 4270180 ;
Fc £0,9...1,6 mm orange Dlastic Promig 511
g4,0mm 3134130 g4,0mm 3134110 g4,0mm 4267030
91,6...2,4 mm bla bld messing

g2,5mm 3134290 g2,5mm 3134300 g2,0mm 4267220 g3,0mm 4268560

SS [} 0;8-"1 96 mm va Sﬂlv plaStIC gUl

Al g1,6...2,4mm g3,0mm 3134710 g3,0mm 3134720 g 4,9 mm 4270180
qul qul plastic

——=Db = T [ R e

justering af
kompression-

SyGttopyoran uran valinta, val av matarhjulspdr, valg av matehjul spor, valg af spor i
tradhjul, selection of feed wheel groove, Auswahl der Transportrollennut, selectie van
de draaddiameter groef, sélection de la gorge du galet

}
/
@ 4292030

Vetoratas, drivhjul, trekktannhjul, drivhjul, gearwheel, Aufziehrad,
aandrijfrol, galet d'entrainement

@ 28 mm (0 - 18 m/min) 4265240, g 40 mm (0 - 25 m/min) 4265250 Vietorattaan valintalevyn siirto, flyttning av distansbricka, flytting av avstandsskive for
Muovi, plast, plast, plastic, plastic K,unststoff plastic, plastique matehjul, hvordan flytter man justerskiven, relocation of selection plate, Versetzen der
' ' ' ' 4 ' ! Wahlschalterplatte, verplaatsing van selectie plaat, remise en place de la rondelle de

g 28 mm (0 - 18 m/min) 4287860, s 40 mm (0 - 25 m/min) 4297270

gl gl e ) sélection
Terds, stal, stél, stdl, steel, Stahl, staal, acier

Fremfaringshijul %ﬂﬂ

Glat 9 0,6/0,8 3133810 81,0/1,2 3133210 61,4-1,6/2,0 3133820 02,4 3133880
Fe 90,8/0,8(L) 3143180 g1,0/1,0(L) 3138650 g1,6/1,6(L) 3141120 sort
Ss o hvid rod qul 93,2 3133910
Al #1,2/1,2 (L) 3137390 bla

orange
Fe Rouleteret 61,01,2 3133940 ¢1,4-1,6/2,0 3133990 g2,4 3134030
Fc _ red g1,6M1,6(L) 3141130 sort
M g1,2/1,2 (L) 3137380 qul 93,2 3134060
. l orange bl

Fe Trapezformet g1,21,2(L) 3142210 g@1,4/1,4(L1) 3142220 g 2,0/2,0(L) 3142230
FMcc . orange brun gra
Ss W g1,6/1,6(L) 3142200 w2,4(L) 3142240
Al qul sort

(L) = Kuglelejer W000574

dan
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3. KEMPOWELD PANELER

3.1. BETJENINGSELEMENTER OG
TILSLUTNINGER

S1 Hovedafbryder (Spandingsomrade)
S2 Spendingsomskifter (grove trin)
£ | b S3 Spendingsomskifter (fine trin)
KempoWELD H1 Signallampe for hovedafbryder
H2 Signallampe for overophedning (Stremkilde)
X1 Returstromtilslutning (Hardere lysbue)
X2 Returstremtilslutning (Bledere lysbue)
05 Tilbeherskuffe

MSD-1 Volt/Ampere maleenhed
(Tilbeher for 4200 og 4200W)

MSD-1  Volt/Ampere méleenhed
(Standard leveret med 5500W)

3.2. DELE TIL KOLEENHEDEN
4200W OG 5500W

S4 Hovedafbryder pa keleenheden
SWI1 Omskifter for svejsepistolens kalemetode
SW2 Testkontakt for vandcirkulation

ik o Hw4 Signallampe for overophedning
Tl oW Hw3 Signallampe for manglende vandtryk
KempPoWELD F2 Sikring for keleenhed (2 A treeg / 4200W)
F2 Sikring for keleenhed (4 A treeg / 5500W)
02 Returtilslutning for vandcirkulation.
03 Udgang for vandcirkulation
04 Pafyldningsstuds for vandtank

Bagsiden af Kempoweld
4200, 4200W og 5500W-enhederne

01 Netkabeludgang

F1 Sikring for hjelpetransformator (8 A traeg)
X3 Svejsestramkabel for tradvaerk (+pol)

X4 Styretilslutning for tradveerk
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3.3. TRADBOKSENS PANELER

Frontpanel

R1 Indstilling af tradhastighed
X1 Tilslutning af svejsepistol (EURO)

Tilbehor

KMW Timer

Tilbehor for Kempoweld WIRE 400

Standard leveret med Kempoweld WIRE 550

K1 Omskifter for 2- eller 4-takt
(Kont./interval)

K2 Valg af svejsemade
(kont./Interval/punktsv.)

R2 Omskifter for indstilling af tid ved punkt-
eller intervalsvejsning

KMW Sync (Tilbehgr)

K3 Omskifter for valg af tradfedningsfunktion
(panel eller push-pull pistol)

X1 Tilslutning for push-pull pistol
(Binzel/Hulftegger)

Tilslutninger for koleenhed

01 Tilslutning for returvand for pistol

02 Tilslutning for fremleb vandkelet pistol

04 Indgang for vandslanger

Bagside

03 Tilslutning for beskyttelsesgas

X2 Styrekabeltilslutning
(Kempoweld eller mellemkabel)

X3 Svejsestromstilslutning

3.4.1 TRADF@DNINGEN FINDES
FOLGENDE:

K4 Tradfedningsknap (fedning af pistol)

R3 Justering af efterbrendingstid (Burn
back) (I forhold til tilsatstradmateriale og
tradhastighed)

04 Las for tradrulle

05 Stop for kabinetsder

06 Las for kabinetsder

07 Tradverk
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4. MONTERING AF KEMPOWELD-ANLAG

Kempoweld stramkilde: Laes kapitlet INSTALLATION i brugsanvisningen for stremkilden.

Montering af tradboks:

1. Montér tradverket pa akslen, der er placeret pa stromkildens overside. Tradvaerket kan efter behov lases
med fastgarelsesanordningen pé oversiden af stremkilden.

2. Montér styrekablet og svejsekabler i udtagene pa bagsiden og returkablet til udtaget pa Kempowelds
frontpanel.

3. Svejsestromspolaritet. Nér tilslutningerne er foretaget i henhold til markeringerne, har svejsepistolen positiv
spending. Man @ndrer polariteten ved at lade svejsekabel og returkabeldroslerne bytte plads indbyrdes pé
stromkilden.

4. Hvis MIG-pistolen er vandkelet, monteres vandslangerne til tradvaerket.

5. Montér mellemkablet i henhold til vedlagte skitse. OBS! Slangerne til det vandkelede mellemkabel gér ogsa
gennem tradveerket.

6. Hvis tradboksen skal monteres pa en bom, skal tradboksen vare galvanisk isoleret fra loftekrog og bom. Se
kapitlet “Tilbeher”.

7. MIG-pistolen er monteret med EURO-centralstik. Anvend tilsatstrdd og kontaktmundstykke i henhold
til anvisningerne fra producenten. Ved anvendelse af tilbeher, som har forkert storrelse eller pa anden vis
ikke passer til den type tilsatstrdd, der anvendes, opstar driftsforstyrrelser, og delene udsettes for unedig
slitage.

Loftekrog

DIX-
udtag Lynkoblinger

Amphenolstik

Lynkoblinger Fastlasning

DIX-udtag

Lejebesning

8. Max. trddhastighed
Enheden leveres som standard med max. trddhastighed indstillet til 18 m/min., hvilket er tilstraekkeligt til
de fleste svejseforméal. Hvis der enskes en hgjere hastighed, kan man ege til 25 m/min. ved at skifte til et
storre drivhjul pa motorakslen. Det store drivhjul (D40) findes i tilbeharskuffen til stremkilden.

Hastigheden kan ved behov andres som folger:

— Abne handtaget (20). Losn de nederste foderuller (21). Skru
skruen (23) ud og dens underlagsskive. Fjern drivhjulet D28
(24) fra motorakslen.

— Lesn skruerne (25) (3 stk.) 1 omdrejning. Montér drivhjulet
D40 pé motorakslen. Skru skruen (23) med underlagsskive pa
igen.

— Montér fremferingsrullerne (21) igen pa akslerne, men undlad
at fastgere fremforingsrullernes befastigelsesskruer (22). 21 23 24 21 22 25 22

— Loft motoren saledes, at afstanden mellem drivhjulet og de to
nedenfor liggende fremforingsruller er ca. 0,2 mm.

— Spand skruerne (25). Kontrollér afstandene, ved behov justeres motorens stilling. Skru fremferingsrullernes
befaestigelsesskruer (22) fast.

Q En for lille afstand mellem drivhjulet og fremferingsrullerne overbelaster motoren. En for stor afstand
kan derimod forarsage for hurtig slitage af fremforingsrullernes og drivhjulets teender.

9. Beskyttelsesgasslangen er monteret pa tradboksens bagside. Se venligst kapitlet “Beskyttelsesgas” vedrerende
montering af gasflaske og regulering af beskyttelsesgas.
KMW sync, se venligst kapitlet “Tilbehor”.

© COPYRIGHT KEMPPI OY KEMPOWELD WIRE 400, 550/ 0530 - 7



5. INSTALLATION

5.1. TILBEHGR FOR FORSKELLIGE DIAMETRE TILSATSTRAD

Tradrullerne findes med glat V-spor med rulleteret (riflet) spor eller med trapezformet spor beregnet for forskellige
trddmaterialer. Alle tradruller og tilbeher i tabellen passer til bade WIRE 400 og WIRE 550 tradboksene.

Tradruller med glat spor: Tradruller
1. Universalrulle til svejsning af alle typer trad. farve svejsetrad @ mm (tomme)
2. Specialrulle forsynet med kuglelejer for hard drift | hyig 0.6 og 0.8 (0.030)
og tykke trade. red 0.9/1.0 og 1.2 (0.035, 0.045 og 0.052)
Tradrulle med rulleteret spor: orangé 1.2 (0.052)
Specialrulle for rertrade og specielle tradtyper. brun 1.4
gul 1.4, 1.6 og 2.0 (1/16 og 5/64)
Tradrulle med trapetsformet spor: gra 2.0 (5/64)
Specialrulle for aluminiumstrade. sort 2.4 (3/32)
[ tradfremforerrullerne er der 2 spor til forskellige diametre ST
af tilsatstrad. Valget af det korrekte tradspor sker ved at | farve svejsetrad @ mm (tomme)
justere vaelgerskiven for sporet (28) fra den ene side til | orange 0.6-1.6 (0.024-1/16)
den anden pa fremforingsrullen. bla over 1.6 (over 1/16)

Fremforingsrullerne og styrererene er forsynet med

farvekoder, for at lette identifikationen (se venligst tabellen pa side 4).

Kempoweld WIRE 400-enheden er ved levering forsynet med rede fremferingsruller med glat spor og med orange
styrerer til svejsning med 0.9-1.2 mm (0.035, 0.045 og 0.052”) tilsatsmaterialetrade.

Kempoweld WIRE 550-enheden er ved levering forsynet med rede tradruller forsynet med kuglelejer og glat spor
samt orange styrerer til svejsning med 1.2 mm (0.052”) tilsatsmaterialetrade.

5.2. MONTERING AF MIG-SVEJSEPISTOL

For at kunne yde fejlfri svejsning, bedes De se i brugsanvisningen for svejsepistolen, hvoraf fremgar, at liner
(styrereret) og kontaktmundstykket i pistolen stemmer over ens med producentens anbefaling vedrerende diameter
og de typer svejsetrdd, der skal anvendes. Et for snevert trddrer kan vare en sterre belastning af trddfedningen
end normalt, og derved forérsage driftstop.

Skru pistolens lynkobling fast, saledes at der ikke opstér elektrisk spandingstab pé tilslutningsfladen. En los
tilspeending opvarmer pistolen og hele tradverket. Ved anvendelse af vandkelet pistol, monteres kalevaeskeslangerne
i henhold til skitsen ”Montering af Kempoweld-anlaeg”.

— Lesn klemmerne for trddspolens nav, séledes at laseknappen drejes en kvart
omgang.

— Ilaeg spolen. lagttag dennes omdrejningsretning.

LAST ABEN — Fastlas spolen med l&seknappen, navklemmen forbliver i yderposition, og spolen

lases.

Serg for, at der ikke stikker emner ud fra ekstraspolen, som f.eks. kan gnide imod chassiset eller deren
til tradboksen. Denne beroring kan udszette chassiset for svejsespzending.

5.4. TILBEHORSBOKS

I tilbeherskuffen findes der som standard ved levering teflonrer, som skal benyttes ved svejsning af aluminium
og rustfrie materialer. I skuffen er der ogsé skruer og isoleringsbagsninger for fastlasning af trddverkets rotation
savel som det store drivhjul D40.

5.5. AUTOMATISK INDF@RING AF TRADEN | PISTOLEN

Automatisk indfering af trdden forenkler tradskift. Ved udskiftning af spolen behgver man ikke at lgsne presset fra
fremforingsrullerne, idet tilsatsmaterialetrdden fores blot ind i den rigtige retning.
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— Kontrollér, at sporet i fremforingsrullen svarer til diameteren pa den
tilsatstrad, der skal anvendes. Fremferingsrullens spor vaelges ved justering
af vaelgerskiven for spor (28). Husk ogsa samtidig at skifte afstandsskivens
placering pé gearhjulet! (se venligst tabellen pa side 4).

— Lesn tradenden fra spolen, og skaer det bukkede stykke af. Serg for, at traden
ikke vikles af spolen i kanterne!

— Kontrollér, at tradens ende er lige pa et stykke af ca. 20 cm, og at spidsen er stump (fil af, om forngdent).
En skarp spids kan beskadige tradliner og kontaktmundstykket i svejsepistolen.
— Treek en ende los trdd af spolen. For traden ind til fremferingsrullerne. Frigiv ikke trykket pa fremforings-
rullerne!
— Tryk pé pistolens kontakt, og for s& meget trad frem, at den automatisk gar ud i pistolen. Kontrollér, at trdden
er i begge foringsrullernes spor!
— Fortsaet med at trykke pa pistolens kontakt, indtil trdden kommer gennem kontaktmundstykket.
Automatisk trddfedning kan mislykkes af og til, nar der anvendes tynd tilsatstrad (Fe, FC, Ss: 0,6...0,8 mm,
AL: 0,8...1,0mm). Da kan det vaere nedvendigt at abne foringsrullerne, og fore trdden manuelt igennem.

5.6. REGULERING AF TILSPANDINGSTRYKKET

Tilspaendingstrykket pa tradrullerne indstilles med trykarmen (20) saledes, at traden lige netop kan stoppe uden
traden glider i trddrullens spor.

A Et for stort tryk deformerer tilsatstraden og slider dele af dennes belaegning af, siavel som oger slitage
og friktion pa feringsrullerne.

5.7. INDSTILLING AF SPOLEBREMSEN

Bremseeffekten reguleres gennem hullet i spolenavets ldseanordning. Man

drejer pa justeringsskruen (41) med en skruetrackker.

Bremseeffekten indstilles, séledes at inertien i spolen ikke bevirker, at traden

bliver lgs pé spolen, hvorved den kunne berere kabinettet, nr man stopper med
- at svejse. Kravet til bremseevnen ogges, nar trddhastigheden oges.

Eftersom bremsen belaster motoren, skal man ikke holde den unedigt hardt

spaendt.

o

)

1
1
I
.

5.8. RETURKABEL

Fastgar returkabelklemmen ordentligt, helst direkte pa arbejdsstykket. Kontaktfladen skal altid vere sé& stor som
muligt.

Rengor kontaktfladen for maling og rust!

Anvend kobberkabler til Kempoweld. Mindre diametrer kan forarsage overophedning af kablerne og disses
isolering. Serg for, at svejsepistolen er konstrueret til den maximale svejsestrom, du skal bruge. Brug aldrig en

beskadiget svejsepistol!

5.9. KBLEENHED

Koleenheden er indbygget i stromkilden. Alle indstillinger foregar pa stremkilden. Laes venligst brugsanvisningen
for Kempoweld, i kapitlet KOLEENHED.

5.10. BESKYTTELSESGAS

e Héandter gasflasken forsigtigt. Hvis gasflasken eller dens ventil er beskadiget, er der risiko for
uheld!

Til svejsning af rustfrit stal bruges der normalt gasblandinger. Kontrollér at gasflaskens ventil er egnet til den
anvendte gas. Flowhastigheden indstilles i overensstemmelse med den svejseeffekt, der skal bruges til opgaven. En
passende flowhastighed er normalt 8-10 I/min. Hvis gasflowet ikke er passende, vil svejsesemmen blive misfarvet
og pores. Kontakt din lokale Kemppi-forhandler om valg af rigtig gas og udstyr.

5.10.1. Installation af gasflaske

A Fastger altid gasflasken omhyggeligt i vertikal position i en speciel holder pa vaeggen eller pa en vogn.
Husk at lukke gasflaskens ventil efter brug.
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Dele af gasflowregulator

A Gasflaskens ventil E Omleber for slangestuds
B Trykregulatorskrue F Indholdsmanometer

C Kravemetrik G Flowmeter

D Slangestuds

Folgende monteringsinstrukser geelder for de fleste typer gasflow-

regulatorer.

1. Treed til side og &bn flaskeventilen (A) et lille stykke tid for at
blase eventuelle urenheder ud af flaskeventilen.

. Drej regulatorens trykregulatorskrue (B) indtil der ikke laengere
kan foles et fjedertryk.

. Luk néleventilen hvis der findes en sadan pa regulatoren.

. Installér regulatoren pé flaskeventilen og stram forbindelsesmetrikken (C) med en skruenegle.

. Seet slangestudsen (D) med omlgbersmetrik ind i gasslangen og stram til med slangeklemmen.

. Speend omlebermetrikken til pé regulatoren og den anden ende af slangen til lynkoblingen pé trddboksen.

. Luk flaskeventilen langsomt op. Gasflaskens trykmaler (F) viser flasketrykket. Bemark! Brug ikke hele
flaskens indhold. Flasken skal genfyldes nar flasketrykket er omkring 2 bar.

. Abn néleventilen hvis der findes en sidan pa regulatoren.

. Drej reguleringsskruen (B) indtil flowmeteret (G) viser det enskede flow (eller tryk). Flowmengden kan
reguleres nar stremkilden er taendt og ved samtidigt at give pa gastestknappen der er placeret pa tradboksens
mangvrepanel et enkelt tryk.

Luk flaskeventilen efter at du er ferdig med at svejse. Hvis maskinen ikke skal bruges i lang tid, skal

trykregulatorskruen skrues ud til man ikke merker nogen fjederbelastning.

6. STYREPANELER OG INDSTILLINGER

N

NN L bW

\O o0

6.1. TRADHASTIGHEDSPOTENTIOMETER R1

Trédhastigheden reguleres trinlest med potentiometrene pa enhedens frontpanel, se kapitlet Paneler. Potentiometrene
har en referenceskala for max. hastighed pa 18 m/min. og 25 m/min.

6.2. BURN-BACK TID

Forskellige tilsatsmaterialer og beskyttelsesgasser reagerer pa forskellige mader, nar svejsningen afsluttes. Derfor
skal svejsestrammen afbrydes med forsinkelse, som passer i enhver svejsesituation.

Hvis man forseger at afslutte svejsningen med en burn-back tid, som ikke er egnet, kan trdden braende fast mod
kontaktmundstykket, og tradenden far en stor “bule”, eller ogsa stivner trdden i smeltebadet.

Faktorer, som pavirker forsinkelsen:

1. Aluminium smelter meget hurtigere end andre materialer, hvorfor
BURN-BACK WIRE INCH burn-back tiden er betydeligt kort.ere. ' .
2. Stél og andre specielle tilsatsmaterialer kreever lengere tid end rustfrie
materialer.
3. Grovere tilsatsmaterialer kraever leengere tid, og dette gaelder selv
med eget tradhastighed.
Pa indstillingspanelet findes anvisninger om indstilling med forskellige
materialer. Finindstillingen foretages med hensyntagen til hver enkelt
svejsesituation.
4. Referenceskala for potentiometer.

Testknap pa Tradveerk

5. Néar man aktiverer testknappen, starter trddmotoren, men ikke stremkilden. Denne funktion ber benyttes ved
tradskift.
Man kan ogsa fede tilsatstraden ind i trddvaerket, frem i svejsepistolen og ved at aktivere breenderkontakten,
men s starter stremkilden, og dermed bliver traden stroamferende. Dette kan fore til oget risiko for
skabnesvanger kontakt med traden og farlige genstande.
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6.3. KMW TIMER FUNKTIONER

2T / 4T -taktsfunktion

2T-taktsfunktion ,™= Svejsning med 2-takt med  4T-taktsfunktion y®= Svejsning med 4-takt med
braenderkontaktfunktion braenderkontaktfunktion

1. Aktiverett breenderkontakt:  Svejsning starter 1. Nedtrykket brenderkontakt: ~ Beskyttelsesgassen flyder

2. Ej aktiverett breenderkontakt:  Svejsning standser 2. Ejnedtrykket breenderkontakt: Svejsning starter

3. Nedtrykket breenderkontakt: ~ Svejsning standser

4. Ej nedtrykket breenderkontakt: Gasflow standser efter burn-
back tid er udlebet.

Piste-, jakso- ja jatkuva hitsaus (toimii vain 2T-asennossa)
Punktsvejsning @

1. Indstil punkttiden med potentiometer R2.

2. Indtrykket breenderkontakt; svejsning starter

3. Svejsning standser automatisk efter den indstillede tid.
Intervalsvejsning == == == =

1. Indstil intervalsvejsetiden med potentiometer R2. Pause er konstant 0,3 sekunder. Pausetiden justeres
automatisk.
2. Breenderkontakten aktiveret; intervalsvejsningen fortsetter, sa lenge breenderkontakten er nedtrykket.

6.4. KMW SYNC

Push-pull pistol anvendes oftest til svejsning med tynd aluminiumstrad, nér der behgves en reekkevidde pé mere
end 5 m. En pistol med EURO-centraltilslutning kan monteres direkte pd KM W-synkroniseringsenheden. Push-pull
pistolens potentiometer skal forbindes til amphenolstikket, som er monteret pa fronten af tradvarket. Der er ogsa
mulighed for at forbinde andre potentiometre, som har passende vardier. Man har mulighed for at valge normal
drift eller push-pull pistoldrift. Kontakt din KEMPPI-forhandler for at sikre den rette forbindelse i pistolen.

Installation og montering

KMW sync leveres med elektronikkort, omskifter, kontakt-
daeksler, isoleringsbesninger, befastigelsesskruer samt et
st kabler.

1. Fjern sidepladen.

2. Fastgor elektronikkortet med skruerne og isolerbos-
ningerne i befestigelseshullerne pa trddverkets mel-
lemveeg.

3. Fjern beskyttelsesproppen fra dekpladen ved siden
af Euro-centraltilslutningen pa fronten samt den un-
derliggende dekplade helt og aldeles.

4. Montér amphenolstikket til det laveste punkt og om-
skifteren til hullet, henholdsvis gverst pa pladen.

5. Tilslut stikkene pa henholdsvis kontrolkortet A001
og KMW sync-kredskortet, efter man forst har fjernet
kortslutningsstykket i det ene stik.

6. Montér push-pull pistolen. En ordiner svejsepistol kan ogsa bruges til at efterpreve funktionen.

7. Tilslut push-pull pistolens hastighedspotentiometer til amphenolestikket som er monteret pa tradboksen.
8. Test med kontakten, at reguleringen af trddhastigheden sker i overensstemmelse med brugsanvisningen.
9. St sidepladen tilbage pa plads.

Ophaengning i bom

Loftekrogen er fastgjort til handtaget pa fronten af tradboksen. Tradverkets haeldningsposition er athengig af valgt
position til ophangningskrogen.
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7. VEDLIGEHOLDELSE

Ved vedligeholdelse og fastsettelse af et rimeligt vedligeholdelsesinterval for tradboksene skal der tages hensyn
til arbejdsmilje og brugshyppighed. Korrekt anvendelse og forebyggende vedligeholdelse giver en nasten fejlfri
drift uden uforudsete afbrydelser.

Mindst halvarligt skal felgende vedligeholdelsesforholdsregler gennemfores:

Kontrollér:

— slitage pa fremferingsrullernes spor. Slidte spor forarsager fejl i tradvaerket.

— slitage pa tradstyrererene i trddverket. Slidte fremforingsruller og tradstyrerer skal udskiftes.

— tradens linie foring. Tradstyreroret fra centraltilslutningen skal ligge tettest muligt ved fremferingsrullerne,
men ma dog ikke bergre disse. Traden skal lgbe lige fra udgangen af trddstyrereret indtil fremforingsrullens
spor.

— indstilling af spolebremse.

— de elektriske tilslutninger
* oxyderede kontaktflader rengeres.

* lose dele efterspaendes
Renger trddvaerket for stov og snavs.
Ved eventuelle driftsforstyrrelser tages kontakt til naermeste autoriserede KEMPPI-servicevaerksted.

A Ved brug af trykluft til rengering; beskyt venligst sjnene med formalstjenligt udstyr.

7.1. TIDSBESTEMT VEDLIGEHOLDELSE

KEMPPI-servicevarksteder udferer regelmassige serviceeftersyn i henhold til aftale.

Den regelmeessige service omfatter bl.a. folgende processer:

— Rengering af maskinen.
— Kontrol og vedligeholdelse af svejseenheden.
— Kontrol af tilslutninger, kontakter og potentiometre.
— Kontrol af elektriske tilslutninger.
— Kontrol af maleinstrumenter.
— Kontrol af netkabel og stik.
— Udskiftning af defekte eller beskadigede dele med nye.
— Servicetests. Maskinens funktioner og ydelse kontrolleres og indstilles efter
behov med testudstyr.
Kontakt et autoriseret KEMPPI Servicevarksted ved driftsfejl.

[\

gange arligt

7.2. BORTSKAFFELSE AF MASKINEN

Med henblik p& overholdelse af Europa-parlamentets og radets direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr (WEEE) samt implementering heraf i overensstemmelse med national lovgivning
skal udtjent elektrisk udstyr opsamles separat og returneres til et miljemaessigt kompatibelt genbrugsanleaeg.
Som ejer af udstyret skal du indhente oplysninger om godkendte opsamlingssystemer fra vores lokale
forhandler.

Ved at anvende og overholde dette EF-direktiv forbedrer du miljeet og menneskers sundhed!

ﬁ: Elektrisk udstyr mé ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!
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8. TEKNISKE DATA

WIRE 400 WIRE 550

Hjaelpespaending (Sikkerhedsspaending) 30 VAC 30 VAC
Tilslutningseffekt 150 VA 150 VA
Belastningskapacitet 40 % ED 400 A ---
(nominel veerdi) 60 % ED --- 550 A

100 % ED 260 A 430 A
Tradveerkets arbejdomrade 4-hjuls drevet 4-hjuls drevet
Tradrullediameter 32 mm 32 mm
Tradhastighed I 0...18 m/ min 0...18 m/ min

] 0..25m/ min 0...25 m /min
Tilsatstrad @ Fe, Ss 0,6...1,2 mm 0,6...2,4 mm

o Rortrad 0,8...1,6 mm 1,0...1,6 mm

a Al 1,0...1,6 mm 1,0...1,6 mm
Tradapole max. vaegt 20 kg 20 kg

max. dia @ 300 mm @ 300 mm
Pistoltilslutning Euro-Control Euro-Control
Brugstemperaturomrade -20...+40°C -20...+40°C
Opbevaringstemperaturomrade -40...+60°C -40...+60°C
Kapslingsklasse IP 23C IP 23C
Dimensioner Laengde 570 mm 570 mm

Bredde 210 mm 210 mm

Hgjde 440 mm 440 mm
Paino 12 kg 13 kg

Anlaeggene opfylder kravene til CE-maerkning.
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9. BESTILLINGSFORHOLD

Tradbokse WS 42W (SS 1.0).coveree 6 M. 6254206510
Kempoweld WIRE 400.............ccccoovennen.. 621740001 WO AZW(SS 1.2).c i Om s 6254206512
Kempoweld WIRE 550.........coccoovvevveunnn, 621755001 VO A2W(AIT.2-16)..ov B 6254208A12
WS 42W (SS 1.0)..coveoen 8 M. 6254208S10
Stremkilder WS 42W (SS 1.2) e 8 Moo, 6254208512
Kempoweld 3200............... 230/400 V ..... 621532002
Kempoweld 3200W .......... 2301400V ... 621632002  -uftkelede mellemkabler
Kempoweld 4200............... 230V oo, 6215422 .
Kempoweld 4200................ 400V oo 6215424  Kablertil korte afstande
Kempoweld 4200W ............ 230 V ................ 6216422 KW 50'13'K ................................................. 6260350
Kempoweld 4200W .......... 400V oo 6216424 ~ Kablertil lange afstande
Kempoweld 5500W oo 400V oo 6216554 Multlmlg S50-5-K oo 6260104
Multimig 50-10-K ..o 6260106
Tilbeheor: Multimig 50-5-KH.......coccovmrveeererrernnn 626010401
KMW TIMET .......ovooveeeeeeeeeeeeeeeeseesesenes 6219200  Multimig 50-10-KH ......oooovoiiiiiiiiiens 626010601
KMW SYNC 2 1o 6219150
MSD-1 Volt/Ampere maleenhed.................... 6185666 Vandkelede mellemkabler
Nav for tradrulle, komplet...........c.ceeeeneenee. 4289880 .
Fordelerkabel KMP/Kempoweld.................. 3151360 ~ Mellemkabler il korte afstande:
KW 50-1.5-W...oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseees 6260352
MIG-svejsepistoler KW 95-1.5-Wiooooeeeeeeeeee e 6260391
Luftkolede: Mellemkabler til lange afstande:
MMT32 . Im. 62532 13MMT KW 50-5-Woooooovveenecnennenseseeeeeeeee 6260354
MMT 32 .............................. 45 m..... 6253214MMT KW SO'IO'W .................................................. 6260356
MMT35 . Im. 6253513MMT KW 50-5-WH.....ooovvoorrrrrrrrrrrrrnrreeerneeneeee 626035401
MMT35 .. 45m...6253514MMT KW S0-T0-WHeooooonnccnn 626035601
WS 35 (Al 12) ............... 6 m ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 6253516A12 KW 95'5‘WH ................................................. 6260393
WS 35 (SS 10) ................... 6 Mo, 6253516810 KW 95'10'WH ............................................... 6260394
MMT 42 oo, 3M.... 6254213MMT
MMT 42 oo, 45m.......6254214AMMT Returkabler
KMP 300 ..., 6 Moo, 6257306 S m-50mm’ (del 7) oo, 6184511
KMP 300 ......cooierennn. 10M e 6257310  Sm-95 mm? (del 7) oo 6184921
Vandkglede
MMT 30W ..o 3M... 6253043MMT
MMT 30W ..o, 4,5m.......6253044MMT
MMT 42W ..o, 3 M. 6254203MMT
MMT 42W ..o 4,5m.......6254204MMT
MMT 52W ..o, 3M... 6255203MMT
MMT 52W .o, 4,5m.......6255204MMT
MT 5TW e 3 M. 6255046
MT 5IW oo 45M ..o, 6255047
KMP 400W .......covvoernan. 6M e, 6257406
KMP 400W ......ovvoerann. 10 Mo 6257410
WS 30W (Al 1.2-1.6).......... 6 M. 6253046A12
WS 30W (SS 1.0)..ccoonn.. 6M..ee. 6253046510
WS 30W (SS 1.2) .. 6M.ee. 6253046512
WS 30W (Al 1.2-1.6).......... 8 M. 6253048A12
WS 30W (SS 1.0).ccoeennn. 8 Moo 6253048510
WS 30W (SS 1.2) ..o 8M..ee... 6253048512
WS 42W (Al 1.2-1.6).......... 6M.e. 6254206A12
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10. GARANTIBESTEMMELSER

Kemppi Oy yder garanti pa de produkter, der er produceret og solgt af Kemppi. Garantien omfatter produktionsfe;jl
og defekter i materialerne. Garantireparationer ma kun udferes af et autoriseret Kemppi servicevarksted. Emballage,
fragt og forsikringsomkostninger betales af kunden. Garantien er geeldende fra kebsdatoen. Mundtlige lofter, udover
det anforte i garantibestemmelserne, er ikke bindende for garatigiveren.

Begraensninger i garantien

De folgende forhold er ikke deekket af garantien:

Defekter som folge af naturlig slitage, anvendelse og vedligeholdelse i strid med brugsanvisningens retningsliner,
tilslutning til forkert forsyningsspanding samt fejl eller skader pé nettet (inklusiv speendingsforsyninger der ikke
opfylder udstyrets specifikationer), forkert gastryk, overbelastning, transport- eller opbevaringsskader, brand og
skader forérsaget af naturfeenomener som f.eks. lynnedslag eller oversvemmelse.

Denne garanti dekker hverken direkte eller indirekte rejseomkostninger, daglige tilleg eller logi. OBS:
Garantibestemmelserne deekker ikke braendere og reservedele til disse, tradruller eller linere. Direkte eller indirekte
skader forarsaget af et defekt produkt er heller ikke dackket af garantien. Garantien ophgerer, hvis maskinen er pafert
@ndringer uden godkendelse af producenten, eller hvis maskinen ved reparation er blevet pafert ikke-godkendte
reservedele.

Ligeledes bortfalder garantien, hvis reparationer udferes af andre end autoriserede Kemppi verksteder.

Garantireparationer

Fejl og defekter, der falder ind under garantien, skal indberettes til Kemppi eller et autoriseret Kemppi servicevaerksted
inden for garantiperioden. Inden der kan padbegyndes nogen form for garantireparation, skal kunden dokumentere
garantiens gyldighed i form af et garantibevis, en kvittering eller anden form for bevis for kab (f.eks. folgeseddel
eller kebsfaktura) samt endelig maskinens serienummer.

Dele, der ombyttes indenfor garantiperioden, forbliver Kemppi’s ejendom.
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KEMPPI OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND

Tel (03) 899 11
Telefax (03) 899 428
www.kemppi.com

KEMPPIKONEET QY

PL 13

FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11

Telefax (03) 7348 398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

S — 194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel (08) 59 078 300

Telefax (08) 59 082 394

e-mail: sales.se @ kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S
Postboks 2151, Postterminalen
N — 3103 TONSBERG

NORGE

Tel 33 34 60 00

Telefax 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK — 2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.\V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel (076) 5717 750

Telefax (076) 5716 345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK443WH
ENGLAND

Tel 0845 6444201

Fax 0845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.

S.A. au capital de 5 000 000 F.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraB3e 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @ kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl @kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)
Ingleburn NSW 2565, Australia

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999

e-mail: info@kemppi.com.au
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