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1. YLEISTA

Ndissa ohjeissa kuvataan Kempin Master 315 -hitsauslaitteen kdyttda. Se on vaativaan teollisuuskayttoon tarkoitettu
hitsauslaite. Laitteistoon kuuluu Master 315 -virtaldhde, MTP35X-ohjauspaneeli ja valinnainen kuljetuskarry.

Katso tdssa kayttoohjeessa kdytetyt symbolit luvusta "Kaytetyt symbolit" sivulla 53.

Tarkeita huomautuksia

Lue ohjeet huolellisesti. Oman ja tydympadristosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota laitteen mukana
toimitettuihin turvallisuusohjeisiin.

Seuraavat symbolit osoittavat kohdat, joihin on kiinnitettava erityistd huomiota aineellisten vahinkojen ja
henkilovahinkojen valttamiseksi. Lue nama kohdat huolellisesti ja noudata niissa annettuja ohjeita.

®
A

Huom: Sisdltad kdyttdjdlle annettavia hyddyllisid tietoja.

Huomio: Sisdltdd tietoja tilanteesta, joka voi aiheuttaa vahinkoa laitteelle tai jcrjestelmdille.

Vaara: Sisdltdd tietoja mahdollisesta vaaratilanteesta. Ohjeen noudattamatta jéittdminen voi aiheuttaa
henkilévahingon tai kuoleman.

VASTUUVAPAUSLAUSEKE

Vaikka tdman kayttdohjeen sisaltdmien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty varmistamaan kaikin tavoin,
virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pidattaa itsellddn oikeuden tehda tuotteen tietoihin

muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta. Taman kdyttdohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen
ja valittaminen eteenpdin ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.

© Kemppi
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1.1 Laitteen kuvaus

Kempin Master 315 on teollisuuden ammattilaiskdytt6on suunniteltu hitsauslaite. Laitteistoon kuuluu virtaldhde ja
valmiiksi asennettu ohjauspaneeli. Master-virtaldhde soveltuu puikko- ja TIG-hitsaukseen tasavirralla.
Saatavilla olevat virtalahdemallit:

» Master 315 G, generaattorikdyttoon soveltuva (300 A) *
» Master 315 GM, monijannite- ja generaattorikdyttoon soveltuva (300 A)

* Saatavilla on myds jannitteenalennuspiirilld varustettu VRD-malli, jossa VRD-toiminto on lukittuna paalle.

Ohjauspaneeli:

o MTP35X ohjauspaneeli (7" TFT LCD néaytto).

Laitteet:

1.  Master 315 -virtaldahde

2. Puikonpidin

3. TIG-poltin (Flexlite TX 223GVD13)

4. Maadoituskaapeli ja -puristin

5. Kaukosdadin (langallinen tai langaton)

6. Jalkapoljinsaadin (langallinen tai langaton)
7. Virtakytkin ON/OFF.

Liitdnnat:

a. Ulkoisen kaukosaatimen liitanta

b. DIX-liitin (-)

c.  DIX-liitin (+)

d. Verkkovirtakaapeli

e. Tyhja paikka kdyttamattomalle DIX-liittimelle.

© Kemppi 4 1921530/ 2244
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LAITTEEN TUNNISTUSTIEDOT

Sarjanumero

Laitteen sarjanumero on merkitty laitteessa olevaan arvokilpeen tai muuhun selkedsti erottuvaan paikkaan.
Laitteen sarjanumeroa tarvitaan esimerkiksi silloin, kun tilataan laitteelle varaosia tai huoltoa.

QR-koodi

Sarjanumero ja muita laitekohtaisia tunnistustietoja voi myds sisdltya laitteessa olevaan QR-koodiin (tai
viivakoodiin). Téllainen koodi voidaan lukea dlypuhelimella tai erityiselld koodinlukijalaitteella, jolloin paastaan
nopeasti laitekohtaisiin tietoihin.

© Kemppi 5 1921530/ 2244
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2. ASENNUS

A Ald liitd laitetta verkkovirtaan, ennen kuin kaikki laitteiston asennustoimet on tehty.

A Ald yritd siirtdd tai ripustaa laitetta virtaldhteen kahvasta mekaanisella laitteella (esimerkiksi nostolaitteella). Kahva
on vain kdsin nostamista varten.

® Sijoita laite vaakasuorassa olevalle, tukevalle ja puhtaalle pinnalle. Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta
auringonpaisteelta. Laitteen ympdirilld on oltava riittévdsti vapaata tilaa jdcdhdytysilman kiertoa varten.

Ennen asennusta

» Noudata korkeajannitteisten laitteiden asennusta ja kdyttoa koskevia paikallisia ja kansallisia maarayksia.

» Tarkista pakkausten sisdlto ja varmista, etteivdt osat ole vioittuneet.

» Ennen kuin asennat virtaldhteen tydmaalla, tutustu verkkovirtakaapelin tyyppia ja sulakkeen kokoa koskeviin
vaatimuksiin luvussa "Tekniset tiedot" sivulla 46.

A Al liitéi laitetta verkkovirtaan, ennen kuin kaikki laitteiston asennustoimet on tehty.

A Verkkovirtakaapelin asennuksen saa tehdd vain pétevd sdhkdalan ammattilainen.

Sahkoverkko

A Master 315: Edellyttden, ettd julkisen pienjdnniteverkon oikosulkuteho sdhkdéverkon liityntdpisteessd on véhintddn
sama kuin alla olevassa listassa mainittu, tdmd laite tdyttdd standardien IEC 61000-3-11 ja IEC 61000-3-12
vaatimukset, ja se voidaan liittdd julkiseen pienjdnniteverkkoon. Laitteen asentajan tai kdyttdjdn vastuulla on
varmistaa, tarvittaessa sdhkénjakelijan avustuksella, ettd jérjestelmdn impedanssi vastaa impedanssirajoituksia.

o Master 315 G: 2,1 MVA
o Master 315 GM: 2,1 MVA

@ EMC-luokituksen (luokka A) mukaan, Master 315 -laitetta ei ole tarkoitettu asuinympdristéén, jossa sdhkdteho
syotetddn yleisestd pienjdnnitteisestd séhkéverkosta.
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2.1 Verkkopistokkeen asentaminen

A Verkkovirtakaapelin ja pistokkeen asennuksen saa tehdd vain pdtevd sdhkéalan ammattilainen.

A Ald liitd laitetta verkkovirtaan, ennen kuin kaikki laitteiston asennustoimet on tehty.

Asenna 3-vaiheinen verkkopistoke Master-virtaldhteen seké paikallisten vaatimusten mukaisesti. Katso virtaldhteen
tekniset tiedot luvusta "Tekniset tiedot" sivulla 46.
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2.2 Ohjauspaneelin asentaminen

Master 315 -laitteen ohjauspaneeli on valmiiksi asennettu.

Tyokalut:

e Ruuvitaltta, torx (T20).

1. Liitd ohjauspaneelin kaapeli ja asenna ohjauspaneeli paikalleen:

>> Aseta ensin paneelin yldosa paikalleen ja laske sen jélkeen paneelin alaosa alas.
>> Paina paneelin alaosaa niin, etta se lukittuu paikalleen.

2. Kiinnita ohjauspaneeli ja saranoitu suojakansi mukana toimitetulla ruuvilla.

© Kemppi 8 1921530/ 2244
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@ Saranoitu suojakansi ja ohjauspaneeli kiinnitetddn samalla ruuvilla.
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2.3 Hiukkassuodattimen asentaminen (valinnainen)

Valinnainen hiukkassuodatin asennetaan yhdessa suodattimen kehyksen kanssa.

1. Aseta suodatin kehykseen

1921530/ 2244
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24 Laitteiden asennus kuljetuskarryyn (valinnainen)

Valittavana on kolme kuljetusyksikkdvaihtoehtoa: P43MT-kuljetusalusta, 4-pydrdinen karry PASMT ja 2-pyorainen karry
T25MT.

Tyokalut:

« Kuusiokoloavainsarja.

Kokoa kuljetusyksikkdé sen mukana toimitettujen ohjeiden mukaisesti. T25MT-kérryssa hitsauslaitteen kiinnike (*) on
kiinnitettynd, kun hitsauslaite on asennettuna karryyn.

Kuljetusyksikdt vasemmalta oikealle: T25MT, P45MT, P43MT.

2. Siirrd yksikko karryn paalle niin, ettd takana oleva osa osuu takana olevaan liitdntaan, ja laske etuosa etuosan
litdnnan paalle. Kiinnitd virtaldhde edestd mukana toimitettavia ruuveja (2 x M5x12) kdyttaen.

A Ald yritéi siirtdd virtaléhdetté nostolaitteella nostamalla sité kahvasta. Kahva on vain késin nostamista varten.

© Kemppi 1921530/ 2244
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@ Kaksipyérdisessd kdrryssd (T25MT) virtaldhteen kahvaan on kiinnitetty toinen kiinnike. Kiinnitd kiinnike kdrryihin
kdyttden mukana toimitettuja ruuveja (M8x16).

© Kemppi 12 1921530/ 2244
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2.5 Maadoituskaapelin ja -puristimen liittaminen

A Kiinnitd maadoituskaapeli tybkappaleeseen kdyttdjien loukkaantumisriskin ja séhkélaitteiden vahingoittumisriskin
vdlttdmiseksi.

1. Liitd maadoituskaapeli virtaldhteeseen.

2. Varmista, ettd maadoituspuristin on tiukasti kiinnitettynd tytkappaleeseen tai tydtasoon.

3. Varmista, ettd puristimen kosketuspinta on mahdollisimman suuri.

®

Puikkohitsauksessa maadoituskaapeli voidaan sovelluksesta riippuen liittéic myds positiiviseen (+) liittimeen.

© Kemppi 1921530/ 2244
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2.6 Puikonpitimen liittaminen

1. Liitd puikonpidin virtalahteen plusliittimeen (+).
Liitd maadoituskaapeli virtaldhteen miinusliittimeen (-).

Varmista, ettd maadoituspuristin on tiukasti kiinnitettyna tyokappaleeseen tai tydtasoon.

d W N

Varmista, ettd puristimen kosketuspinta on mahdollisimman suuri.

@ Puikkohitsauksessa kaapelit voidaan napaisuudesta riippuen liittéic myds pdinvastoin.

© Kemppi 14 1921530/ 2244
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2.7 TIG-polttimen liittdaminen

Kun kdytat Master 315 -hitsauslaitetta TIG-hitsaukseen, kdyta poltinta Flexlite TX 223GVD13.

1. Kokoa TIG-poltin sen toimituspaketissa olevien ohjeiden mukaisesti.

2. Kiinnitd TIG-polttimen kaapeli virtaldhteeseen.

Vihje: Katso Kempin hitsauspolttimien tiedot osoitteesta userdoc.kemppi.com.
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2.8 Kaukosaatimen asentaminen

Kaukosaatimet ovat valinnaisia. Ota kaukosaato kdyttoon asettamalla Kaukosaatoétila padlle ohjauspaneelin asetusten
kautta (lisatietoja on kohdassa "Asetukset-ndkyma" sivulla 33).

® Kun ohjauspaneelista on valittu Kaukosddtétila ja sekd langaton ettd langallinen kaukosdddin ovat kytkettyind,
langallinen kaukosdddin on kdytdssd.

® Tarkista akkupidikkeestd ja kaukosddtimestd merkinndit (+) ja (-), jotta akut tulevat oikein pdiin.

Tyokalut:

¢ Ruuvitaltta, torx (T15).

Langaton kaukosdadin (HR45)

1. Irrota kaukosaatimen akkupidike. Aseta akut (3 x AAA) paikalleen ja aseta akkupidike takaisin kaukosaatimeen.

© Kemppi 16 1921530/ 2244
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2. Aseta Langaton kaukosaadin paalle ohjauspaneelin asetusten kautta (lisdtietoja on kohdassa "Asetukset-nakyma"
sivulla 33).

3. Pida langaton kaukosaadin ldhelld virtalahdetta ja paina langattoman kaukosdatimen parituspainiketta pitkaan (3 s).

4. Kun yhteys on muodostettu, painikkeen vasemmalla puolella oleva sininen merkkivalo syttyy. Kun akkujen
varaustila on heikko, vihred merkkivalo vilkkuu.

:_— — //O\

5. Ota kaukosdato kayttoon asettamalla kaukosaatotila paalle ohjauspaneelin asetusten kautta.

Langallinen kaukosaato (HR43, FR43)

1. Liitd kaukosaatimen kaapeli virtaldhteeseen.

Langaton jalkapoljinsaadin (FR45)

@ Tarkista akkupidikkeestd ja kaukosddtimestd merkinndit (+) ja (-), jotta akut tulevat oikein pdiin.

© Kemppi 17 1921530/ 2244
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1. Irrota jalkapoljinsaatimen akkupidike. Aseta akut (3 x AAA) paikalleen ja aseta akkupidike takaisin
jalkapoljinsdatimeen.

2. Aseta Langaton kaukosaddin padlle ohjauspaneelin asetusten kautta (lisdtietoja on kohdassa "Asetukset-ndkyma"
sivulla 33).

3. Pida langaton kaukosaadin lahelld virtaldhdettd ja paina langattoman jalkapoljinsaatimen parituspainiketta pitkaan
(35).

4. Kun yhteys on muodostettu, painikkeen vieressd oleva sininen merkkivalo syttyy. Kun akkujen varaustila on heikko,
vihred merkkivalo vilkkuu.

— )

/
L
NS )

Vihje: Voit asettaa hitsausvirran etdhallinnan vahimmais- ja enimmaisarvot ohjauspaneelin asetusten kautta.

© Kemppi 18 1921530/ 2244



‘ KEMPPI Master 315

Kayttoohje - Fl

2.9 Laitteiston siirtéminen nostamalla

Mikali sinun tarvitsee nostaa Master-laitteistoa, kiinnita erityishuomio turvallisuusseikkoihin. Noudata myds aina
paikallisia madarayksia. Master-hitsauslaitetta voidaan nostaa nostimella, kun laite on karryyn kiinnitettyna.

A Jos kdrryyn on asennettu kaasupullo, ALA yritéi nostaa kérryd niin, etté kaasupullo on paikallaan.

A ALA yritd nostaa laitetta nostolaitteella virtaldhteen kahvasta.

4-pyorainen karry (P45MT):
1. Varmista, ettd hitsauslaite on kunnolla kiinnitettynd karryyn.

2. Kiinnita 4-haarainen ketju tai hihnat nostimen koukusta kdrryn neljaan nostokohtaan hitsauslaitteen kummallakin
puolella.

© Kemppi 19 1921530/ 2244
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2-pyoradinen karry (T25MT):
1. Varmista, ettd hitsauslaite on kunnolla kiinnitettyna karryyn.

2. Kiinnita nosturin koukku karryn nostokahvaan.

© Kemppi 20 1921530/ 2244
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3. KAYTTO

Ennen laitteen kayttod varmista, ettd kaikki laitemallin edellyttdmat asennustoimet on tehty asennusohjeissa kerrotulla
tavalla.

A Hitsaus on kiellettyd paikoissa, joissa on vdlitdn tulipalo- tai rdjéhdysvaara!
Hitsaushuurut voivat olla vaarallisia terveydelle, huolehdi riittdvdsté tuuletuksesta hitsauksen aikana!
Laitteen ympdirilld on oltava riittdvdsti vapaata tilaa jddhdytysilman kiertoa varten.

Jos hitsauslaitetta ei kdytetd pitkddn aikaan, kytke laite irti séhkéverkosta irrottamalla verkkopistoke.

© © b b

Ald kéiytd verkkopistoketta virtakytkimend.

® Tarkista aina ennen kdyttdd, ettd kaapelit ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet on kiinnitetty
asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet voivat vahingoittua ja heikentdd hitsaustehoa.

Katso tekniset tiedot ja yleiset ohjeet alkuperdisten TIG-hitsausparametrien valitsemisesta luvusta "TIG-ohjetaulukot"
sivulla 49.

Katso vianetsintaohjeet luvusta "Vianetsinta" sivulla 44.

Vihje: Virtalahteen kantokahvan sisélla on pieni lokero, jota voidaan kdyttda pienten tarvikkeiden sdilyttamiseen.
Sielld on myos laitteen QR-koodi.

© Kemppi 21 1921530/ 2244
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3.1 Virtalahteen kdyttaminen

1. Kytke virtaldhde paalle. Virtakytkin on laitteen takaosassa.

2. Odota noin 15 sekunnin ajan, etta jarjestelma kdynnistyy.

Katso ohjauspaneelin toiminnot luvusta "MTP35X-ohjauspaneelin kdyttaminen" seuraavalla sivulla.

© Kemppi 22 1921530/ 2244
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3.2 MTP35X-ohjauspaneelin kdyttaminen

MTP35X-ohjauspaneelissa on 7 tuuman TFT LCD -ndytt6. MTP35X-ohjauspaneelissa on muistikanavat, Weld Assist,
mukautettujen hitsausprosessien valinta ja havainnollistava grafiikka.

Saatolaitteet:

Kdannettdvaa saatdonuppia voidaan kdyttaa painikkeena, jolla voidaan valita ndytossa olevia toimintoja ja kohteita.
Saatonupin lisdksi paneelin ndyton alapuolella, sédténupin kummallakin puolella, on kaksi toimintopainiketta.

1. Saaténuppi ja sadtdnupin painike

«  Kotindkymassa hitsausvirtaa (A) voidaan sdataa tatd nuppia kdantamalla

«  Muissa ndkymissa tata nuppia kaantamalla siirrytdan saadettdvasta parametrista toiseen ja sdadetaddn valitun
parametrin arvoa

«  Saatonuppi toimii myos painikkeena, kun sen keskelle syttyy vihred valo

» Silla voidaan siirtya ohjauspaneelin ndkymadsta ja valinnasta toiseen.

2. Valikko-painike (vasen toimintopainike)

« Silla siirrytddn nayttévalikkoon
» Tietyissa ohjauspaneelin asetuksissa ja ominaisuuksissa se toimii my0s takaisin- tai peruuta-painikkeena.

3. Mukautettu toimintopainike (oikea toimintopainike)

o Tahan painikkeeseen kayttdja voi ohjelmoida pikatoimintoja
« Tietyissa ohjauspaneelin asetuksissa ja ominaisuuksissa se toimii myds takaisin- tai peruuta-painikkeena.

® MTP35X-ohjauspaneeli ndyttdd ilmoituksia, varoituksia ja virheilmoituksia, ja lisdtiedot nékyvdt suoraan néytdssa.
Katso lisdtietoja virhetilanteiden ratkaisemisesta myds tdmdn kdyttdohjeen "Vianetsintd" sivulla 44-luvusta.

® Katso hitsausprosessit ja ohjauspaneelin toimintojen kuvaus luvusta "Hitsausprosessit ja toiminnot” sivulla 50.

Ohjauspaneelin nakymat:

» "Kotindkyma" seuraavalla sivulla

o "Weld Assist -ndkyma" sivulla 26

o "Muistikanavat-ndkyma" sivulla 31
o "Pulssi-ndkyma" sivulla 31
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o "Asetukset-nakyma" sivulla 33
+ "Info-ndkyma" sivulla 35

Siirry ohjauspaneelin nakymasta toiseen seuraavasti:

Paina valikko-painiketta (2).
Siirry kohdendkymaan saatonuppia (1) kddntamalla.

Valitse ndkyma painiketta (1) painamalla.

Vihje: Valikko-painiketta (2) painamalla voit vaihtaa kotindkymadsta viimeksi ndytdssa olleeseen nakymaan.

3.2.1 Kotindkyma

Koneen ja ohjauspaneelin kdynnistyksen jdlkeen kotindkyma on ohjauspaneelin tyotila. Kotindkymassa hitsausvirtaa
voidaan saatda suoraan saatonupilla.

Puikkohitsauksen kotinakyma

Hitsausasetuksista riippuen seuraavat ovat nakyvissa:

HighEff. Z4.0
E7024/E7028

Hitsausprosessi

Muistikanava

Weld Assist -toiminnon symboli
Kuuma-aloitus

Kaarivoima

Valitulle hitsauspuikolle suositeltu virta-alue
Pulssiparametrit

Langaton kaukosaadin ja sen akun tila
Kaukosaatotila (PAALLA/POIS).

WO NoURAWDN=
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Varoitus- ja ilmoitussymbolit:
a. Yleishuomautus

« Keltainen: Varoitus vaatii huomiota
¢ Punainen: Virhetilanne estda hitsaamisen
» Vikakoodi nékyy symbolin alapuolella.

b. Kayttolampotila
« Punainen: Hitsauslaitteisto on ylikuumentunut
¢. VRD (jannitteenalennuspiiri)

«  VRD-symboli on paalla: VRD-toiminto on kdyt0ssa

>> Aina paalla virtaldhdemalleissa, joissa VRD-toiminto on paalle lukittuna.
»  VRD-symboli on punainen (vilkkuu): VRD-toiminnon vika estda hitsaamisen
»  VRD-symboli on pois paalta: VRD-toiminto on pois paalta.

TIG-hitsauksen kotindkyma

Hitsausasetuksista riippuen seuraavat ovat nakyvissa:

(t+) wm []

CURRENT MODE

Hitsausprosessi

Muistikanava

Weld Assist -toiminnon symboli
Sytytystapa (Lift TIG -sytytys)
Hitsausvirta

Langaton kaukosaadin ja sen akun tila
Kaukosaatotila (Paalla / Pois).

Nowukrwbz=

Varoitus- ja ilmoitussymbolit:
a. Yleishuomautus

« Keltainen: Varoitus vaatii huomiota
e Punainen: Virhetilanne estaa hitsaamisen
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» Vikakoodi nékyy symbolin alapuolella.
b. Kayttolampotila

« Punainen: Hitsauslaitteisto on ylikuumentunut
¢. VRD (jannitteenalennuspiiri)

«  VRD-symboli on paalla: VRD-toiminto on kdyt0ssa

>> Aina paalla virtalahdemalleissa, joissa VRD-toiminto on paalle lukittuna.
»  VRD-symboli on punainen (vilkkuu): VRD-toiminnon vika estda hitsaamisen
»  VRD-symboli on pois paaltd: VRD-toiminto on pois paalta.

Vihje: Valikko-painiketta painamalla voit vaihtaa kotindkyman ja viimeksi kdytetyn ndkyman valilla.

3.2.2 Weld Assist -nakyma

Weld Assist on ohjattu toiminto hitsausparametrien helppoa valintaa varten. Toiminto johdattelee kayttdjan vaihe
kerrallaan lapi vaadittavien parametrien valinnan ja esittda valinnat havainnollisessa, yleistajuisessa muodossa.

Weld Assist -toiminto on kaytettavissd seka puikko- etta TIG-hitsauksessa. Weld Assist -toiminnossa valinnat tehdaan
saatonupilla (1) ja kahdella toimintopainikkeella (2, 3):

Vihje: Voit siirtya Weld Assist -toiminnossa vaihe kerrallaan taaksepdin painamalla vasenta toimintopainiketta (2).
Kun valitset oikealla toimintopainikkeella (3) Peruuta, voit peruuttaa Weld Assist -toiminnon antamat suositukset
ja palata alkuun.
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Weld Assist -toiminnon kaytté puikkohitsauksessa

Siirry Weld Assist -ndkymaan ja valitse saatonupin painikkeella (1) 'Aloita’.

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

f-

O START

Valitse:

>> Puikkotyyppi: Fe emas / Fe rutiili / Suurriittoisuuspuikko / Ss/Inox (ruostumaton teras) / Selluloosapuikko.
>> Puikon halkaisija (1,6 ... 6 mm).

>> Liitostyyppi: paittdisliitos / nurkkaliitos / limiliitos / pienaliitos / putkiliitos / putki-levy-liitos.

X
/
Fe-Rutile
E6013

ELECTRODE TYPE ELECTRODE
DIAMETER

Fe-Bas

4.0 mm

1

Corner joint

O seT

© Kemppi

1921530/ 2244



v KEMPPI

Master 315
Kayttdohje - Fl

Vahvista Weld Assistin suosittamat hitsausasetukset valitsemalla "Kayta”.

X

Fe-Rutile
E6013

RECOMMENDED SETTINGS

140 A

-3
-5
60 %

\ DC+

APPLY

Weld Assist asettaa automaattisesti seuraavat parametrit hitsaustoita varten:

e Virta:10..300 A
¢ Kuuma-aloitus

« Kaarivoima

« Kaaren katkaisu

» DC+ ilmaisee napaisuuden (tdssa tapauksessa puikonpidin on kytkettyna positiiviseen (+) DIX-liittimeen).

® Kaikkia nditd parametreja voidaan edelleen muuttaa tavanomaisen kéytdnnén mukaisesti itse hitsauksen aikana.
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Weld Assist -toiminnon kaytto TIG-hitsauksessa

Siirry Weld Assist -ndkymaan ja valitse saatonupin painikkeella (1) 'Aloita’.

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

O START

Valitse:

>> Hitsattava materiaali: Fe (niukkaseosteinen terds) / Ss (ruostumaton teras).
>> Hitsattavan materiaalin paksuus (0,5...10 mm).

>> Liitostyyppi: paittaisliitos / nurkkaliitos / reunaliitos / limiliitos / pienaliitos / putkiliitos / putki-levy-liitos.
>> Hitsausasento: PA/PB/PC/PD/PE/PF/PG.

MATERIAL THICKNESS

2.00mm
’
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Butt joint

O sET

Vahvista Weld Assistin suosittamat hitsausasetukset valitsemalla "Kadyta".

Fe 200 s»a m &

RECOMMENDED SETTINGS

DC- 97 A

) Ar 7.0 L/min
He 22.0 L/min

™ F 24mm

@® Fe @ 1.6 mm

V.

75 mm/min

APPLY

Weld Assist asettaa automaattisesti seuraavan parametrin hitsaustoita varten:

«Virta:3..300 A

® Parametria voidaan edelleen muuttaa tavanomaisen kédytdnnén mukaisesti itse hitsauksen aikana.

Weld Assist antaa suosituksen naita varten:

» Suojakaasun virtaus

« Elektrodi: halkaisija

» Lisdaine (jos kaytossad): materiaali ja halkaisija
« Palkojen maara: maara ja/tai esitys

»  Kuljetusnopeus mm/min.
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3.2.3 Muistikanavat-nakyma

Muistikanava on paikka, johon ennalta maaritetyt hitsausparametrien asetukset voidaan tallentaa tulevaa kayttoa varten.
Hitsauslaitteessa voi olla useita valmiiksi maaritettyja ja kdyttdjan maarittamia kanavia.

Muistikanavat-nakymassa valinnat tehddan saatonupilla (1):

©)

MEMORY CHANNELS

Pas

shr— 9.4135a

Kanavien selaaminen ja valitseminen:
Siirry Kanavat-nakymaan.

Vaihda kanavasta toiseen kaantamalla sadtonuppia (1). Korostettu kanava on automaattisesti valittuna.

Kanavien tallentaminen tai poistaminen:
Valitse kanava kaantamalla saaténuppia (1).

Avaa kanavan toimintovalikko painamalla sdaténupin painiketta (1). Valittavissa olevat toiminnot nakyvat ndytdssa:
Peruuta, Tallenna muutokset, Tallenna kanavalle ja Poista.

Valitse toiminto saaténupilla (1).

3.2.4 Pulssi-nakyma

Pulssi-nakymadssa valinnat tehddan saaténupilla (1):
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Pulse mode

W

£ O SELECT

Parametrien saataminen:

Siirry Pulssi-ndkymaan.

Selaa parametreja kaantamalla saatonuppia (1).

Valitse muutettava parametri painamalla sdaténupin painiketta (1).

Saada parametria kdantamalla saaténuppia (1).

Sulje parametrin asetus painamalla séatonupin painiketta (1).

Saaddettdvat parametrit:

Parametri

Pulssihitsaus

Virran keskiarvo

Pulssitaajuus

Arvo

Pois/Padlla

Min = virran minimiarvo, Max =
konekohtainen

0,2 Hz .. 10 Hz, askel 0,1 Hz
10 Hz ... 300 Hz, askel 1 Hz
(Oletusarvo = 2,5 Hz)

Huomautus

Kun Pois on valittuna, pulssiasetukset
eivdt ole ndkyvissa. Kun Pddlld on
valittuna, pulssiasetukset ovat ndkyvissa
ja sdadettdvissa.

Nama arvot riippuvat myos muista
pulssiparametreista.

Myds koneen tekniset ominaisuudet
rajoittavat virran keskiarvon maksimia.

© Kemppi

1921530/ 2244



¥ KEMPPI (aytoone.

Ei-saddettdvat parametrit

Parametri Arvo Huomautus
Pulssisuhde 40 %

Pulssin pohjavirta 70%

Pulssivirta Sdddetdan automaattisesti

Nama arvot riippuvat myds muista pulssiparametreista. Myds koneen tekniset ominaisuudet rajoittavat
enimmaispulssivirtaa.

"Hitsausprosessit ja toiminnot" sivulla 50

3.2.5 Asetukset-nakyma

Asetukset-ndkymadssa valinnat tehddén saatonupilla (1):

1o

MMA

©® COMMON WELDING SETTINGS

8A

265 A
OFF

143 A

205 A

Wireless module
not found

TIG SETTINGS

O CLOSE

© Kemppi 1921530/ 2244



& KEMPPI

Master 315
Kayttoohje - Fl

Asetusten sadtaminen:

LA I O

Siirry Asetukset-nakymaan.

Selaa asetusryhmia ja parametreja kddantamalla saatonuppia (1).

Sadda tai muuta asetusta kadantamalla saatonuppia (1).

Sulje parametrin asetus painamalla saatonupin painiketta (1).

Valitse sdddettdva tai muutettava parametri painamalla sadtonupin painiketta (1).

@ Jotkut asetukset ovat esimerkiksi virtalaji- ja hitsausprosessikohtaisia ja tmdn mukaisesti ne joko nékyvdit tai eivdt

ndy asetusvalikossa.

Yleiset hitsausasetukset:

Hitsausmenetelma

TIG-/puikkohitsaus (oletusarvo = TIG)

Hitsausprosessin valitseminen muuttaa
automaattisesti valitun prosessin
viimeistd aktiivista kanavaa.

Virran minimiarvo

TIG: 2 A/ puikkohitsaus: 8 A, askel T A *

Virran maksimiarvo

TIG: virtaldhteen nimellisarvo
Puikkohitsaus: virtalahteen maksimivirta.
Puikkohitsausvirta, askel 1 A *

Kaukosaatotila

Pois / Kaukosaadin (oletusarvo = Pois)

Kun kaukosdadin on valittuna,
ohjauspaneelin hitsausvirran saato on
pois kdytosta.

Kaukosaadon minimivirta

Min = "virran minimiarvo”, Maks = "virran
maksimiarvo”

Kaukosaadon maksimivirta

Min = "virran minimiarvo”, Maks = "virran
maksimiarvo”

Langaton kaukosaadin

Paritus kdynnistyy automaattisesti heti
valinnan jalkeen

Uusi paritustieto korvaa vanhan.
Asetuksen arvona nakyy parituksen tila.

TIG-asetukset:

Lift TIG -virta

5.40 A/ Auto, askel 1 A (oletusarvo =
Auto=10A)

Lyhyt nousuvirta

Pois /P&élla (oletusarvo = Pois)

Antifreeze (TIG)

Pois /P&élla (oletusarvo = Pois)

Puikkohitsausasetukset:

Hitsausvirta

Minimi/maksimi = normaalin
hitsausvirtatason rajat

Kuuma-aloitus

-10.. 410, askel 1 (oletus = 0)

Kaarivoima

-10.. 410, askel 1 (oletus = 0)

Antifreeze (puikko)

Pois / Paalla (oletusarvo = Pois)
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VRD-tila

Pois / Paalla (oletusarvo = Pois)

Tama asetus voidaan lukita niin, ettei
kayttdja voi muuttaa sitd. Laitemalleissa,
joissa VRD-tila on pysyvasti lukittuna
Paalla-tilaan (esimerkiksi AU-malli), VRD-
valinta nakyy edelleen asetuksissa, mutta
sita ei voi muuttaa.

Kaaren katkaisu

50% ... 100 %, askel 10 % (oletus = 90 %)

100 % -asetus kayttad kaiken jannitevaran
mahdollistaen pisimman mahdollisen
valokaaren.

Jarjestelmaasetukset:

Kirkkaus

10..100 %, askel 1 % (oletusarvo = 100 %)

Hitsaustietojen kesto

1..105s, askel 1 s (oletusarvo=5')

Naytonsaastaja Oletusarvo = Kempin logo Vaihtoehtoisen ndytonsddstdjan kuvan
kdyttdminen on mahdollista. Lisatietoa
on kohdassa "Naytonsddstdja" sivulla 37.

Pvm Paivamadran asetus (PP/KK/AVVWV)

Aika (24 h) Ajan asetus (HH:MM)

Kieli Kielen asetus

Nayta Weld Assist Paalla / Pois (oletusarvo = Paalld)

Tehdasasetusten palautus...

Peruuta/Aloita (oletusarvo = Peruuta)

Asetus, joka aktivoi tehdasasetusten
palautuksen laitteen tehdasasetusten
palauttamiseksi.

Kun tehdasasetusten palautus on valmis,
virtaldhde pitdd uudelleenkdynnistdd
manuaalisesti.

* Hitsaajan asetettavissa oleva virta-alue TIG-hitsauksessa:

e« 2A..305A askel 1A

o Oletusarvo = virtaldahteen nimellisarvo.

* Hitsaajan asetettavissa oleva virta-alue puikkohitsauksessa:

e 8A..305A askel 1A

« Oletusarvo = virtaldhteen puikkohitsauksen maksimivirta.

"Hitsausprosessit ja toiminnot" sivulla 50

3.2.6 Info-ndkyma

Info-ndkymadssa naet laitteen kayttdd seka mm. ohjelmistoversiota koskevia tietoja.
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Mm. seuraavat tiedot ovat nakyvissa Info-ndkymassa:

6]

©' 29.11.2019

Power on 722 h 38 min

Arc time Oh 6 min

RESET

_ Latest weld

1852020 g
12:56
00:00:02 51a

< O OPEN WELD HISTORY

« Kayttotuntilaskimet

« Virhetila ja virheloki

o Viimeisimmat hitsit

« Virtaldhteen tyyppi ja malli

» Virtaldhde ja ohjauspaneelin ohjelmistoversiot.
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3.2.7 Naytonsaastaja

Laitteen kdynnistyksen aikana ja tietyn aikaa ohjauspaneelin valmiustilassa ndytdssa nakyy ndaytonsadstdjakuva, jota voit
muuttaa ndytonsadstajatyokalun avulla osoitteessa kemp.cc/screensaver. Naytonsadstdjan muuttamiseen tarvitset
sopivan kuvatiedoston ja USB-muistitikun.

Tyokalut:

¢ Ruuvitaltta, torx (T20).

1. Siirry selaimella osoitteeseen kemp.cc/screensaver.

2. Noudata ndyttdon tulevia ohjeita ja lahetd, muokkaa ja lataa uusi ndytdnsaastajan kuva USB-muistitikulle.

3. Irrota ohjauspaneeli virtalahteesta:

>> Irrota paneelin yldosassa oleva ruuvi ja suojakansi.
>> Veda ensin ohjauspaneelin yldosaa hieman ulospdin ja veda sen jalkeen paneeli irti.

h

@ Ald irrota ohjauspaneelin kaapelia. Virtaldhde ja ohjauspaneeli pitéié kytked pddille.

4. Kytke USB-muistitikku ohjauspaneelin takaosassa olevaan USB-liitdntdan. Ohjauspaneeli havaitsee USB-muistitikun
automaattisesti ja ndyttda luettelon kaytettavissa olevista kuvista.

A Kytke ja irrota USB-laite aina suorassa kulmassa, jotta USB-liittimeen ei kohdistu rasitusta.
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Valitse ndyton ohjeiden mukaan ja ohjauspaneelin ohjaimia kdyttden USB-muistitikulta kuva, jota haluat kdyttaa
naytonsaastajana.

Poista USB-muistitikku ja asenna ohjauspaneeli takaisin paikalleen. Lisdtietoja on kohdassa "Ohjauspaneelin
asentaminen” sivulla 8.

® Voit poistaa mukautetun ndyténsddstdjdkuvan ohjauspaneelin muistista tai kéyttdd sen sijaan Kempin logoa
katsomalla ohjeen luvusta "Asetukset-ndkymd" sivulla 33.
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3.3 Kaukosaadin
Katso kaukosaatimen asentaminen luvusta "Kaukosdatimen asentaminen" sivulla 16.

Kasikaukosaadin:

S&ada hitsausvirtaa kddntamalla kaukosaatimen saatdonuppia.

Vihje: Kaukosaadin on varustettu katevalla pidikkeell, jolla voit ripustaa sen vyollesi.

Jalkapoljinsaadin:

Saada hitsausvirtaa painamalla jalkapoljinta.
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Vihje: Kun haluat siirtaa jalkapoljinta, nosta esiin siina oleva kahva.
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4. HUOLTO

Perushuoltoa harkittaessa ja suunniteltaessa on huomioitava hitsauslaitteen kayttomaara ja kayttoymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sita saannéllisesti, valtyt turhilta kdyttohairioilta ja keskeytyksilta.

A Kytke virtaldhde irti verkkovirrasta ennen sdhkdéjohtojen kdsittelyd.
@ Jos hitsauslaitetta ei kdytetd pitkddn aikaan, kytke laite irti séhkéverkosta irrottamalla verkkopistoke.

@ Alé kdytd verkkopistoketta virtakytkimendi.

@ Tarkista aina ennen kdyttdd, ettd vdlikaapeli, suojakaasuletku, maadoituskaapeli ja -puristin seké verkkovirtakaapeli
ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet
voivat vahingoittua ja heikentdd hitsaustehoa.

Paivittdinen huolto

Virtaldhteen huolto
Varmista hitsausjarjestelman jatkuva kdyttokunto noudattamalla seuraavia huolto-ohjeita:

« Tarkista, ettd kaikki suojukset ja osat ovat ehjia.
« Tarkista kaikki kaapelit ja liittimet. Al4 kdyta vaurioituneita osia.

Ota korjausasioissa yhteyttd Kemppiin osoitteessa www.kemppi.com tai Kemppi-jdlleenmyyjaan.

Maéraaikaishuolto

A Vain pdtevdt sdhkéalan ammattilaiset saavat tehdd sdhkétoita.

A Vain pditevd huoltohenkilésté saa tehdd mddrdaikaishuoltoja.

A Kytke virtaldhde irti verkkovirrasta ja odota noin kaksi minuuttia ennen kondensaattorin varauksen purkamista.
Irrota suojalevy vasta sitten.

Tarkista laitteen sahkoliittimet vahintaan kuuden kuukauden vélein. Puhdista hapettuneet osat ja kirista 16ystyneet
liittimet.

@ Kiristd Idystyneet osat oikealla védntémomentilla.
Puhdista laitteen ulkopuoli polysta ja liasta esimerkiksi pehmedllad harjalla ja polynimurilla. Puhdista myos laitteen
takaosassa oleva tuuletusritild. Ald kiyta paineilmaa. Vaarana on lian pakkautuminen entistd tiukemmin

jaahdytysprofiilien rakoihin.

@ Alé kdytd painepesuria.

Laitekorjaamot

Kemppi-huoltokorjaamot huoltavat hitsauslaitteita sopimuksen mukaan.
Korjaamojen huolto-ohjelman paakohdat ovat seuraavat:

« Koneen puhdistus
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Hitsaimien huolto

Liittimien ja kytkinten tarkistus

Kaikkien sahkoliitantojen tarkistus

Virtaldhteen verkkovirtakaapelin ja pistotulpan tarkistus

Viallisten osien korjaaminen ja viallisten komponenttien vaihto
Huoltotestaus

Tarvittaessa laitteen toimintojen ja suoritusarvojen testaus ja kalibrointi

Lahimman huoltokorjaamon 16ydédt Kempin verkkosivustosta.
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4.1 Laitteen havittaminen

B

Al havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EU-direktiivin 2012/19/EU ja tiettyjen vaarallisten aineiden kdyton
rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun EU-direktiivin 2011/65/EU ja niihin liittyvien kansallisten lakien
mubkaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerdttava erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn
jatteenkasittelypaikkaan. Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytdsta poistetun laitteen viranomaisen tai
Kemppi-edustajan osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla naita EU-direktiiveja edistat ymparistéon
ja ihmisten terveyteen liittyvia asioita.
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5. VIANETSINTA

@ Luetellut vikatilanteet ja niiden mahdolliset syyt eivdt ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat joitakin tavallisia

tilanteita, joita voi ilmetd hitsauslaitteen normaalissa kdytdssd. Lisdtietoja saat Idhimmdiltd Kemppi-
huoltokorjaamolta.

Jos saat vikakoodin, katso myds lukua "Vikakoodit" seuraavalla sivulla.

Yleiset:

Hitsausjarjestelma ei kaynnisty

Tarkista, etta verkkovirtakaapeli on kytketty kunnolla.
Tarkista, ettd virtaldhteen paakytkin on ON-asennossa.
Tarkista, ettd virransy6tto on paalla.

Tarkista verkkosulakkeet ja/tai suojakatkaisimet.
Tarkista, etta maadoituskaapeli on kytketty.

Hitsausjarjestelma lakkaa toimimasta

Poltin on saattanut ylikuumentua. Odota, ettd se jaahtyy.
Tarkista, ettei mikdaan kaapeli ole irti.

Virtaldhde on saattanut ylikuumentua. Odota, ettd se jadhtyy, ja varmista sen jdlkeen jadhdytyspuhaltimien toiminta

ja ilmavirran esteeton kulku.

Hitsauspoltin:

Poltin ylikuumenee

Varmista, ettd polttimen runko on oikein kiinnitetty.

Varmista, ettd hitsausparametrit ovat hitsauspistoolin sallimalla alueella. Jos polttimessa on osia, joilla on erilaiset
virran enimmaisarvot, niistd alin arvo on kaytettavan virran ylaraja.

Varmista, etta kaytat alkuperdisia Kempin kulutus- ja varaosia. Varaosien vaarat materiaalit voivat aiheuttaa myos
ylikuumenemisen.

Varmista, etta liittimet ovat puhtaat, virheettémat ja kunnolla kiinnitetty.

Hitsauksen laatu:

Likainen ja/tai heikkolaatuinen hitsi

Tarkista, ettd suojakaasu ei ole loppunut.

Tarkista, ettd suojakaasun virtaus ei ole estynyt.

Tarkista, ettd suojakaasun tyyppi soveltuu kdyttokohteeseen.

Tarkista polttimen/elektrodin napaisuus.

Tarkista, etta hitsausmenetelma soveltuu kdyttokohteeseen.

Tarkista, etta hitsauslisdaine soveltuu kayttékohteen tyyppiin ja halkaisijaan ja ettd se on puhdasta.
Tarkista, etta elektrodi on oikean kokoinen ja tyyppinen ja ettd sen muoto sopii kdyttokohteeseen.
Tarkista, ettd perusaine on puhdasta

Tarkista, etta railotyyppi soveltuu hitsauskohteeseen.

Vihje: Weld Assistia kdyttamalla voit tarkistaa oikeat hitsausasetukset.

Hitsausteho vaihtelee

Tarkista, ettei hitsauspolttimessa ei ole vaurioita eikd suuttimessa ole tukosta.
Tarkista, ettei hitsauspoltin ole ylikuumentunut.
Tarkista, etta maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla tydkappaleen puhtaaseen pintaan.
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5.1 Vikakoodit

Virtaldhdetta ei ole
kalibroitu

Virtaldhteen kalibrointi on
havinnyt.

Kdynnistd virtaldahde uudelleen. Jos virhe ei poistu, ota
yhteyttd Kempin huoltoedustajaan. Huom: Tdman
virheen tapahduttua laite toimii vain rajoitetusti.

2 Liian alhainen Verkkovirran jannite on Kaynnista virtaldhde uudelleen. Jos virhe ei poistu, ota
verkkojannite liian alhainen. yhteyttd Kempin huoltoedustajaan.
3 Liian korkea Verkkovirran jannite on Kdynnistd virtaldahde uudelleen. Jos virhe ei poisty, ota
verkkojannite liian korkea. yhteyttd Kempin huoltoedustajaan.
4 Virtaldhde on Liian pitkd yhtdjaksoinen | Ald sammuta laitetta, vaan anna puhaltimien jaéhdyttaa
ylikuumentunut hitsaus suurella teholla. se. Jos puhaltimet eivat toimi, ota yhteyttd Kempin
huoltoedustajaan.
17 Verkkovirrasta puuttuu Verkkovirrasta puuttuu Tarkista verkkovirtakaapeli ja liittimet. Tarkista
vaihe yksi tai useampi vaihe. verkkovirran jannite.
34 Tuntematon kuorma DIX-liittimiin on kytketty Poista hitsauslaitteeseen vahingossa kytketty resistiivinen
tuntematon kuorma. kuorma ja kdynnistd virtaldhde uudelleen.
35 Liian suuri verkkovirta Sahkoverkosta otettava Pienenna hitsaustehoa.
virta on liian suuri.
36 Vilipiirin alijannite Valipiirin jannite on liian Tarkista liitdntdjannite ja verkkovirtakaapeli.
alhainen.
37 Valipiirin ylijannite Valipiirin jannite on liian Tarkista liitdntajannite.
suuri.
38 Liitantdjannite on liian Liitdntdjannite on liian Tarkista liitdntajannite ja verkkovirtakaapeli.
matala tai liian korkea matala tai lilan korkea.
40 VRD-vika Tyhjakdyntijannite ylittdad | Kdynnista virtaldhde uudelleen. Jos virhe ei poistu, ota
(jannitteenalennuspiiri) jannitteenalennuspiirin yhteyttd Kempin huoltoedustajaan.
rajan.
81 Hitsausohjelman tiedot Hitsausohjelman tiedot Kaynnistd virtaldhde uudelleen. Jos virhe ei poistu, ota
puuttuvat ovat kadonneet. yhteyttd Kempin huoltoedustajaan.
244 Hairio sisdisessa muistissa | Alustus epdonnistui. Kaynnista hitsausjarjestelma uudelleen. Jos virhe ei
poistu, ota yhteyttd Kempin huoltoedustajaan.
250 Hairio sisdisessa muistissa | Muistiyhteys ei toimi. Kaynnista hitsausjdrjestelma uudelleen. Jos virhe ei

poistu, ota yhteyttd Kempin huoltoedustajaan.
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6. TEKNISET TIEDOT

"Virtalahde Master 315" seuraavalla sivulla

Katso tilauskoodit kohdasta "Tilaustiedot" sivulla 55.
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6.1 Virtalahde Master 315

Verkkovirtakaapeli 3~,2,5 mm? 3~,2,5 mm?
Liitantajannite 3~ 50/60 Hz 380..460 V £10 % 220..230V; 380..460 V £10 %
Syéttévirran enimmadisarvo @ 380...460V 18.15A 18..15A

@ 220..230V 27.25A
Tehollinen liitantavirta @ 380...460V 12.10 A 12.10 A

@ 220..230V 16..15A
Sulake 16 A 16 A
Tyhjakayntitilan jannite (U,) Puikko 50V 50V
Tyhjakayntitilan jannite (U,) AU a Puikko 23V -
Tyhjakayntitilan jannite (U) Puikko/TIG 70.95V 70..95V
Tyhjakayntitilan jannite (U, yrp) Puikko 23V 23V
Tyhjakayntijannite (keskimaardinen) Puikko 50V 50V
Nimellinen maksimikuormitus, 40 °C 30 % TIG - 300A/22V(@400V)
(kdyttosuhde ja prosessi 260A/204V(@220V)

seuraavassa sarakkeessa)

40 % TIG 300A/22V 280A/212V(@400V)
260A/204V (@ 220V)
60 % TIG 260A/204V 260A/204V (@ 400V)
230A/192V (@ 220V)
100 % TIG 220A/188V 220A/188V (@ 400V)
175A/717V (@ 220V)
30 % Puikko - 300A/32V(@400V)
260A/304V (@220V)
40 % Puikko 300A/32V 280A/312V(@400V)
260 A/304V(@220V)
60 % Puikko 260A/304V 260A/304V (@400V)
230A/292V(@220V)
100 % Puikko 220A/288V 220A/288V(@400V)
175A/27V (@ 220V)
Kuormitettavuus TIG 3A/1V.300A/22V 3A/1V.300A/22V (@400V)
3A/1V.260A/21V (@220V)
Puikko 10A/10V.300A/63V T0A/10V..300A/63V(@400V)
T0A/10V..260A/39V (@ 220V)
Tehokerroin, A 400V, 0,89 0,89 (@ 400 V)
Puikko 300 A/ 32V 0,95 (@ 220V)
Hydtysuhde, n 400V, 87 % 87 % (@400 V)
Puikko 230 A/ 29,2V 85 % (@ 220V)
Kayttolampotila -20..4+40 °C -20..4+40 °C
Varastointilampdtila -20..460 °C -20..460 °C
EMC-luokka A A
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Master 315
Kayttoohje - Fl

Sahkoverkon vahimmaisoikosulkuteho S 2,1 MVA 2,1 MVA
Kotelointiluokka 1P23S IP23S

Ulkomitat PxLxK 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Paino ilman varusteita 214kg 22,6kg
Arc-on-signaalin releohjaus 24V /50 mA 24V /50 mA
Generaattorin suositeltu Sgen 20 kVA 20 kVA

teho (vahintaan)

Langattoman yhteyden tyyppi:
- Ohjauspaneeli MTP35X (2
- Kaukosiatimet HR45 ja FR45 (2

Lahettimen taajuus
ja teho

2400-2483,5 MHz, 10 dBm

2400-2483,5 MHz, 10 dBm

Langallisen yhteyden tyyppi Etdyhteys Analoginen Analoginen
CAN-VAYLA Kemppi Remote-Bus Kemppi Remote-Bus
Hitsauspuikon halkaisijat @ mm 1,6..7,0 mm 1,6..7,0 mm

Standardit

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12

AS 60974.1-2006 3
GB 15579.1

IEC60974-1,-3-10
IEC 61000-3-12
GB 15579.1

D AU-virtalshdemalleissa, joissa VRD-toiminto on lukittuna paalle, vain tdma arvo on kaytettévissa.

2)

Tdmd rajoitus koskee kaikkia 2-32 GHz:n Idhettimid.

3) Koskee vain virtalihdemalleja, joiden VRD-toiminto on lukittuna paalle.

NO: Nditd laitteita ei saa kéyttdd alle 20 km:n etdisyydelld Ny-Alesundin keskustasta Svalbardissa Norjassa.
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6.2 TIG-ohjetaulukot

® Tdmdin luvun taulukko toimii vain yleisohjeena. Annetut tiedot perustuvat pelkdstddn WC20-elektrodin (harmaa) ja
argon-suojakaasun kéyttédmiseen.

TIG-hitsaus (DC)

70 140 1,6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6...7
140 230 24 6/7 9,5/11,0 7...8
225 330 32 7/8/10 11,0/12,5/16 8...10
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Kayttdohje - Fl

6.3 Hitsausprosessit ja toiminnot

Master 315

A

Antifreeze (puikko)
Toiminto, joka automaattisesti pienentda hitsausvirtaa huomattavasti, kun elektrodi koskettaa tydkappaletta.
Voidaan estda hitsauspuikon liiallinen kuumeneminen puikon ollessa kosketuksissa tykappaleen kanssa.

Antifreeze (TIG)
Toiminto, joka automaattisesti pienentda hitsausvirtaa huomattavasti, kun elektrodi koskettaa tyokappaletta.
Voidaan esimerkiksi estda epatoivottujen aineiden liukeneminen elektrodista tydkappaleeseen.

D

DCTIG
Tasavirtaa kayttava TIG-prosessi, jossa elektrodin napaisuus on joko positiivinen tai negatiivinen koko
hitsausprosessin ajan. Negatiivinen napaisuus (DC-) parantaa tunkeumaa ja positiivinen napaisuus (DC+)
soveltuu vain erikoissovelluksiin.

K

Kaaren katkaisu
Maarittad valokaaren katkeamiskohdan suhteessa valokaareen pituuteen puikkohitsauksessa. Tarkoituksena
on hitsauksen lopetuksen optimoiminen kullekin puikkotyypille niin, ettd tahattomia lopetuksia ei esiinny, eika
lopetus aiheuta palamisjélkia hitsattavaan kappaleeseen.

Kaariaika
Kertoo kuinka kauan hitsausvalokaari on ollut paalla.

Kaarivoima
Saataa puikkohitsauksen oikosulkudynamiikkaa (karheutta) esimerkiksi muuttamalla virtatasoja.

Kuuma-aloitus
Hitsaustoiminto, joka kdyttaa hitsin alkuvaiheessa suurempaa hitsausvirtaa. Kuuma-aloituksen jdlkeen virta
laskee normaalille hitsausvirtatasolle. Kuuma-aloituksen virtataso ja kesto ovat kdyttdjan ennalta
madritettdvissa. Toiminto helpottaa hitsauksen alkua varsinkin alumiinimateriaaleja hitsattaessa.

L

Lift TIG -sytytys
Sytytystapa TIG-hitsauksessa. Lift TIG -sytytyksessa kosketaan tyokappaletta kevyesti elektrodilla, sen jalkeen
painetaan polttimen kytkintd ja nostetaan samalla elektrodi nopeasti irti tydkappaleesta. Lift TIG -sytytys
otetaan kdyttoon ohjauspaneelissa. Tata sytytystapaa kutsutaan myds kontaktisytytykseksi.

Lift TIG -virta
Lift TIG -sytytyksen alussa kaytettava kontaktivirta.

Lyhyt nousuvirta
Tama toiminto luo automaattisesti lyhyen nousuvirtajakson, joka estaa liian akillisen virran nousun
aiheuttaman elektrodin kulumisen korkeita hitsausvirtoja kaytettdessa. Talla toiminolla on vaikutusta vain, kun
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hitsausvirta on vahintdan 100 A.

M

Muistikanava
Paikka, johon ennalta méaritetyt hitsausparametrien asetukset voidaan tallentaa. Hitsauslaitteessa voi olla
useita valmiiksi madritettyja kanavia. Kayttajat voivat luoda uusia kanavia omia hitsaustéitddn varten ja
muokata tai poistaa niitd. Helpottaa parametrien valintaa ja joissain tapauksissa mahdollistaa asetusten
siirtdmisen hitsauskoneesta toiseen.

P

Pohjavirta
Pulssijakson alempi virtataso. Sen tarkeimmat tehtdvat TIG-hitsauksessa ovat hitsisulan jadhdyttaminen ja
valokaaren yllapito.

Puikkohitsaus
Manuaalinen kaarihitsausprosessi, jossa kdytetdan kuluvaa hitsauspuikkoa. Hitsauspuikko on paallystetty
sulavalla materiaalilla, joka suojaa hitsausaluetta hapettumiselta ja epapuhtauksilta.

Pulssihitsaus
Pulssihitsauksessa virta vaihtelee taukovirran ja pulssivirran valilla.

Pulssisuhde
Maarittad, mika on pulssivirran osuus koko pulssijakson kestosta.

Pulssitaajuus
Maarittaa pulssijaksojen maaran sekunnissa (Hz).

Pulssivirta
Pulssijakson ylempi virtataso. TIG-hitsauksessa sen tdrkein tehtava on hitsisulan synnyttdminen tai sen
lampdtilan nostaminen.

T

TIG
K&sinhitsausprosessi, jossa yleensa kdytetadn sulamatonta volframielektrodia. Erillinen hitsauslisdaine ja inertti
suojakaasu suojaavat hitsausaluetta hapettumiselta ja epdpuhtauksilta hitsausprosessin aikana. TIG-
hitsauksessa hitsauslisdaineen kayttdminen ei aina ole pakollista.

v

VRD (jdannitteenalennuspiiri)
Hitsauslaitteissa kaytettava turvalaite tyhjakdyntijannitteen pienentdmiseksi niin, etta se pysyy tietyn
jannitearvon alapuolella. Tama vahentada sahkoiskun vaaraa erityisen vaarallisiksi luokitelluissa
hitsausympadristdissd, kuten suljetuissa tai kosteissa tiloissa. Jannitteenalennuspiiri saattaa olla pakollinen laite
joissakin maissa tai joillakin alueilla.
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w

Weld Assist
Ohjattu toiminto, joka tekee hitsausparametrien valinnasta helppoa. Toiminto johdattelee kayttdjan vaihe
kerrallaan lapi vaadittavien parametrien valinnan ja esittda valinnat havainnollisessa, yleistajuisessa muodossa.
Kaytettdvissa MasterTig-tuotesarjan MTP35X-ohjauspaneelissa.
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Master 315
Kayttoohje - Fl

6.4 Kdytetyt symbolit

Kaasun tulo

Kaasun lahto

TIG

TIG-kipindsytytys (HF)

TIG-kontaktisytytys

TIG-kaasujadhdytys

Puikkohitsaus

Kaaren katkaisu

Kaarivoima

Pulse (pulssihitsaus)

Kuuma-aloitus

T TEES R ITRITP o

Nousuvirta

-
<

Kaasutesti

Taajuus tai aallonpituus

Pohjavirta

= B O

Pulssivirta
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Master 315
Kayttoohje - Fl

LT

Kaukosaadin

TIG-poltinkaukosaadin

Jalkapoljin

V

mvt

Korkea jénnite

Vv

v

Alhainen jannite

Kempin kdyttdohjeissa kaytettavat yleissymbolit:

m Kayttoohje
CE€ CE-merkinta
EMC-luokka A

I DX

Sahko- ja elektroniikkajate

Korkea jannite (varoitus)

B <

Suojamaadoitus
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Master 315
Kayttoohje - Fl

/7. TILAUSTIEDOT

Master 315 G Virtaldhde:300 A, generaattorikayttod M315G
Virtaldhde:300 A, generaattorikayttd, VRD lukittuna paalle | M315GAU
Master 315 GM Virtaldhde:300 A, generaattori- ja monijannitekayttod M315GM
HR43 Langallinen kaukosaadin HR43
HR45 Langaton kaukosaadin HR45
FR43 Langallinen jalkapoljinsaadin FR43
FR45 Langaton jalkapoljinsaadin FR45
P43MT Kuljetusyksikko, 4-pyorainen kuljetusalusta PA3MT
T25MT Kuljetusyksikko, 2-pyordinen karry T25MT
P45MT Kuljetusyksikkd, 4-pyordinen karry PASMT
- Hiukkassuodatin SP020952

© Kemppi

55

1921530/ 2244



& KEMPPI

7.1 Lisavarusteet

Vihje: Tuotemallien nimissa olevien kirjainten selitykset:

G = kaasujaahdytteinen, V = kaasuventtiili, D = DIX-liitin.

4m: 8m: 16 m:

Flexlite TX 223GVD13 TX223GVD134 - -

Pakkauksen ulkomitat, mm (P x L x K): 590 x 390 x 130/ 80.
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