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1.1

1.2

EINLEITUNG

Allgemeines

Wir gratulieren Ihnen zur Wahl einer Stromquelle der Serie Master S. Bei korrekter Verwendung
kdonnen Kemppis Produkte Ihre Schweil3produktivitat erheblich erhéhen und tGber viele Jahre
wirtschaftlich genutzt werden.

Diese Betriebsanleitung enthélt wichtige Informationen zur Benutzung, Wartung und Sicherheit
Ihres Produkts von Kemppi. Die technischen Daten des Geréts finden Sie am Ende der Anleitung.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sowie die Sicherheitsanweisungen sorgfaltig durch, bevor
Sie das Gerat zum ersten Mal benutzen. Zu lhrer eigenen Sicherheit und der Ihres Arbeitsumfelds
beachten Sie bitte insbesondere die Sicherheitshinweise.

Bitte setzen Sie sich mit Kemppi Oy in Verbindung, falls Sie weitere Informationen liber die
Produkte von Kemppi erhalten méchten. Sie kdnnen sich auch gerne von einem durch Kemppi
autorisierten Fachhandler beraten lassen, oder besuchen Sie einfach unsere Webseite unter
www.kemppi.com.

Anderungen der in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Spezifikationen bleiben vorbehalten.

Wichtige Hinweise

Bemerkungen in diesem Handbuch, denen besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden muss,
um die Gefahr von Personen- und Sachschdaden zu minimieren, sind mit dem Vermerk ,, HINWEIS!”
gekennzeichnet. Lesen Sie diese Abschnitte sorgfaltig durch und befolgen Sie die entsprechenden
Anweisungen.

Haftungsausschluss

Alle Bemiihungen wurden unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der in dieser
Betriebsanleitung enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, sodass Kemppi fiir Fehler oder
Auslassungen nicht haftbar gemacht werden kann. Kemppi behdlt sich jederzeit das Recht
vor, die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne vorherige Ankiindigung zu andern.
Ohne vorherige Genehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung weder kopiert,
aufgezeichnet, vervielfaltigt oder Gibermittelt werden.

Produktiibersicht

Master S SchweiBmaschinen sind fiir den industriellen Einsatz und fir das Schweif3en mit allen
Stabelektroden ausgelegt. Master S ist auch fiir das Kohlelichtbogen-Fugenhobeln geeignet.
Neben den Grundfunktionen bieten Master S 400 und 500 erweiterte Funktionen wie zum Beispiel
HotStart, ArcForce, WIG-Betriebsart und Fernregler, welche mithilfe des Panels eingestellt werden.
Beide Modelle sind mit Leerlaufspannungsreduzierung (VRD) ausgestattet, die fir die Beibehaltung
einer Leerlaufspannung unter 35V ausgelegt ist.

Die Modelle Master S 400 und 500 konnen auch im Konstantspannungs-Betrieb (CV) als
Hauptstromquelle fir Kemppi Drahtvorschubsysteme mit Spannungssensorik und WIG-Inline-
Loésungen — wie z. B. ArcFeed und MasterTig LT 250 - verwendet werden.

Bei den australischen und neuseelandischen Modellen ist VRD immer aktiv und erfiillt so AS/
NZS-Normen sowie die Vorschriften im Bergbau. VRD hat eine zuverldssige Eigensicherung.
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1.3 Geratelibersicht

Master S 400 und 500

5.

6.

7.

8.

12.

1. Einschalt-Kontrolllampe
2. Uberhitzungs-Kontrolllampe
3. CV-Modus-Kontrolllampe
4.  VRD-Kontrolllampe

5. Stromstarkenanzeige

6.  Spannungsmessanzeige
7. ArcForce

8.  HotStart

9 Fernregler

10. SchweilBmodus

11.  Schweil3stromregler

12.  Minuspolklemme (-)

13.  Pluspolklemme (+)

14. Hauptschalter (EIN/AUS)
15.  Netzkabel

16. Fernregleranschluss

Master S 400 und 500 sind serienmafig mit einer Displayabdeckung ausgestattet. Sie schiitzt das
Panel vor Spritzern, Staub und Kratzern.

Master S 400, 500



2.1

2.2

2.3

INSTALLATION

Vor der Verwendung

Das Produkt ist in Kartons verpackt, die speziell fir dieses Gerat vorgesehen sind. Jedoch sollten Sie
vor der Verwendung Uberpriifen, ob das Gerat wahrend des Transports beschadigt wurde.
Uberpriifen Sie auch, ob Sie die bestellten Komponenten und die benétigten Betriebsanweisungen
erhalten haben. Das Verpackungsmaterial ist recycelbar.

HINWEIS! Heben Sie die Schweilsmaschine immer an ihrem Griff hoch, wenn sie bewegt werden
muss. Bewegen Sie die Maschine nicht, indem Sie am SchweilSkabel oder anderen Kabeln ziehen.

Betriebsumfeld

Dieses Schweil3gerét ist fir den Einsatz in Innenrdumen und im Freien ausgelegt. Sorgen Sie immer
fur einen unbehinderten Luftstrom durch die Maschine. Die empfohlene Betriebstemperatur liegt
zwischen -20 und +50 °C.

Bitte lesen Sie auch die umfeldbezogenen Sicherheitshinweise durch.

Maschinenpositionierung

Stellen Sie die SchweiBmaschine auf einen stabilen, ebenen und trockenen Untergrund, auf
dem kein Staub oder sonstiger Schmutz in den Kihlluftstrom gelangen kann. Montieren Sie die
Maschine vorzugsweise auf einen geeigneten Fahrwagen, sodass sie sich tiber dem FuBboden
befindet.

Hinweise zur Aufstellung der Maschine
- Die Aufstellflache darf nicht mehr als 15 Grad geneigt sein.

« Sorgen Sie fiir eine freie Zirkulation der Kihlluft. Fir die Kiihlluftzirkulation muss sich vor
und hinter der Maschine ein Freiraum von mindestens 20 cm befinden.
«+ Schiitzen Sie das Schwei3gerat vor starkem Regen und direkter Sonneneinstrahlung.
Die Maschine darf nicht bei Regen im Freien verwendet werden, da die Schutzart IP23S
lediglich eine Lagerung im Freien gestattet.

HINWEIS! Fiihren Sie Arbeiten mit einer Schleifmaschine so aus, dass der Funkenflug nicht auf das
Gerdt gerichtet ist.

Verteilnetz

Alle gebrauchlichen Elektrogerate ohne besondere Stromkreise erzeugen
Oberschwingungsstréme, die in das Verteilnetz flieBen. Hochgradige Oberschwingungsstrome
kdnnen Verluste verursachen und andere Ausriistungsgegenstande storend beeinflussen.
Sollte die Kurzschlussleistung des 6ffentlichen Niederspannungsnetzes am
Verknlpfungspunkt héher als oder gleich 4.8 MVA sein, so erfillt dieses Gerat IEC 61000-
3-11 und IEC 61000-3-12 und kann an &ffentliche Niederspannungsnetze angeschlossen
werden. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs oder Benutzers der Maschine, ggf.
nach Rucksprache mit dem Netzbetreiber dafiir zu sorgen, dass die Systemimpedanz die
Einschrankungen hinsichtlich der Impedanz erfillen.
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2.4

241

2.4.2

243

3.1

3.1.1

3.1.2

3.2

3.2.1

Anschliisse der Schwei3- und Massekabel

Auswahl der SchweiB3polaritit fiir das E-Hand-Schweifen

Sie kdnnen die Schweil3polaritdt durch die Auswahl des (+)- oder (-)-Kabelanschlusses andern.
Beim E-Hand-Schweif3en wird das Schwei3kabel tGiblicherweise am Pluspol (+) und das Massekabel
am Minuspol (-) angeschlossen.

Auswahl der SchweiB3polaritat fiir das WIG-Schweifen

Beim WIG-SchweiRen muss das SchweiRkabel am Minuspol (-) und das Massekabel am Pluspol (+)
angeschlossen werden.

Erdung

Falls moglich, Klemme des Massekabels direkt am Werkstiick anbringen.

1. Kontaktoberflache der Klemme von Lack- und Rostflecken reinigen.

2.  Die Klemme ordnungsgemanB anschlieBen, damit die Kontaktfliche moglichst groB3 ist.
3. Uberpriifen, ob die Klemme fest sitzt.

BETRIEB

HINWEIS! Schweil3en an brand- und explosionsgefdhrlichen Standorten ist verboten! Schweil3gase
kénnen zu Verletzungen fiihren. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung beim Schweil3en!

SchweiBverfahren

E-Hand-SchweiRen

Mit Master-S-Stromquellen ist E-Hand-Schweien sowie Kohlelichtbogen-Fugenhobeln mdoglich.

WIG-SchweifRen

Flr WIG-Schweil3en ist ein separater WIG-Brenner mit Gasventil erforderlich. Siehe
,Bestellnummern’.

Betriebsfunktionen

Stromquelle

HINWEIS! Schalten Sie die Maschine immer mit dem Hauptschalter ein und aus. Verwenden Sie den
Netzstecker nicht zum Ein- und Ausschalten!

HINWEIS! Niemals ohne eine speziell flir das LichtbogenschweilSen vorgesehene
SchweilBschutzmaske in den Lichtbogen schauen! Schiitzen Sie sich und lhre Umgebung vor dem
Lichtbogen und heilBen Schweil3spritzern!

Master S 400, 500



3.2.2 Bedienpanel und SETUP-Funktionen

WeldData

Nach Abschluss der Schweil3arbeiten zeigt das Display den gemessenen Durchschnittsstrom
der letzten Schweil3naht. Diese Schweil3daten werden nur angezeigt, falls der Schweil3zyklus
mindestens 5 Sekunden gedauert hat.

Erweitertes Bedienpanel

1.

o e ©
—

1. Das griine Licht (EIN) zeigt an, dass die Stromquelle eingeschaltet ist.

2. Uberhitzungsanzeige. Die Leuchte zeigt an, dass die Maschine liberhitzt ist.

3. CV-Modus-Anzeige. Die Leuchte zeigt an, dass die Maschine in der CV-Modus lduft. Der
Modus kann bei der Einrichtung geandert werden.

4.  VRD-Anzeige. Leuchte zeigt an, dass VRD eingeschaltet ist. VRD ist aus, wenn nicht
geschweillt wird und die Leuchte aus ist.
« Permanentes griines Leuchten: VRD ist eingeschaltet.
+ Keine Leuchte: VRD ist eingeschaltet, Maschine schweif3t.
+ Blinkende rote Leuchte: VRD hat die Maschine aufgrund eines Fehlers abgeschaltet.

HINWEIS! Bei den AU-Modellen kann die VRD-Funktion nicht deaktiviert werden.

5. Spannungsmessanzeige. Zeigt die Spannung an.

6.  SchweiBstromregler. Drehen Sie am Regler, um den Wert des Schweil3stroms einzustellen.

7. Stromstdrkenanzeige. Zeigt verwendete Stromstdrke wahrend des Schwei3ens sowie den
Sollwert, wenn nicht geschweif3t wird.

8.  ArcForce. Je kleiner der Wert, desto weicher ist der Lichtbogen. Durch Verwenden eines
hoheren Werts wird der Lichtbogen harter. Einstellbereich ist -9 bis 9. Der Wert wird auf
dem rechten Display angezeigt, wenn der Steuerknopf gedreht wird. Werkseinstellung ist 0
(Steuerknopf zeigt nach oben).

9.  HotStart. Einstellen auf Wert 0 = kein Warmstart. Einstellen auf 10 = HotStartMax. Der
Wert wird auf dem rechten Display angezeigt, wenn der Steuerknopf gedreht wird.
Werkseinstellung ist 5 (Steuerknopf zeigt nach oben).

10. SchweiBmodus. Driicken Sie, um das WIG- oder E-Hand-Schweil3verfahren zu wahlen. Die
Leuchte zeigt die Auswahl an.

11.  Fernregler. Driicken Sie, um Fernregler oder Panelsteuerung auszuwahlen. Leuchte zeigt
Fernregler an.

- Langes Driicken (> 3 s) aktiviert die Einrichtungsfunktion.

7.

© Kemppi Oy / RO5
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3.2.3 Freischaltung und Einstellung der Einrichtungsparameter

1. Dricken Sie mindestens 3 Sekunden die Auswahltaste fur den Fernregler (11), bis der Text
,Set” auf dem Display angezeigt wird.

2. Wahlen Sie den erforderlichen Parameter mit dem Schweil3stromregler (6).

3. Zur Auswabhl des erforderlichen Parameters driicken Sie die Fernreglerwahltaste (11). Sie
kénnen mit einem erneuten Driicken auf die Taste (11) vom Einstellungsmodus in den
Auswahlmodus wechseln.

4.  Verwenden Sie den Schweil3stromregler (6), um den Parameterwert einzustellen.

5. Sie kénnen den Einrichtungsmodus mit einem langen Driicken der Fernreglerwahltaste (11)
verlassen. Die Einrichtungsparameter werden gespeichert, wenn Sie das Setup verlassen.

Aufbau des Einrichtungsmeniis

Erweitertes Bedienpanel
Name Funktion Beschreibung Werkseinstellung  Einstellbereich

Ant. Antifreeze Mit dem Antihaftschutz (Antifreeze) EIN EIN/AUS
wird die Maschine abgeschaltet und
die Elektrode geschiitzt, wenn es beim
Schweilen zu Anhaftungen kommt

(ab. Lange Kabel Modous fiir lange Kabel fiir AUS EIN/AUS
Schweilstromkreise von 50 m und
ldnger (max. 80 m)

Gen. Generator Generator-Modus fiir Generatoreinsatz ~ AUS EIN/AUS
und schwankende Stromnetze
w CV-Modus CV-Modus-Auswahl AUS EIN/AUS
rc Fernreglerwahl Fernregler-Modus. Auswahl zwischen ~ r10 r10/r1
analogem und schnurlosem Fernregler
(R10/R11T)
rcL Unterer Begrenzt den Einstellbereich fiir die 30 30-MAX
Stromgrenzwert fiir ~ Fernregelung. Ermdglicht eine prazisere
Fernregler Einstellung per Fernregelung.
rcH Oberer Begrenzt den Einstellbereich fiir die MAX. 30-MAX
Stromgrenzwert fir  Fernregelung. Ermdglicht eine prazisere
Fernregler Einstellung per Fernregelung.
Urd VRD-Auswahl Senkt die Leerlaufspannung unter 35V AUS EIN/AUS
(gerdteabhdngig)
Fac. Werkseinstellung Setzt Einrichtungs- und AUS rES/OFF
wiederherstellen Paneleinstellungen auf die

Werkseinstellung zuriick

Konstantspannung (CV)

Im CV-Modus hélt die SchweiBmaschine eine relativ stabile und gleich bleibende Spannung
aufrecht. Dieser Modus wird beim Kohlelichtbogen-Fugenhobeln und beim MIG/MAG-Schweil3en
mit Kemppi Drahtvorschubsystemen mit Spannungssensorik empfohlen. Der CV-Modus wird durch
das Einrichtungsmeni aktiviert.

Leerlaufspannungsreduzierung (,VRD")

Master S 400 und 500 verfiigen Uber eine Leerlaufspannungsreduzierung (VRD), mit welcher

die Leerlaufspannung unter 35V gesenkt wird. Dadurch wird die Gefahr von Stromschlagen in
besonders gefahrlichen Arbeitsumgebungen verringert, wie z. B. in geschlossenen und feuchten
Raumen. VRD wird im Einrichtungsment aktiviert.

NOTE! Bei den AU-Modellen kann die VRD-Funktion nicht deaktiviert werden.

Master S 400, 500



3.3

3.3.1

3.3.2

3.33

E-Hand-Schweifen

Beim MMA- bzw. E-Hand-Schweif3en wird Zusatzwerkstoff von der Stabelektrode in einem
Schmelzbad abgeschmolzen. Die Schweil3stromstarke richtet sich nach der Elektrodengréfe und
der Schweil3position. Zwischen dem Elektrodenende und dem Werkstlick entsteht ein Lichtbogen.
Durch die schmelzende Elektrodenummantelung entstehen Gas und Schlacke, die das Schmelzbad
bei der Ubertragung und wihrend der Verfestigung schiitzen. Durch die erstarrte Schlacke wird
die Oxidation des SchweiSmetalls verhindert. Nach dem Schweif3en wird die Schlacke entfernt,
beispielsweise mit einem Schlackenhammer. Beim Entfernen der Schlacke stets Schutzausriistung
fur Augen und Gesicht tragen.

Weitere Hinweise siehe www.kemppi.com > Schweif3-ABC.

Zusatzwerkstoffe und Ausriistung

Bei der Serie Master S kdnnen alle gangigen gleichstromschwei3fahigen Elektrodentypen
verwendet werden. Im Abschnitt,Technische Daten” werden die fir das Gerat verfiigbaren

ElektrodengroBen aufgefiihrt. Die Schweil3spezifikationen auf der Elektrodenverpackung beachten.

1. Achten Sie darauf, dass die Schweil3- und Massekabelanschliisse fest sitzen. Lose
Kabelverbindungen mindern die Schweifleistung, fithren zu einer Uberhitzung des
Anschlusses und kénnen die Gewdhrleistungsanspriiche beeintrachtigen.

2. Den passenden Elektrodentyp auswahlen und fest im Halter sichern.

Massekabel und Masseklemme

Falls méglich, Massekabel und —klemme stets direkt am Schweil3werkstlick anbringen.

1. Die Kontaktoberflache der Masseklemme von Lack-, Schmutz- und Rostflecken reinigen.

2. Die Klemme sorgfaltig anschlielen, damit die groBtmogliche Kontaktflache gewdhrleistet ist.
3. AbschlieBend Uberprifen, ob die Klemme fest sitzt.

E-Hand-SchweiRen

Die Schweilwerte gemaR den Empfehlungen des Zusatzwerkstoffherstellers sowie auf der Basis

der zu schwei3enden Naht wéhlen.

1. Die Polung (+ oder -) des Schweil3kabels (normalerweise +) und des Massekabels
(normalerweise -) gemal der Empfehlung des Zusatzwerkstoffherstellers wahlen.

2. Das E-Hand-Schweif3verfahren tiber die Wahltaste am Bedienfeld einstellen.

3.  Die geeignete Schweistromstarke tGber den Schweil3stromregler einstellen.

4.  Die Einstellungen anhand einer Probeschweiung Giberprifen.

© Kemppi Oy / RO5
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3.34

3.3.5

3.3.6

Die Ausriistung so aufstellen, dass die Kabelldnge fir die gesamte Schwei8lage ausreicht.

Eine bequeme und sichere Stellung vor dem Werkstlick einnehmen; auf eine ausgewogene
Gewichtsverteilung und stabile Haltung achten.

Eine der Elektrodengré3e angemessene Stromquelleneinstellung wahlen. Den Gesichtsschutz tiber
Ihre Augen ziehen. (Elektronische Schwei3schutzmasken wie beispielsweise der Schwei3helm Beta
90X von Kemppi gewahrleisten eine bessere Sicht auf den Schweilausgangspunkt und somit eine
sicherere Arbeitsweise. Zudem wird die Gefahr von Uberschldgen reduziert.)

HINWEIS! Sicherstellen, dass umstehende Personen (iber die SchweilSarbeiten informiert werden.

Mit der Elektrode am Werkstiick entlang reiben, damit der Lichtbogen geziindet wird.

Mit dem Start des Lichtbogens bewegen Sie die Schwei3elektrode in einem bestimmten
Zugwinkel. Die Grenzlinie der gebildeten Schlacke ist hinter dem fliissigen Schweil3bad sichtbar.
Sie muss sich hinter dem fliissigen Schwei3bad befinden. Der Abstand der Schlackengrenzlinie
zum Schweif3bad kann mit dem Schwei3strom und dem Winkel zwischen Werkstiick und Elektrode
eingestellt werden. Wahrend des gesamten Schweil3prozesses ist es wichtig, sich auf die Ldnge des
Lichtbogens zu konzentrieren und ihn so kurz wie moglich zu halten. Die Lange des Lichtbogens
nimmt zu, da die Elektrode wéhrend des Schweiprozesses an Lange verliert. Beenden Sie den
Schweilvorgang, indem Sie die Schweif3elektrode leicht zur fertigen Schwei3naht zurlickflihren
und dann augenblicklich vom Werkstiick wegziehen.

Die vollstandige Schweilwulst muss gerade, gleichféormig und von gleichmaBiger Breite und Hohe
sein. Bei einer zu langsamen Bewegung wdhrend des Schweif3ens wird das Schmelzbad zu grof3
und brennt méglicherweise durch das Werkstiick durch, bei einer zu schnellen SchweiBbewegung
entsteht eine zu kleine Schweillnaht und es wird méglicherweise Schlacke eingebunden und/
oder die Schweiflnaht ist zu schwach. Nach Abschluss des SchweiBvorgangs muss sich die auf
dem Schmelzbad verfestigte Schlacke mit einem Schlackenhammer leicht entfernen lassen. Beim
Entfernen der Schlacke stets Schutzausristung fiir Augen und Gesicht tragen.

Parametertabelle fiir das Elektrodenschweifen

Elektrodendurchmesser (mm) Rutil E6013 (A) Basis E7018 (A)

1,6 30-60 30-55

2,0 50-70 50-80

2,5 60-100 80-110

3,25 80-150 90-140

4,0 100-200 125-210

50 150-290 200-260

6,0 200-385 220-340

7,0 280-410
Lichtbogen

Das Anpassen der Lichtbogenleistung durch Drehen des ArcForce-Reglers beeinflusst die Rauheit
des Lichtbogens. Die Werkseinstellung firr alle Elektrodentypen ist Null. Wird der Wert auf -9 bis -1
eingestellt, so wird der Lichtbogen weicher und die Menge an Spritzern beim Schwei3en am
oberen Ende des empfohlenen Strombereichs fiir die Elektrode geht zurlick. Wird der Wert auf 1-9
gesetzt, so wird der Lichtbogen rauer.

Der Wert wird wahrend der Einstellung auf dem rechten Display angezeigt.

HeiBBstart

Die Heistart-Funktion erhoht fiir einen kurzen Moment den Strom fiir die Lichtbogenziindung.
Bei sehr diinnen Werkstlicken wird diese Funktion in der Regel nicht benétigt (abhdngig vom
Elektrodentyp).

Der Hei8startwert wird zwischen 0 und 10 ausgewadhlt. Null schaltet die Heil3start-Funktion ab (kein
HeiBstart) und 10 setzt sie auf HeiRstart. Werkseinstellung ist 5.

Der Wert wird wahrend der Einstellung auf dem rechten Display angezeigt.

Master S 400, 500



3.4

WIG-Schweifen

HINWEIS! Beim WIG-Schweilsen muss das Schweilskabel am Minuspol (-) und das Massekabel am
Pluspol (+) angeschlossen werden.

Die Schweillwerte gemaR den Empfehlungen des Zusatzwerkstoffherstellers sowie auf der Basis

der zu schweiBenden Naht wahlen.

1. Wahlen Sie die erforderliche Polung des Schweil3kabels (-) und des Massekabels (+) fiir das
WIG-Schweil3en.

2. DasWIG-Schweif3verfahren tber die Wahltaste am Bedienfeld einstellen.

3.  Die geeignete Schwei3stromstarke tGber den Schweil3stromregler einstellen.

4.  Die Einstellungen anhand einer Probeschweiung iberpriifen.

Beim WIG-Gleichstromschweifl3en wird Schutzgas verwendet. Zur Auswahl des richtigen Gases und

Zubehors wenden Sie sich bitte an lhren Handler.

Sie kdnnen mit den Schweillarbeiten beginnen, sobald Sie die notwendigen Auswahlverfahren

durchgefiihrt haben. Offnen Sie das Gasventil am TTM 15V BC. Sobald das Gas zu flieBen beginnt,

wird der Lichtbogen durch leichtes Kratzen der Spitze der Wolframelektrode am Arbeitsplatz

gezlindet. Alternativ wird die Lift-TIG verwendet (siehe ,Zindung durch Lift-TIG"). Nach Ziindung

des Lichtbogens wird die Lichtbogenldnge reguliert, indem die Wolframelektrodenspitze in

angemessener Entfernung zum Werkstiick gehalten wird. Als angemessene Lichtbogenldnge

gilt normalerweise der halbe Durchmesser der Elektrode. Bewegen Sie den Brenner vom

Ausgangspunkt aus nach vorne. Stellen Sie den Stromwert gegebenenfalls ein.

Das verwendete Fiillmaterial, die Wolfram-Elektrode und die Hohe des Schweil3stroms richten sich

nach der Art und Starke des Werkstticks, der Nahtform und der Schwei3position.

Zum Beenden des SchweiBvorgangs den Brenner anheben, vom Arbeitsstiick wegbewegen und
das Gasventil schlieBen.

HINWEIS! Die Spannung am Brenner wird weiterhin anliegen.

HINWEIS! Die Gasflasche immer sichern, so dass sie senkrecht auf einem speziell dafiir
vorgesehenen Wandregal oder Flaschenwagen steht. SchlielSen Sie nach Abschluss der
Schweil3arbeiten immer das Gasflaschenventil.

Ziindung durch Lift TIG

Sie kdnnen den WIG-Lichtbogen mit der Lift-TIG-Methode entziinden. Beriihren Sie das Werkstlick
leicht mit der Elektrode, I6sen Sie dann die Elektrode schnell vom Werkstlick und halten Sie sie in
einem geeigneten Abstand, um den Lichtbogen zu ziinden. Wenn die Elektrode das Werkstiick
mehr als 1 Sekunde beriihrt, so wird die Stromquellenziindung automatisch abgeschaltet, um
Schaden an der Elektrode zu vermeiden.

Ziehen Sie die Elektrode schnell vom Werkstlick, um den Schweilvorgang zu beenden.

Bestellinformationen der Zusatzausriistung (WIG-Brenner) zum WIG-Schweif3en finden Sie im
Abschnitt, Artikelnummern” dieses Handbuchs.

© Kemppi Oy / RO5
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3.5

3.6

Kohlelichtbogen-Fugenhobeln

Beim Kohlelichtbogen-Fugenhobeln wird der Konstantspannungs-Modus (CV) empfohlen. Im CV-
Modus wird die Spannung eingestellt. Fugenhobeln ist auch im E-Hand-Modus moglich. Beachten
Sie die nachstehende Tabelle fiir die Einstellungen von Spannung und Stromstarke.

Elektrode Spannung (V) / C(V-Modus Stromstarken- (A) / E-Hand-
Modus

6,35 mm (1/4") 3645V 170-330A

8mm (5/16”) 39-45V 230-450 A

9,5mm (3/8") 43-45V 300-500A

Schnurloser Fernregler

Neben dem analogen Fernregler unterstiitzt Master S auch schnurlose Fernregler. Der schnurlose
Fernregler wird durch Auswahl des Fernregler-Modus mit der,Remote”-Taste auf dem Bedienpanel
ausgewadhlt. Wahlen Sie dann,,R11” (schnurloser Fernregler R11T) mit der Einrichtungsfunktion des
Panels.

VRD-Modus muss ausgeschaltet sein. Der schnurlose Fernregler funktioniert bei aktiviertem VRD
nicht.

Verwenden des schnurlosen Fernreglers:

1. Stellen Sie mithilfe des Einstellknopfes auf dem Fernregler den gewlinschten Schwei3strom
ein.

2. Berihren Sie das Werkstiick mit der Spitze des Fernreglers und beriihren sie gleichzeitig die
Kontaktflache des Fernreglers mit der Elektrode.

Master S 400, 500



4.1

411

4.2

4.3

4.4

WARTUNG

HINWEIS! Achten Sie bei der Arbeit mit elektrischen Kabeln auf die méglicherweise vorhandene
Stromzufuhr!

Bei der Planung der Produktwartung sollten Umfang und Umsténde des Maschineneinsatzes
beriicksichtigt werden. Sorgféltige Nutzung und praventive Wartung und Pflege tragen dazu bei,
unnétige Produktionsstérungen und Unterbrechungen zu vermeiden. Uberpriifen Sie tiglich den
Zustand der Schweil3- und Anschlusskabel. Verwenden Sie keine beschadigten Kabel.

Regelmaflige Wartung

Alle sechs Monate

HINWEIS! Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und warten Sie etwa 2 Minuten, bevor Sie
die Abdeckplatte entfernen.

Die folgenden Wartungsarbeiten sollten mindestens alle sechs Monate durchgefiihrt
werden:
« Elektrische Anschliisse der Maschine - reinigen Sie alle oxidierten Teile und befestigen Sie
alle lockeren Teile.

HINWEIS! Sie mlissen die korrekten Spannungsmomente kennen, bevor Sie mit der Reparatur der
Anschllisse beginnen.

- Befreien Sie die Innenteile lhrer Maschine z. B. mit einer weichen Biirste und/oder einem
Staubsauger von Schmutz und Staub. Verwenden Sie keine Druckluft, weil sonst die
Gefahr besteht, dass der Schmutz noch fester zwischen die Kiihlerrippen gedriickt wird.
Verwenden Sie keinen Hochdruckreiniger.

HINWEIS! Nur ein autorisierter Elektriker darf die Maschine reparieren.

HINWEIS! Maschine und Bedienpanel sind mit dem Stromnetz verbunden. Entfernen Sie die
Abdeckung oder das Bedienfeld nur, falls Sie dazu befugt sind. Nur autorisiertes und geschultes
Personal darf Wartungs- und Reparaturarbeiten durchfiihren.

Wartungsvertrag

Fir die regelméBige Wartung schlieBen Kemppi Servicewerkstatten spezielle Servicevertrage mit
ihren Kunden ab. Alle Teile werden gereinigt, gepriift und gegebenenfalls repariert. Ebenso wird
die Funktion der SchweiBmaschine gepruft.

Lagerung

Die Maschine muss an einem sauberen und trockenen Ort aufbewahrt werden. Schiitzen Sie das
Gerat vor Regen und vor direkter Sonneneinstrahlung, bei der die Temperatur 25 °C Ubersteigt.

Entsorgung der Maschine

Elektrogerate dirfen nicht mit dem normalen Hausmiill entsorgt werden!

Elektrogerate, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, miissen getrennt gesammelt und
zu einer zustandigen, umweltverantwortlichen Entsorgungsstelle gebracht werden.

Laut Anweisung der Gemeindebehdrden und des Unternehmens Kemppi ist der Geratebesitzer
verpflichtet, ein aul3er Betrieb gesetztes Gerét einer regionalen Sammelzentrale zu ibergeben.
Die Umsetzung dieser Vorgaben tragt zu einer besseren und gestinderen Umwelt bei.

© Kemppi Oy / RO5
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5.1

FEHLERSUCHE

Das Bedienpanel zeigt séamtliche Fehler des Systems an. Die Fehlercodes werden im Display
angezeigt und kdnnen mit der folgenden Tabelle abgeglichen werden.

Fehlersuche

Einschaltkontrolllampe leuchtet nicht.

Maschine ist nicht ans Stromnetz angeschlossen.
« Uberpriifen Sie die Stromzufuhr.
« Uberpriifen Sie die Netzsicherungen. Ersetzen Sie defekte Sicherungen.
- Das Netzkabel und den Netzstecker tGberprifen. Fehlerhafte Teile ersetzen.

Maschine schweif3t nicht richtig. Beim Schweiflen kommt es zu Spritzern. Die Schwei3naht
ist por0s oder die Stromversorgung ist unzureichend.

« Uberpriifen Sie die eingestellten Schwei3parameter und passen Sie diese gegebenenfalls
an. Beachten Sie bitte die SchweiBparametertabelle auf Seite 10.

« Uberpriifen Sie, ob die Masseklemme ordnungsgemaR befestigt ist und das Massekabel
keine Mangel aufweist. Ziehen Sie die Klemme gegebenenfalls fest und ersetzen Sie
fehlerhafte Teile.

« Uberpriifen Sie SchweiBkabel und Anschliisse. Ziehen Sie die Anschliisse fest und ersetzen
Sie fehlerhafte Teile.

Uberhitzungs-Kontrolllampe der Stromquelle leuchtet auf.
Stromquelle hat die vorgegebene Betriebstemperatur tiberschritten. Die Lifter laufen und die
Maschine ist in einem Abkiihlzyklus. Die Schweimaschine wird automatisch zurlickgestellt.
« Prifen Sie, ob es rund um die Maschine genug Platz fiir die Kihlluftzirkulation gibt.
+ Beim Auftreten bestimmter Fehler schaltet sich die Maschine ab. In diesem Fall muss der
Benutzer den Hauptschalter aus- und wieder einschalten.
« Uberpriifen Sie, ob der Schwei3stromkreis offen ist.

Master S 400, 500



5.2 Fehlercodes des Bedienpanels

Fehler 1 (E1):
Fehler 2 (E2):
Fehler 3 (E3):
Fehler 4 (E4):

Fehler 5 (E5):
Fehler 6 (E6):
Fehler 7 (E7):

Fehler 8 (E8):

Fehler 9 (E9):

Fehler 10
(E10)

Fehler 11
(E11)

Fehler 12
(E12)

Fehler 13
(E13)

Fehler 14
(E14)

© Kemppi Oy / RO5

Stromquelle ist nicht kalibriert.
Unterspannung
Uberspannung

Uberhitzung. Ebenso leuchtet die
Uberhitzungs-Kontrolllampe auf. Maschine
setzt den SchweiBstrom fiir 30 Sekunden aus.
Falls der Fehler weiterhin besteht:

Maschine stoppt den Schweilvorgang.

NTC-Warnhinweis. (IGBT-Uberhitzung).
Maschine setzt den Schweil3strom aus.

NTC-Fehler. (IGBT-Uberhitzung). Falls der Fehler
(Err7) weiterhin besteht:

Maschine stoppt den SchweiBvorgang (Modell
A

Maschine schaltet sich ab (Modell R).

Phasenausfall im Stromnetz.

VRD-Fehler.

Stromquelle ist gesperrt. Zu langer Kurzschluss.
Schweimaschine stoppt den Schweivorgang.

Falscher Paneltyp.

Stromriickmeldung fehlt.

Stromquelle kalibrieren.
Uberpriifen Sie die Stromzufuhr und die Sicherungen.
Uberpriifen Sie die Stromzufuhr und die Sicherungen.

Ungehinderte Luftzufuhr gewahrleisten. Lassen Sie die
Maschine abkiihlen.

Ungehinderte Luftzufuhr gewdhrleisten. Lassen
Sie die Maschine abkiihlen. Priifen Sie die
Umgebungstemperatur.

Ungehinderte Luftzufuhr gewahrleisten. Lassen
Sie die Maschine abkiihlen. Priifen Sie die
Umgebungstemperatur.

Uberpriifen Sie die Stromzufuhr und die Sicherungen.
Bei Anschluss eines Generators priifen Sie bitte den
Setup-Jumper Gen.

Starten Sie die Maschine erneut und iiberpriifen
Sie die OCV. Wenden Sie sich bitte an den Kemppi-
Servicestiitzpunkt, falls das Problem weiterhin auftritt.

Vermeiden Sie lange Kurzschliisse (20 s).

Panel iiberpriifen.

Wenden Sie sich bitte an Ihren Kemppi Service-
Vertreter.
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6. BESTELLNUMMERN

Master S 400

Master S 500

Master S 400 (Australien, Neuseeland)
Master S 500 (Australien, Neuseeland)
SchweiBkabel

Massekabel

Gleitschienen
Fernregler R10

Schnurloser Fernregler R11T
TTM 15V BC

Master S 400, 500

50mm? 5m
70 mm? 5m
50 mm? 5m

70mm? 5m

5m
10m

4m

632140001
632150001
6321400AU
6321500AU
6184501H
6184701H
6184511H
6184711H
SP007023
6185409
618540901
6185442
627143201



7. TECHNISCHE DATEN

Master S

Anschlussspannung
Anschlussleistung bei Hochststrom
Sicherung (trdge)

Leistung bei 40 °C E-Hand

Leistung bei 40 °CWIG

Max. Schwei8spannung
Leerlaufspannung

Elektroden

Einstellung des Schwei3stromes
Leistungsfaktor bei 100 %
Wirkungsgrad bei 100 %
Schutzart

Betriebstemperatur

EMV-Klasse

Kurzschlussstrom S« des
Versorgungsnetzes mindestens*

Rsce
Abmessungen

Gewicht
*) Siehe Absatz 2.3.

© Kemppi Oy / RO5

3~50/60 Hz
60 % ED

60 % ED
100 % ED

60 % ED
100 % ED

VRD ein

LxBxH

400

380-440V (-10 % bis +10 %)
18 kVA

25A
400A/36V
310A/32,4V
400A/26V
310A/22,4V
400A/48V
80-95V
20-50V

1,6 bis 6,0 mm
stufenlos

0,89

0,89

1P23S

-20 bis +50 °C
A

4,8 MVA

265
570x270x370 mm
20,5 kg

500

380-440V (-10 % bis +10 %)
26 kVA

35A
500A/40V
390A/356V
500A/30V
390A/256V
500A/46V
80-95V
20-50V

1,6 bis 7,0 mm
stufenlos

0,90

0,89

1P23S

-20 bis +50 °C
A

4,8 MVA

265
570x270x370 mm
23,5kg
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