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1. VORWORT

1.1 Allgemeines

Vielen Dank, dass Sie sich fir einer SchweiBmaschine Mas-
terTig ACDC 3500W entschieden haben. Bei korrekter
Verwendung kénnen Kemppis Produkte lhre Schweil3-
produktivitdt erheblich erhéhen und Uber viele Jahre
wirtschaftlich genutzt werden.

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen
zur Benutzung, Wartung und Sicherheit lhres Produkts
von Kemppi. Die technischen Daten der Ausriistung sind
am Ende der Anleitung aufgefihrt.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Ausriistung zum ersten Mal benutzen. Zu
Ihrer eigenen Sicherheit und der Ihres Arbeitsumfelds
beachten Sie bitte insbesondere die Sicherheitshinweise
in dieser Anleitung.

Bitte setzen Sie sich mit Kemppi Oy in Verbindung, falls
Sie weitere Informationen Uber die Produkte von Kemppi
erhalten mochten. Sie kdnnen sich auch gerne von einem
durch Kemppi autorisierten Fachhandler beraten lassen,
oder besuchen Sie einfach unsere Webseite unter www.
kemppi.com.

Anderungen derin dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten
Spezifikationen bleiben vorbehalten.

Wichtige Hinweise

Anmerkungen in dieser Bedienungsanleitung, denen
besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden muss, um
die Gefahr von Personen- und Sachschdden zu minimie-
ren, sind mit diesen Symbolen gekennzeichnet. Lesen Sie
diese Abschnitte sorgfdltig durch und befolgen Sie die
entsprechenden Anweisungen.

@ Hinweis: Gibt dem Benutzer nlitzliche Informationen.

A Vorsicht: Beschreibt eine Situation, die zu Schdden am
Gerdt oder am System fiihren kann.

A Achtung: Beschreibt eine méglicherweise geféhrliche
Situation. Wird diese nicht vermieden, so kann es zu
schweren oder todlichen Verletzungen kommen.

Haftungsausschluss

Alle Bemiihungen wurden unternommen, um die Rich-
tigkeit und Vollstédndigkeit der in dieser Betriebsanleitung
enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, sodass Kemp-
pi fur Fehler oder Auslassungen nicht haftbar gemacht
werden kann. Kemppi behilt sich jederzeit das Recht vor,
die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne
vorherige Ankiindigung zu @ndern. Ohne vorherige Ge-
nehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung
weder kopiert, aufgezeichnet, vervielfdltigt noch weiter-
gegeben werden.




1.2 Produkteinfihrung

Mastertig AC/DC ist eine fiir den anspruchsvollen fach-
mannischen Gebrauch entwickelte WIG-/ Stabelek-
troden-Schweil3stromquelle fir Wechselstrom- und
Gleichstromschwei3ungen. Die Stromquelle ist ein mit
IGBT-Transistoren bestlickter Inverter. Drei Stromquel-
lengroBBen stehen zur Auswahl, 200 A, 250 A und 350 A.
Die Stromquelle 250 A gibt es in zwei Versionen: fir luft-
gekuhlte und fir wassergekihlte Brenner. Fiir die Strom-
quellen sind drei verschiedene auswechselbare Panelver-
sionen vorhanden, und zwar Grundpanel, Minilog-Panel
und Pulspanel.

ACDC

ACDC Minilog

MasterTig ACDC

ACDC Pulse



2. INBETRIEBNAHME

2.1 Verkabelung der Maschine

Mastertig AC/DC 3500W

(5~
—_— f"x

Schweikabel

Massekabel

Fernregelung
Schutzgasschlauch
Wassergekihlter WIG-Brenner
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2.2 Maschinenaufstellung

Bei der Wahl des Aufstellungsplatzes ist zu beachten:

Maschine auf fester, trockener Unterlage aufstellen, von
der kein Staub o.a. in die Ansaugluft der Kiihlung gelangt.

- Darauf achten, daR z.B. der Funkenstrahl eines
Schleifgerdtes nicht zur Maschine gerichtet ist!

+ Ungehinderten Umlauf der Kiihlluft
sicherstellen. Dafiir sorgen, daf3 vor und hinter
der Maschine ein mindestens 20 cm freier Raum
far den Umlauf der Kiihlluft verbleibt.

« Maschine vor starkem Regen, vor Hitze und
direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.

2.3 Anschlul3 an das Stromnetz

@ Hinweis: Montage oder Wechseln des
StromanschlulSkabels und des Steckers darf nur von
einem dafiir berechtigten Elektrounternehmen oder einer
Elektrofachkraft vorgenommen werden.

Mastertig AC/DC 3500W
)
— &)
VAN
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Die Maschine wird mit einem 5 m Netzkabel (4x2.5 mm?)
ohne Stecker geliefert. Das Netzkabel ist fir alle Primar-
spannungen unter Verwendung der empfohlenen Siche-
rungsgrof3en (siehe Technische Daten-Tabelle) bemessen.
Die Maschine kann mit einem 4x6 mm? Kabel versehen
werden, falls die ortlichen Vorschriften die Verwendung
eines starkeren Netz-kabels erforderlich machen.

@ Hinweis: Falls eine gréBere als die empfohlene
Sicherungsgréf3e verwendet wird, kann bei einer
Fehlersituation den hohen KurzschluBBstrom ein unnétiger
Schaden an der Maschine entstehen.

24 Schweiltkabel und Massekabel

Die Schweif3kabel fiir Mastertig AC/DC 3500W miissen
Kupferkabel von mindestens 50 mm?sein. Diinnere Kabel
vermindern den Spannungsspielraum und erhitzen sich.

Die Erdklemme des Massekabels sorgfaltig befestigen,
am besten direkt an dem zu schweillenden Werkstick.
Nach Moglichkeit immer kurze Schweil3kabel verwen-
den. Unnétig lange Kabel vermindern die zum Lichtbo-
gen gelangende Maximalspannung. Das Zusammenle-
gen der Kabel zu einer Schlinge vermindert, besonders
beim Wechselstromschweillen, die Maximalspannung
und verschlechtert den Ziindfunken.

Befestigungsstelle von Farbe und Rost sdubern!

2.5 Schweillbrenner

Bei dem Mastertig AC/DC 3500W findet entweder ein
luft- oder wassergekiihlter Brenner Anwendung. Es ist
sicherzustellen, dal der verwendete Brenner fur den be-
notigten maximalen Schwei3strom bemessen ist.

@ Hinweis: Auf keinen Fall beschddigte Brenner
verwenden!



2.6 Zuschweillende Stabelektroden 2.7  WIG-Gleichstromschweil3en (DC-)

Mit der Mastertig AC/DC-Stromquelle lassen sich alle  Gleichstromschweil3enwird typischerweise fiirdas Schweil3en

fur das Gleich- und Wechselstromschweilen bestimmte  unterschiedlicher Stahle angewendet. Beim DC-Schweif3en

Stabelektroden im Rahmen der Stromabgrenzungen der  empfehlen wir den Gebrauch der Elektrode WC20 (grau).

Maschine verwenden.

. ) ) ) 2.7.1 Anschleifen der Elektrode

Die Stromquelle Mastertig AC/DC 3500W eignen sich

gemal ihrer Maximalleistung flr Kohlelichtbogen-  DieElektrodenspitze wird zu einem Kegel angeschliffen, damit

Fugenhobeln und -Schmelzschneiden. der Lichtbogen stabil geformt wird und die Warmeenergie
sich auf die Schweil3stelle konzentriert. Verhdltnis der

Anschleiflange zum Durchmesser der Elektrode:
Referenz-max. Elektrodendurchmesser und Ertrag mange zu .

Elektrodentyp 3500w

Fe-rutil 95 % 26
Fe-basisch 100 % 26
Fe-GroRertrag 180 % 25 E) d
250-270 % 25
Ss-rutil --- 26 |
Ss-basisch --- 06
s-GroBertrag 150 % 26 mit kleinen Strémen spitz1=3xd
Hartauftrag-SchweiBung 100 % 26 mit groBBen Stromen stumpf1=1xd

Genormte Elektrodenwahltabelle bei Gleichstromschweil3en.

Schweilsstrombereich | Elektrode Ausstromgeschwindigkeit von Gas

DC- WC20 iz Argon

A @ mm Nummer @ mm I/ min
5..80 1.0 4/5 6.5/8.0 5.6
70...140 1.6 4/5/6 6.5/8.0/9.5 6..7
140...230 24 6/7 9.5/11.0 7.8
225..350 3.2 7/8 11.0/12.5 8..10

330..350 4 10 16 10..12




2.8  WIG-Wechselstromschweil3en (AC)

Wechselstromschweillen wird typischerweise fir das Schweiflen von Aluminium Die BALANCE-Automatik bietet gegeniiber einer festen Balance zwei Vorteile:
angewendet. Beim AC-Schweillen empfehlen wir den Gebrauch der Elektrode WC20 « Beim AC-Schweil3en kénnen sowohl angeschliffene als auch abgerundete
(grau) oder einer reinen Wolframelektrode (griin). (abgebrochene) Elektroden verwendet werden. Die Maschine rundet eine
abgebrochene Spitze im Zusammenhang mit der Zindung passend ab.
281 Balance « Der Strombereich der Elektrode wird breiter: der Strom im minimalen Bereich
wird niedriger und der im maximalen Bereich hoher.
Das Verhdltnis von positiver und negativer Halbperiode des Wechselstromschweif3ens

wird als Balance bezeichnet. Die Balance bestimmt die Verteilung der Warme zwischen

dem Werkstiick und der Elektrode. Bei positiver Balance ist die Ldnge der positiven BeiderEinstellung der BALANCE-Automatikfiir eine angeschliffene
Halbperiode groBer als die der negativen, hierbei ist die Warmezufuhr zur Elektrode Elektrode kann mit einem schmaleren Lichtbogen geschweif3t
grof3er als die Warmezufuhr zum Werkstlck. Bei einer Balance mit negativen Werten \ und eine schmalere Naht mit einer tieferen Eindringtiefe als wie
sind die negativen Halbperioden dementsprechend langer und die Warmezufuhr zum mit einer abgerundeten Elektrode erzielt werden. Eine schmalere
Werkstiick ist grof3er. Naht ist besonders beim Kehlnahtschwei3en vorteilhaft.

In die Mastertig AC/DC-Maschinen ist eine BALANCE-Automatik eingebaut, die Beim Schweil3en mit abgerundeter Elektrode ist der Lichtbogen
automatisch die korrekte Balance einstellt. Der Anwender stellt die Position des \\ breit, und der Reinigungsbereich des Lichtbogens ist groBer;

BALANCE-Knopfes entsprechend der verwendeten Elektrode ein, und die Automatik Anwendungsbereiche sind Sto3fugen und Auf3enecken.

stellt mit verschiedenen Stromen die optimale Balance ein.
Die Tabellenwerte entsprechen den Normen.

Schweilsstrombereich AC | Elektrode | Gasdiise Ausstromgeschwindigkeit
von Gas
min min max.
WC20 Argon
\‘ \‘
A A

A @ mm Nummer 5 m I/ min

15 25 90 1,6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 |/ miné...7
20 30 150 2,4 6/7 9,5/11,0 7.8

30 45 200 32 7/8/10 11,0/12,5/16  8..10

40 60 350 4,0 10/11 16/17,5 10..12

Die Tabelle und die Knopfskala basieren auf der Verwendung von WC20 (grau). Wenn
man reine Wolfram Elektroden verwendet (griin), rundet sich die Elektrodenspitze ein
wenig.




2.9 Schutzgas

@ HINWEIS! Behandeln Sie die Gasflasche immer mit Vorsicht. Wenn die Flasche oder
das Flaschenventil beschddigt wird, besteht ein Unfallrisiko!

Fir das Schweien werden oft Argon, Argon-Helium oder Helium verwendet. Der
Druckminderer muf3 fiir das gewahlte Schutzgas geeignet sein. Die Gasmenge soll
gemadl dem fiurr den Einsatz verwendeten Schweil3strom eingestellt werden, Gblich ist 8
-101/min.Wenn der GasfluB3 furr die Schwei8arbeit ungeeignet ist, kann die Schweil3naht
pords werden. Fir das Wahlen des Gases und der Zusatzausriistung, wenden Sie sich
bitte an lhren ortlichen Kemppi-Vertreter.

2.10.1 Einbau der Gasflasche
@ HINWEIS! Stellen Sie die Gasflasche immer ordentlich in aufrechte Stellung an das
Gestell oder den Flaschenwagen. SchlieBen Sie das Flaschenventil immer nach dem

Beenden des SchweilSens.

Teile des Gasdruckminderers

1. Flaschenventil 5. Mantelmutter

2. Druckregulierschraube 6. Flaschendruckmesser
3. AnschluBmutter 7. Flowmeter

4. Schlauchspindel

Die folgenden allgemeinen Anweisungen gelten fiir die meisten
Druckregulatoren:

1.

w

Treten Sie beiseite und 6ffnen Sie das Flaschenventil (A), um die eventuellen
Schmutzpartikel zu entfernen.

Schrauben Sie die Druckregulierschraube (B) so weit auf, daf8 kein Federdruck mehr
vorhanden ist (die Schraube dreht sich frei).

Wenn es bei dem Druckminderer ein Nadelventil gibt, schlieBen Sie es.

Installieren Sie den Druckminderer auf das Flaschenventil und ziehen Sie die
AnschluBmutter

(C) mit einem Schraubenschlissel an.

Installieren Sie den Schlauchnippel (D) und die Mantelmutter (E) an den Gasschlauch
und

ziehen Sie den Anschluf3 mit der Schlauchklemme an.

Schlieen Sie den Schlauch mit den Druckminderer an und das andere Ende mit dem
Drahtvorschubgerat. Ziehen Sie die Mantelmutter fest an.

Offnen Sie das Gasventil langsam. Der Flaschenmanometer (F) zeigt den Flaschendruck.
Achtung! Die Flasche sollte nicht ganz entleert werden. Lassen Sie die Gasflasche
wieder

nachftllen bei einem Flaschendruck von mindestens 2 bar.

Offnen Sie das Nadelventil.

Schrauben Sie die Regulierschraube (B) auf, bis der Flowmeter (G) einen passenden
GasfluB (oder Druck) zeigt. Beim Einstellen des Gasflusses muss die Maschine in
Betrieb sein und auf den Brennertaster gedriickt werden.

Schlie3en Sie das Flaschenventil, nachdem Sie das Schweien beendet haben. Wenn die
Maschine flr eine langere Zeit stehen bleibt, schrauben Sie auch die Druckregelschraube
auf.




3. BEDIENPANELE

GRUNDPANEL

vk wn =

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Wahlschalter fiir WIG-Methode: TIG HF = Funken-WIG und TIG CONTACT = Kontakt-WIG

Einstellung flir Nachgaszeit 0... 100 s

Einstellungspotentiometer fir Absenkzeit des Schweil3stroms 0... 15 s
Stromeinstellungsknopf 12, hiermit werden auch die Parameterwerte der Drucktasten
eingestellt.

Wahl der Nah-/Fernregelung REMOTE und gleichzeitig Kodeblockierungs-Drucktaste
CODE LOCK/ENTER

Einstellung der Vorgaszeit und gleichzeitig Kodeblockierungs-Drucktaste CODE LOCK.
Einstellung fuir Anstiegszeit des Schweif3stroms 0...5 s
Wahl und Zeiteinstellung fiir Punktschweien SPOTWELD 0...10 s

Wahldrucktaste fur Heftschwei3en BROKEN ARC.

Wahldrucktaste fiir Stabelektrodenschweillen MMA
Einstellungsparameter AC WIG-Lichtbogenform BALANCE -70 ... +70 %



MINILOG

1. Wahlschalter fiir WIG-Methode: TIG HF = Funken-WIG und TIG CONTACT = Kontakt-WIG

2.  Frequenz fiir Wechselstromschwei3en FREQUENCY 50 ... 200 Hz

3. Einstellung fiir Nachgaszeit 0... 100 s

4. Einstellungspotentiometer fiir Absenkzeit des Schweif3stroms 0...15s

5. Stromeinstellungsknopf 12, hiermit werden auch die Parameterwerte der Drucktasten
eingestellt.

6. Wahl der Nah-/Fernregelung REMOTE und gleichzeitig Kodeblockierungs-Drucktaste
CODE LOCK/ENTER

7.

8.

9.

10.

11. Minilog-Funktionswahl und Einstellung der Stromebene MINILOG -80 ... +20 %

12. Einstellung der Vorgaszeit und gleichzeitig Kodeblockierungs-Drucktaste CODE LOCK.
13. Einstellung fiir Anstiegszeit des Schweif3stroms 0...5 s

14. Wahl und Zeiteinstellung fiir Punktschweien SPOTWELDO0 ... 10 s

15.
16.
e o o e
AC DC-DC+ [ 17.
-9Ca0r g Rp
18.

19. Wahldrucktaste fiir Heftschweilen BROKEN ARC.

20. Einstellung fir Stabelektrodenschweif3-Dynamik (Grob/Fein) DYNAMICS -9.... 9
21. Wabhldrucktaste fur Stabelektrodenschwei3en MMA

22. Einstellungsparameter AC WIG-Lichtbogenform BALANCE -70 ... +70 %




PULSE

vk win =

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.

Wahlschalter fiir WIG-Methode: TIG HF = Funken-WIG und TIG CONTACT = Kontakt-WIG
Frequenz fir Wechselstromschweifen FREQUENCY 50 ... 200 Hz

Einstellung fuir Nachgaszeit 0... 100 s

Einstellungspotentiometer fir Absenkzeit des Schwei3stroms 0 ... 15's
Stromeinstellungsknopf 12, hiermit werden auch die Parameterwerte der Drucktasten
eingestellt.

Wahl der Nah-/Fernregelung REMOTE und gleichzeitig Kodeblockierungs-Drucktaste
CODE LOCK/ENTER

Einstellung der Pulshohe fiir Puls-WIG PULSE 3 ... 200 A, 250 A, 350 A und Einstellung fir
Pulsverhéltnis RATIO 10 ... 75 %

Wahltaste flr Puls-WIG

Pausenstromeinstellung fur Puls-WIG BACK 20 ... 40 % und Frequenzeinstellung
FREQUENCY 0.1 ... 300 Hz

Startstromeinstellung, Startstrom fir Schweif3strom mit weniger Strom SOFT START, oder
Schweif3strom mit hoherem Strom HOT START -70 ... +50 %

Minilog-Funktionswahl und Einstellung der Stromebene MINILOG -80 ... +20 %
Einstellung der Vorgaszeit und gleichzeitig Kodeblockierungs-Drucktaste CODE LOCK.
Einstellung flr Anstiegszeit des Schweif3stroms 0...5 s

Wahl und Zeiteinstellung fiir Punktschweillen SPOTWELD0...10 s

Wahl der Betriebsart des Brennerschalters 2T / 4T.

Suche der verwendbaren Schwei3parameter aus dem Speicher oder vom Panel

MEM. / PANEL.

Abspeicherung der SchweilSwerte SAVE.

Wahldrucktaste fir Speicherplatz CHANNEL 1 ... 9

Wahldrucktaste fir HeftschweiBen BROKEN ARC.

Einstellung furr Stabelektrodenschwei3-Dynamik (Grob/Fein) DYNAMICS -9 ... 9
Wahldrucktaste fir Stabelektrodenschweifen MMA

Einstellungsparameter AC WIG-Lichtbogenform BALANCE -70 ... +70 %



3.1 Nummernanzeigen und
Signallampen des Panels

Maschine ein

Signallampe fiir Thermoschutz

Falsche Netzspannung, Uber- oder Unterspannung
Anzeige fiir Schwei3strom oder Einstellwertstrom
Anzeige fur Schweillspannung oder Parameterwert
Anzeigeeinheiten

o hcwN =

Die Signallampe des Thermoschutzes leuchtet auf, wenn
die Maschine zu heil geworden ist. Maschine eingeschal-
tet lassen, wodurch das Maschinengebldse die Maschine
kihlt. Warten, bis die Signallampe erlischt und dann das
Schweil3en fortsetzen.

Die Lampe fir falsche Netzspannung leuchtet auf, wenn
die Netzspannung zu klein oder zu groB ist. Spannungs-
einstellung der Maschine und/oder Spannung des
elektrischen Netzes Uberpriifen. Die Lampe fiir falsche
Netzspannung leuchtet auch dann, wenn im Netz eine
momentane Uberspannung auftritt.

Die Anzeigegenauigkeit des Stroms betragt 3% + 2 A, die
der Spannung 3% + 0.2 V.

3.2 Anwendung der Fernregelung

y.4
AREMOTE

—
-0

CODE LOCK / ENTER

Die Fernregelung wird mit der REMOTE-Taste gewahlt.
Mit der Fernregelung kann der Schweif3strom fiir Stabe-
lektrodenschweiRen und WIG-Schweillen geregelt wer-
den. Die Werte der Parameter (Anstieg- und Absenkzeit,
Gasausstromungszeiten etc.) werden mit dem Strom-
knopf am Panel eingestellt.

Mit der Fernregelung C 100AC laBt sich zusatzlich die
Schweillmethode (Stabelektrode/WIG) wahlen. Die Ma-
schine wahlt die Polaritat (Stromart) fir das Panel nach
einer im voraus erfolgten Einstellung.

3.3 Stabelektrodenschweil3en

3.3.1 Wahl der Stromart

() () @
AC DC- DC+

14
Stabelektrodenschweif3en durch Betdtigen der MMA-Sta-
belektrodenschweil3-Wahltaste wahlen. Die Signallampe

der Stromart zeigt an, welche Stromart gewahlt wurde:
AC, DC-, DC+.

Stromart durch erneutes Driicken der Stabelektroden-

taste wechseln, wobei sich die Stromart dndert und die
Signallampe die gewahlte Stromart anzeigt.

3.3.2 Heftschweillen

BROKEN ARC-Taste betdtigen, wonach die Signallampe
fur das Heftschweif3en aufleuchtet.

Heftschweien wird dann angewendet, wenn in die zu
schweillende Naht nicht die Warme eines kontinuierli-
chen Lichtbogens eingebracht werden soll. Die Warme-
einbringung wird durch Unterbrechung des Lichtbogens
beeinfluBlt. Dieses Verfahren wird z.B. bei diinnen Mate-
rialien oder zur Spaltiiberbriickung eingesetzt. Bei der
Heftschweilung wird der Lichtbogen schneller unterbro-
chen und der Ziindungspuls ist kleiner als bei normalem
Stabelektrodenschweil3en.

3.3.3 Einstellung der Stabelektrodendynamik (nur
Minilog- und Pulspanel)

DYNAMICS-Taste driicken, wonach ein der Dynamik ent-
sprechender Zahlenwert in der Nummernanzeige sicht-
barist. Der Nummernwert ‘Null'ist die Normaleinstellung
fur alle Stabelektroden. Beim Einstellen eines Negativ-
wertes (-1 ... -9) wird der Lichtbogen weicher, wobei die
Spritzer beim Schweil3en im oberen Bereich der empfoh-
lenen Strome fiir Stabelektroden vermindert werden. Auf
der positiven Seite (1 ... 9) ist der Bogen grob. Dies eignet
sich z.B. fiir diinne rostfreie Stabelektroden beim Schwei-
Ben im unteren Bereich der empfohlenen Stréme fiir die
jeweiligen Stabelektroden. Die Einstellung des Zahlen-
wertes erfolgt durch Drehen des Strom-knopfes.



34 WIG-Schweil3en

3.4.1 Wahl des WIG-Schweifliens und der Stromart

‘ TIG
HF
o AT

Wahltaste der gewdhlten WIG-Methode, Ziindfunken-
WIG (TIG HF) oder Kontakt-WIG (TIG CONTACT) betétigen,
die neben der Drucktaste befindliche Signallampe zeigt
die gewihlte Methode an. Die Anderung der Stromart
erfolgt durch erneutes Betatigen der Wahltaste. (Falls fiir
WIG die Stromart DC+ gewahlt werden soll, sind beide
WIG-Tasten TIG gleichzeitig zu driicken.)

34.2 HF-ZUndung

@ HINWEIS! Kontaktziindung verwenden, falls in
der Néhe von empfindlichen elektronischen Gerdten
geschweilst wird. Der Ziindfunke kann bei den
elektronischen Gerdten Stérungen verursachen.

Der Lichtbogen wird mit einem Hochfrequenz-
Hochspannungsfunken geziindet, ohne dal3 die Elektrode
das Werkstlick berthrt. Falls der Lichtbogen trotz des
Funkens nicht nach einer Sekunde zustande kommt,
hort die Funkenfunktion auf. Hierauf das Ziinden erneut
durch Driicken des Tasters versuchen. In manchen Féllen
gelingt die HF-Ziindung besser, wenn das Werkstlick vor
dem Ziinden leicht mit der Gasduse beriihrt wird.

34.3 Kontaktziindung

[

Elektrode leicht gegen das Werkstlick driicken (1). Taster
betatigen, wonach das Schutzgas auszustromen beglnnt
und ein geringer Stromflu3 durch die Elektrode erfolgt.
Elektrode vom Werkstiick durch Drehen des Brenners
in der Weise anheben, dal3 die Gasdiise am Werkstiick
aufliegt (2 und 3); der Lichtbogen ziindet und der Strom
nach Ablauf der Anstiegzeit zum Schweil3strom ansteigt

(4).

3.4.4 Betrieb des Brennertasters und Wahl der
Betriebsart

Die Betriebsart des Brennertasters wird durch Betatigen
der 2T/4T-Taste gewahlt.

2-funktion (2T) / Funkenziindung

o

}

1 2

Brennertaster driicken. Das Gas fangt an
auszustromen, nach der gewdhlten Vorgaszeit
zlindet der Lichtbogen und der Strom steigt
entsprechend der gewadhlten Anstiegszeit zum
eingestellten Schweif3strom an.

Brennertaster 6ffnen, der Schweif3strom sinkt nach
der gewahlten Absenkzeit ab. Nach Erl6schen des
Lichtbogens stromt das Gas noch wahrend der
Nachgaszeit aus.

2-funktion (2T) / Kontaktziindung

pray
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1. Brennerspitzeleichtgegendas Arbeitsstlick driicken.

2. Brennertaster betétigen.

3. Elektrode mit ruhiger Bewegung vom Werkstiick
abheben. Hierbei ziindet der Lichtbogen und der
Strom steigt nach der eingestellten Anstiegszeit
zum Schweif3strom an.

4. Brennertaster 6ffnen, der Schweif3strom sinkt

entsprechend der eingestellten Absenkzeit ab.
Nach Erléschen des Lichtbogens stromt das Gas
noch wahrend der Nachgaszeit aus.



Die Absenkzeit des Schweil3stroms kann durch kurzes
Driicken des Brennertasters unterbrochen werden.

= I

Das Wechseln vom Absenkstrom zum Schweif3strom
erfolgt durch Driicken des Brennertasters. Nach dem
Niederdriicken steigt der Strom wieder mit einer der
Absenkzeit entsprechenden Stromanstiegsgeschwin-
digkeit.

4-funktion (4T) / HF-Ziindung

1. Brennertaster driicken. Das Schutzgas beginnt
auszustromen.

2. Brennertaster 6ffnen. Der Ziindfunken ziindet den
Lichtbogen, und der Strom steigt nach der
Anstiegszeit zum Schweil3strom an.

3. Brennertaster driicken. Das Schweif3en wird
fortgesetzt.

4. Brennertasterlosen, derStromfangtanabzusinken,
und nach der eingestellten Absenkzeit wird der
Lichtbogen unterbrochen. Das Schutzgas stromt
danach noch in der eingestellten Zeit aus.

4-funktion (4T) / Kontaktziindung

Ex s
iy
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1. Elektrode leicht gegen das Werkstiick driicken.

2. Brennertaster kurz betdtigen.

3. BrennergleichmaBigvom Werkstlickabheben. Der
Lichtbogen ziindet, und der Strom steigt nach
der Anstiegszeit zum Schwei3strom an.

4. Brennertaster driicken. Das Schweifen wird
fortgesetzt.

5. Brennertasterldsen, der Stromfangtanabzusinken
und nach der eingestellten Absenkzeit wird der
Lichtbogen unterbrochen. Das Schutzgas stromt

danach noch in der dafiir eingestellten Zeit nach.

Durch Driicken des Brennertasters wahrend der Absenkzeit
des Stroms bleibt der Strom fiir die Dauer des Niederdriickens
auf der derzeitigen Ebene. Nach Losen des Tasters sinkt der
Strom weiter ab.

Durch kurzes Tasterdriicken steigt der Strom wieder zuriick
zum Schweil3strom an.



345 EinstellungderAbsenkzeitdesSchweilsstroms

15s

1o

Die Einstellung der Absenkzeit erfolgt vom Potentiometer
aus. Die Absenkzeit ist zwischen 0 - 15 s einstellbar. Bei
Einstellung der Absenkzeit ist aus der rechtsseitigen
Nummernanzeige die Absenkzeit in Sekunden ersichtlich.
Nach Beendigung der Einstellung kehrt die Anzeige nach
5 Sekunden zur Grundstellung zurtck.

34.6 EinstellungderAnstiegszeitdesSchweil3stroms

CODE LOCK

Im Stromdiagramm befindliche Taste Anstiegsstrom
driicken. Auf der rechtsseitigen Nummernanzeige
erscheint die in Betrieb befindliche Anstiegszeit in
Sekunden.

Durch Drehen des Stromknopfs den gewiinschten
Wert wahlen (0 - 5 s). Nach Einstellung kehrt

die Anzeige nach 5 Sekunden wieder zum
Voreinstellwert des Stromes zurick.

34.7 Einstellung von Vorgas- und Nachgaszeit

1.

An der Stelle der Gasflasche im Stromdiagramm des
Panels befindlichen Schalter entweder auf Vorgas
oder Nachgas stellen.

Durch Drehendes Stromknopfesdiegewiinschte Zeit
auf der rechtsseitigen Anzeige wahlen (Vorgas 0 -
55,Nachgas 3-1005s).

34.8 Einstellung der Lichtbogenform, BALANCE

Die BALANCE-Funktion stellt die passende Balance
nach gewabhlter Elektrode und Strom ein. Zugleich stellt
sich auch die beim Start erfolgende Vorwarmung der
Stabelektrodenspitze nach der gewahlten Spitzenform
ein.

2.4 3.2

N BALANCE

x|
Her B

AC

1a. Beim Schweiflen mit zugespitzter
Elektrode den Einstellknopf zum linken Rand des
Anwendungsbereichs der verwendeten Elektrode
drehen (schmaler Lichtbogen, starke Eindringtiefe,
Betriebsbereich: Kehlschwei3ndhte).

1b.  Beim Schweien mit abgerundeten
Elektroden Einstellknopf zum rechten Rand des
Anwendungsbereichs der verwendeten Elektrode
drehen.

2. Falls die Elektrode héhere Warme
aufnehmen soll, ist der Knopf nach rechts zu
drehen, soll die Warme niedriger sein, ist der
Knopf entsprechend nach links zu drehen.



349 Frequenzeinstellung fur WIG-Wechselstrom-
schweilSen (nur Minilog- und Pulspanel)

Die AC-Schweil}frequenz kann mit Hilfe des MINILOG-
und PULSPANELS eingestellt werden. Das Erhéhen der
Frequenz macht den Bogen etwas stabiler und schmaler,
allerdings erhoht sich der vom Bogen verursachte
Gerduschpegel.

1. FREQUENCY-Taste im AC-Feld betdtigen.

2. Frequenz mit dem Stromknopf einstellen. Der
Frequenzeinstellbereich liegt zwischen 50 Hz..200 Hz.
Die Frequenz der Maschine ist werksseitig auf 60
Hz eingestellt.

3.4.10 Minilog-Funktion (nur Minilog-und Pulspanel)

MINILOG

Mit der Minilog-Funktion kdnnen zwei Stromebenen
gewahlt werden, Schwei3strom und Grundstrom. Durch
kurzes Betdtigen des Brennertasters gelangt man von
einer Ebene zur anderen. Die Minilog-Funktion steht nur
bei der Brennertasterfunktion mit Viertaktsteuerung zur
Verfligung.

Die Wahl und Einstellung der Minilog-Funktion erfolgt mit
dem Potentiometer. Bei Potentiometerstellung auf ‘OFF’
ist die Funktion auf3er Betrieb. Der Schweifl3strom wird
normal mit dem Stromknopf gewahlt. Mit dem Minilog-
Knopf wird der Grundstrom gewahlt, der minimal 80 %
unterhalb des
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Schwei3stroms oder maximal 20 % oberhalb der
Stromebene liegt. Auf der Stromanzeige ist wahrend der
Einstellung der festgelegte Strom in Ampere zu sehen.

- { - i~
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Das Wechseln vom Schwei3strom zum Grundstrom
erfolgt durch kurzes Driicken des Brennertasters.

Mit einem erneuten kurzen Driicken wird wieder zum
Schweil3strom gewechselt. Dieaufdem Panel befindlichen
Signallampen zeigen an, welche Stromebene jeweils
aktuell ist.

Das Beenden des Schweiens erfolgt durch langes
Driicken (> 0.7 s) des Brennertasters.

Die Minilog-FunktionkannzurRegelung derWarmezufuhr
verwendet werden, wenn das Grundmaterial zu stark
aufgeheizt oder wenn vorlibergehend mehr Warme
bendtigt wird.

Mit Hilfe der Minilog-Funktion kann auf einen niedrigeren
Strom Ubergegangen werden, z.B. fiir einen Wechsel der
Schweil3position oder wenn der Griff zum Zusatzdraht
gewechselt wird, ohne das Schweiflen wahrend dieser
Zeit einzustellen.

Niedriger Strom kann auch als Fullstrom des Endkraters
verwendet werden, wenn fir diesen Zweck keine
Absenkstromzeit gewlinscht wird.



3.4.11 Pulsschweillen (nur Pulspanel)

PULSE

BACK .
®

FREQUENCY

ON/
PULSE OFF

1.

PulsschweiBen mit der ON/OFF-Taste im Pulsblock

einschalten.

Mit dem Stromeinstellungsknopf den
gewdlinschten Mittelwertstrom wahlen. Aus der
Stromanzeige ist der Mittelwertstrom ersichtlich.
BACK. FREQUENCY-Taste einmal driicken. Der Text
'bAc’in der rechtsseitigen Anzeige gibt an, dal3
nun der Hintergrundstrom mit dem Stromknopf
eingestellt werden kann. Der Hintergrundstrom
ist in bezug auf den Mittelwertstrom relativ, wird
aber in der Stromanzeige in Ampere angezeigt.
BACK. FREQUENCY-Taste erneut driicken. Der
Text 'FrE’in der Anzeige gibt an, da8 nun die
Pulsfrequenz eingestellt werden kann. Die
Pulsfrequenz wird in Hertz angezeigt.

PULSE RATIO-Taste einmal driicken. Aus der
Stromanzeige ist die Hohe des Pulsstromes
ersichtlich. Die rechte Anzeige zeigt ‘PUL an. Der
Pulsstrom kann auch manuell eingestellt werden,
allerdings é@ndert sich dann der Mittelstromwert.
Ein zweites Driicken des PULSE RATIO-Knopfes
UberldRt das Pulsverhaltnis der 'rAt’ Einstellung.
Das Pulsverhaltnis wird tber die ganze
Intervallzeit in Prozenten angegeben.

Ein drittes Betdtigen einer der beiden
Parametertasten versetzt die Einstellung zurtick
auf den Mittelwertstrom ‘AvE'

3.4.12 Einstellung des Startstroms (nur Pulspanel)
OFF

HOT
START

50%

SOF
START 0%

Mit Hilfe des Einstellungspotentiometers des Startstroms
kann entweder ein weiches, normales oder heifles Starten
gewahlt werden. Der Startstrom steht lediglich bei der
Brennertasterfunktion im Viertakt zur Verfligung.

Durch Drehen des Potentiometers auf ‘'OFF’ wird ein
Normalstart gewahlt (siehe Betrieb des Brennertasters/
Viererfunktion).

44@{_? }
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Durch Drehen des Potentiometers nach links wird ein
weicher Start gewdhlt (SOFT START). Beim Losen des
Brennertasters steigt der Strom gemaf3 dem Ansteigen
des Startstroms, der niedriger als der Schweil3strom ist.

Durch kurzes Driicken des Brennertasters erfolgt der
Wechsel vom Start- zum Schweil3strom.

e o

Der Startstrom ist in bezug auf den Schwei3strom
relativ. Beim Einstellen ist der Startstromwert aus der
Nummernanzeige ersichtlich.

Beim Drehen des Potentiometers nach rechts ist der
Startstrom hoher als der Schweiflstrom (HOT START).
Ansonsten erfolgt der Start wie beim weichen Start.



3.4.13 PunktschweifSen (nur Pulspanel)

/o‘g’os\

SPOT
WELD

PunktschweiBendurch DriickenderSonderfunktionstaste
SPOT WELD wahlen. Zum Zeichen der erfolgten Wahl
leuchtet die neben der Taste befindliche Signallampe
auf. Die gewiinschte Punktzeit kann mit dem Stromknopf
gewahlt werden. Die gewdhlte Zeit ist wahrend der
Einstellung aus der Nummernanzeige ersichtlich. Fiinf
Sekunden nach dieser Einstellung kehrt die Anzeige
wieder zum Einstellwert des Stroms zurtick. Danach kann
der Schweistrom eingestellt werden.

Die aus der Anzeige ersichtliche Zeit bedeutet die Zeit,
in der der Schwei3strom verwendet wird. Anstiegs- und
Absenkstrom erhohen die Brennzeit des Lichtbogens.

3.5 Speicherfunktionen (nur Pulspanel)

PANEL MEM.

MEM. /
PANEL

[CHANNEL]

Mit Hilfe der Speicherfunktionen ist es mdoglich, 9
Panelvoreinstellungen im Dauerspeicher abzuspeichern.
Im Speicher werden alle vom Panel aus einzustellenden
und zu wahlenden Einstellungen abgespeichert. Wenn
die Speicherfunktion nicht in Betrieb ist, bleibt die
Nummernanzeige des Speicherblocks dunkel.

Mit der CHANNEL-Taste wird der gewiinschte
Speicherplatz zum Ablesen oder Abspeichern gewdhlt.

Mit der MEM / PANEL-Taste wird gewdhlt, ob im Speicher
befindliche Werte oder vom Panel aus einstellbare Werte
verwendet werden.

Die Funktion der SAVE-Taste ist eine doppelte. Mit dem
ersten Driicken wird die abzuspeichernde Einstellung
gewadbhlt. Hierbei blinkt die SAVING-Lampe zum Zeichen
der Abspeicherbereitschaft. Beim Blinken der Lampe
kann der Kanal gesucht werden, auf dem abgespeichert
werden soll. Der zweite Tastendruck speichert die
Angaben ab.

3.5.1 Einlesen von Werten aus dem Speicher

1. CHANNEL-Taste so oft driicken, bis in der
Nummernanzeige des Speicherplatzes die
gewlinschte Speicherplatznummer erscheint.
Desgleichen sind aus den Signallampen auf
dem Panel die Selektionen des gewéhlten
Speicherplatzes und aus der Stromanzeige
der Einstellwert des Stroms ersichtlich. Die
anderen Schweil3parameterwerte werden durch
Driicken der Parametertaste oder Drehen des
Potentiometers sichtbar. Alle Werte sind blockiert,
d.h. diese kénnen so lange nicht gedndert werden,
wie die MEM-Signallampe brennt.
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PANEL MEM. SAVING DU

2. Falls eingelesene Werte gedndert werden sollen, ist
die MEM / PANEL-Taste zu betdtigen, wonach die
PANEL-Signallampe aufleuchtet; die Werte kdnnen
gedndert werden.

OO0 O

PANEL MEM. SAVING




3.5.2 Lagring af svejsesituationen (parametrene) i
Memory

Man har gode svejseveerdier, som man gnsker at lagre i
Memory.
3. Trykeen gang pa kontakten SAVE, hvorved lampen
SAVING begynder at blinke.

OO0 &

PANEL MEM. SAVING

4. Tryk pa kontakten CHANNEL s&@ mange gange, at
displayet viser nummeret pa pladsen i Memory,
hvor du vil lagre en veerdi.

OO0 &

PANEL MEM. SAVING

5. Tryk en gang til pa kontakten SAVE, og veerdierne
gemmes i Memory.

O O

PANEL MEM. SAVING

@ Obs! Ndr du er ved at lagre (=SAVING-lampen

blinker), og du har hentet det gnskede kanalnummer

med kontakten CHANNEL, kan du se de tidligere veerdier
pd kanalen ved at trykke pa kontakten MEM / PANEL i
positionen MEM, hvor du kan kontrollere de nuvaerende
veerdier pd den plads i Memory. Efter kontrollen indtrykkes
MEM / PANEL pa ny, og de veerdier, som skal lagres, vises pd
ny, og de kan lagres gennem nedtrykning af SAVE.

3.6 Kodelas

Svejsemaskinen er udstyret med kodelds. Man kan
indstille en 3-cifret kode pa maskinen for hver enkelt
maskine, som man skal kende, inden maskinen kan
startes. Koden lagres i kontrolpanelets Memory, hvorfor
den vil folge kontrolpanelet, hvis dette udskiftes.

Nar maskinen leveres fra fabrikken, er kodelasen ikke
aktiv.

3.6.1 Aktivering af kodelds

1. Indtryksamtidigkontaktenforforgas (CODELOCK)og
kontakten for fiernregulering
(REMOTE /CODE LOCK/ENTER).

miE HIEE

Veelg det ferste ciffer med stramknappen (f.eks. 4).

3. Indtryk kontakten for godkendelse (REMOTE /CODE
LOCK/ENTER).
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4. Velgdetandet ciffer med knappen, og godkend det
pa ny med kontakten (f.eks. 3)
(REMOTE / CODE LOCK/ENTER).

e (SIS

5. Veelg det tredje ciffer pa samme made (f.eks. 2).
Kodelasen er nu i brug med den cifferserie, som er
valgt (f.eks. 432).
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3.6.2 Sadan startes maskinen med kodelas!

Nar man abner maskinen med kodelas, skal man altid
indtaste den kode, som tidligere er indstillet, for at
maskinen skal kunne bruges.

1. Indtast forste ciffer med stremknappen.

el WSS

2. Godkend cifferet ved at nedtrykke (REMOTE/CODE
LOCK/ENTER).

EllE (S

3. Indtast det andet og tredje ciffer pa samme made.
Maskinen er klar til brug.

< ﬂ L)
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@ BEMARKT! Hvis der indtastes en forkert kode, kan man
fors@ge pa ny ved at slukke for maskinen. Har man ikke

held til at Gbne maskinen, eller hvis man har glemt koden,
kontaktes naermeste autoriserede servicevaerksted.




3.6.3 Entfernen der Kodeblockierung

1. Vorgastaste (CODE LOCK) und Fernregelungs-
Drucktaste (REMOTE / CODE LOCK/ENTER)
gleichzeitig driicken.
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2.  Kodenummern wie beim Offnen der Maschine
eingeben. Die Kodeblockierung ist nach Eingabe
der letzten Nummer entfernt.

il HiEE

3. Maschine abstellen. Maschine ist betriebsbereit.

3.64 Anderung der Kodenummer

1. Kodeblockierung nach der vorstehenden Anleitung
entfernen.
2. Kodeblockierung neu einstellen.

4. WASSERKUHLGERAT
Pe o

Fehlender Druck

Flissigkeit Gberhitzt

Wasser-/flissigkeitsgekiihlter Brenner GAS / WATER
4. Probedurchlauf der Flussigkeitszirkulation TEST

wNn =

Das Auffillen von Flissigkeit und die Kontrolle der Fiill-
menge erfolgt durch Aufziehen des im Maschinenunter-
teil befindlichen Einschubs, wonach die Wasserfulloff-
nung erreichbar ist. Behalter des Wasserkiihlgerats mit
20-40 % Glykol-/Wassermischung gemaf3 Frostschutzbe-
darfs auffiillen. Anstelle einer Glykol-/Wassermischung
kdnnen auch andere bewdhrte Frostschutzmittel be-
nutzt werden.

Die Flussigkeitszirkulation ist maschinengesteuert, d.h.
nur beim Schwei3en und einige Zeit danach aktiviert.

5. MASCHINENINTERNE SCHUTZVOR-
RICHTUNGEN

5.1 Uberhitzungsschutz

N

Die gelbe Signallampe des Uberstromschutzes leuchtet
auf und die Maschinenfunktion wird eingestellt, wenn
die Maschine zu hei3 geworden ist. Dies kann vorkom-
men, wenn die Maschine lange Giber einen dem Betriebs-
verhaltnis von 100 % entsprechenden Strom belastet
wird oder der Umlauf der Kuhlluft behindert ist.

5.2 UberspannungsschutzderNetzspannung

e

Falls im Netz vorkommende Uberspannungen so grof3
sind, daf sie fur die Haltbarkeit der Maschine eine Gefahr
darstellen, wird der Maschinenstrom unverziglich abge-
stellt. Wenn das Ansteigen der Spannung nur kurzzeitig
ist, kann dieses durch momentane Stromunterbrechun-
gen wahrgenommen werden. Die eine Uber-/Unterspan-
nung anzeigende Signallampe auf dem Panel leuchtet
wihrend einer langfristigen Uberspannung auf.

5.3 Wassergekuhlter Brennerschutz

Falls der Schalter am Wasserkiihlgerat auf luftgekiihlter
Brennerstellung steht und das Schweillen mit einem
wassergekiihlten Brenner mit einem Strom von uber
60 A begonnen wird, wird das Schwei3en unterbrochen.



6.  ZUSATZAUSRUSTUNG

6.1 Fernregelungsgerate

C100C Einstellung des Stabelektroden-/WIG-Schweil3-
stroms, Referenzskala 1 - 10.

® 2

¥

C100F Fuffernregler fir WIG-Schweil3en
« Start-Funktion
« Einstellung des Schweil3stroms durch
Pedalbewegung
+ Begrenzung des Schweil3strombereichs durch
min. und max. Potentiometer

6.1.1 AnschlieBen des Fulsfernreglers:

Im FuBfernregler befinden sich zwei Anschlisse, die an
die am hinteren Teil der Stromquelle befindlichen Fern-
regelungs- und Startanschliisse angeschlossen werden.
Der mit dem FuBfernregler der Maschine zugefiihrte Ma-
ximalstrom liegt ca. 30 % unter dem Maximalstrom der
Maschine, falls die Maschine fiir das FuBpedal nicht ka-
libriert wird.

6.1.2 Maschinenkalibrierung fir das Ful3pedal:

1. Maschine abstellen.

2.  REMOTE-Drucktaste betédtigen und gleichzeitig
Maschine einschalten, in der Anzeige erscheint
der Text 'tfEn 01"

3. Stromeinstellungsknopf drehen, wonach in der
Anzeige 'TEn 02’ errscheint (01 = C 100C,
02 =C 100F).

4. REMOTE-Taste driicken, wonach die Einstellung sich
abspeichert.

6.2 Fahrwagen und Transportuntersatz

T 120 (Fahrwagen)

Hebedsen auf beiden Seiten (4 St.)

@ HINWEIS! Schweil8maschine und Fahrwagen nicht
zusammen mit der Gasflasche hochheben.



/. EXTRA FUNCTIONS

There are extra functions and selections in the machine, which are not seen in the panel.
The welder needs these functions not in normal welding, but they may be a solution in
some special cases. These function are called jumper functions, because they are behind

jumper numbers. Function can be On/Off -type or adjustable parameter.

Jumper functions

1. Turn off the machine.

2. Pressthe [POST GAS] button and at the same time turn the machine on.
You can see text (JO1 OFF) or (JO1 ON) on the panel.

3. Choose jumper number you need by pressing the [REMOTE] button.

. Change jumper setting with the pulse potentiometer.

5. When you have done the changes needed press the [POST GAS] button. All jumper

settings are then saved in the memory.

Jumperfunktionen sind:

JO1:

J02:

J03:

J04:

JO5:

JOé:

J07:

[On] Anstieg des Stromanstieg ist konstant, Zeit ist abhangig vom
eingestellten Strom.

Stromanstiegszeit ist unabhdngig vom eingestellten Strom.

[On] Absenkung der Stromabsenkung ist konstant, Zeit ist abhadngig
vom eingestellten Strom.

Stromabsenkungszeit ist unabhangig vom eingestellten Strom.

WIG-Antifreeze ist aktiv.
[Off] WIG-Antifreeze ist nicht aktiv.
[On] Manuelle AC —Balance-Einstellung.

Auto-Balance ist aktiv.

[On] PunktschweiBautomatik ist nicht aktiviert.

PunktschweiBautomatik ist aktiviert.

[On] Absenkung zum WIG-Minimalstrom.

Absenkung auf 20 % des Schweil3stroms.

Leerlaufspannung ist 70 V

[On] Leerlaufspannung ist 12V ohne VRD-Karte, 22 V mit VRD-Karte

Jos:

J09:

J10:

J11:

J12:

J13:

J14:

J15:

J16:
N7
J18:
J19:

[On]

[Off]

[On]

[On]

[On]

[On]

Bei Schweil3stop im 4T-Bereich startet die Stromabsenkung beim
Driicken des Brennertasters. Absenkung arbeitet so lange, wie
der Taster gedriickt wird. Der Lichtbogen steht auf dem Endlevel,
solange der Taster gedriickt bleibt (siehe J06)

normale 4 Takt-Funktion

Primarfrequenz ist 18 kHz / 36 kHz (abhangig vom eingestellten
Strom).

Primarfrequenz ist 18 kHz tiber den ganzen Strombereich.
Heil3/Soft — Start-Funktion ist in der 2T-Funktion nicht aktiv.
Hei3/Soft - Start-Funktion ist in der 2T-Funktion aktiv.

Heil3/Soft - Start-Zeiteinstellung bei der 2T-Funktion (0.0 ... 9.9
s). J10 muf3 aktiviert sein in der Position [On]

Bei der 2T-Funktion wird die Absenkung durch einen kurzen
Druck des Brennertasters unterbrochen.

Bei der 2T-Funktion wird die Absenkung nicht durch einen
kurzen Druck des Brennertasters unterbrochen

Im WIG-AC-Bereich andert sich die positive Halbwelle, wenn
die Balance und der Stromwert sich ebenfalls andert (beide mit
Auto- und manueller Balance).

Im WIG-AC-Bereich ist die positive und die negative Halbwelle
immer gleich.

Kurzer Brennertasterdruck ist im WIG-Bereich 0.7 s.

Kurzer Brennertasterdruck ist im WIG-Bereich 0.3 s.

AC WIG-SchweiBen wird in der positiven Halbwelle gestartet.
AC WIG-SchweiBen wird in der negativen Halbwelle gestartet.
Lange des Startes in DC in ACWIG. Fabrikeinstellung ist 1.0
Lange des Hotstarts fir MMA. Fabrikeinstellung ist 1.0

leer



8. WARTUNG

Die Auslastung der Maschine und vor allem die
Umweltbedingungen wirken sich entscheidend auf den
Bedarf einer Wartung aus. Ein sachgerechter Gebrauch
und eine planmédBige Wartung garantieren einen
moglichst stérungsfreien Gebrauch des Gerdts ohne
unvorhergesehene Betriebsunterbrechungen.

8.1 Schweil3brenner

Bedingt durch hochste Temperaturen und Verschleil3,
erfordert der Brennerkopf des WIG-Brenners die meiste
Wartung, aber auch der Zustand anderer Teile sollte
regelmaBig Gberprift werden.

8.1.1 Brennerkopf

Uberpriifen, daB...

+ alle Isolierungen des Brennerkopfs unversehrt
und korrekt befestigt sind.

+ die Gasduse unversehrt und fir die Arbeit
geeignet ist

+ das Ausstromen des Schutzgases ungehindert
und gleichmagBig ist.

« die Elektrode unversehrt ist. Fiir den
Anwendungsfall geeignete Elektrodengrée
und Anspitzwinkel der Elektrode verwenden.
Anschleifen in Langsrichtung der Elektrode.

+ die Befestigungen der Elektrode unversehrt sind
und die Elektrode fest sitzt.

8.1.2 Brennerkabel

Uberpriifen, daB...
« die Isolierungen von Haltegriff und Brennerkabel
unversehrt sind.
- im Brennerkabel keine scharfen Knicke sind.

@ HINWEIS! Fehlerhafte Teile sofort gegen neue
austauschen!

Bei allen Wartungs- und Reparaturmaf3nahmen sind
die vom Brennerhersteller gebenen Anweisungen zu
befolgen.

8.2 Kabel

Zustand von Schweil3- und AnschluBkabeln tédglich
Uberpriifen.

(D) HINWEIS! Keine fehlerhaften Kabel verwenden!
Auch Zustand und VorschriftsmdfBigkeit von verwendeten
Verldngerungskabeln fiir Netzanschlul8 liberpriifen!

Reparaturen und Installationen von NetzanschluBBkabeln
darfnurein fir die sachgemaBe Ausfiihrung berechtigtes
Elektrounternehmen oder eine Elektrofachkraft vorneh-
men.

8.3 Stromquelle

@ HINWEIS! Maschinenstecker von der
Netzstromsteckdose I6sen und vor Lésen des Mantelblechs
etwa 2 Minuten warten (Kondensatoraufladung).

Mindestens halbjahrlich zu kontrollieren:

« Elektrische Anschliisse der Maschine - oxydierte
reinigen und lockere anziehen.

() HINWEIS! Die richtigen Anzugskréifte miissen vor
dem Beginn von Reparaturarbeiten an den Anschliissen
bekannt sein.

« Maschineninnenteile z.B mit weichem Pinsel und
Staubsauger von Staub und Schmutz reinigen.

« Keine Druckluft zum Reinigen verwenden, da die
Gefahr besteht, daB der Schmutz sich fester als

vorher in den Spalten der Abkiihlprofile festsetzt.
Keinen Hochdruckreiniger verwenden!

« Maschinenreparaturen darf nur ein fiir die
sachgemafe Ausfiihrung berechtigtes
Elektrounternehmen oder eine Elektrofachkraft
vornehmen.

84 Regelmaliige Wartung nach Plan

Der KEMPPI-Maschinenservice fiihrt nach Vereinbarung
regelmaBige Wartungen nach Plan durch.

Zur planméaBigen Wartung gehoren u.a. folgende
MafBnahmen:
+ Maschinenreinigung.
- Uberpriifung und Wartung der Brenner.
- Kontrolle von Anschlissen, Schaltern und
Potentiometern.
- Uberprifung von elektrischen AnschluBstellen.
+ Kontrolle von Netzkabel und Stecker.
+ Beschadigte oder Teile in schlechtem Zustand
werden gegen neue ausgewechselt.
+ Wartungstest. Maschinenfunktionen und
Leistungswerte werden Uberprift und bei Bedarf
unter Verwendung eines Testgerats justiert.



9.  BETRIEBSSTORUNGEN

Im Falle von Betriebsstérungen sofort Verbindung zum
KEMPPI-Maschinen-Vertragsservice aufnehmen.

Wartungspunkte vor Uberstellung der Maschine an das
Wartungsunternehmen Uberprifen.

10.  ENTSORGUNG DES PRODUKTS

)¢

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull! Ge-
mass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik- Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese Werkzeu-
ges sollten sie sich Informationen Uber ein lokales autori-
siertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem einholen.

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie we-
sentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer Gesundheit
bei!

11. BESTELLNUMMERN

Mastertig AC/DC 3500W 6163505
ACDC panel 6162801
ACDC minilog 6162802
ACDC pulse 6162803
T 22 Fahrwagen 6185256
GH 20 (Brennerhalter) 6256020
C100C5m 6185410
C100C, 10m 6185411
C 100F 6185405
Fernregelung 10m 6185456
Startlinie C 100F 10m 6185310

Welding cables

SchweiBRkabel 25mm?>  5m 6184201
25mm?>  10m 6184202

SchweiBkabel 50mm?>  5m 6184501
50mm?>  10m 6184502

Massekabel 25mm?  5m 6184211
25mm?>  10m 6184212

Massekabel 50mm?  5m 6184511
50mm?>  10m 6184512

Die Anschlussmoglichkeiten aller Brennermodelle und
die entsprechenden Fernregler finden Sie auf der Kemppi
Userdoc, https://kemp.cc/connectivity.




12, TECHNISCHE DATEN

AnschluBBspannung

AnschluBleistung (U1=400V)

AnschluBBkabel
Sicherung

Schwei3strombereich

Belastbarkeit (T=40 °C)

Belastbarkeit (T=20 °C)

Leerlaufspannung

Wechselstromfrequenz

Nutzungsverhaltnis
Leistungskoeffizient
Leerlaufleistung Ruhezustand
Lagerungstemperaturbereich
Betriebstemperaturbereich

Warmeklasse/Schutzklasse

3~50/60Hz

WIG
WIG
Stabelektrode
Stabelektrode

WIG DC

AC
Stabelektrode
WIG AC

Stabelektrode
DC
WIG AC

Stabelektrode
DC

(ACund DQ)

stabil /
einstellbar¥)

60 % ED
100 % ED
60 % ED
100 % ED

400V

60 % ED
100 % ED
60 % ED
100 % ED
100 % ED
80 % ED

100 % ED

400V +£10%

350 A/ 11,7 kVA

280 A/8,2 kVA

350A /15,7 kVA
280 A/ 11,2 kVA
4x25mm2S-5m

20 Atrage
3A/10V..350A/24V
10A/10V..350A/24V
10A/20V..350A/34V
350A/24V
280A/21,2V
350A/34V
280A/31,2V
310A/224V
350A/34V

300A/32V
70V DC
60 Hz /50 ...200 Hz

80 % (350 A/34V)
09(350A/34V)
18W

-40 ... +60 °C
-20..4+40°C

B (130°C),H (180°C) /
IP23S

EMV-Klasse

AuBBenmalle

Gewicht

Kihleinheit, max.
Flussigkeitsdruck

Leistung der Kiihleinheit

*) Einstellbar Gber die Panele MINILOG und PULSE.

Lange

Breite
Hohe

A
690 mm

260 mm
870 mm
74 kg

350 kPa

1300 W

Die Anlagen erfiillen die Konformitatsanspriiche des CE-Zeichens.
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