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‘ KEMPPI MAX WeldClean

Bruksanvisning - NO

1. GENERELT

Disse instruksjonene beskriver hvordan du bruker Kemppis MAX WeldClean-rengjgringssett for elektrolytrengjgring etter
sveising. Denne metoden blir brukt for & gjenopprette korrosjonsbeskyttelsen til sveiser i rustfritt stal ved a fjerne

forurensninger og utbedre misfarging av sveisesammer. MAX WeldClean-rengjgringssettet er beregnet for profesjonell
bruk.

MAX WeldClean-rengjaringssettet er kompatibelt med falgende Kemppi Flexlite TX sveisepistol-modeller:

« TX165G,TX 165 GF

« TX 163 GF, TX 163 GVD09

o TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL

e TX223G,TX223GS, TX 223 GE, TX 223 GVD13

« TX355W
« TX353W,TX 353 WSE
o« TX455W.

Du finner mer informasjon om Flexlite TX-sveisepistoler pa Kemppi Userdoc.

MAX WeldClean-rengjeringssettet er kompatibelt med fglgende Kemppi-sveiseapparater:
« Minarc T 223 ACDC (du finner mer informasjon pa Kemppi Userdoc).

Viktige merknader

Les instruksene ngye. Folg spesielt med pa sikkerhetsinstruksene som leveres med utstyret, for din egen og arbeids-
miljgets sikkerhet.

Kapitler i brukerhdandboken som krever spesiell oppmerksomhet for a minimere skade, er indikert med symbolene
under. Les disse kapitlene ngye og folg instruksene i dem.

@ Merk: Gir brukeren nyttig informasjon.

A Advarsel: Beskriver en situasjon som kan fore til skade pa utstyret eller systemet.

A Advarsel: Beskriver en potensielt farlig situasjon. Hvis dette ikke unngds, kan det fore til personskade eller dodelig
skade.

Kemppi-symboler: Userdoc.
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ANSVARSFRASKRIVELSE

Alt er gjort for a serge for at informasjonen i denne handboken er ngyaktig og fullstendig, men vi tar ikke ansvar
for eventuelle feil eller mangler. Kemppi forbeholder retten til ndr som helst a8 endre spesifikasjonen for produk-
tet som er beskrevet uten forutgdende varsel. Ikke kopier, lagre, reproduser eller overfgr innholdet i denne hand-
boken uten forhandsgodkjenning fra Kemppi.
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1.1 Om utstyret

Kemppi MAX WeldClean-rengjgringssett inneholder et rengjaringsverktgy, en beholder for rengjeringsveeske og en
trykksprayflaske for ngytraliseringsvaeske.

@ Rengjorings- og noytraliseringsvaesker er ikke inkludert i MAX WeldClean-rengjoringssettet.

Rengjaringsverktoyet MAX WeldClean er tilgjengelig i starrelsene S (Standard) og L (Large).
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‘ KEMPPI MAX WeldClean

Bruksanvisning - NO

2. INSTALLASJON

A Sjekk at sveiseutstyret ikke er koblet til nettstrammen og at sveisepistolen ikke er koblet til sveiseapparatet pa dette
stadiet.

A Beskytt utstyret mot regn og direkte sollys.

@ Du finner mer informasjon om hvordan Flexlite TX-sveisepistolen kobles til sveiseeffektkilden pd Kemppi Userdoc.

1. Monter spennhylsen pa spennhylsehuset.

3. Forden indre barstehylsen inn i den ytre bgrstehylsen og stram den godt. Kontroller at den indre bgrstehylsen har
kommet helt inn i den ytre barstehylsen (ingen synlige hylsegjenger).

Storrelse S Storrelse L
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4. Monter hylseenheten.

Storrelse S Storrelse L

5. Monter bersten pa borsteadapteren og stram den godt (det er tre barster med sterrelse L).

Storrelse S Storrelse L

6. Monter bersteadapteren og stram elektrodebeskytteren for a ldse den pa plass.

Storrelse S Starrelse L
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7. Drei den indre bgrstehylsen med storrelse S og den ytre barstehylsen med storrelse L for a justere gnsket lengde pa
bgrsten.

Storrelse S Storrelse L

® Bruksomradet avgjer hvilken bgrstelengde som er best egnet. Som en generell retningslinje anbefales det G bruke en
relativt kort lengde (5-10 mm). Det sikrer at det er tilstrekkelig lengde for at busten kan trenge inn i alle nadvendige
omrader, samtidig som du unngdr unayaktigheter som skyldes at busten er for lang.
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‘ KEMPPI MAX WeldClean

Bruksanvisning - NO

3. BETJENING

© b b P>

®

Veer oppmerksom pd egen og andres sikkerhet ndr du jobber.

Serg for god ventilasjon og bruk dndedrettsvern.

Bruk egnede verneklzer, innbefattet aye-, ansikts- og hdndbeskyttelse. Bruk vernehansker som er spesielt utviklet for
hdndtering av kjemikalier, for eksempel fosforsyre, og som er i samsvar med standarden EN ISO 374-1:2016. Folg
0gsa sikkerhetsretningslinjene og anbefalingene fra produsenten av kjemikaliene du bruker.

Kontroller for bruk at jordkabelen/-klemmen og nettkabelen er i driftsklar stand. Serg for at kontaktene har god
forbindelse

Velg rengjoringsvaeske (f.eks. 10-60 % fosforsyre) og noytraliseringsvaeske (f.eks. vann) basert pa bruksomrdde.
Rengjerings- og noytraliseringsvaesker er ikke inkludert i MAX WeldClean-rengjoringssettet.

Slik rengjor du en sveis:

1.
2
3.
4
®

5.

Lukk dekkgasstilfarselen.
Pase at jordkabelen er koblet til stremkilden og arbeidsstykket.
Velg rengjerings- eller poleringsprosess i sveiseapparatet (du finner mer informasjon pa Kemppi Userdoc).
Juster stremstyrken.
Standard stremstyrke for rengjoring og polering er 25 A. Med rengjoringsverktayet i L-storrelse er 50 A et godt

utgangspunkt for d fastsld riktig stromstyrke. Generelt sett er stremstyrken riktig ndr rengjoringen kan utfares relativt
hurtig og med liten raykutvikling.

Dypp kosten i rengjgringsvaesken. Pass pa at bade kosten og overflaten som skal rengjeres er tilstrekkelig fuktet
gjennom hele rengjeringsprosessen.
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@ Velg rengjeringsteknikk ut fra bruksomrddet. En egnet teknikk er G bevege kosten sakte frem og tilbake i en slags
malebevegelse. Uansett hvilken teknikk du velger, bar du passe pa at kosten ikke lgftes fra arbeidsstykket under
rengjering.

7. Sla av strammen og laft kosten vekk fra arbeidsstykket nar du vil avslutte rengjeringen.

8. Noytraliser til slutt det rengjorte omradet med ngytraliseringsveesken og terk til det er tort.
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MAX WeldClean
Bruksanvisning - NO

4. VEDLIKEHOLD

A

Streamkilden ma kobles fra nettstrammen far du hdndterer elektriske kabler.

Kontroller regelmessig at alle komponenter er skikkelig strammet.

Skyll rengjeringsbersten under rennende vann for & rengjgre den og gjere den klar for gjenbruk.

Henvend deg Kemppi-forhandleren ved behov for reparasjon.

®

Ikke bruk haytrykksspyler.

Serviceverksteder

Kemppis serviceverksteder utfarer sveisesystemvedlikehold i samsvar med Kemppis serviceavtale.

De viktigste punktene i vedlikeholdsprosedyren for serviceverkstedet er:

Rengjering av maskinen

Vedlikehold av sveiseverktgyene

Kontroll av kontaktene og bryterne

Kontroll av alle elektriske koblinger

Kontroll av stremkildens nettkabel og nettstremstgpsel
Reparasjon av defekte deler og utskifting av defekte komponenter
Vedlikeholdstest

Test og kalibrer drifts- og ytelsesverdier ved behov.

Finn ditt neermeste serviceverksted pa Kemppis nettsted.
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4.1 Avhending

B

Elektrisk utstyr ma ikke kastes sammen med vanlig avfall!

| samsvar med WEEE-direktivet 2012/19/EU om avhending av elektrisk og elektronisk utstyr og europeisk direktiv
2011/65/EU om begrensning av bruken av visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr, og implementering av
dem i samsvar med nasjonal lovgivning, ma elektrisk utstyr som har nadd slutten av brukstiden, samles inn separat og
leveres til et passende miljgansvarlig gjenvinningsanlegg. Eieren av utstyret er forpliktet til 4 levere kasserte enheter til
en regional innsamlingsstasjon i henhold til anvisninger fra lokale myndigheter eller en Kemppi-representant. Ved d ta i
bruk disse EU-direktivene forbedrer du miljget og folkehelsen.
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4.2 Feilsgking

@ Problemene og de mulige drsakene som er oppfart, er ikke definitive, men antyder noen typiske situasjoner som kan
dukke opp under normal bruk av sveisesystemet. Du faGr mer informasjon og hjelp ved d kontakte naermeste Kemppi-
serviceverksted.

Pistolen overopphetes:

o Forsikre deg om at pistolhandtaket er riktig tilkoblet.
» Kontroller at sveiseparameterne er innenfor omradet til pistolen. Hvis forskjellige pistolkomponenter har separate
grenser for maksimal strem, er den nedre av disse den maksimale strammen som kan brukes.

o Forsikre deg om at du bruker originale Kemppi-forbruksvarer og -reservedeler. Feil reservedelsmateriale kan ogsa
fore til overoppheting.

» Forsikre deg om at kontaktene er rene, uskadde og riktig festet.
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5. TEKNISKE DATA

Standard stromstyrke Storrelse S: 25 A
Sterrelse L: 50 A

Driftstemperatur spenn Gjelder ikke vaesker -20til+40°C
Kompatibel med Flexlite TX TIG-sveisepis- TX 165G, TX 165 GF
toler TX 163 GF, TX 163 GVD09

TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL
TX 223 G, TX 223 GS, TX 223 GE, TX 223
GVD13

TX355W

TX 353 W, TX 353 WSE

TX455W
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6. BESTILLINGSKODER

Du finner bestillingsinformasjon for MAX WeldClean pa Kemppi.com.
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