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1. INSTRUCOES GERAIS

Estas instru¢des descrevem o uso do kit de limpeza MAX WeldClean da Kemppi para limpeza eletrolitica pés-soldagem.
Esse método é usado para restaurar a protecao contra corrosao de soldas de aco inoxidavel, removendo contaminantes
e corrigindo a descoloracdo em emendas de solda. O kit de limpeza MAX WeldClean foi projetado para uso profissional.

O kit de limpeza MAX WeldClean é compativel com os seguintes modelos de tocha de soldagem Flexlite TX da Kemppi:

Para

TX 165 G, TX 165 GF

TX 163 GF, TX 163 GVD09

TX 225 G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL
TX 223 G, TX 223 GS, TX 223 GE, TX 223 GVD13
TX355W

TX 353 W, TX 353 WSE

TX 455 W.

mais informagdes sobre as tochas de soldagem Flexlite TX, consulte Kemppi Userdoc.

O kit de limpeza MAX WeldClean é compativel com os seguintes dispositivos de soldagem Kemppi:

Minarc T 223 ACDC (para mais informagoes, consultar Kemppi Userdoc).

Observacoes importantes

Leia atentamente as instrugcdes. Para sua prépria seguranca e a de seu ambiente de trabalho, preste atencéo especial as
instrucdes de seguranca fornecidas com o equipamento.

Os itens do manual que requerem atencéo especial para minimizar danos e prejuizos estdo indicados com os simbolos
abaixo. Leia essas se¢bes com atencdo e siga suas instrugoes.

®
A
A

Nota: Oferece ao usudrio informacgédes uteis.

Cuidado: Descreve uma situacdo que pode resultar em danos ao equipamento ou ao sistema.

Aviso: Descreve uma situagdo potencialmente perigosa. Se néo for evitada, resultard em lesdes pessoais ou feri-
mentos fatais.

Simbolos Kemppi: Userdoc.
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ISENCAO DE RESPONSABILIDADE

Embora todos os esfor¢os tenham sido feitos para garantir que as informagdes contidas neste guia sejam pre-
cisas e completas, nenhuma responsabilidade pode ser aceita por quaisquer erros ou omissées. A Kemppi se
reserva o direito de alterar as especificacdes do produto descrito a qualquer momento, sem aviso prévio. Nao
copie, registre, reproduza ou transmita o conteido deste guia sem a permissdo prévia da Kemppi.
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1.1 Sobre o equipamento

O kit de limpeza MAX WeldClean da Kemppi contém uma ferramenta de limpeza, um recipiente para o liquido de lim-
peza e um frasco de spray de pressdo para o liquido de neutralizacéo.

@ Os liquidos de limpeza e neutraliza¢@o néo estdo incluidos no kit de limpeza MAX WeldClean.

A ferramenta de limpeza MAX WeldClean esta disponivel nos tamanhos S (padrdo) e L (grande).
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2. INSTALACAO

A Certifique-se de que o equipamento de soldagem néo esteja conectado a rede elétrica ou que a tocha de soldagem
ndo esteja conectada a mdquina de soldagem nesse estdgio.

A Proteja o equipamento da chuva e da luz solar direta.

@ Para obter informagdes sobre a conexdo da tocha de soldagem Flexlite TX a fonte de alimentagdo de soldagem, con-
sulte Kemppi Userdoc.

1. Instale a pinca no corpo da pinga.

2.

3. Instale a luva da escova interna na luva da escova externa e aperte-a no lugar. Certifique-se de que a luva da escova

interna esteja completamente dentro da luva da escova externa (nenhuma rosca da luva é visivel).

Tamanho S Tamanho L
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4. Instale o conjunto da luva.

Tamanho S Tamanho L

5. Instale a escova no adaptador da escova e aperte-a no lugar (ha trés escovas no tamanho L).

Tamanho S Tamanho L

6. Instale o adaptador da escova e aperte a tampa traseira para trava-lo no lugar.

Tamanho S Tamanho L
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7. Ajuste o comprimento desejado da escova girando a luva interna da escova no tamanho S e a luva externa da
escova no tamanho L.

Tamanho S Tamanho L

@ O comprimento adequado da escova depende da aplicagcdo. Como diretriz geral, é aconselhdvel usar um com-
primento relativamente curto (5...10 mm). Isso garante que haja comprimento suficiente para que as cerdas se fle-
Xxionem em todas as dreas necessdrias e, ao mesmo tempo, evita imprecisbes associadas ao comprimento excessivo.
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3. OPERACAO

A Preste aten¢do em sua prépria seguranga e na seguranca de outras pessoas no ambiente de trabalho.

A Garanta a ventilagdo adequada e use prote¢do respiratoria pessoal.

A Use roupas de prote¢éo adequadas, incluindo protegédo para os olhos, o rosto e as maos. Utilizar luvas de prote¢édo
especificamente concebidas para o manuseamento de produtos quimicos, como os dcidos fosféricos, e que cum-
pram a norma EN ISO 374-1:2016. Além disso, siga as directrizes e recomendagées de seguranca fornecidas pelo
fabricante dos produtos quimicos que utiliza.

® Antes de usar, verifique sempre se o cabo de retorno do terra/bracadeira e o cabo de alimentagdo estédo em con-
dicdes de uso. Verifique se os conectores estdo corretamente apertados.

(D Escolha o liquido de limpeza (por exemplo, dcido fosférico a 10-60%) e o liquido de neutralizacéo (por exemplo,
dgua) com base na aplicagéo. Os liquidos de limpeza e neutralizagdo néo estdo incluidos no kit de limpeza MAX
WeldClean.

Para limpar uma solda:

1. Feche a vélvula de gés de protecdo.
2. Certifique-se de que o cabo de retorno do terra esteja conectado a fonte de alimentacdo e a peca de trabalho.

3. No Processo de soldagem, selecionar o processo de limpeza ou de polimento (para mais informagdes, consultar
Kemppi Userdoc).

4. Ajuste a corrente.

(D A corrente padréo para limpeza e polimento é de 25 A. Com a ferramenta de limpeza tamanho L, um bom ponto de

partida para encontrar uma corrente adequada é 50 A. Em geral, a corrente é adequada quando a limpeza é rela-
tivamente rdpida e a formagdo de fumacga é baixa.

5. Mergulhe a escova no liquido de limpeza. Certifique-se de que tanto a escova quanto a superficie a ser limpa este-
jam suficientemente Umidas durante todo o processo de limpeza.
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6. Aplique a escova na peca de trabalho e acenda a corrente de ignicdo pressionando o Interruptor ON/OFF no cabo
da tocha.

@ Escolha a técnica de limpeza com base na aplica¢do. Uma técnica adequada é mover o pincel lentamente para
frente e para trds em um movimento de pintura. Qualquer que seja a técnica escolhida, certifique-se sempre de que
o pincel ndo saia da peca de trabalho durante a limpeza.

7. Parainterromper a limpeza, desligue a corrente e levante o pincel da peca de trabalho.

8. Por fim, neutralize a area limpa com o liquido de neutralizacdo e seque com um pano.
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4. MANUTENCAO

A Desconecte a fonte de alimentacgéo da rede elétrica antes de manusear os cabos elétricos.

« Verifique regularmente se todos os componentes estdo bem presos.
« Enxdgue a escova de limpeza em dgua corrente para manter a limpeza e a possibilidade de reutilizagao.

Para reparos, entre em contato com o revendedor Kemppi.

® Ndo use dispositivos de lavagem sob pressdo.

Oficinas de servico

As Oficinas de Manutengdo Kemppi realizam a manutencéo do sistema de soldagem de acordo com o contrato de ser-
vico Kemppi.

Os aspectos principais no procedimento de manutencao da oficina sdo:

« Limpeza do equipamento

« Manutencdo das ferramentas de soldagem

» Verificagdo dos conectores e chaves

« Verificacdo de todas as conexdes elétricas

» Verificagdo do plugue e do cabo de forca da fonte de energia

« Reparo de pecas com defeito e substituicdo de componentes com defeito

« Teste de manutencao

» Teste e calibracdo dos valores de operacdo e desempenho quando necessario.

Encontre a oficina de servico mais préxima de vocé no site da Kemppi.
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4.1 Descarte

B

Nao descarte nenhum equipamento elétrico com o lixo comum!

Em cumprimento a Diretriz WEEE 2012/19/EU sobre descarte de equipamentos elétricos e eletrénicos e a Diretiva Euro-
peia 2011/65/EU sobre a restricdo ao uso de determinadas substancias nocivas em equipamentos elétricos e eletrénicos,
bem como sua implementac¢ao de acordo com a legislagdo nacional, os equipamentos elétricos que tenham atingido o
respectivo fim de vida util devem ser coletados separadamente e levados para instalagbes de reciclagem apropriadas res-
ponsaveis no que diz respeito ao meio ambiente. O proprietdrio do equipamento tem a obriga¢ao de entregar uma uni-
dade desativada a um centro de coleta regional, de acordo com as instru¢des das autoridades locais ou de um
representante da Kemppi. A aplicacdo dessas diretrizes europeias favorece o meio ambiente e a saide humana.
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4.2 Solucao de problemas

@ Os problemas e as possiveis causas listados néo séo definitivos, mas sugerem algumas situagées tipicas que podem
surgir durante o uso normal do sistema de soldagem. Para obter mais informacgédes e assisténcia, entre em contato
com a oficina de servico da Kemppi mais préxima.

A tocha estd superaquecendo:

» Certifique-se de que o corpo da tocha esteja conectado corretamente.

« Certifique-se de que os parametros estejam dentro da faixa da tocha. Se os diferentes componentes da tocha tive-
rem limites separados para a corrente maxima, a menor delas sera a corrente maxima que podera ser usada.

» Certifique-se de que esteja usando pegas consumiveis e de reposigao originais da Kemppi. Materiais incorretos para
pecas de reposicdo também podem causar superaquecimento.

» Certifique-se de que os conectores estejam limpos, sem danos e devidamente fixados.
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5. DADOS TECNICOS

Corrente padrao Tamanho S: 25 A
Tamanho L: 50 A

Faixa de temperatura de operagao N&o se aplica a liquidos -20..4+40 °C
Tochas de soldagem TIG Flexlite TX com- TX 165 G, TX 165 GF
pativeis TX 163 GF, TX 163 GVD09

TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL
TX 223 G, TX223 GS, TX 223 GE, TX 223
GVD13

TX355W

TX 353 W, TX 353 WSE

TX455W
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6. CODIGOS DE PEDIDO

Para obter informagdes sobre a encomenda do MAX WeldClean, consulte Kemppi.com.
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