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1. GENERAL

Aceste instructiuni descriu utilizarea kitului de curatare Kemppi MAX WeldClean pentru curatarea electrolitica post-
sudare. Aceasta metoda este utilizatd pentru a restabili protectia impotriva coroziunii sudurilor din otel inoxidabil prin
indepartarea contaminantilor si corectarea decolordrii cordoanelor de sudura. Kitul de curatare MAX WeldClean este
destinat utilizarii profesionale.

Kitul de curatare MAX WeldClean este compatibil cu urmatoarele modele de pistolete pentru sudura Kemppi Flexlite TX:

« TX165G,TX 165 GF

« TX 163 GF, TX 163 GVD09

o TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL

e TX223G,TX223GS, TX 223 GE, TX 223 GVD13

« TX355W
« TX353W,TX 353 WSE
o« TX455W.

Pentru mai multe informatii despre pistoletele de sudura Flexlite TX, consultati Kemppi Userdoc.
Kitul de curdtare MAX WeldClean este compatibil cu urmatoarele dispozitive de sudare Kemppi:

« Minarc T 223 ACDC (pentru mai multe informatii, consultati Kemppi Userdoc).

Note importante

Cititi toate instructiunile cu atentie. Pentru siguranta dvs. si a mediului dvs. de lucru, acordati atentie deosebita
instructiunilor de sigurantd furnizate impreuna cu echipamentul.

Elementele din manual care necesita atentie deosebita in vederea minimizarii deteriorarilor si vatamarilor sunt marcate
cu simbolurile de mai jos. Cititi cu atentie aceste sectiuni si urmati instructiunile aferente.

@ Nota: oferd utilizatorului o informatie utild.

A Atentie: descrie o situatie care poate duce la deteriorarea echipamentului sau a sistemului.

A Avertisment: Descrie o situatie care poate fi periculoasd. Dacd nu este evitatd, va avea ca rezultat vdtdmarea sau
decesul utilizatorului.

Simboluri Kemppi: Userdoc.
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DECLINAREA RASPUNDERII

Desi am depus toate eforturile pentru a ne asigura ca informatiile continute in acest ghid sunt exacte si
complete, nu ne putem asuma raspunderea pentru erori sau omisiuni. Kemppi isi rezerva dreptul de a modifica
specificatiile produsului descris in orice moment, fara notificare prealabild. Nu copiati, nu inregistrati, nu
reproduceti sau nu transmiteti continutul acestui ghid fara permisiunea prealabild a Kemppi.
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1.1 Despre echipament

Kitul de curdtare Kemppi MAX WeldClean contine un instrument de curatare, un recipient pentru lichid de curatare si o
sticla cu pulverizator sub presiune pentru lichidul de neutralizare.

@ Lichidele de curdtare si neutralizare nu sunt incluse in kitul de curdtare MAX WeldClean.

Instrumentul de curdtare MAX WeldClean este disponibil in dimensiunile S (Standard) si L (Mare).
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2. MONTAJUL

A Asigurati-vd cd echipamentul de sudurd nu este conectat la retea sau ca pistoletul de sudurd nu este conectat la
aparatul de sudurd in acest punct.

A Protejati echipamentul de ploaie si de lumina directd a soarelui.

@ Pentru informatii despre conectarea pistoletului de sudurd Flexlite TX la sursa de alimentare pentru sudare,
consultati Kemppi Userdoc.

1. Montati colierul pe corpul colierului.

3. Instalati mansonul interior al periei in mansonul exterior al periei si strangeti-l in pozitie. Asigurati-va ca mansonul

interior al periei este complet in interiorul mansonului exterior al periei (nu sunt vizibile filete de manson).

Mdrimea S Mdrimea L
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4. Montati ansamblul mansonului.

Mdrimea S Mdrimea L

5. Instalati peria pe adaptorul periei si strangeti-o in pozitie (exista trei perii cu dimensiunea L).

Mdrimea S Mdrimea L

6. Montati adaptorul periei si strangeti capacul din spate pentru a-l fixa in pozitie.

Marimea S Marimea L
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7. Reglati lungimea dorita a periei rotind mansonul interior al periei marimea S si mansonul exterior al periei marimea
L.

Mdrimea S Mdrimea L

@ Lungimea corespunzadtoare a periei depinde de aplicatie. Ca recomandare generald, se recomanda utilizarea unei
lungimi relativ scurte (5...10 mm). Acest lucru asigurd o lungime suficientd pentru ca perii sa se flexeze in toate
zonele necesare, evitdnd in acelasi timp inexactitatile asociate cu lungimea excesiva.

© Kemppi 8 1922530/ 2413



‘ KEMPPI MAX WeldClean

Manual de utilizare - RO

3. OPERARE

A Acordati atentie propriei sigurante si sigurantei celorlalti in mediul de lucru.

A Asigurati o ventilatie adecvata si utilizati protectie respiratorie personald.

A Purtati imbrdcdminte de protectie adecvatd, inclusiv protectie pentru ochi, fata si mdini. Folositi mdnusi de protectie
concepute special pentru manipularea substantelor chimice, cum ar fi acizii fosforici, si care sunt conforme cu
standardul EN ISO 374-1:2016. De asemenea, respectati instructiunile si recomanddrile de siguranta furnizate de
producdtorul produselor chimice pe care le utilizati.

® Verificati intotdeauna inainte de utilizare dacd cablul/clema de retur impdmantare si cablul de alimentare sunt
functionale. Asigurati-vd cd ati fixat corect conectorii.

(D Alegeti lichidul de curdtare (de exemplu, acid fosforic 10-60%) si lichidul de neutralizare (de exemplu, apd) in functie
de utilizare. Lichidele de curdtare si neutralizare nu sunt incluse in kitul de curdtare MAX WeldClean.

Pentru a curata o sudura:

1. Inchideti supapa de gaz de protectie.
2. Asigurati-va ca cablul de impamantare este conectat la sursa de alimentare si piesa de lucru.

3. Tn echipamentul de sudurj, selectati procesul de curatare sau lustruire (pentru mai multe informatii, consultati
Kemppi Userdoc).

4. Reglati curentul.

@ Curentul implicit pentru curdtare si lustruire este de 25 A. Cu instrumentul de curdtare de dimensiune L, un bun punct

de plecare pentru gdsirea unui curent adecvat este de 50 A. In general, curentul este potrivit atunci cand curdtarea
este relativ rapidd si nu se emite mult fum.

5. Tnmuiati peria in lichidul de curatare. Asigurati-va c§, atat peria, cat si suprafata care trebuie curatata sunt suficient
de umede pe tot parcursul procesului de curatare.
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6. Aplicati peria pe piesa de prelucrat si porniti curentul apasand comutatorul de pornire/oprire de pe manerul
pistoletului.

@ Alegeti tehnica de curdtare in functie de utilizare. O tehnica potrivitd constd in miscarea pensulei lent inainte si
inapoi, ca si cum ati picta. Indiferent de tehnica pentru care optati, asigurati-va intotdeauna cd peria nu se
desprinde de piesa de prelucrat in timpul curatarii.

7. Pentru a opri curatarea, opriti curentul si ridicati peria de pe piesa de prelucrat.

8. n cele din urma, neutralizati zona curdtatd cu un lichid de neutralizare si stergeti pana se usuca.
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4 INTRETINERE

A Deconectati sursa de alimentare de la reteaua principald inainte de a manipula cablurile electrice.

« Verificati regulat daca toate componentele sunt bine fixate.
»  Clatiti peria de curatare sub jet de apa pentru a mentine curatenia si posibilitatea de reutilizare.

Pentru reparatii, contactati dealerul Kemppi.

® Nu utilizati dispozitive de curdtare cu presiune.

Ateliere de service

Atelierele de service Kemppi efectueazad intretinerea sistemelor de sudare in conformitate cu contractul de service
Kemppi.

Principalele aspecte ale procedurii de intretinere a atelierelor de service sunt:

o Curatarea aparatului

« Intretinerea sculelor de sudura

« Verificarea conectorilor si a comutatoarelor

« Verificarea tuturor conexiunilor electrice

« Verificarea cablului si fisei sursei de alimentare

» Repararea pieselor defecte si inlocuirea componentelor defecte

o Test deintretinere

» Testarea si calibrarea valorilor de operare si de performanta, atunci cand este necesar.

Gasiti cel mai apropiat atelier de service pe site-ul web Kemppi.
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4.1 Eliminare

B

Nu eliminati echipamentele electrice impreuna cu deseurile obisnuite!

In conformitate cu Directiva DEEE 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice si electronice si Directiva
Europeana 2011/65/UE privind restrictionarea utilizarii anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si
electronice si implementarea acestora in conformitate cu legislatia nationald, echipamentele electrice care au ajuns la
sfarsitul duratei de viatd trebuie colectate separat si duse la o unitate de reciclare responsabild cu protejarea mediului
inconjurator. Detinatorul echipamentului este obligat sd livreze unitatile nefunctionale catre un centru de colectare
regional, conform instructiunilor autoritatilor locale sau ale reprezentantului Kemppi. Prin respectarea acestor Directive
Europene, veti contribui la protejarea mediului si a sanatdtii oamenilor.
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4.2 Depanare

@ Problemele enumerate si cauzele posibile nu sunt definitive, dar sugereazd unele situatii tipice care pot apdrea in
timpul utilizdrii normale a sistemului de sudare. Pentru informatii si asistenta suplimentard, contactati cel mai
apropiat atelier de service Kemppi.

Pistoletul se supraincalzeste:

« Verificati daca este bine conectat corpul pistoletului.

« Verificati daca parametrii sunt in intervalul potrivit pentru pistolet. Daca diferite componente ale pistoletului au
limite separate pentru curentul maxim, atunci curentul maxim care se poate folosi este cel mai mic dintre toti acesti
parametri.

« Asigurati-va cé folositi consumabile si piese de schimb originale Kemppi. Piesele de schimb din materiale
necorespunzatoare pot si ele sa ducd la supraincalzire.

« Verificati daca toti conectorii sunt curati, nedeteriorati si fixati strans.
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5. DATE TEHNICE

Curent implicit Marimea S: 25 A
Mdrimea L: 50 A

Interval de temperatura de functionare Nu se aplica lichidelor -20...+40°C
Pistolete pentru sudura compatibile TX 165G, TX 165 GF
Flexlite TX TIG TX 163 GF, TX 163 GVD09

TX 225 G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL
TX 223 G, TX223 GS, TX 223 GE, TX 223
GVD13

TX355W

TX 353 W, TX 353 WSE

TX 455 W
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6. CODURI PENTRU PLASAREA COMENZILOR

Pentru informatii privind plasarea comenzilor pentru MAX WeldClean, consultati Kemppi.com.
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