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‘ KEMPPI MAX WeldClean

Bruksanvisning - SV

1. ALLMANT

Dessa instruktioner beskriver hur Kemppis MAX WeldClean-rengéringssats ska anvandas for elektrolytisk rengoring efter
svetsning. Denna metod anvands for att aterstalla korrosionsskyddet for svetsar i rostfritt stal genom att avlagsna
féroreningar och korrigera missfargning av svetsar. MAX WeldClean-rengéringssatsen ar avsedd for professionellt bruk.

MAX WeldClean-rengdringssatsen ar kompatibel med féljande modeller av Kemppi Flexlite TX-brannare:

« TX165G,TX 165 GF

« TX 163 GF, TX 163 GVD09

o TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL

e TX223G,TX223GS, TX 223 GE, TX 223 GVD13

« TX355W
« TX353W,TX 353 WSE
o« TX455W.

For mer information om Flexlite TX-brénnare, se Kemppi Userdoc.

MAX WeldClean-rengdringssatsen ar kompatibel med féljande modeller av Kemppi-svetsenheter:
« Minarc T 223 ACDC (mer information finns i Kemppi Userdoc).

Viktig information

Las noga igenom instruktionerna. Det &r viktigt for din egen sdkerhet och din arbetsmiljo att du noga foljer
sdkerhetsinstruktionerna som foljde med utrustningen.

Avsnitt i manualen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Lds noga igenom dessa avsnitt och folj anvisningarna.

@ OBS!: Innehdller anvindbar information.
A Viktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pa utrustningen eller systemet.

A Varning: Beskriver en potentiellt farlig situation. Om den ignoreras kan det leda till personskada eller dédsfall.

Kemppi-symboler: Anvéndardokumentation.
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FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstrangningar gjorts fér att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och fullstandig,
tar vi inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden. Kemppi férbehaller sig ratten att nar som
helst dndra specifikationen for den beskrivna produkten utan féregdende meddelande. Kopiering, registrering,
reproduktion eller 6verféring av innehallet i denna manual far endast ske efter férhandsgodkannande av

Kemppi.
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1.1 Om utrustningen

Kemppi MAX WeldClean-rengoringssatsen innehaller ett rengdringsverktyg, en behallare fér rengéringsvatska och en
sprayflaska for neutraliseringsvatska.

@ Rengérings- och neutraliseringsvdtskorna ingadr inte i MAX WeldClean-rengdringssatsen.

MAX WeldClean-rengdringsverktyget finns i storlekarna S (Standard) och L (Large).
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2. INSTALLATION

Kontrollera att svetsutrustningen i detta steg inte dr ansluten till elnditet eller att brdnnaren inte dr ansluten till
svetsmaskinen.

A Skydda utrustningen mot regn och direkt solljus.

@ Mer information om hur du ansluter Flexlite TX-bréinnaren till svetsstromkdllan finns i Kemppi Userdoc.

1. Montera spannhylsan i elektrodmunstycket.

3. Montera ihop den inre borsthylsan med den yttre borsthylsan och dra at sa att den sitter pa plats. Se till att den inre
borsthylsan sitter helt inne i den yttre borsthylsan (inga hylsgangor ar synliga).

Storlek S Storlek L
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4. Montera hylsenheten.

Storlek S Storlek L

5. Skruva ihop borsten med borstadaptern och dra at sa att den sitter pa plats (det finns tre borstar i storlek L).

Storlek S Storlek L

6. Montera borstadaptern och dra at spannhuven sa att den lases pa plats.

Storlek S Storlek L
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7. Justera borstens 6nskade langd genom att vrida pa den inre borsthylsan i storlek S och den yttre borsthylsan i
storlek L.

Storlek S Storlek L

® Ldamplig borstldngd beror pa applikationen. Som en allmdin riktlinje dr det Idmpligt att anvénda en relativt kort
ldngd (5...10 mm). Detta sdkerstdller att borsten dr tillrdckligt Iang for att dess borst ska kunna nd in i alla
nédvéndiga utrymmen och samtidigt undvika problem férenade med for Iang borste.

© Kemppi 8 1922530/ 2413



‘ KEMPPI MAX WeldClean

Bruksanvisning - SV

3. FUNKTION

© b b P>

®

Tdnk pa din egen och andras sdkerhet i arbetsmiljén.

Sdkerstdill korrekt ventilation och anvédnd personligt andningsskydd.

Anvdnd ldmpliga skyddsklcder, inklusive skydd fér égon, ansikte och hénder. Anvénd skyddshandskar som dr
sdrskilt utformade fér hantering av kemikalier, t.ex. fosforsyror, och som uppfyller kraven i standarden EN ISO 374-
1:2016. F6lj ocksa sckerhetsforeskrifterna och rekommendationerna fran tillverkaren av de kemikalier du anvénder.

Kontrollera alltid att dterledaren/klimman och ndéitkabeln dr i gott skick fére anvdndning. Kontrollera att
anslutningarna dr korrekt och ordentligt Gtdragna.

Viilj rengdringsvditska (t.ex. 10-60 % fosforsyra) och neutralisationsvdtska (t.ex. vatten) beroende pd
anvéndningsomrade. Rengdrings- och neutraliseringsvéitskorna ingdr inte i MAX WeldClean-rengéringssatsen.

Rengora en svets:

1.
2
3.
4
®

5.

Sténg skyddsgasventilen.
Se till att aterledaren ar ansluten till stromkallan och arbetsstycket.
| svetsmaskinens panel véljer du reng6rings- eller poleringsprocessen (mer information finns i Kemppi Userdoc).
Justera strommen.
Standardstrémmen f6r rengéring och polering dr 25 A. Nér rengéringsverktyget i storlek L anvdnds dr 50 A en bra

utgdngspunkt for att hitta en Idmplig strémniva. Normalt kan man sdga att strémmen dr Idmplig nér rengéringen
sker relativt snabbt och dngbildningen dr lag.

Doppa borsten i rengdringsvatskan. Se till att bade borsten och ytan som ska rengéras ar tillrdckligt fuktiga under
hela rengodringsprocessen.

© Kemppi
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6. Placera borsten pa arbetsstycket och sla pa strommen genom att trycka pa ON/OFF-brytaren pa brannarens
handtag.

@ Viilj rengdringsteknik beroende pa anvéindningsomrdde. En Idmplig teknik dr att Iangsamt flytta borsten fram och
tillbaka i en rérelse som om man mdlar med pensel. Oavsett vilken teknik som vdiljs, se alltid till att borsten inte
glider av arbetsstycket under rengéringen.

7. Avsluta reng6ringen genom att sla av strommen och lyfta bort borsten fran arbetsstycket.

8. Avsluta slutligen med att neutralisera det rengjorda omradet med neutraliseringsvatskan och torka torrt.
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4. UNDERHALL

A Koppla bort strémkdillan frdan elndtet innan du hanterar elkablarna.
» Kontrollera regelbundet att alla komponenter sitter fast ordentligt.
o Skolj rengoringsborsten under rinnande vatten for att halla den ren och ateranvandbar.

For reparationer, kontakta din Kemppi-aterforséljare.

® Anviind inte hégtryckstvitt.

Serviceverkstader

Kemppis serviceverkstader utfor underhall av svetssystem i enlighet med Kemppis serviceavtal.
De viktigaste punkterna i serviceverkstadens underhallsrutiner ar:

» Rengoring av maskinen

« Underhall av svetstillbehdren

« Kontroll av anslutningar och brytare

« Kontroll av alla elanslutningar

« Kontroll av stromkallans natkabel och anslutningskontakt

» Reparation av defekta delar och utbyte av defekta komponenter
o Underhallstest

» Test och kalibrering av drifts- och prestanda vid behov.

Narmaste Kemppi-serviceverkstad hittar du pa Kemppis webbsida.
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4.1 Kassering

B

Elektrisk utrustning far inte slangas med vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-direktivet 2011/65/EU
om begransning av anvandning av vissa farliga damnen i elektrisk och elektronisk utrustning, samt implementeringen av
dessa i enlighet med nationell lagstiftning, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och
léamnas in till en miljovanlig atervinningsanldggning. Utrustningens dgare maste lamna en enhet som inte langre &r i
bruk till en regional upphdmtningsplats enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant.
Genom att folja dessa EU-direktiv gor du en insats for miljon och méanniskors halsa.
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4.2 Felsokning

@ Nedanstdende lista pd problem och mdjliga orsaker dir inte heltdickande, utan dr endast exempel pd typiska
situationer som kan uppstd i svetssystemet vid normalt bruk. Kontakta ndrmaste Kemppi-serviceverkstad fér att fa
mer information och hjdilp.

Overhettning av brénnaren:

o Kontrollera att brannarkroppen &r korrekt ansluten.

« Kontrollera att parametrarna ligger inom brannarens omrade. Om olika brannarkomponenter har olika granser for
maximal strdm ar den lagre av dessa den maximala strom du kan anvanda.

o Kontrollera att du anvander Kemppis slit- och reservdelar. Felaktiga reservdelar kan ocksa orsaka éverhettning.

» Kontrollera att anslutningarna ar rena, oskadade och ordentligt fastsatta.
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5. TEKNISKA DATA

Standardstrom Storlek S: 25 A
Storlek L: 50 A

Drifttemperatur Galler inte vatskor -20..4+40 °C

Kompatibla Flexlite TX TIG-brdnnare TX 165G, TX 165 GF

TX 163 GF, TX 163 GVD09

TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL
TX 223 G, TX 223 GS, TX 223 GE, TX 223
GVD13

TX355W

TX 353 W, TX 353 WSE

TX 455 W
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6. ARTIKELNUMMER

Bestallningsinformation fér MAX WeldClean finns pa Kemppi.com.
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