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1. GENEL

Bu talimatlar, Kemppi'nin MAX WeldClean temizleme kitinin kaynak sonrasi elektrolitik temizleme isleminde kullanimini
aciklamaktadir. Bu yontem, kaynak dikislerindeki kirleticileri gidererek ve renk bozulmalarini diizelterek paslanmaz celik
kaynaklarinin korozyon koruma 6zelligini geri kazandirmak icin kullanilir. MAX WeldClean temizleme kiti profesyonel
kullanim icin tasarlanmistir.

MAX WeldClean temizleme kiti, asagidaki Kemppi Flexlite TX kaynak torcu modelleriyle uyumludur:

« TX165G,TX 165 GF

« TX 163 GF, TX 163 GVD09

o TX 225G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL

e TX223G,TX223GS, TX 223 GE, TX 223 GVD13

« TX355W
« TX353W,TX 353 WSE
o« TX455W.

Flexlite TX kaynak torglar hakkinda daha fazla bilgi icin Kemppi Userdoc'a bakin.
MAX WeldClean temizleme kiti, asagidaki Kemppi kaynak cihazlariyla uyumludur:

« Minarc T 223 ACDC (daha fazla bilgi icin bkz. Kemppi Userdoc).

Onemli notlar

Talimatlar bastan sona dikkatlice okuyun. Kendi glivenliginiz ve ¢alisma ortaminizin glvenligi icin, ekipmanla birlikte
saglanan glvenlik talimatlarina 6zellikle dikkat edin.

Hasari ve zarari en aza indirmek icin 6zel dikkat gerektiren durumlar kilavuzda asagidaki sembollerle belirtilmistir. Bu
boltiimleri dikkatlice okuyun ve talimatlara uyun.

@ Not: Kullaniciya yararli bilgiler saglar.

A Dikkat: Ekipmana veya sisteme zarar verebilecek bir durumu agiklar.

Uyari: Potansiyel olarak tehlikeli bir durumu aciklar. Onlenmedigi takdirde, kisisel hasara veya élimciil
yaralanmalara neden olur.

Kemppi sembolleri: Userdoc.
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SORUMLULUK REDDI

Bu kilavuzda yer alan bilgilerin dogru ve eksiksiz olmasini saglamak icin her tiirlii caba gosterilmis olmasina
ragmen, herhangi bir hata veya eksiklik icin sorumluluk kabul edilemez. Kemppi, aciklanan Griintin 6zelliklerini
onceden haber vermeksizin herhangi bir zamanda degistirme hakkini sakli tutar. Bu kilavuzun icerigini
Kemppi'den 6nceden izin almadan kopyalamayin, kaydetmeyin, cogaltmayin veya iletmeyin.
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1.1 Ekipman hakkinda

Kemppi MAX WeldClean temizleme kiti; bir temizleme aleti, temizleme sivisi icin bir kap ve nétralizasyon sivisi icin bir
basingli sprey sisesi icerir.

@ Temizleme ve nétralizasyon sivilart MAX WeldClean temizleme kitine dahil degildir.

MAX WeldClean temizleme aleti S (Standart) ve L (Blytk) boyutlarda mevcuttur.
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2. KURULUM

A Bu asamada kaynak ekipmaninin sebekeye bagli olmadigindan veya kaynak torcunun kaynak makinesine bagl
olmadigindan emin olun.

A Ekipmani yagmurdan ve dogrudan glines isigindan koruyun.

® Flexlite TX kaynak torcunun kaynak ekipmani gti¢ kaynagina baglanmasi hakkinda bilgi icin Kemppi Userdoc'a
bakin.

1. Gaz lensini gaz lensi gévdesine takin.

2. Gaz lensi tertibatini torca takin ve yerine oturana kadar sikin.

3. ¢ firca mansonunu dis firca mangonunun igine takin ve yerine oturana kadar sikin. i¢ firca mangonunun tamamen
dis firca mansonunun icinde oldugundan emin olun (mangson disleri gériinmemeli).

S Boyutu L Boyutu
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4. Manson tertibatini takin.

S Boyutu L Boyutu

5. Fircay firca adaptoriine takin ve yerine oturana kadar sikin (L boyutunda i firca vardir).

S Boyutu L Boyutu

6. Firca adaptoriini takin ve yerine kilitlemek icin arka kapadi sikin.

S Boyutu L Boyutu
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7. Fircayi istenen uzunluga ayarlamak icin S boyutunda i¢ firca mansonunu ve L boyutunda dis firca mansonunu
dondurin.

S Boyutu L Boyutu

® Uygun fir¢a uzunlugu uygulamaya baglidir. Genel bir kural olarak nispeten kisa bir uzunlukta (5...10 mm)
kullanilmasi tavsiye edilir. Bu sayede firca killarinin gerekli tiim alanlara esneyip ulasmasi icin yeterli uzunluk
saglanirken fazla uzunlugun yol actigi yanlishklar da 6nlenmis olur.
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3. KULLANMA

© b b P>

®

Kendi glivenliginize ve ¢calisma ortamindaki diger kisilerin glivenligine dikkat edin.

Uygun havalandirma saglayin ve kisisel solunum korumasi kullanin.

GOz, yliz ve el korumasi dahil olmak lizere uygun koruyucu giysiler giyin. Fosforik asitler gibi kimyasallarla ¢alismak
icin 6zel olarak tasarlanmis ve EN ISO 374-1:2016 standardina uygun koruyucu eldivenler kullanin. Ayrica,
kullandiginiz kimyasallarin (reticisi tarafindan saglanan gtivenlik yénergelerine ve tavsiyelerine uyun.

Kullanmadan énce her zaman topraklama kablosunun/kelepcesinin ve sebeke kablosunun kullanilabilir durumda
olup olmadigini kontrol edin. Soketlerin dogru sekilde sabitlendiginden emin olun.

Temizleme sivisini (6r. %10...60 fosforik asit) ve nétralizasyon sivisini (ér. su) uygulamaya gére secin. Temizleme ve
nétralizasyon sivilart MAX WeldClean temizleme kitine dahil degildir.

Bir kaynagi temizlemek icin:

1.
2
3.
4
®

5.

Koruyucu gaz valfini kapatin.
Topraklama kablosunun gii¢ kaynagina ve islenen parcaya bagli oldugundan emin olun.
Kaynak cihazinda temizleme veya parlatma islemini secin (daha fazla bilgi icin Kemppi Userdoc'a bakin).
Akimi ayarlayin.
Temizleme ve parlatma icin varsayilan akim 25 A'dir. L boyutlu temizleme aleti ile uygun bir akim bulmak icin iyi bir

baslangi¢ noktasi 50 A'dir. Genel olarak temizleme nispeten hizli ve duman olusumu diisiik oldugunda akim
uygundur.

Fircay temizleme sivisina batirin. Temizleme islemi boyunca hem fircanin hem de temizlenecek yiizeyin yeterince
nemli oldugundan emin olun.

© Kemppi
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@ Uygulamaya gére temizleme teknigini secin. Fircayr boyama hareketiyle yavasca ileri geri hareket ettirmek, uygun bir
tekniktir. Sectiginiz teknik fark etmeksizin temizlik sirasinda fircanin islenen parcadan ayrilmamasina her zaman
dikkat edin.

7. Temizleme islemine son vermek icin akimi kapatin ve fircayi islenen parcadan kaldirin.

8. Son olarak temizlenen alani ndtralizasyon sivisi ile nétralize edin ve silerek kurulayin.
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4. BAKIM

A Elektrik kablolarina dokunmadan 6nce gli¢ kaynaginin sebeke glic beslemesi ile baglantisini kesin.
» Tidm bilesenlerin sikica sabitlendigini dlizenli olarak kontrol edin.
« Temiz kalmasini saglamak ve tekrar kullanilabilirligini korumak icin temizleme fircasini akan su altinda durulayin.

Onarimlar icin Kemppi bayinizle iletisime gecin.

® Basingli yikama cihazlari kullanmayin.

Servis atolyeleri

Kemppi Servis Atolyeleri, Kemppi servis sozlesmesine gore kaynak sistemi bakimini tamamlar.
Servis atolyesi bakim proseduriindeki ana hususlar sunlardir:

« Makineyi temizleme

» Kaynak aletlerinin bakimi

» Soket ve anahtar kontroll

«  Tam elektrik baglantilarinin kontroli

»  Glg kaynagdi sebeke kablosunun ve fisinin kontroli

« Anzal parcalarda onarim ve arizali bilesenlerde degistirme islemi

o Bakim testi

»  Gerektiginde calisma ve performans degerlerinin test ve kalibrasyonu.

Kemppi web sitesinde size en yakin servis atolyesini bulabilirsiniz.
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4.1 Atma

B

Herhangi bir elektrikli ekipmani normal atiklarla birlikte atmayin!

Elektrikli ve elektronik ekipmanlarin atiklariyla ilgili WEEE Yonergesi 2012/19/EU ve elektrikli ve elektronik ekipmanlarda
belirli tehlikeli maddelerin kullaniminin kisitlanmasina iliskin Avrupa Yénergesi 2011/65/EU ve bu yénergelerin ulusal
yasalara uygun olarak uygulanmasi yerine getirilerek, kullanim émriinii tamamlamis elektrikli ekipmanlar ayri olarak
toplanmali ve cevreye duyarli uygun bir geri doniisiim tesisine goéturilmelidir. Ekipman sahibi, yerel mercilerin veya bir
Kemppi temsilcisinin talimatlarina gore, hizmet disi birakilmig birimleri bélgesel bir toplama merkezine teslim etmekle
yukimlidur. Bu Avrupa Yonergelerini uygulayarak cevreyi ve insan sagligini iyilestirirsiniz.
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4.2 Sorun Giderme

@ Listelenen sorunlar ve olasi nedenler kesin degildir ancak kaynak sisteminin normal kullanimi sirasinda ortaya
¢ikabilecek bazi tipik durumlara isaret eder. Daha fazla bilgi ve yardim icin, size en yakin Kemppi servis atélyesi ile
iletisime gegin.

Torg asiri 1siniyor:

o Torg govdesinin dogru sekilde baglandigindan emin olun.

« Parametrelerin tor¢ araliginda oldugundan emin olun. Farkli torg bilesenlerinin maksimum akim icin ayri sinirlari
varsa, duisuik olan deger kullanilabilecek maksimum akimdir.

«  Orijinal Kemppi sarf malzemesi ve yedek parcalarini kullandiginizdan emin olun. Yanhs yedek parca malzemeleri de
asiri 1Isinmaya neden olabilir.

« Soketlerin temiz, hasarsiz ve diizgiin sekilde sabitlenmis oldugundan emin olun.
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5. TEKNIK VERILER

Varsayilan akim S Boyutu: 25 A
L Boyutu: 50 A

Calisma sicakhgr araligi Swvilar icin gegerli degildir -20..4+40 °C

Uyumlu Flexlite TX TIG kaynak torglari TX 165G, TX 165 GF

TX 163 GF, TX 163 GVD09

TX 225 G, TX 225 GF, TX 225 GS, TX 225 GFL
TX 223 G, TX 223 GS, TX 223 GE, TX 223
GVD13

TX355W

TX 353 W, TX 353 WSE

TX455W
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6. SIPARIS KODLARI

MAX WeldClean siparis bilgileri icin Kemppi.com sayfasina bakin.
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