PMT MN

multineck gun

EN MIG/MAG gun DA MIG/MAG pistol DE MIG/MAG-Brenner ES Antorchas MIG/MAG FI MIG/MAG -pistoolit
FR Torches MIG/MAG FE IT Torce MIG/MAG NL MIG/MAG guns NO MIG/MAG pistoler PL Uchwyty spawalnicze
MIG/MAG PT Tochas MIG/MAG RU Topenkn MIG/MAG SV MIG/MAG pistoler ZH MIG/MAG J&1&

EN Operating manual
DA Bruksanvisning

DE Gebrauchsanweisung
ES Manual de instrucciones
FI Kayttoohje

FR Manuel d'utilisation
IT Manuale d'uso

NL Gebruiksaanwijzing
NO Brugsanvisning

PL Instrukcja obstugi
PT Manual de utilizacédo

RU VHcTpyKuum no skcnayartaymmn
SV Bruksanvisning KEMPPI

ZH BREFMH



EN Please read also the operating manual and the safety instructions of your welding machine.

DA Laes venligst brugermanual og sikkerhedsinstruktion pa svejsemaskinen.

DE Bitte lesen Sie auch die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lhrer Schweianlage.

ES Por favor, lea también el manual de instrucciones y las instrucciones de seguridad de su soldadora.
FI  Lue my&s hitsauslaitteen kdyttdohje ja turvallisuusohje.

FR Veuillez aussi lire le manuel d'utilisation ainsi que les consignes de sécurité de votre poste a souder.
IT Leggere anche il manuale di istruzioni e le istruzioni per la sicurezza relative alla saldatrice.

NL Lees ook de gebruiksaanwijzing en de veiligheidsinstructies van uw lasmachine.

NO Vennligst les ogsa bruksanvisning og sikkerhets instruksjoner for din sveisemaskin.

PL Prosze zapoznac sie réwniez z instrukcja obstugi urzadzenia spawalniczego.

PT Leia também o manual de operacéo e as instrugdes de seguranca de seu equipamento de soldagem.

RU MMoxanyiicta NpouTHTe TaK Xe UHCTPYKLMIO NO SKCMTyaTalnm 1 Npaswmia TEXHUKN 6e30MnacHOCTM K
Bawwemy cBapouyHoMy annapary.

SV Léas ocksa anvandarmanualen och sékerhetsinstruktionerna for din svetsmaskin.

ZH tiEEHRREFMMNENZ 2R,

EN Replacement multi-necks (MN) are not fitted with contact tips. Please select and order

the contact tips separately. Standard delivery parts are identified in the table with an orange
colour. Alternative spare parts are referenced in tables A and B.

DA De udskiftelige multihalse er ikke udstyret med dyser. Veelg og bestil dyserne seperat.
Standardleveringsdele er identificeret i tabellen med orange farve. Alternative reservedele
vises i tabel A og B.

DE Austauschhdlse sind nicht mit Stromdiisen ausgestattet. Bitte wahlen und bestellen Sie die
Stromdusen separat. Standardlieferteile sind in der Tabelle orange gekennzeichnet. Alternative
Ersatzteile werden in den Tabellen A und B angegeben.

ES Los cuellos de reemplazo no estan equipados con puntas de contacto. Por favor seleccione
y solicite las puntas de contacto por separado. Las piezas con entrega estandar se identifican
en la tabla con color anaranjado. Las referencias de los repuestos alternativos se indican en las
tablas Ay B.

FI Vaihtokauloissa ei ole virtasuuttimia. Valitse haluamasi virtasuuttimet ja tilaa ne erikseen.
Vakiotoimitukseen kuuluvat osat on merkitty taulukossa oranssilla vérilla. Vaihtoehtoiset osat
ovat taulukoissa A ja B.

FR Les cols de rechange ne sont pas dotés de tubes de contact. Ces derniers doivent étre
commandés séparément. Les piéces fournies en standard apparaissent en orange sur le
tableau. Les piéces de rechange alternatives sont référencées dans les tableaux A et B.

IT | corpi torcia sostitutivi non sono dotati di punte di contatto. Selezionare e ordinare
separatamente le punte di contatto. | pezzi con consegna standard sono contrassegnati nella
tabella con il colore arancione. | pezzi di ricambio alternativi sono riportati nelle tabelle A e B.
NL Vervangende halzen zijn niet voorzien van draadmondstukken. U dient de
draadmondstukken afzonderlijk te selecteren en te bestellen. Standaard geleverde onderdelen
zijn in de tabel aangeduid met de kleur oranje. Alternatieve reserveonderdelen staan vermeld
in tabel A enB.

NO Utskiftbare halser er ikke utstyrt med kontaktrer. Velg og bestill kontaktrgrene enkeltvis.
Deler i standardleveransen vises med oransje farge i tabellen. Alternative reservedeler refereres
i tabell A og B.

PL W szyjkach zapasowych nie zamontowano koricéwek pradowych. Korncowki pradowe
nalezy dobierac i zamawia¢ oddzielnie. Czesci objete standardowa przesytka sg oznaczone w
tabeli kolorem pomararczowym. Dodatkowe czesci zamienne sg wymienione w tabeli A i B.

PT Pescocos para substituicdo ndo sdo equipados com bicos de contato. Selecione e peca os
bicos de contato separadamente. Pecas de entrega padrao séo identificadas na tabela coma
cor laranja. Pecas alternativas sao relacionadas nas tabelas A e B.

RU Ha cmeHHbix weiikax (MN) He ycTaHOBNeHbl KOHTaKTHble HaKOHeYHVKW. BbibrpaiiTe

1 3aKa3blBaiTe KOHTaKTHblIE HAKOHEUHUKM OTAENbHO. [leTany, BXofaLme B CTaHAAPTHbIN
KOMMEKT MOCTaBKM, 0603HauY€eHb! B TabULie OPaHKeBbIM LiBETOM. ANIbTEPHATUBHbIE 3anacHble
yacTun yKasaHbl B Tabnuuax A v B.

SV Utbyteshalsar &r inte forsedda med kontaktmunstycken. Véanligen valj ut och bestall
kontaktmunstyckena separat. Komponenter som ingar i standardleveransen marks i tabellen
med orange férg. Alternativa reservdelar anges i tabellerna A och B.

ZH ZABIRESHE, BRIERMITUS BE, RPOFEAREBHUREIRT.
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Technical data

PMT MN

Loading capacity, Ar + €0, 320A

Duty cycle 35%

Wire diameter 0.6—1.6mm
Type of cooling Air

Connection to MIG unit EURO

Standard [EC/EN 60974-7

EN Technical data DA Tekniske data

DE Technische Daten ES Datos técnicos

Fl Tekniset tiedot FR Caractéristiques techniques
IT Dati tecnici NL Technische gegevens

NO Tekniske data PL Dane techniczne

PT Dados técnicos RU TexHnueckune gaHHble

SV Teknisk information ZH #/RS %k

EN Loading capacity DA Belastningskapacitet

DE Belastbarkeit ES Capacidad de carga

FI Kuormitettavuus FR Charge maximale

IT Capacita di carico NL Belastbaarheid

NO Belastningskapasitet PL Obciagzalnos¢

PT Capacidade de carregamento RU CBapouHbIii TOK
SV Belastbarhet ZH fAfRIAE

EN Duty cycle (%) DA Intermittens

DE Einschaltdauer ES Ciclo de trabajo

Fl Kayttosuhde FR Facteur de marche

IT Ciclo di funzionamento NL Inschakelduur
NO Intermittens PL Cykl pracy

PT Ciclo de trabalh RU Pa6ouni uukn

SV Intermittens ZH AERIFLER

EN Wire diameters (mm) DA Elektrodediametre

DE Drahtdurchmesser ES Didmetros de alambre

Fl Lisdainelangan halkaisijat FR Diametre fil d'apport

IT Diametri dei fili NL Draaddiameters

NO Trdddiametre PL Srednice drutu

PT Didametro dos arames RU [lnameTpbl CBapOYHO NPOBONIOKMN
SV Traddiametrar ZH 184 B

EN Type of cooling: Air DA Kalingstype: Luft

DE Kuhlungsart: Gas ES Tipo de refrigeracion: Aria

Fl Jaahdytystyyppi: llma FR Type de refroidissement: Aire
IT Tipo di raffreddamento Aire NL Type koeling: Lucht

NO Type avkjoling: Luft PL Chtodzenie: Gazem

PT Tipo de resfriamento: Ar RU Tun oxnaxgeHuns: Bozayx
SV Kylningstyp: Luft ZH R#E 5 (228

EN Connection to MIG unit. DA Tilslutning til MIG enhed.
DE Anschluss an MIG-Gerat. ES Conexion a unidad MIG.
FI Liittdminen MIG-yksikkéon. FR Raccordement au poste MIG.

IT Collegamento all’'unita MIG. NL Aansluiting op MIG-apparaat.

NO Tilkobling av MIG-enhet. PL Ztacze dla jednostki MIG.

PT Conexao a unidade MIG. RU MopaknioueHue K ycTaHoBKe MIG.

SV Anslutning till MIG-enhet. ZH MIGIEER K #Z O,

EN Ordering codes DA Bestillingsnumre

DE Bestellnummern ES Cédigos de pedido
FITilauskoodit FR Codes de commande

IT Codici d'ordine NL Bestelnummers

NO Bestillingskoder PL Numery do zamowienia
PT Codigos para reposicdao RU Koppbl 3aKka3a

SV Artikelnummer ZH iT 845
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Ordering codes

PMTMN, 3.5m
62503230N01
62503230N02
62503230N03
62503230N04
62503230N05
62503230N06
62503230N07
62503230N08
62503230N09
62503230N10
PMT MN, 5m
62503250N01
62503250N02
62503250N03
62503250N04
62503250N05
62503250N06
62503250N07
62503250N08
62503250N09
62503250N10

PMTMN, 3.5m
62503230N01SS
62503230N02SS
62503230N03SS
62503230N04SS
62503230N05SS
62503230N06SS
62503230N07SS
62503230N08SS
62503230N09SS
62503230N10SS

PMT MN, 5m
62503250N01SS
62503250N02SS
62503250N03SS
62503250N04SS
62503250N055S
62503250N065S
62503250N075S
62503250N085S
62503250N09SS
62503250N10SS

1.0mm, 45°,1222
1.2mm, 45°,1222
1.0mm, 60°, 1198, ROOT
1.2mm, 60°, L198, ROOT
1.0 mm, 60°, L168, ROOT
1.2mm, 60°, L168, ROOT
1.0mm, 60°, L198
1.2mm, 60°, L198
1.0mm, 60°, L168
1.2mm, 60°, L168

1.0mm, 45°,1222
1.2mm, 45°,1222
1.0 mm, 60°, L198, ROOT
1.2mm, 60°, 1198, ROOT
1.0 mm, 60°, L168, ROOT
1.2mm, 60°, L168, ROOT
1.0mm, 60°, L198
1.2mm, 60°, L198
1.0mm, 60°, L168
1.2mm, 60°, L168

1.0mm, Ss, 45°, 1222
1.2mm, Ss, 45°,1222
1.0mm, Ss, 60°, L198, ROOT
1.2mm, Ss, 60°, 1198, ROOT
1.0 mm, Ss, 60°, L168, ROOT
1.2mm, Ss, 60°, L168, ROOT
1.0mm, Ss, 60°, L198
1.2mm, Ss, 60°, L198
1.0mm, Ss, 60°, L168
1.2mm, Ss, 60°, L168

1.0mm, Ss, 45°,1222
1.2mm, Ss, 45°,1222
1.0mm, Ss, 60°, L198, ROOT
1.2mm, Ss, 60°, L198, ROOT
1.0mm, Ss, 60°, L168, ROOT
1.2mm, Ss, 60°, L168, ROOT
1.0mm, Ss, 60°, L198
1.2mm, Ss, 60°, L198
1.0mm, Ss, 60°, L168
1.2mm, Ss, 60°, L168
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EN MN guns offer a choice of neck sizes and lengths.
Alternative bending angles, contact tips sizes and
nozzle types, offer the best solution for a wide variety of
joint configurations.

DA MN-pistoler har et udvalg af svanehalsstorrelser

og -leengder. Alternative bgjningsvinkler, dyser og
dysetyper giver den bedste lgsning til en bred vifte af
samlede opsaetninger.

DE MN-Brenner bieten eine breite Auswabhl

an HalsgroBen und -ldngen. Mit alternativen
Kriimmungswinkeln, StromdiisengréBen und
Dusentypen erhalten Sie die optimale Losung fir eine
Vielzahl von Nahtkonfigurationen.

ES Las pistolas MN se ofrecen en distintos tamafnos y
largos de cuello. Los angulos de curvatura, los tamafos
de las puntas de contacto y los tipos de boquillas
ofrecen la mejor solucién para una gran variedad de
configuraciones de uniones.

FI MN-pistooleihin voi valita eri kokoisia ja pituisia
kauloja. Erilaiset kaulan taivutuskulmat, virtasuutinkoot
ja suutintyypit tarjoavat parhaat ratkaisut monenlaisille
liitostyypeille.

FR Les cols des torches MN existent en diverses tailles
et longueurs. La diversité des angles, des tailles de tube
de contact et des types de buse autorise une grande
variété de configurations.

IT Le torce MN offrono un'ampia scelta di dimensioni

e lunghezze di corpi torcia. Gli angoli di curvatura,

le dimensioni delle punte di contatto e i tipi di ugelli
alternativi offrono la soluzione migliore per un'ampia
gamma di configurazioni del giunto.

NL MN-pistolen bieden verschillende halsmaten

en lengten. Alternatieve buighoeken,
draadmondstukmaten en mondstuktypen vormen de
beste oplossing voor uiteenlopende naadconfiguraties.
NO MN-pistoler har svanehalser i et utvalg av storrelser
og lengder. Alternative bayevinkler, kontaktrersterrelser
og dysetyper gir den beste I@sningen i en rekke ulike
sammenfgyningsvarianter.

PL Uchwyty MN sg dostepne z szyjkami o réznych
rozmiarach i dtugosciach. Rézne katy zgiecia, wielkosci
koncowek pradowych i typy dysz pozwalaja dobrac
najlepsze rozwiazanie do danego typu spoiny.

PT As pistolas MN oferecem diversas op¢des de
tamanhos e comprimentos de pescoco. Tipos opcionais
de angulos de curvatura, tamanhos de bicos de contato
e tipos de bocais oferecem a melhor solugdo para uma
ampla variedade de configuracdes de ligas.

RU Muctonetbl MN gonyckatoT UCnonb3oBaHMeM Leek
pasnuyHbIX PasMepoB v ANVH. ANbTEPHATVBHbBIE YrIbl
13rnba, pasmepbl KOHTAKTHbIX HAKOHEUYHWKOB 1 TUbI
conen No3BOJIAT BbIGMPATb HaMyuULLNE peLleHns Ana
LUIMPOKOTO CreKTpa KOHGUIypaLmin COeanHEHNIA.

SV Bland MN-pistolerna finns ett urval halsstorlekar
och -langder. Med ett urval av alternativa bojvinklar,
storlekar och typer av kontaktmunstycken far du bast
mojlighet att utféra manga olika slags fogar.

ZHVNER TEBBTRTNKE., ESHEHA
E. SEERTHMEEXBEHEHASHERGET
BEFR.

LIFEE ===

LIFE+ (M8) | o W006826 1.0
W007919 0.8 W006518 12
W007920 0.9 W007921 1.6

PMT MN

SP008006: 0.6 — 1.2 mm, 60°, 198 mm

“E=FF -1

% .

3.
$P008006 mm
1. 4294880
2. 4295740 (M8)
3. 4295760 76
4. W007799 195
SP008007: 0.6 — 1.2 mm, 60°, 168 mm Q k
&
. )
“F= - 1]
3.
$P008007 mm
1. 4294880
2. 4255091 (M)
3. 4295760 76
4, | W007798 165
ROOT (M6) | o M6 0 M8 ] M8 0
9876647 | 0.8 9876634 | 0.6 9580122 | 0.8 95801224 | 0.8
9876648 | 0.9 9876635 | 0.8 9580121 | 0.9 9580121A | 0.9
9876649 | 1.0 9876633 | 0.9 9580123 | 1.0 9580123A | 1.0
9876650 | 1.2 9876636 | 1.0 9580124 | 1.2 9580124A | 1.2
9876637 | 1.2 9580125 | 14 9580125 | 14
9876639 | 1.6 9580126 | 16 9580126A | 1.6
9580123ZR | 1.0 | CuCrizr | 958012255 | 0.8
2 2 95801247 | 1.2 | CuCrZr | 958012155 | 0.9
‘~ \ 95801252R | 14 | CuCrizr | 958012355 | 1.0
- ' 9580123AG | 1.0 | CuAg | 958012455 | 1.2
"J 9580124AG | 12 | CuAg | 958012655 | 1.6
4294890 | M6 4294880
4295740 | M8 4294880CER
A B C
4295760(M8) | 76 | 20 | 14
4295760L(M8) | 79 |20 | 14
4295760C(M8) | 76 |20 | 12
4294970(M6) | 70 |20 | 14




EN MN ROOT necks offer light weight and good balance

and include a choice of contact tip and nozzle dimensions ROOT

for restricted joint access. SP007811:0.8 - 1.2 mm, 60°, 198 mm

DA MN ROQT halse er lette og godt afbalancerede, og / 1.
de har et udvalg af sterrelser pa dyser og gaskopper til
vanskeligt tilgeengelige samlinger.

DE ,MN ROOT"-Halse bieten ein geringes Gewicht sowie
ein gutes Gleichgewicht und bieten eine Auswahl von
Stromduisen und Diisengréen bei eingeschranktem
Zugriff auf die Schwei3fuge.

ES Los cuellos MN ROOT ofrecen un peso ligero y buen

equilibrio, e incluyen opciones para las dimensiones de la 3.
punta de contacto y la boquilla para uniones con acceso SP007811 —ROOT mm
restringido.
FI MN ROOT -kaulat ovat kevyita ja tasapainoisia, ja 1. 4294880
niihin on saatavilla monen kokoisia virtasuuttimia ja 2. 4294890 (M6)
kaasusuuttimia hankalia liitostyyppeja varten.
FR Légers et bien équilibrés, les cols MN ROOT peuvent 3. | Wooe181 65
étre dotés de divers tubes de contact et buses pour les 4. W007799 195
zones a acces restreint.
IT | corpi torcia radice MN sono leggeri e ben equilibrati
e offrono una scelta di varie dimensioni per punte di
contatto e ugelli in caso di accesso limitato del giunto.
NL MN ROOT-halzen bieden een laag gewicht en een
goed evenwicht en omvatten draadmondstukken en
mondstukken van verschillende afmetingen voor beperkte
naadtoegang. ROOT
NO MN ROOT-halser er lette og godt avbalanserte, og de SP007810: 0.8 — 1.2 mm, 60°, 168 mm 1
kan leveres med kontaktrer og dyser i flere dimensjoner for 4 '
& komme til trange skjoter. e&
PL Szyjki MN ROOT cechuje niska masa i doskonate <
wywazenie. Sa one takze wyposazone w zestaw koncéwek 4. 1
pradowych i dysz réznej wielkosci do wykonywania w - BHE
trudno dostepnych miejscach.
PT Os pescocos MN ROOT oferecem leveza e bom
equilibrio além de incluirem opg¢des de dimensdes do bico 3
de contato e do bocal para acesso a ligas restritas.
RU Lleitku MN ROOT umetoT He601bILION BEC, XOPOLLO $P007810 - ROOT mm
cbanaHcMpoBaHbl U NpegaraloT BO3MOXXHOCTb Bbibopa 1. 4294880
pa3mMepoB KOHTAKTHbIX HAKOHEYHVKOB 1 conen Ans
BbINOSIHEHUSA COEAVHEHNIN B YCIOBUAX OFPaHNYEeHHOTO 2. | 4294890 (M6)
nocrtyna. 3. W006181 65
SV MN ROOT-halsar &r latta, bra balanserade och innefattar 4 W007798 165
ett urval av kontaktmunstycken med olika dimensioner, sa :
att du kan svetsa dven dar det dr svart att komma at.
ZHMNROOT B ERR , Vit , AR ESHE
B R~ BAE R 72 8 32 PR 1R 3 30 ¢
PMT MN
Spiral 35m 5m Fe (¢ mm) Al (6 mm) Ss (9 mm)
] Woo7968  W007969  09-12
@@ W007970 W007971 14-16(1.2)
DL-Teflon 35m 5m Fe (¢ mm) Al (6 mm) Ss (o mm)
. @EED15 W007959 W007960 0.6-1.0 0.8 0.6-1.0
. @020 Wo07961 W007962 1.0-1.2 1.0 1.0-1.2
. @025 W007963 W007964 14-1.6 1.2 14-1.6
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SP007229: 0.6 — 1.6 mm, 45°, 222 mm
A B C

4255530 86 25 12.5

SP007229 mm
4255530F 90 25 16

1. 4254670
4273510 86 25 16

2 4255421 (M8)

3 4248710

4. | 4255530 86

5. W007800 232
— p. 4

5.

4255421 | M8
4255091 | M6

l 4248710

EN Remove neck.

1 DA Afmonter svanehalsen.
DE Entfernen Sie den Hals.
ES Quite el cuello.

Fl Irrota kaula.

FR Démonter le col.

IT Rimuovere il corpo torcia.

NL Verwijder de hals.

NO Fjern svanehalsen. M —
PL Zdemontuj szyjke.

PT Remova o pescocgo.

RU CHuMmuTe LenKy.
SV Ta bort halsen.

ZH BR8N

EN Always load the new liner through the open gun neck and through the euro connector. Close gun nut.
2 DA Séet altid den nye liner i gennem den abne pistolhals og gennem euro-stikket. Spaend pistolens metrik.

DE Fuhren Sie den neuen Drahtleiter immer durch den offenen Brennerhals und durch den Euro-Anschluss. Schlieen Sie die
Mutter des Schwei3brenners.

ES Cargue siempre el nuevo conducto a través del cuello abierto de la pistola y paselo por el euroconector. Cierre la tuerca de la
pistola.

Fl Asenna aina uusi langanjohdin avoimen pistoolin kaulan I&pi euroliittimeen. Sulje pistoolin mutteri.
FR Toujours charger la nouvelle gaine via l'ouverture du col de la torche et le connecteur euro. Fermer I'écrou de verrouillage.

IT Caricare sempre il nuovo guidafilo attraverso il corpo torcia aperto della torcia e il connettore Euro. Chiudere il dado della
torcia.

NL Laad de nieuwe liner altijd door de open pistoolhals en door de eurostekker. Sluit de moer van het pistool.
NO For alltid den nye féringen gjennom den apne pistolhalsen og gjennom Euro-kontakten. Las pistolmutteren.

6 PMT MN



PL Nowa prowadnice zawsze taduj przez otwarta szyjke uchwytu i przez euroztgcze. Dokre¢ nakretke uchwytu.

PT Sempre carregue o novo conduite pelo pescoco aberto da pistola e através do conector euro. Aperte a porca da pistola.
RU Bcerga BcTaBnAinTe HOBbI HanpaBAALWMUIA KaHan Yepes oTBepCTMe B LIeKe NCToneTa 1 pasbem Tuna Euro. 3ataHute
raviky nucronera.

SV Mata alltid den nya tradledaren genom den 6ppna pistolhalsen och euro-kopplingen. Dra at lasmuttern.

ZH —EZEI TN ERBINRAIELLREREE. 7 LFRRE,

1]

EN Assemble parts A + B over the protruding liner. Leaving 1-2 mm, tighten nut C to secure.
3 DA Saml delene A + B over den fremstaende liner, sa der er 1-2 mm ude, tilspaend meotrik C for at sikre tilspaendingen.
DE Montieren Sie die Teile A + B liber den vorstehenden Drahtleiter mit 1-2 mm Uberstand. Ziehen Sie Mutter C fest an.
ES Ensamble las partes A + B sobre la parte del conducto que sobresale dejando 1-2 mm, ajuste la tuerca C para asegurarlas.
Fl Asenna osat A ja B pistoolista tulevaan langanjohtimeen siten, ettd 1-2 mm jaa yli, ja ruuvaa kiinni osa C.
FR Assembler les piéces A + B sur I'extrémité saillante de la gaine en laissant 1-2 mm, et serrer I'écrou C.
IT Assemblare le parti A+B sul guidafilo sporgente lasciando 1-2 mm, serrare il dato C per fissare.
NL Monteer de delen A + B over de uitstekende liner, waarbij u 1-2 mm vrijlaat. Draai moer C aan om te bevestigen.
NO Sett sammen delene A + B over féringen som stikker ut mens 1-2 mm gjenstar, og stram mutter C for a feste.
PL Zmontuj czesci A + B nad wystajaca prowadnica, zostawiajac 1-2 mm. Dokre¢ nakretke C.
PT Monte as pegas A + B sobre a parte saliente do conduite, deixando de 1 a 2 mm, aperte a porca C para fixar.
RU YctaHoBuTe getanu A + B Ha BbICTynaloLWmi KOHeL, HanpaBnAtoLero KaHana, 0CTaBMB BbICTYMaloLLYI0 YacTb AJIVHON 1-2 MM,
1 3aTAHUTE ranky C.
SV Sétt ihop delarna A + B 6ver den utskjutande traden, ldmna 1-2 mm, dra at mutter C for att sékra.

ZH FEHBHA+BREERENEE LS , B1-2mm , ITRIERC

- (= O @0
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EN Check the package contents. DA Kontroller pakkens
indhold. DE Uberpriifen Sie den Packungsinhalt. ES Revise
el contenido de la caja. FlTarkista pakkauksen sisalto.

FR Vérifiez le contenu de I'emballage. IT Controllare il
contenuto della confezione. NL Controleer de inhoud van
de verpakking. NO Kontroller pakningsinnholdet.

PL Sprawdz zawartos¢ opakowania. PT Verifique o
conteudo da embalagem. RU lNpoBepbTe KOMMNAEKTHOCTD.
SV Kontrollera férpackningens innehall.

ZHREDEANY R,

EN Install neck assembly firmly to gun handle. Hand tighten
orange collar nut. DA Szet den samlede svanehals pa
pistolhandtaget med fast hand. Handtilspaend den orange
kravemotrik. DE Befestigen Sie den Hals am Brennergriff.
Ziehen sie die orangefarbene Kragenmutter handfest an.

ES Instale el conjunto del cuello firmemente en el mango
de la pistola. Apriete a mano la tuerca anaranjada del
collarin. Fl Asenna kaula tiukasti pistoolin kahvaan. Kierra
oranssi kaulus kasikireydelle. FR Installer le col assemblé sur
la poignée de la torche. Serrer a la main I'écrou due collier
torches orange. IT Installare saldamente il gruppo del corpo
torcia alla impugnatura della torcia. Serrare a mano il dado
arancione del collare. NL Bevestig de halsconstructie stevig
op het pistoolhandvat. Draai de oranje kraagmoer handvast.
NO Sett halsmontasjen godt fast pa pistolhandtaket. Stram
den oransje kragemutteren for hand. PL Zamontuj szyjke
na uchwycie. Recznie dokre¢ pomarariczowa nakretke.

PT Instale o conjunto do pescogo firmemente na manopla
da pistola. Apertar o colar laranja com as maos.

RU YcTaHoBuTE y3en Wwewkun € ycunmnem B pyyKky nuctonerta.
3aTAHNUTe OpaHXKeBYIO ralky ¢ pnaHLUemM BpyUHYIo.

SV Sétt fast halsen ordentligt i pistolhandtaget. Dra at den
orangefargade lasmuttern for hand. ZH 38 SR 422 it
RRERBIEF L, AFITEREHNMLES,

EN Check that the wire liner and contact tip suit for the wire.
DA Tjek at tradliner og gasdyse passer til traden.

DE Priifen ob Drahtleiter und Stromddise fiir den
verwendeten Drahttyp und -groBe geeignet sind.

ES Compruebe que la sirga de alambre y el tubo de
contacto se adapten al tipo de hilo. FlTarkista, etta
langanjohdin ja virtasuutin sopivat kdytettavalle langalle.
FR Vérifiez que la gaine et le tube de contact conviennent
au fil. IT Controllare che la guaina del filo e la punta di
contatto siano idonee al filo utilizzato. NL Controleer of

de draadliner en de contacttip geschikt zijn voor de draad.
NO Sjekk at tradleder og kontaktrer passer til sveisetraden
som benyttes. PL Sprawdz czy prowadnica drutu i
koncéwka pradowa sg odpowiednie dla zastosowanego
rozmiaru i rodzaju drutu. PT Verifique se o conduite do
arame e o bico de contato sdo apropriados ao diametro

do arame. RU lMpoBepbTe COOTBETCTBME YCTaHOBNEHHOTO
HanpaBAOLLETO KaHasa 1 KOHTAKTHOTO HAKOHEUHMKA,
Bbl6paHHo nposonoke. SV Kontrollera att tradledaren och

kontaktmunstycket passar traden.
IHRESLENSEEREFERL,




EN Dress the sharp filler wire. Improves wire loading and
consumables life. DA Afrund trdden med en fil. DE Feilen
Sie das Drahtende rund. Erhoht die Drahtvorschub- und
VerschleiBteillebensdauer. ES Lime el extremo cortante
del alambre de relleno. FlViilaa langan péa tylpaksi. Se
helpottaa langansy6ttoa ja pidentda osien kayttoikaa.

FR Appréter I'extrémité tranchante du fil d'apport pour
faciliter le passage du fil. IT Limare I'estremita del filo

di saldatura. Migliora l'inserimento del filo e la durata dei
consumabili. NL Vijl het uiteinde van de toevoegdraad.
Dit i componenti da sostituire. NO Klipp enden av
tilsettmaterialet (Fil trddenden rund dersom teflonleder
brukes). PL Spituj ostra koricéwke drutu. Utatwia
wprowadzanie drutu i przedtuza zywotno$¢ prowadnicy.

PT Lime a extremidade do arame de soldagem. Desliza
melhor e aumenta a duragao dos consumiveis.

RU O6paboTaiite oCTpbIi Kpai CBAPOYHOW NPUCAfOYHOM
nposonoku. SV Fila av dnden pa tillsatsmaterialet. Det
forbattrar tradinmatning och livslangd pa slitdelar. ZH 3¥
HRBLORFRBHTEE  EFSAEL , EKS
RHFn.

EN Connect the welding gun and hand tighten the collar.
DA Tilslut svejsepistolen og stram omlgber. DE SchlieBen
Sie den Schweil3brenner an und drehen Sie die Manschette
fest. ES Conecte la antorcha de soldadura, apretando la
tuerca de fijacion al euro conector. FI Liita hitsauspistoolin
kaapeli ja kirista kiinnitysholkki kdsin. FR Connecter

la torche de soudage et serrer le collet. IT Collegare la
torcia di saldatura e serrare a mano il collare. NL Sluit het
laspistool aan op de machineconnector en draai handvast.
NO Koble til sveisepistolen, og skru til eurokoblingen for
hénd. PL Podfgcz uchwyt spawalniczy i dokrec go.

PT Conecte a tocha de soldagem e aperte bem a porca.
RU lNopacoenuHute cBapoUHyto ropenky v 3aTaHuTe
kpenneHune. SV Anslut svetspistolen och dra at lasmuttern.

ZHEEER  HAFHRERE,

EN Load filler wire using the WIRE INCH button or use

gun trigger. DA Fremfor traden ved hjaelp af WIRE INCH
knappen eller ved brug af kontakten pa pistolen.

DE Schweif3draht mit der Drahtvorschub- oder Brennertaste

zufiihren. ES Cargar el hilo de relleno mediante el boton
WIRE INCH o utilizar el gatillo de la antorcha. FI Sy6ta lanka

WIRE INCH -painikkeella tai painamalla liipaisinta. 7 weld
FR Chargez le fil d'apport en appuyant sur la touche WIRE L -~ data

]

GAS TEST
INCH (Avancement du fil) ou sur la gachette de la torche.

WIRE IN

IT Lavanzamento del filo avviene utilizzando il pulsante
INCH WIRE o utilizzare il tasto presente sulla torcia.

NL Voer de lasdraad in met de WIRE INCH toets of gebruik
de pistoolschakelaar. NO Mat frem sveisetraden ved a
bruke WIRE INCH knappen eller bruk pistolbryteren.

PL Wprowadz drut elektrodowy, korzystajac z przycisku
WIRE INCH. PT Carregue o arame usando o botao WIRE
INCH ou utilize o gatilho da tocha. RU MpotaHuTte
npoBonokKy ¢ nomotbto GyHKumm WIRE INCH unum ¢
nomoLbto KHomKu ropenku. SV Ladda tillsatsmaterialet
genom knappen WIRE INCH eller anvand pistolavtryckaren.

ZH EFAWIRE INCHIZH SR IR e IR LB T 12 22,

n/min
m
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EN Check gas flow rate and adjust to suit your application.
DA Indstil beskyttelsesgasflow til korrekt veerdi i forhold til
arbejdsopgaven. DE Gasdurchflussmenge messen und der
Anwendung anpassen. ES Compruebe el caudal de gasy
ajustelo seglin su aplicacion. FlTarkista kaasunvirtaus ja
saada se hitsauskohteen mukaiseksi. FR Vérifier le niveau
de débit du gaz et I'ajuster en fonction de votre application.
IT Verificare la portata del flusso del gas e regolarla a
seconda della propria applicazione. NL Controleer de
gasflow en stel het verbruik in. NO Kontrollér gassmengden
og justér iht. bruksomrade. PL Sprawdz przeptyw gazu i
dostosuj go do zadania. PT Verifique a taxa de fluxo de gas
e ajuste a vazao de acordo com a sua soldagem.

RU lNMpoBepbTe pacxop rasa, 1 HaCTPONTe COOTBETCTBEHHO
BaLlemy npumuHeHuto. SV Kontrollera gasflédet och stall

in flodet sa att det passar din applikation. ZH &%

B HREEEMARTET.

EN Trim excess filler wire at a slight angle. Improves
ignition. DA Klip traden med en skaev vinkel. Det
forbedrer tendegenskaberne. DE Uberschiissigen
Schweildraht im leichten Winkel abschneiden. Verbessert
die Ziindung. ES Recortar el extremo del hilo de relleno
con un ligero dngulo. Mejora la ignicion. Fl Leikkaa lanka
hieman teravéksi, jolloin sytytys helpottuu.

FR Avant de commencer a souder, coupez I'excédent de fil
d'apport sous un léger angle, pour améliorer 'amorcage.
IT Tagliare il filo in eccesso con uno smusso angolato.
Migliora I'innesco. NL Knip overtollig lasdraad in onder
lichte hoek af. Dit verbetert de ontsteking. NO Klipp

av traden skratt, dette bedrer tenningen. PL Obetnij

pod katem nadmiar drutu do spawania. Poprawia to
charakterystyke zajarzenia tuku. PT Corte o excesso de
arame de solda com um pequeno éngulo. Isso melhora a
ignicao. RU OTpexbTe n3nmiiek cBapoyHor NPOBONOKN
nof HeGOMbLINM YTIOM, 3TO YNYULLWT NOLXKNT AYTH.

SV Kapa tillsatsmaterialet i en liten vinkel. Forbattrar

tandningen. ZH AR/NAENRESRIEL |, EF 518,

EN Enjoy using your Kemppi welding gun. DA Glad dig

til at bruge Kemppi svejsepistol. DE Viel Freude mit lhrem
Kemppi Schwei3brenner. ES Disfrutar usando la antorcha
de soldadura Kemppi. FI Nauti helposta hitsauksesta
Kemppi-pistoolilla. FR Profitez bien de votre torche de
soudage Kemppi. IT Ottima scelta la torcia di saldatura
Kemppi. NL Veel plezier met uw Kemppi laspistool.

NO Nyt bruken av en Kemppi sveisepistol. PL Twdj uchwyt
spawalniczy jest gotowy do uzycia. PT Faca bom uso da
sua tocha de soldagem Kemppi. RU »Kenaem Bam npusaTHON

paboTbl ¢ ropenkoii ! SV Njut av att anvanda din Kemppi
svetspistol. ZH & BU/OME A B 5181,

:
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PMT MN + RMT 10 6195475

EN RMT10 allows remote selection of either preset
channels or welding power. DA Med RMT10 kan
flernvaelges forudindstillede kanaler eller svejseeffekt.

DE RMT10 erméglicht eine Auswahl der voreingestellten
Kanéle oder des Schweil3stroms per Fernbedienung.

ES El RMT10 permite la selecciéon remota de los canales
preconfigurados o de la potencia de soldadura.

FI RMT10-kaukosaatimelld voit valita muistikanavan

tai muuttaa hitsaustehoa. FR La commande a distance
RMT10 permet de sélectionner les mémoires ou la
puissance de soudage. IT RMT10 consente la selezione a
distanza dei canali predefiniti o della potenza di saldatura.
NL Via RMT10 kunnen vooraf ingestelde kanalen of
lasvermogen op afstand worden geselecteerd.

NO RMT10 tillater fiernvalg av enten forhdndsinnstilte
kanaler eller sveisestrem. PL Zdalne sterowanie
montowane na uchwycie RMT10 pozwala zdalnie wybra¢
kanat pamieci lub zada¢ moc spawania. PT ARMT10
permite a selecdo remota de canais ou da poténcia de
soldagem predefinidos. RU MynbT ANCTaHUMOHHOTO
ynpasnexus RMT10 no3BonseT AUCTaHLMOHHO BbIbUpaTh
npenycTaHOBNEHHbIE KaHasbl WA MOLLHOCTb CBAPKM.

SV Med fijarreglaget RMT10 kan du vélja forinstéllda
kanaler eller svetsstrom. ZH RMT10 A2 R TR B E

HREWE,

EN Remove neck assembly and orange collar nut. DA Tag
svanehalse og den orange kravemetrik af. DE Entfernen Sie
die Halsbaugruppe sowie die orangefarbene Kragenmutter.
ES Quite el conjunto del cuello y la tuerca anaranjada del
collarin. Fl lrrota kaula ja oranssi kiinnityskaulus. FR Retirer
le col assemblé et I'écrou de collier orange. IT Rimuovere il
gruppo del corpo torcia e il dado arancione del collare.

NL Verwijder de halsconstructie en de oranje kraagmoer.
NO Fjern halsmontasjen og den oransje kragemutteren.

PL Zdejmij szyjke i pomaraniczowg nakretke wiericowa.

PT Remova o conjunto do pescoco e o colar laranja.

RU CHuMUTe y3en WeiiKn 1 opaHKeBYIo raiky ¢ pnaHuem.
SV Ta bort halsen och den orangefargade lasmuttern.

ZH T TS FHA AR M ML RS,

EN Replace RMT10, secure screw and replace collar

nut and neck assembly. DA Udskift RMT10, tilspaend
skruen og udskift kravemetrik og svanehals. DE Ersetzen
Sie RMT10, sichern Sie die Schraube und ersetzen Sie
Kragenmutter und Hals. ES Reemplace el RMT10, ajuste el
tornillo y reemplace la tuerca del collarin y el conjunto del
cuello. Fl Asenna RMT10 paikalleen, kiinnitd ruuvi ja aseta
kiinnityskaulus ja kaula. FR Remettre en place la RMT10,
serrer la vis et remettre en place I'écrou et le col assemblé.
IT Sostituire RMT10, fissare la vite e riposizionare il dado
del collare e il gruppo del corpo torcia. NL Plaats RMT10
terug, bevestig de schroef en plaats de kraagmoer en
halsconstructie terug. NO Sett RMT10 pa plass igjen, fest
skruen og sett kragemutteren og halsmontasjen pa plass
igjen. PL Wymien pilota RMT10, dokrec srube i nakretke
oraz szyjke. PT Substitua a RMT10, o parafuso de fixacéo,
o colar e o conjunto do pescogo. RU YcTaHoBUTe Nynbt
ANCTaHUMOHHOrO yrnpasneHna RMT10, 3aTAHWTE BUHT 1
yCTaHOBUTE ranky ¢ pnaHuem 1 y3en WeKkn Ha MecTo.

SV Montera RMT10 pa plats, dra at skruven och satt
tillbaka l&smuttern och halsen. ZH EH#RMT10 , 1712
LHERBELLBRINBIAY.
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EN When fitting new liners, lay the welding gun cable
straight on a flat surface. DA Nar liner monteres

I slangen, skal pistolen ligge udstrakt pa en jeevn
overflade. DE Legen Sie bei der Montage neuer Leiter
den Brenner gerade auf eine ebene Oberflache.

ES Para montar nuevas sirgas, colocar la antorcha sobre
una superficie plana. Fl Kun vaihdat langanjohtimen,
aseta kaapeli tasaiselle alustalle. FR Lors du montage de
nouvelles gaines, posez le pistolet a plat sur une surface
plane. IT Quando si sostituisce la guaina, posizionare

la la torcia dritta su una superficie piana. NL Leg het
pistool recht op een vlakke ondergrond bij het monteren
van nieuwe draadliner. NO Nar ny tradleder tilpasses

, legg pistolen utstrakt pa et flatt underlag. PL Aby
zamontowad nowa prowadnice, potdz uchwyt prosto na
ptaskiej powierzchni. PT Ao instalar novos conduites,
coloque a tocha sobre uma superficie plana.

RU lMpu 3ameHe HanpaBnsAtoLwero KaHana, pacnonaranTe
ropesky Ha nnockow nosepxHoctu. SV Lagg pistolen
rakt pa ett plant underlag vid montering av nya
tradledare. ZH S REHMNFLEN |, EFERLTRT
SFHEKRE.

EN Components can become loose during welding. Check
regularly. DA Sliddele kan lgsne sig under svejsning derfor
anbefales regelmaessig tjek og fastspaending. DE Bauteile
kénnen sich wihrend des Schweiens Isen. Uberpriifen
Sie dies regelmafig. ES Los componentes pueden aflojarse
durante la soldadura. Comprobar con regularidad.

FI Osat voivat 6ystyd kdytossa. Tarkista saannollisesti.

FR Les composants peuvent se desserrer lors du soudage.
Vérifiez-les régulierement. IT | componenti possono
allentarsi durante la saldatura. Controllarli regolarmente.
NL Componenten kunnen losraken tijdens het lassen.
Controleer dit regelmatig. NO Deler kan lgsne under
sveising. Sjekk jevnlig, og trekk til med verktoy. PL Nalezy
regularnie sprawdzac czy czesci uchwytu nie poluzowaty
sie w trakcie spawania. PT Os componentes podem soltar
durante a soldagem. Verifique regularmente.

RU B npotecce ncrnonb3oBaHMsA ropenku, jeTanv MoryT
pacwaTbiBaTbcA. PerynapHo npoBepsAiiTe ropenky.

SV Komponenter kan bli |6sa vid svetsning. Kontrollera
regelbundet. ZH EBHF1EIRIER RIGE QAT B EHIR
&,

EN Clear dust from the liner every day during heavy use.
DA Det anbefales at der fjernes stov | lineren hver

dag ved intensiv brug. DE Entfernen Sie bei starker
Beanspruchung jeden Tag den Staub vom Leiter. ES
Limpiar de polvo la sirga diariamente durante usos
intensivos. Fl Puhdista langanjohdin paivittdin kovassa
kaytossd. FR Nettoyez la poussiére de la gaine chaque
jour en cas d'utilisation intensive. IT Ripulire dalla polvere
la guina tutti i giorni durante I'uso pesante. NL Maak de
draadliner elke dag stofvrij bij intensief gebruik. NO Blas
ut stev av tradlederen hver dag ved intensiv bruk.

PL W przypadku intensywnej eksploatacji, prowadnice
nalezy codziennie czysci¢ z kurzu i brudu. PT Limpe o
conduite todos os dias durante o seu uso pesado.

RU Mpu BbICOKNX paboumnx LrKnax, ounLainTe KaHan ot
3arpsA3HeHunn Kaxapblii aeHb. SV Avlagsna damm varje dag
fran tradledaren vid mycket anvandning. ZH 157 &% F
H BRAEEESENRL.




EN Check and remove any spatter build-up from the nozzle.
DATjek og flern svejssprgjt fra gaskoppen med jeevne
mellemrum. DE Uberpriifen und entfernen Sie alle
Schweil3spritzer, die sich an der Diise angesammelt haben.
ES Comprobar y eliminar cualquier acumulacion de
salpicaduras en la tobera de gas. Fl Poista suuttimesta
mahdolliset roiskeet. FR Vérifiez la buse et enlevez

tout dépot de projections. IT Controllare e rimuovere
eventuali spruzzi di materiale dall'ugello. NL Controleer
en verwijder de lasspatten in het mondstuk. NO Sjekk og
fiern sveisesprut som bygges opp i gasshylsen. PL Nalezy
sprawdzac dysze i w razie potrzeby oczysci¢ odpryski,
ktore sie w niej osadzity. PT Verifique e remova quaisquer
respingos acumuladas no bico.

RU MpoBepsiite 1 ounLaiTe CONNo ropenkn ot HanUMLWmnx
6pbisr. SV Kontrollera och avldgsna svetssprut som byggts
upp vid munstycket. ZH 25 H 3 BRBIWE L A9 F 7 ¢
4,

EN Welding unstable? Check: 1. gun parts, 2. wire liner,

3. feed mechanism, 4. spool brake, 5. gas type and flow rate,
6. welding parameters.

DA Ustabil svejsning. Tjek: 1. pistoldele, 2. tradliner,

3. tradfremforing, 4. spolebremse, 5. gastype og flow,

6. svejseparemetre.

DE Instabile SchweiBleistung? Priifen Sie:

1. Brennerteile, 2. Drahtleiter, 3. Vorschubmechanismus,

4. Bremse, 5. Gastyp und -durchsatz, 6. Schwei3parameter.
ES ;Soldadura inestable? Verificar: 1. Las piezas de la
antorcha, 2. La sirga, 3. El mecanismo de alimentacion,

4. El freno de la bobina, 5. El tipo de gas y su caudal, 6. Los
parametros de soldadura.

FIHa a hitsauksessa? Tarkista: 1. pistoolin osat,
2.langanjohdin, 3. langansydttdmekanismi, 4. kelajarru,

5. suojakaasun tyyppi ja virtaus, 6. hitsausparametrit.

FR En cas de qualité irréguliére du soudage, vérifiez :

1. les piéces de la torche, 2. la gaine, 3. le mécanisme
d’alimentation, 4. la gachette de la bobine, 5. le type et le
débit de gaz, 6. les paramétres de soudage.

IT Saldatura instabile? Controlla: 1. parti della torcia,

2. guaina, 3. meccanismo di alimentazione, 4. freno della
bobina, 5. tipo di gas e portata, 6. parametri di saldatura.
NL Instabiel lassen? Controleer: 1. pistool onderdelen,

2. draadliner, 3. draadaanvoer mechanisme, 4. haspelrem,
5. gassoort en het verbruik, 6. lasparameters.

NO Ustabil sveising ? Sjekk 1. pistoldeler, 2. tradleder,

3. matemekanisme, 4. Spolebrems, 5. gasstype og mengde,
6.sveiseparameter.

PL Nieréwne spawanie? Sprawdz: 1. Czesci uchwytu,

2. Prowadnice drutu, 3. Mechanizm podajnika drutu,

4. Hamulec szpuli drutu, 5. Rodzaj i wyptyw gazu,

6. Nastawy parametréow spawania.

PT Soldagem instavel? Verifique: 1. pegas da pistola,

2. revestimento do arame, 3. mecanismo de alimentacao,
4. trava da bobina, 5. tipo de gas e taxa de fluxo,

6. parametros de soldagem.

RU CBapka HecTtabunbHa? MposepsbTe: 1.4eTanu ropenku,
2.HanpaBnALLWNIA KaHan, 3.noJaloLWwmn MexaHn3m,
4.HaTAXKHOe YCTPOWCTBO KaTyLWKW, 5.TUMN ra3a v ero pacxog, 6.
CBapPOYHbIE NapameTpbl.

SV Instabil svetsning? Kontrollera: 1. pistoldelar,

2. tradledaren, 3. matarmekanismen, 4. bobinbroms,

5. gastyp och flédeshastighet, 6. svetsparametrar.
ZHEBETRE?RE 181689 2 SLE 3 X444
45 HEIB 5 SERENRE 6 BESH,
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EN Check gas flow rate and adjust to suit your application.
DA Indstil beskyttelsesgasflow til korrekt veerdi i forhold til
arbejdsopgaven. DE Gasdurchflussmenge messen und der
Anwendung anpassen. ES Compruebe el caudal de gasy
ajustelo seglin su aplicacion. FlTarkista kaasunvirtaus ja
saada se hitsauskohteen mukaiseksi. FR Vérifier le niveau
de débit du gaz et l'ajuster en fonction de votre application.
IT Verificare la portata del flusso del gas e regolarla a
seconda della propria applicazione. NL Controleer de
gasflow en stel het verbruik in. NO Kontrollér gassmengden
og justér iht. bruksomrade. PL Sprawdz przeptyw gazu i
dostosuj go do zadania. PT Verifique a taxa de fluxo de gas
e ajuste a vazao de acordo com a sua soldagem.

RU MpoBepbTe pacxog rasa, U HaCTPOWTe COOTBETCTBEHHO
Balemy npumrHenmio. SV Kontrollera gasflodet och stéll

in flodet sa att det passar din applikation. ZH &%
B, AREEGNARTET.

PMT MN

Fe 1.0 mm, 5-25% CO,/Ar

Plate thickness
Pladetykkelse
Blechdicke

Espesor de la chapa
Levyn paksuus
Epaisseur tole
Spessore del pezzo
Plaatdikte
Platetykkelse
Grubos¢ materiatu
Espessura da chapa

TONLYYHA 6a30BOr0
marepuana

Plattjocklek
RE

Wire feed speed
Tradhastighed
DV-Geschwindigkeit
Velocidad de hilo
Langansydttonopeus
Vitesse dévidage

Velocita del filo
Draadaanvoersnelheid
Tradmatingshastighet
Predko$¢ podawania drutu
Velocidade de arame
CKOPOCTb NMOAA4M MPOBONOKN

Trddmatningshastighet

Set voltage
Spending
Spannung

Voltaje de soldadura
Jannite

Tension réglée
Tensione di saldatura
Voltage

Innstilt spenning
Napiecie

Voltagem soldadura
Hanpaxenue

Spanning
REBE

Mean current
Middelstrgm

Strom (Mittelwert)
Corriente de soldadura
Keski en virta
Courant moyen
Corrente di saldatura
Stroomsterkte
Gjennomsnitt strom
Prad

Corrente soldadura
CpeaHuii ToK

Medelstrom

B
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Literbuen 11

DK-2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel +45 44941677
Telefax +45 4494 1536
sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL-4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31765717750
Telefax +31765716345
sales.nl@kemppi.com

www.kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building
Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK44 3WH
UNITED KINGDOM

Tel +44 (0)845 6444201
Telefax +44 (0)845 6444202
sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.S.

65 Avenue de la Couronne des Prés

78681 EPONE CEDEX
FRANCE

Tel +33 1309004 40
Telefax +33 13090 04 45
sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH
Perchstetten 10

D-35428 LANGGONS
DEUTSCHLAND

Tel +49 6 40377920
Telefax +49 6 40377979 74
sales.de@kemppi.com

KEMPPI SPOLKA Z 0.0.
UL. Borzymowska 32
03-565 WARSZAWA
POLAND

Tel +48 227816162
Telefax +48 22 7816505
info.pl@kemppi.com

KEMPPI AUSTRALIA PTY LTD.
13 Cullen Place

P.0. Box 5256, Greystanes NSW 2145

SMITHFIELD NSW 2164
AUSTRALIA

Tel. +612 9605 9500
Telefax +612 9605 5999
info.au@kemppi.com

000 KEMPPI

Polkovaya str. 1, Building 6
127018 MOSCOW

RUSSIA

Tel +7 495739 4304
Telefax 47 495 739 4305
info.ru@kemppi.com

000 KEMNMK

yn. [onkosas 1, cTpoeHne 6
127018 MockBa

Tel +7 495 739 4304
Telefax +7 495 739 4305
info.ru@kemppi.com

KEMPPI, TRADING (BEIJING) COMPANY,
LIMITED

Room 420, 3 Zone, Building B,

No.12 Hongda North Street,

Beijing Economic Development Zone,
100176 Beijing

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282

Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

BEES (4R ) BRAR
FEIREFRARTF KX RXILE125
B3 KEBEE = X420 (100176)

BiE : +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282

t£E : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com
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