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1. INFORMACJE OGOLNE

Kemppi SuperSnake GTX to podajnik posredni przeznaczony do profesjonalnych zastosowan w spawaniu metoda
MIG/MAG. Podajnik posredni SuperSnake GTX z rama ochronna jest bardzo wytrzymaty i trwaty dlatego doskonale
sprawdza sie w trudno dostepnych miejscach.

Sprzet kompatybilny z podajnikiem posrednim SuperSnake GTX:

» X5 FastMig z podajnikiem drutu X5 Wire Feeder 300 Auto+

» Inne urzadzenia z podajnikiem drutu X5 FastMig ze specjalnym zestawem do instalacji podajnika posredniego
(wiecej informacji na temat kompatybilnosci mozna uzyskac u autoryzowanych dealeréw Kemppi).

Wazne

Nalezy uwaznie zapoznac sie z tymi instrukcjami. Dla bezpieczerstwa wtasnego i otoczenia nalezy zwracac szczegdlng
uwage na instrukcje bezpieczenstwa dostarczone z produktem.

Ponizszymi symbolami wyrézniono fragmenty instrukgji, ktére w celu zminimalizowania ewentualnych szkod i obrazen
wymagaja szczegdlnej uwagi. Nalezy je uwaznie przeczytac i postepowac zgodnie z zaleceniami w nich zawartymi.
@ Uwaga: Przydatne informacje dla uzytkownika.

A Przestroga: Opis sytuadji, ktéra moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wyposazenia lub systemu.

A Ostrzezenie: Opis sytuacji potencjalnie niebezpiecznej, ktéra moze spowodowac urazy bqdz smier¢ pracownika.

Symbole Kemppi: Userdoc.
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ZASTRZEZENIE

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty doktadne i kompletne,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie prawo
do zmiany parametréw technicznych opisanego produktu w dowolnym momencie bez wczesniejszego
powiadomienia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie lub przesyfanie tresci niniejszej instrukcji bez
wczesniejszej zgody firmy Kemppi jest zabronione.

© Kemppi
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1.1 Opis produktu

Podajnik posredni Kemppi SuperSnake GTX to wszechstronne rozwigzanie do podawania drutu na duze odlegtosci
i spawania w trudno dostepnych miejscach wyposazone w uktad chtodzenia ciecza lub gazem. Zwieksza zasieg
standardowych uchwytéw spawalniczych MIG/MAG do 30 metréw, umozliwiajac podawanie réznych rodzajéw drutu.

Podajnik posredni SuperSnake GTX jest fabrycznie dostarczany ze stalowa, spiralng prowadnica drutu Kemppi.
Prowadnica drutu DL Chili jest oferowana jako wyposazenie opcjonalne.

Jesli podajnik posredni SuperSnake GTX nie jest dostepny w ustawieniach podajnika posredniego urzqdzenia
spawalniczego X5 FastMig, nalezy zaktualizowac oprogramowanie urzqdzenia do najnowszej wersji.

System

Wyposazenie podajnika posredniego:

1. Podajnik posredni SuperSnake GTX
2. Rama ochronna podajnika SuperSnake GTX
3. Kabel potgczeniowy podajnika SuperSnake GTX

Inne wyposazenie:

4. uchwyt spawalniczy MIG/MAG.
5. Kabel wykrywajacy napiecie

Przéd podajnika posredniego

1. Mechanizm blokowania i regulacji ramienia dociskowego
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Rolka podajaca drut (napedowa)
Rolka podajaca drut (dociskowa)
Wylotowa tuleja drutu

Wlotowa tuleja drutu

6. Panel sterowania podajnika posredniego
>> Wyswietlacze predkosci podawania drutu / pradu spawania i dostrajania

e wN

>> Wskaznik btedu (czerwony), wskaznik ostrzegawczy (z6tty)
7. Pokretta regulacji
>> A: Predkos¢ podawania drutu i/lub prad spawania
>> B: Dostrajanie (np. napiecia, w zaleznosci od procesu spawania)

@ Automatyczna aktywacja pokretta regulacji: Gdy pokretta regulacji nie sq uzywane, sq one automatycznie
dezaktywowane, aby zapobiegac przypadkowym zmianom parametréw spawania. Funkcje pokretet sq ponownie
aktywowane przez obrdcenie jednego z pokretet o cwierc¢ obrotu. Gdy sq aktywne, wskazZnik LED miedzy pokrettami
regulacji zmienia kolor na zielony.

8.  Przyciski wysuwu drutu i testu gazu

9. Wskaznik ON/OFF spawania (blokada)

>> Gdy spawanie jest wytgczone za pomoca przetacznika, swieci sie symbol ktodki (10)

10. Przetacznik ON/OFF spawania
>> Pozycja OFF zapobiega spawaniu z podajnikiem posrednim.

@ Przetqcznik ON/OFF spawania nie wytqcza zasilania podajnika posredniego.

Przednie przylacza podajnika posredniego

1. Eurozitacze kabla spawalniczego (do uchwytu spawalniczego)
2. Zigcze kabla sterowania (np. do zdalnego sterowania)
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Tylne przylacza podajnika posredniego

1. Eurozlacze kabla spawalniczego (do kabla posredniego z podajnika drutu)
2. Ziacze kabla sterowania (do kabla posredniego z podajnika drutu)
3. Ziacze kabla synchronizacji podajnika posredniego (do kabla posredniego z podajnika drutu)

Kabel posredni

Kabel spawalniczy (z Euroztaczem)

Kabel sterujacy

Kabel synchronizacji podajnika posredniego
Kabel wykrywajacy napiecie

Weze cieczy chtodzacej

e wbNe
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IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Numer seryjny

Numer seryjny urzadzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej lub w innym widocznym miejscu na
urzadzeniu. Podczas zgtaszania usterek lub zamawiania czesci nalezy zawsze podawac wiasciwy numer seryjny.

Kod QR

Numer seryjny lub inne dane identyfikujgce urzadzenie moga by¢ takze zapisane w postaci kodu QR (lub kodu
kreskowego) na urzadzeniu. Taki kod mozna odczytac aparatem w telefonie lub specjalnym czytnikiem, co
pozwala szybko uzyska¢ dostep do danych urzadzenia.

© Kemppi
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2. MONTAZ

A Nie wtqczaj zasilania do momentu zakoriczenia montazu mechanicznego.

Ustaw urzqdzenie na stabilnej, czystej nawierzchni, tak aby panel sterowania podajnika posredniego byt skierowany
do gory. Urzqdzenie nalezy chronic przed deszczem i bezposrednim nastonecznieniem.

Przed instalacja i uzyciem

A Przed rozpoczeciem montazu podajnika posredniego odtqcz urzqdzenie spawalnicze od zasilania.

@ Przed przystqpieniem do pracy nalezy zawsze upewnic sie, Zze stan kabla spawalniczego, weza gazu ostonowego,
kabla masy z zaciskiem oraz kabla zasilajgcego umoZliwia bezpiecznqg eksploatacje. Trzeba tez upewnic sie, ze
ztqcza sq prawidtowo podtqczone. Niedokrecone ztqcza mogq zmniejszac¢ wydajnos¢ spawania i uszkodzi¢ ztqcza.

«  Produkt jest pakowany w specjalnie zaprojektowane kartony. Mimo to, przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy sie

upewni¢, ze urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu.

o Warto tez sprawdzi¢, czy dostarczono wszystkie zamoéwione produkty wraz z instrukcjami obstugi.

«  Przenies podajnik posredni w poblize miejsca pracy, aby wyprostowac kabel.

»  Przed zatadowaniem drutu elektrodowego upewnij sig, ze kabel nie jest nigdzie ciasno skrecony ani zwiniety.

» Upewnij sig, ze prowadnica drutu jest poprawnie zamontowana i odpowiednia do uzywanego drutu.

»  Przed rozpoczeciem spawania upewnij sie, ze zakoriczono instalacje oraz przygotowano drut elektrodowy, gaz
ostonowy, przewody ptynu chtodzacego i kabel rozpoznawania napiecia.

Podnoszenie podajnika posredniego

Podajnik posredni SuperSnake GTX mozna podnosi¢ za pomoca podnosnika i 4-punktowego pasa zaczepionego na

wszystkich rogach ramy ochronnej. Jesli podajnik posredni nie jest wyposazony w rame ochronng, nie mozna podnosi¢
go podnosnikiem.

Przed podniesieniem nalezy tymczasowo zwina¢ kable i przywiazac je do haka dzwigu, aby nie opieraty sie one catym
ciezarem tylko na zlaczach podajnika posredniego.

© Kemppi 9 1921930/ 2144
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2.1 Montaz podajnika posredniego

Przed podtaczeniem lub wprowadzeniem drutu spawalniczego do podajnika posredniego, nalezy zainstalowac rolki
podajace drut i wyregulowaé mechanizm. Upewnij sie, ze zastosowano odpowiednie rolki napedowe dla $rednicy
i rodzaju drutu wprowadzonego. Wiecej informacji: "Dobér rolek podajacych” on page34.

@ Podczas korzystania z podajnika posredniego SuperSnake GTX nie zaleca sie uzywania rolek karbowanych w
gtdwnym podajniku drutu. Mogq generowac zbyt duze tarcie drutu elektrodowego o Scianke prowadnicy, co moze
zaktocic¢ prawidtowe funkcjonowanie podajnika posredniego SuperSnake GTX.

O ile nie okreslono inaczej, podajnik posredni jest dostarczany ze standardowym zestawem komponentéw prowadzenia
drutu i stalowa, spiralng prowadnica drutu. Rolki podajgce zamawia sie oddzielnie. Upewnij sie, ze zamontowano
wiasciwe podzespoty i rolki podajace.

1. Otwérz drzwiczki dostepowe mechanizmu podajacego.

2. Podnie$ ramie dociskowe, aby je zwolnic.

© Kemppi 10 1921930/ 2144
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3. Wyciagnij sworznie mocujace (B) rolke podajaca.

4.

5.
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6. Zamontuj rolke napedowa w odpowiednim potozeniu, czeicig zebata do dotu i zabezpiecz zawleczke/korcdwke
mocujaca.

@ Upewnij sie, ze rowek na spodzie rolki pokrywa sie ze sworzniem krzyzowym na wale napedowym.

7. Zamontuj rolke dociskowa w odpowiednim potozeniu, czescig zebata do dotu, i zabezpiecz zawleczke/korncédwke
mocu;jaca.

© Kemppi 12 1921930/ 2144
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8. Zamknij dZzwignie dociskowa.

Informacje na temat regulacji docisku rolki podajacej znajduja sie w punkcie "Regulacja docisku rolek podajacych" on
the next page.

© Kemppi 13 1921930/ 2144
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2.2 Regulacja docisku rolek podajacych

Wyreguluj docisk rolek podajacych pokrettem do regulacji docisku zamontowanym na ramieniu docisku. Ustaw docisk
tak, aby lekkie przytrzymanie reka drutu wysuwajacego sie z koncéwki pradowej uchwytu nie zaktécato podawania.

® Druty o mniejszych Srednicach i bardziej miekkie wymagajq mniejszego docisku. Wiecej informacji podano w tabeli
na koricu tego rozdziatu.

1. Podnie$ ramie dociskowe (A).

2. Jesli nie zostaly jeszcze zamontowane, nalezy zainstalowac rolki podajace drut zgodnie z opisem w punkcie "Montaz

podajnika posredniego” on page10.

3. Obroé¢ pokretto regulacji na ramieniu docisku, aby ustawi¢ wtasciwy docisk rolki podajace;j.
>> Obok regulatora docisku znajduje sie podziatka z sitag podana w newtonach (N).
>> Prawidtowg site docisku podano w tabeli pod koniec tego rozdziatu.

© Kemppi 14 1921930/ 2144
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4. Zamknij ramie dociskowe, aby zablokowa¢ ustawiona wartos¢ nacisku.

NN
\ 7

[
|

A Zbyt silny docisk powoduje sptaszczenie drutu elektrodowego, a w przypadku drutéw powlekanych i rdzeniowych —

réwniez jego uszkodzenie. Zbyt duzy docisk powoduje takze szybsze zuzywanie sie rolek podajqcych i wieksze

obcigzenie przektadni.

@ Podczas korzystania z podajnika posredniego SuperSnake GTX nie zaleca sie uzywania rolek karbowanych w
gféwnym podajniku drutu.

@ Gdy w ustawieniach urzqdzenia spawalniczego X5 FastMig wybrany jest podajnik posredni SuperSnake GTX, funkcja
wysuwu drutu automatycznie poda drut do systemu po nacisnieciu przycisku wysuwu drutu na panelu podajnika

drutu.

Fe, Ss V-ksztattna V 10.14 10..20 2,0

1,0..14 25 25

Fe V-ksztattna, — 16 10..25 1.5
karbowana V —_—

Fc, Mc V-ksztattna, -— 12-16 10..25 15
karbowana V —_

Al U-ksztattna U 12-16 10..20 2,0

12-1,6 25 2,5

* Kabel potqczeniowy podajnika SuperSnake GTX.
© Kemppi 15 1921930/ 2144
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2.3 Podfaczanie podajnika posredniego

Kabel spawalniczy z euroztagczem dostarcza prad spawania, gaz ostonowy oraz drut spawalniczy. Oddzielne przytacze
kabla sterowania stuzy do obstugi dodatkowych funkgji sterowania spawaniem (np. zdalnego sterowania).

® Wszystkie kable podajnika posredniego powinny byc¢ podtqczone przed zamontowaniem podajnika w ramie
ochronnej. Patrz "Montaz podajnika posredniego w ramie ochronnej" on page19.

® Jesli uzywany jest kabel wykrywania napiecia i/lub uktad chtodzenia cieczq, podajnik musi by¢ odwrécony spodem
do gory w celu poprawnego poprowadzenia i podtqczenia kabli.

1. Podtacz kabel posredni (kabel spawalniczy, kabel sterowania i kabel synchronizacyjny) do podajnika posredniego.
Zabezpiecz kable, recznie dokrecajac zaciski.

2. Podfacz uchwyt spawalniczy do podajnika posredniego. Zabezpiecz kabel spawalniczy, recznie dokrecajac zacisk.

@ Aby uzyskac jak najlepsze efekty pracy, upewnij sie, ze uzywany uchwyt nadaje sie do danego zastosowania, jest
w dobrym stanie i posiada odpowiedniq prowadnice drutu i koricéwke prqdowgq, jak réwniez weze doprowadzajqce
ptyn chtodzqcy.

© Kemppi 16 1921930/ 2144
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3. Jedli uzywany jest uktad chtodzenia ciecza, podfacz i poprowadz weze uktadu chtodzenia pod uchwytami na spodzie
podajnika posredniego. Weze uktadu chtodzacego sa oznaczone kolorami.

4. Jedli uzywany jest kabel do wykrywania napiecia, podtacz i poprowadz go pod uchwytami na podajniku posrednim.

© Kemppi 17 1921930/ 2144
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Jesli uzywana jest rama ochronna, patrz "Montaz podajnika posredniego w ramie ochronnej" on the next page.

6. Podfacz kabel posredni podajnika posredniego do urzadzenia spawalniczego. Wiecej szczegétow znajdziesz w
instrukcji obstugi urzadzenia spawalniczego (X5 FastMig: tutaj).

7. Na interfejsie uzytkownika gtéwnego podajnika drutu wybierz podajnik posredni SuperSnake GTX i podaj dtugos¢
kabla posredniego podajnika. Wiecej szczeg6téw znajdziesz w instrukgcji obstugi urzadzenia spawalniczego (X5

FastMig: tutaj).

Jesli SuperSnake GTX nie jest dostepny w ustawieniach, a uzywasz kompatybilnego sprzetu spawalniczego, musisz
zaktualizowa¢ oprogramowanie sprzetowe do najnowszej wersji.

@ W przypadku pracy bez podajnika posredniego nalezy odpowiednio zmienic ustawienie.

© Kemppi 18 1921930/ 2144
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2.4 Montaz podajnika posredniego w ramie ochronnej
Rama ochronna stanowi podpore i ochrone samego podajnika posredniego, jak réwniez podtaczonych do niego kabili.

Wszystkie kable podajnika posredniego powinny by¢ podtqczone przed zamontowaniem podajnika w ramie
ochronnej.

1. Umies¢ rame ochronna na ptaskiej powierzchni spodem do géry i otwérz dolna klape.
>> Aby zwolni¢ mechanizm blokujacy, pociagnij zatrzaski po jednej stronie do srodka i podnie$ te strone do gory.

2. W petni podtaczony podajnik podnies spodem do gory i przenie$ go na rame ochronna. Upewnij sie, ze:
>> Obudowy euroztaczy na obu koricach podajnika posredniego s3 mocno osadzone na podkfadkach w ramie
ochronne;j.
>> Rowek na kotnierzu kabla posredniego pasuje do wspornika na koricu ramy ochronne;j.

3. Zamknij klape, zwracajac uwage, by zatrzaski mechanizmu zostaty odpowiednio zablokowane. Upewnij sie, ze:
>> Kable sg poprowadzone prawidtowo i nie sg zaplatane miedzy rama a klapa.
>> Wsporniki po obu stronach klapy stanowig dodatkowa podpore dla kabli gtéwnych.

© Kemppi 19 1921930/ 2144
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2.5 Przygotowywanie drutu elektrodowego

Zamontuj szpule z drutem w podajniku drutu zgodnie z instrukcja obstugi podajnika drutu. Nalezy réwniez zwrécic¢
uwage na nastepujace kwestie:

A Ostre krawedzie koricéwki drutu elektrodowego mogq uszkodzi¢ prowadnice drutu.

Przed wprowadzeniem drutu do podajnika posredniego odetnij zagiety odcinek i drobnym pilnikiem lub papierem
sciernym spituj wszelkie ostre krawedzie z koricdwki drutu.

@ Koniec drutu elektrodowego powinien by¢ prosty i nie powinien mie¢ zadnych zagiec¢ ani ostrych krawedzi.

© Kemppi 21 1921930/ 2144
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2.6 Wprowadzenie drutu elektrodowego do podajnika posredniego

1. Wyprostuj kabel podajnika posredniego.

2. Upewnij sig, ze dZzwignie dociskowe mechanizmu podawania drutu podajnika i podajnika posredniego sg zamkniete
i odpowiednio wyregulowane.

3. Nacisnij przycisk wysuwu drutu na podajniku drutu lub bezposrednio na podajniku posrednim.

® System automatycznie wprowadzi drut elektrodowy do podajnika posredniego, az do rolek podajqcych lub do
momentu wprowadzenia drutu o zadanej dtugosci kabla plus 0,5 metra. Aby zatrzymac automatyczne podawanie
drutu, ponownie nacisnij przycisk wysuwu drutu.

@ Przed rozpoczeciem spawania przepus¢ przez uktad gaz ostonowy, naciskajqc przycisk Test gazu na podajniku drutu
lub bezposrednio na podajniku posrednim.
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2.7 Ustawianie gazu ostonowego

Odpowiednie ustawienie wyptywu gazu ostonowego z uchwytu spawalniczego zalezy od zastosowania, typu spoiny,
typu gazu oraz ksztattu i rozmiaru dyszy gazowej. Przed rozpoczeciem spawania zmierz rotametrem przeptyw gazu przy
dyszy uchwytu spawalniczego. Zwykle wynosi on 10-20 I/min, zaleznie od rodzaju aplikacji spawalniczej.

&

Jesli przystepujesz do spawania po dtuzszej przerwie, zacznij od przepuszczenia przez uktad gazu ostonowego,
naciskajqc przycisk testu gazu na podajniku drutu lub bezposrednio na podajniku posrednim.

©

Podczas pracy z butlg z gazem trzeba zachowac ostroznos¢. Nalezy zawsze pamietac o zagrozeniach, jakie niesie
praca ze sprezonym gazem. Butle trzeba doktadnie mocowac na odpowiednim wézku do butli.

>

© Kemppi
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2.8 Przygotowanie chtodnicy

@ Podltqczenie podajnika posredniego zwieksza zuzycie ptynu chtodzqcego. Przed rozpoczeciem spawania nalezy
upewnic sie, ze w uktadzie chtodzenia jest wystarczajqca ilos¢ ptynu chtodzqcego oraz ze uktad podajnika
posredniego jest wypetniony ptynem chtodzqcym. W razie potrzeby dolej ptynu chtodzgcego i wtqcz jego obieg
w systemie.

Przepusci¢ chtodziwo przez system, uruchamiajac sprzet spawalniczy. Wiecej szczegdétdéw znajdziesz w instrukgcji obstugi
urzadzenia spawalniczego (X5 FastMig: tutaj).
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3. KONSERWACJA

Przy planowaniu konserwacji urzadzenia nalezy bra¢ pod uwage intensywnos¢ i warunki jego eksploatacji.

Prawidtowa obstuga i regularna konserwacja pomoga unikna¢ nieprzewidzianych przerw w pracy i uszkodzen
urzadzenia.

A Przed przystqpieniem do pracy z przewodami elektrycznymi trzeba odtqczy¢ urzqdzenie od zasilania.

Codzienna konserwacja

Wymagane narzedzia:

Do sprawdzenia:

» Sprawdz ogdlny stan podajnika posredniego i uchwytu spawalniczego. Usun odpryski z koricowki pradowej
i oczy$¢ dysze gazowa. Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci. Nalezy uzywac wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych Kemppi.

« Sprawdzi¢ stan i podfgczenie elementéw obwodu spawalniczego: uchwyt spawalniczy, przew6d masowy z
zaciskiem, gniazda i ztacza.

» Sprawdz stan rolek podajacych, tozysk igietkowych i watkéw. W razie potrzeby oczys¢ tozyska i watki, a nastepnie
nasmaruj je niewielkg iloscia lekkiego smaru maszynowego. Zt6z i wyreguluj mechanizm, a nastepnie sprawdz

poprawnos¢ jego pracy.
Czyszczenie podajnika posredniego:

Caty uktad nalezy czysci¢ suchym, sprezonym powietrzem co najmniej raz na 5 zmian szpuli z drutem. Pokrywa
podajnika posredniego powinna by¢ podczas czyszczenia otwarta.

1. Gdy w podajniku posrednim nie ma drutu, nalezy odfaczy¢ kable od podajnika posredniego i podajnika drutu.

2. Oczys$¢ podajnik posredni sprezonym powietrzem.
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3. Oczys¢ kabel sprezonym powietrzem.

Konserwacja w serwisie

Serwisy Kemppi wykonuja przeglady urzadzen na podstawie umoéw serwisowych z Kemppi. Regularne przeglady
urzadzenia wykonywane przez przeszkolonych technikéw zapewniajg dtuzsza zywotnos¢ i niezawodnga prace.
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3.1 Wymiana prowadnicy drutu

Prowadnica drutu to czes¢ eksploatacyjna, ktéra zuzywa sie i po pewnym czasie wymaga wymiany. Nalezy ja takze
zmienia¢ wraz ze zmiang drutu elektrodowego. Niniejsza instrukcja dotyczy wymiany prowadnicy drutu w podajniku
posrednim SuperSnake GTX. Informacje na temat wymiany prowadnicy drutu w uchwycie spawalniczym mozna znalez¢
w instrukgcji obstugi uchwytu spawalniczego.

A Jesli zmienisz typ lub Srednice drutu elektrodowego, zmien takze odpowiednio rolki podajqce i ich osprzet.

® Przed zmiang prowadnicy drutu nalezy usunq¢ drut elektrodowy z podajnika posredniego.

Wymagane narzedzia:

Wyjmij stara prowadnice:
1. Odfacz kable od podajnika posredniego i podajnika drutu.
2. Wyprostuj zestaw kabli i upewnij sig, ze nie jest nigdzie skrecony.

3. Wyjmij tuleje prowadnicy drutu wraz z pier$cieniem uszczelniajacym i stozkiem na obu korncach kabla podajnika
posredniego.
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4. Wyjmuj stara prowadnice z przewodu, ciaggnac od strony podajnika posredniego.

W16z nowaq prowadnice drutu:

1. Wsun nowg prowadnice do przewodu po stronie podajnika drutu.

2. Upewnij sig, ze prowadnica drutu zostata wsunieta do konca i po stronie kabla podajnika posredniego wystaje co
najmniej na dtugosc tulei prowadzacej drut.

3. Natoz stozek, pierscien uszczelniajacy i tuleje prowadnicy na prowadnice drutu po stronie podajnika posredniego.

@ Uzyj specjalnych akcesoriéw do prowadnicy drutu dostarczonych z nowq prowadnicgq.

@ Pierscieni uszczelniajqcy musi by¢ umieszczony wiekszym otworem do przodu. Po ztoZeniu pierscieri uszczelniajqcy
musi wystawac poza krawedz stozka. Jest to potrzebne do zabezpieczenia prowadnicy drutu na miejscu.

-----
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4. Po stronie podajnika posredniego wsun prowadnice drutu do kabla z tuleja prowadnicy. Zabezpiecz mocowanie
prowadnicy drutu, dokrecajac tuleje.

5. Po stronie podajnika drutu odetnij nadmiar prowadnicy drutu, jako miary uzywajac tulei prowadnicy.

® Nadmiar stalowej prowadnicy spiralnej utnij szczypcami, a prowadnicy Chili — ostrym noZzem np. do tapet.

6. Wto6z stozek i tuleje prowadnicy do prowadnicy drutu po stronie podajnika drutu.

@ Uzyj specjalnych akcesoriéw do prowadnicy drutu dostarczonych z nowq prowadnicq.
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Wymien prowadnice wlotowa drutu:

@ Uzyj specjalnych akcesoriéw do prowadnicy drutu dostarczonych z nowq prowadnicq.

1. Tymczasowo wyjmij koncéwke prowadnicy wlotu drutu z podajnika posredniego.
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2. Wypchnij starg prowadnice wlotowa drutu spawalniczego od wewnatrz, az bedzie mozna ja chwycic¢ z zewnatrz.
Wyjmij starg wlotowa prowadnice drutu.

3. Zatéz tymczasowo zdjetg wlotowa koricoéwke prowadnicy drutu z powrotem na miejsce.

4. Zatéz nowa wlotowg prowadnice drutu.

Po podtaczeniu kabla posredniego wlotowa prowadnica drutu powinna catkowicie osadzi¢ sie we wlotowej korncéwce
prowadnicy drutu.
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3.2 Utylizacja

h{

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2002/96/WE, dotyczacg zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, oraz
lokalnymi przepisami wykonawczymi, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy zbierac¢ osobno i przekazywac do
odpowiedniego zaktadu utylizacji i wtérnego odzysku odpaddw.

Wiasciciel zuzytego sprzetu ma obowiazek dostarczy¢ go do lokalnego punktu zbiérki, zgodnie z lokalnymi przepisami
lub zaleceniami przedstawiciela firmy Kemppi. Stosowanie sie do zalecen tej europejskiej dyrektywy przyczynia sie do
poprawy stanu $rodowiska i ludzkiego zdrowia.
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4. DANE TECHNICZNE

4.1 Dane techniczne podajnika posredniego SuperSnake GTX

Prad maks. 40°C 60% 350A
100% 270 A
Napiecie zasilania U 122V
Pobér pradu h 125 mA
Napiecie pracy silnika Usilnik 0-24V (DQ)
Prad silnika Isilnik 25A
Zasilanie pomocnicze Uaux 48V
Prad pomocniczy (maks.) laux maks. 2A
Gniazdo uchwytu Euro
Mechanizm podajnika drutu GT02X, 2-rolkowy, jednosilnikowy
Srednica rolek podajnika 32mm
Druty elektrodowe Fe 1,0-1,6 mm
Ss 1,0-1,6 mm
MC/FC 1,2-1,6 mm
Al 1,2-1,6 mm
Predkos¢ podawania drutu 1..25 m/min
Cisnienie gazu ostonowego (maks.) Pmaks. 0,5 MPa
Zakres temperatur pracy od -20°C do +40°C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60°C
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A
Stopien ochrony IP23S
Wymiary zewnetrzne bez ramy ochronnej dh x sz. x wys. 400 % 127 x 150 mm

Wymiary zewnetrzne z ramg ochronng

dt. x sz. x wys.

682X 174 x 159 mm

Masa (bez akcesoridow)

36kg

Masa z rama ochronna

10.1 kg

Spetniane normy

ENIEC 60974-5:2019

ENIEC 60974-10:2020
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4.2 Dobor rolek podajacych

Fe (Mc/Fc) standardowe, V-ksztaltne Plastik ‘ F000507
V Plastik 1.2 F000508
Plastik 1.6 FO00509

Fe (Mc/Fc) o podwyzszonej wytrzymatosci, V-ksztattne Metal 1.0 | F000510
v Metal 1.2 FO00511
Metal 1.6 F000512

Ss (Fe/Cu) standardowe, V-ksztattne Plastik 1.0 F000513
v Plastik 1.2 ‘ FO00514
Plastik 14 FO00515

Plastik 1.6 F000516

Ss (Fe) o podwyzszonej wytrzymatosci, V-ksztattne Metal 1.0 F000517
V ] Metal 12 F000518
- Metal 1.6 FO00519
Mc/Fc standardowe, V-ksztattne, karbowane Plastik 12 . F000520
V = Plastik 14..1.6 F000521
Mc/Fc o podwyzszonej wytrzymatosci, V-ksztattne, karbowane Metal 1.2 . F000522
V = Metal 14..1.6 F000523
Al standardowe, U-ksztattne Plastik 1.2 F000524
U Plastik 14 FO00525
Plastik 1.6 F000526

*Wlotowa oraz wylotowa tulejka prowadzaca drut sg zawarte w zestawie rolek podajacych.

© Kemppi

34

1921930/ 2144



& KEMPPI

SuperSnake GTX
Instrukcja obstugi - PL

4.3 Dobor prowadnicy drutu

PROWADNICA DRUTU 10 M FE W022458
CHILI W022457
PROWADNICA DRUTU 15 M FE W022460
CHILI W022459
PROWADNICA DRUTU 20 M FE W022462
CHILI W022461
PROWADNICA DRUTU 25 M FE W022464
CHILI W022463

* ,FE" oznacza prowadnice spiralng; ,CHILI” oznacza dwuwarstwowg prowadnice DL Chili. Prowadnica wlotowa drutu

jest dostarczana wraz z prowadnica drutu.

Informacje na temat wyboru zestawu rolek podajacych mozna znalez¢ w punkcie "Dobor rolek podajacych” on the

previous page.
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44 Zamowienia

Informacje na temat zamawiania podajnika posredniego SuperSnake GTX mozna znalez¢ na stronie Kemppi.com.
Informacje na temat wyboru zestawu rolek podajacych mozna znalez¢ w punkcie "Dobér rolek podajacych” on page34.

Informacje na temat zamawiania prowadnic drutu mozna znalez¢ w punkcie "Dobér prowadnicy drutu” on the previous
page.
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