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1. ALLMANT

Kemppi SuperSnake GTX04HD &r ett robust och slitstarkt mellanmatarverk framtaget for professionell anvandning vid
MIG/MAG-svetsning pa svaratkomliga platser. SuperSnake GTX04HD har ett stalhdlje och en styv stélrorsram integrerad i
mellanmatarverket.

SuperSnake GTX04HD-kompatibel utrustning:

o X5 FastMig med X5 Wire Feeder 300/HD300 tradmatarverk
« Andra X5 FastMig tradmatarverk med sarskild installationssats for mellanmatarverk
o Master M 353, 355 och 358 med sarskild installationssats for mellanmatarverk.

Kontakta din Kemppi-aterforsaljare for mer information om kompatibilitet.

Viktig information

Las noga igenom instruktionerna. Det &r viktigt for din egen sdkerhet och din arbetsmiljo att du noga foljer
sdkerhetsinstruktionerna som foljde med utrustningen.

Avsnitt i manualen som kréver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Lds noga igenom dessa avsnitt och f6lj anvisningarna.
@ OBS!: Innehdller anvindbar information.

A Viktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pd utrustningen eller systemet.

A Varning: Beskriver en potentiellt farlig situation. Om den ignoreras kan det leda till personskada eller dédsfall.

Kemppi-symboler: Anvandardokumentation.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstrdngningar gjorts fér att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och fullstidndig,
tar vi inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden. Kemppi forbehaller sig ratten att nar som
helst andra specifikationen for den beskrivna produkten utan féregdende meddelande. Kopiering, registrering,
reproduktion eller 6verféring av innehallet i denna manual far endast ske efter férhandsgodkannande av
Kemppi.
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1.1 Beskrivning av utrustningen

Mellanmatarverket Kemppi SuperSnake GTX04HD &r en kombinerad I6sning for tradmatning pa avstand och svetsning
med begransad atkomlighet, med eller utan vattenkylning. Den forlanger rackvidden for MIG-/MAG-svetspistoler upp till
30 meter med enkel tradmatning pa avstand for en rad olika tillsatsmaterial.

Mellanmatarverket SuperSnake GTX04HD levereras som standard med Kemppis stalspiraltradledare. DL Chili tradledare
kan vdljas till.

® Om mellanmatarverket SuperSnake GTX04HD inte finns med under mellanmatarverksinstéliningarna i din
svetsutrustning av typ X5 FastMig eller Master M (353, 355, 358), mdste utrustningens firmware uppdateras till den
senaste versionen.

L))

Mellanmatarverkets huvuddelar:

1.  SuperSnake GTX04HD mellanmatarverk
2. SuperSnake GTX04HD skyddsram (inbyggd)
3. SuperSnake GTX04HD mellanledare

Annan utrustning:

4. MIG/MAG-svetspistol
5. Spénningsavkdnningskabel

Mellanmatarverkets funktionspanel

1. Mellanmatarverkets funktionspanel
>> Visar trddmatningshastighet/svetsstrom och finjustering av spanning/baglangd

>> Felindikator (ro6d), varningsindikator (gul)

2. Instéllningsrattar
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>> Tradmatningshastighet och/eller svetsstrom
>> Finjustering (t.ex. spanning, beroende pa svetsmetod)
@ Automatisk aktivering av instdllningsrattar: Nér instdllningsrattarna inte anvdnds avaktiveras de automatiskt for att

férhindra att svetsparametrar dndras oavsiktligt. Instdllningsrattarnas funktioner Gteraktiveras genom att en av
knapparna vrids ett kvarts varv. Ndr de dr aktiverade lyser LED-lampan mellan instdllningsrattarna grént.

3. Knappar for gastest och tradinmatning
4, PA/AV-indikering av svetsning (13s)
>> Lassymbolen lyser om svetsning ar avstdngd med ON/OFF-brytaren

@ PA/AV-omkopplaren for svetsning anvénds inte fér att stédnga av sjdlva mellanmatarverket.

Mellanmatarverkets tradmatningsmekanism

1. Las- och justeringsmekanismer for tryckarm
2. Tradmatarhjul (drivhjul) och hylsor
3. Tradmatarhjul (tryckhjul) och stift
4. Utloppsstyrror

5. Tradinloppets styrror

6. Mellanstyrror

Mellanmatarverkets baksida (tradmatarinde)

1. PA/AV-brytare for svetsning

>> Forhindrar svetsning med mellanmatarverket nar den star i ldge AV.

Mellanledare med Euro-koppling (foér mellanledare fran tradmatarverk)

anslutning fér mandverkabel (for mellanledare fran tradmatarverk)

Anslutning for mellanmatarverkets synkroniseringskabel (for mellanledare fran tradmatarverk)
Avlastningsmekanism for mellanledare

voR W
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Mellanmatarverkets framsida (svetspistoldnde)

Slangpaket med Euro-koppling (for svetspistol)

Anslutning for styrkabel (t.ex. for fjarreglage)

3-polig +48 V-kontakt, stiftsekvens: A) GND, B) +48 V (max. 10 W), C) CAN-buss
Avlastningsmekanism for svetspistolens slangpaket

PwWNZ

Mellanledare

Slangpaket/mellanledare (med Euro-koppling)
Styrkabel

Synkroniseringskabel for mellanmatarverk
Spénningsavkdnningskabel

Vattenslangar

e wN-Z=

IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

Serienummer

Enhetens serienummer anges pa markplaten eller annan tydlig plats pa enheten. Det r viktigt att hanvisa till en
produkts ratta serienummer vid t.ex. reparation eller bestallning av reservdelar.

QR-kod

Serienumret och annan enhetsrelaterad ID-information kan dven sparas i form av en QR-kod (eller en streckkod)
pa enheten. En sddan kod kan avldsas med hjalp av kameran i en smartphone eller med en speciell
kodavlasningsenhet som ger snabb atkomst till den enhetsspecifika informationen.
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2. INSTALLATION

A Sld inte pa strémmen till utrustningen f6rrdn den mekaniska monteringen dr slutférd.

A Lyft inte SuperSnake GTX04HD mellanmatarverket med en lyftanordning.

Placera utrustningen pd en stabil och ren yta med mellanmatarverkets funktionspanel vind uppat. Skydda
utrustningen mot regn och direkt solljus.

Fore montering och anvandning

A Koppla bort svetsmaskinen frdn elndtet innan du bérjar montera mellanmatarverket.

@ Kontrollera alltid fére anvéindning att mellanledarna, skyddsgasslangen, dterledaren/kiimman och nétkabeln dr i
gott skick. Kontrollera att anslutningarna dr korrekt och ordentligt dtdragna. Lésa anslutningar kan férsémra
svetsresultatet och skada anslutningarna.

» Produkten ar forpackad i specialutformade transportkartonger. Kontrollera dock alltid att produkterna inte skadats
under transporten innan du anvander dem.

« Kontrollera ocksa att du har fatt alla komponenter du bestallt samt tillhérande manualer.

« Strack mellanmatarverkets kabelpaket genom att flytta fram matarenheten nédra arbetsplatsen.

» Kontrollera att det inte férekommer nagra tvdra bojar pa kabelpaketet innan du matar in tillsatstraden.

» Kontrollera att korrekt tradledare ar monterad och har installerats korrekt fér den avsedda svetsapplikationen.

« Kontrollera fore svetsningen att monteringen ar slutford, att rétt tillsatsmaterial och skyddsgas anvands, att det
finns kylvatska i kylsystemet samt att den (om den anvénds) spanningsavkidnnande kabeln &r ansluten.
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2.1 Installation av mellanmatarverk

Du maste installera tradmatarhjulen och stalla in tradmatningsmekanismen innan du ansluter eller matar in
tillsatsmaterialet i mellanmatarverket. Se till att matarhjulen ar lampade for tillsatstrddens diameter och typ. Se "Val av
matarhjulssats" pa sidan 30 for mer information.

@ Vi rekommenderar att man inte anvénder réfflade matarhjul i huvudmatarverket vid anvindning av
mellanmatarverket SuperSnake GTX04HD. De kan medféra alltfér hogt friktionsmotstand pa tillsatsmaterialet i
tradmatarverket och leda till att man inte uppndr bésta mdojliga resultat med mellanmatarverket SuperSnake
GTX04HD.

Mellanmatarverket levereras med en standardtillbehorssats for tradstyrning och med stalspiraltradledare, om inget
annat anges. Matarhjul kops separat. Kontrollera att du monterar in ratt komponenter och matarhjul.

Verktyg som kravs:

2

1. Oppna matningsmekanismens lucka och frigér tryckarmarna genom att dra i dem.
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2. Ta bort matarhjulets faststift/-hylsor (A, B) genom att dra ut dem.

3. Installera tradledarna:
>> Satt dit tradinloppets styrning (A). Dra fast komponenten med hjalp av en nyckel.
>> Satt dit utloppsstyrroret (B) genom att fora in det fran svetspistolsdnden pa mellanmatarverket.

Spiraltradledarens styrér dr dr fabriksmonterat i Euro-kopplingen bakom inloppsstyrningen (A). Styrréret mdste bytas
ut om du anvédnder DL Chili tradledare (t.ex. vid svetsning av aluminium).

© Kemppi 9 1922220/ 2340
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4. Montera mellanstyrroret. Fast det pa plats genom att vrida pa lasklamman.

5. Satt drivhjulen (A) pa plats med kugghjulen nedat och montera fasthylsorna (B).

@ Se till att spdret pa hjulets botten dr i linje med korsstiftet pd drivaxeln.

© Kemppi 10 1922220/ 2340
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6. Skjut tryckhjulen (C) pa plats med kugghjulen nedat och montera faststiften (D).

7. Stdng tryckarmarna.

Information om justering av matarhjulstrycket finns i "Justering av matarhjulstryck" pa nasta sida.

© Kemppi 17 1922220/ 2340
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2.2 Justering av matarhjulstryck

Justera trycket pa matarhjulen med hjalp av installningsrullarna pa tryckarmarna. Det installda matarhjulstrycket ska vara
tillrackligt for att 6vervinna den latta bromskraft som uppstar nar du med handen stoppar tillsatstraden da den kommer
ut fran svetspistolens kontaktmunstycke.

@ For tillsatstrad med mindre diameter och mjuka tillsatstradar krévs Idgre matartryck. | slutet av detta kapitel finns en
tabell med mer information.

1. Om traddmatarhjulen inte redan &r pa plats ska du installera dem enligt beskrivningen i "Installation av
mellanmatarverk" pa sidan 8.

2. Justera matarhjulstrycket med hjalp av tryckjusteringsrullarna. Trycket ska vara detsamma for bada matarhjulsparen.
>> Pa den graderade skalan bredvid rullen kan du ldsa av tryckbelastningen i enheten Newton (N).
>> | slutet av detta kapitel finns en tabell med korrekta matarhjulstryck.

= U oy =
= 1

For stort tryck plattar till tillsatstrdden och kan skada rérelektroder. Fér stort tryck orsakar ocksa onddigt slitage pa
matarhjulen och ékar belastningen pa vdxelladan.

B

@ Det dr inte rekommenderat att rdfflade matarhjul anvénds i huvudmatarverket vid anvéndning av
mellanmatarverket SuperSnake GTX04HD.

@ Ndr du har valt mellanmatarverket SuperSnake GTX04HD i X5 FastMig-svetsutrustningens instdllningar matas
traden automatiskt in i systemet ndr du trycker pa knappen fér tradinmatning pa tradmatarverket.

Fe/Ss, homogen V-spar 0.8-1.0 1.5-20
v >12 20-25

Metall- och fluxpulverfylld rérelektrod (MC, V-spar, réfflat >12 1.0-20

FC) V —

Sjalvskyddande (utan gas) V-spar, réfflat >16 20-30
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Al

U-spar

1.0 05-1.0
1.2 1.0-1.5
14 1.5-20
>16 20-25

© Kemppi
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2.3 Anslutning av mellanmatarverket

Mellanledaren med Euro-koppling 6verfor svetsstrom, skyddsgas och tillsatsmaterial. Den separata
manoverkabelanslutningen anvéands for ytterligare svetsreglage (t.ex. fjarreglage).

1. Oppna dragavlastningsmekanismerna.

Anslut mellanmatarverkets mellanledare (svetsledare, mandverkabel och synkroniseringskabel) till
mellanmatarverket.

>> Fast kablarna genom att dra at hylsorna fér hand.
>> Stdng avlastningsmekanismen for mellanledaren (¥).

3. Om vattenkylning anvands:

>> Ta bort skruvarna och fastklamman fran ramfastet.

>> Dra kylslangarna under fastet pa mellanmatarverkets sida.
>> Fast fastkldmman pa kylslangarna.

>> Fast vid ramen med medféljande klamma och skruvar.

© Kemppi
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4. Anslut svetspistolen till mellanmatarverket.
>> Fast slangpaketet genom att dra at hylsan fér hand.
>> Stdng avlastningsmekanismen for svetspistolens slangpaket (¥).

®

@ For att kunna sdkra tillforlitligt svetsresultat ska du kontrollera att svetspistolen passar for den avsedda
svetstillimpningen, att den dr i gott skick och korrekt monterad med ldmpliga tradledarkomponenter och rétt
kontaktmunstycke samt eventuella vattenkylningsslangar.

5. Om vattenkylning anvénds:
>> Dra kylslangarna till svetspistolen under fastena pa mellanmatarverkets sida.
>> Anslut kylslangens snabbkopplingar. Kylningsslangarna ar fargkodade.

© Kemppi 15 1922220/ 2340
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6. Om en spanningsavkdannande kabel anvands:
>> Anslut den spanningsavkdannande kabeln till kontakten fran mellanledaren.

7. Anslut mellanmatarverkets mellanledare till svetsutrustningen. Se svetsutrustningens driftsinstruktioner for mer
information (X5 FastMig: har).

© Kemppi 16 1922220/ 2340
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8. |tradmatarverkets anvandargranssnitt valjer du SuperSnake GTX04HD mellanmatarverk och langden pa
mellanmatarverkets mellanledare. Se svetsutrustningens driftsinstruktioner fér mer information (X5 FastMig: har).

Om SuperSnake GTX04HD inte ar tillganglig i installningarna och du anvander kompatibel svetsutrustning maste
svetsutrustningens firmware uppdateras till den senaste versionen.

© Kemppi 17 1922220/ 2340
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2.4 Preparering av tillsatstrad

Installera trddbobinen i trdadmatarverket enligt tradmatarverkets bruksanvisning. Observera aven foljande:

A Vassa kanter pa traddnden kan skada tradledaren.

Ta en fin fil eller en slipduk och slipa bort eventuella vassa kanter fran anden pa tillsatstraden innan du matar in den i
mellanmatarverket.

@ Kontrollera att éinden pa tillsatstraden dr rak och inte har nagra béjar eller vassa kanter.

© Kemppi 18 1922220/ 2340
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2.5 Matning av tillsatstrad till mellanmatarverket

Rata ut mellanmatarverkets mellanledare.

Kontrollera att tryckarmarna i trddmatningsmekanismen dr stdngda och korrekt instéllda i sdval tradmatarverket
som i mellanmatarverket.

Tryck pa knappen for trddinmatning pa trddmatarverket eller direkt pa mellanmatarverket.

Systemet kommer automatiskt att mata tillsatsmaterialet till mellanmatarverket tills trdden stéter pd matarhjulen
eller ndr mellanmatarverkets instdllda kabelldngd plus 0,5 meter har matats ut fran tradmatarverket. Om du vill
stoppa den automatiska matningen, tryck pd knappen Wire inch igen.

Spola systemet med skyddsgas fore svetsning genom att trycka pd gastestsknappen pd tradmatarverket eller direkt
pa mellanmatarverket.

© Kemppi
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2.6 Installning av skyddsgas
Skyddsgasflodet fran svetspistolen stalls in beroende pa applikation, svetsfog, gastyp och gaskapans form och storlek.

Mat upp flodet vid svetspistolens gaskapa med hjalp av en flodesmatare fore svetsningen. Flodet ska normalt sett ligga
pa 10-20 liter per minut beroende pa svetstillampning.

&

Om du inte har svetsat pa ett tag ska du spola systemet med skyddsgas innan du svetsar genom att trycka pd
gastestknappen pa tradmatarverket eller direkt pa mellanmatarverket.

©

Hantera skyddsgasflaskan forsiktigt. Beakta de risker som finns i samband med hantering och bruk av komprimerad
gas. Anvdnd alltid en flasktransportvagn och sékra flaskan ordentligt.

>
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2.7 Forberedelse av kylenhet

@ Anvéindning av mellanmatarverk medfér 6kad dtgdng av kylvdtska. Kontrollera innan svetsningen att det finns
tillrdckligt med kylvditska i kylenheten och mellanmatarverkssystemet. Fyll pa kylvditska vid behov och cirkulera den
genom hela systemet.

Kor kylmedlet genom systemet genom att anvanda svetsutrustningen. Se svetsutrustningens driftsinstruktioner fér mer
information (X5 FastMig: hdr, Master M 353, 355: har, Master M 358: hér).
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3. UNDERHALL

Ta hansyn till maskinens nyttjandegrad och arbetsmiljon nér du planerar rutinunderhall.

Ratt anvandning av maskinen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onodiga driftstopp och fel i utrustningen.

A Koppla bort néitspdnningen fran maskinen innan du hanterar elkablarna.

Dagligt underhall

Verktyg som kravs:

Kontrollpunkter:

» Kontrollera det allmédnna skicket hos SuperSnake och svetspistolen. Avldgsna svetssprut fran kontaktmunstycket
och rengor gaskapan. Byt ut slitna eller skadade delar. Anvdand endast original slit- och reservdelar fran Kemppi.

» Kontrollera skick och anslutning for svetskretsens komponenter: svetspistol, aterledare och -klamma, kontakter och
anslutningar.

« Kontrollera skicket pa matarhjul, ndllager och axlar. Rengdr och smérj lager och axlar vid behov med en liten
mangd tunn maskinolja. Montera, justera och testa funktionen.

Rengdring av mellanmatarverket:

Rengér systemet med torr tryckluft minst var femte gdng trddbobinen byts ut. Lat mellanmatarverkets lock vara
Oppet under rengéringen.

1. Nar tillsatstraden inte matas till mellanmatarverkssystemet, 16sg6r kabeln (kablarna) fran mellanmatarverket och
fran tradmatarverket.

2. Blas rent mellanmatarverket med tryckluft.

3. BI3s rent kabelpaketet med tryckluft.

Underhall i verkstad

Kemppis serviceverkstader utfor underhall enligt ert serviceavtal med Kemppi. Regelbundet forebyggande underhall av
utbildade tekniker forlanger utrustningens livslangd och sédkerstaller tillforlitlig drift.
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3.1 Byte av tradledare

Tradledaren éar en slitdel som maste bytas ut om den blir sliten och nér tillsatsmaterialet andras. Denna instruktion avser
byte av tradledare i mellanmatarverket SuperSnake GTX04HD. Se svetspistolens bruksanvisning om du vill byta
svetspistolens tradledare.

Om du dndrar tillsatsmaterialet till en annan diameter eller materialtyp, byt da dven till passande matarhjul och
matarhjulstillbehor.

® Avldgsna tillsatstraden fran mellanmatarverkssystemet innan du byter ut tradledaren.

Verktyg som krévs:

Borttagning av den gamla tradledaren:

1. Koppla bort kabelpaketet fran mellanmatarverket och tradmatarverket.
2. Strack ut kabelpaketet helt och hallet och kontrollera att kabeln inte &r vriden.

3. Ta bort tradledarhylsan tillsammans med tatningsringen och konan i bdda @ndarna av mellanmatarverkets
mellanledare.

© Kemppi 23 1922220/ 2340
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4. Ta ut den gamla tradledaren ur kabelpaketet genom att dra i anden fran mellanmatarverkssidan.

Montering av ny tradledare:

1. Mata in den nya tradledaren i slangen fran tradmatarverksanden.

2. Setill att tradledaren ar helt igenom och att atminstone en langd motsvarande tradledarens hylsa sticker ut ur
mellanledaren vid mellanmatarverksanden.

3. Satt fast konan, tdtningsringen och tradledarhylsan pa tradledaren vid mellanmatarverksanden.

@ Anvdnd tradledarpecifika tillbehér som levereras med den nya tradledaren.

@ Tdtningsringen mdste scttas dit sa att éinden med den storre dppningen gar in forst. Nér tétningsringen dr monterad
ska den ga éver konans kant. Detta behévs for att tradledaren ska sitta pd plats.
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4. Vid mellanmatarverkséanden ska du trycka in tradledaren i mellanledaren med tradarledarhylsan. Se till att
tradledaren ar sékrad genom att dra at hylsan.

5. Vid tradmatarverksanden kapar du 6verflodig tradledare med hjélp av tradledarhylsan som matt.

® Kapa bort éverskjutande del av stdlspiralsledaren med en sidavbitare och anvind en mattkniv fér Chili-tradledaren.

6. Satt fast konan och tradledarhylsan pa tradledaren vid tradmatarverksanden.

@ Anvdnd de tradledarpecifika tillbeh6éren som levereras med den nya tradledaren.
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Byte av tillsatstradens inloppsstyrror:

1.

Anvdnd de trdadledarpecifika tillbeh6ren som levereras med den nya tradledaren.

Ta bort tradmatarhjulen vid behov. (Se "Installation av mellanmatarverk" pa sidan 8 for mer information om
montering av tradmatarhjul.)

2. Ta bort och sétt tillbaka mellanstyrroret.
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3. Tatillfalligt bort tradinloppets styrror inuti mellanmatarverket.

4. Skjut ut det gamla tillsatsmaterialets inloppsstyrror fran insidan tills det kan greppas fran utsidan. Ta bort det gamla
tillsatsmaterialets inloppsstyrror.

5. Satt tillbaka tradinloppets styrror som tillfélligt togs bort.
6. Montera det nya inloppsstyrroret. Skjut in det genom Euro-kopplingen tills det tar stopp vid tradinloppets styrror.

Nar mellanledaren har anslutits ska tillsatsmaterialets inloppsstyrror sitta hela vagen in i tradinloppets styrror.

© Kemppi 27 1922220/ 2340



© KEMPPI Sprde oD

3.2 Kassering

h{

Elektrisk utrustning far inte sldangas med vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-direktivet 2011/65/EU
om begransning av anvandning av vissa farliga @mnen i elektrisk och elektronisk utrustning, samt implementeringen av
dessa i enlighet med nationell lagstiftning, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och
ldmnas in till en miljovénlig atervinningsanlaggning. Utrustningens dgare maste ldmna en enhet som inte langre ar i
bruk till en regional upphd@mtningsplats enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant.
Genom att tilldmpa dessa EU-direktiv gér du en insats for miljon och méanniskors halsa.

Mer information:

ClkealC]
E:.
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4. TEKNISKA DATA

4.1 Tekniska data for SuperSnake GTX04HD

Uteffekt 40 °C 60% 350 A

100% 270 A
Matningsspanning U 12V
Matningsstrom h 125 mA
Motorspanning Umotor 0...24V DC
Motorstrém Imotor 25A
Hjélpspanning Uaux 48V
Hjélpstrém (max) laux max 2A
Pistolanslutning Euro
Tradmatningsmekanism 4-hjulsmatning, en motor
Diameter pd matarhjul 32mm
Tillsatsmaterial Fe 1,0...1,6 mm

Ss 1,0...1,6 mm

Mc/Fc 1,2...1,6 mm

Al 1,2...1,6 mm
Tradmatningshastighet 1-25 m/min
Skyddsgastryck (max) Pmax 0,5 MPa
Drifttemperatur -20...440°C
Foérvaringstemperatur -40...460 °C
EMC-klass A
Skyddsklass IP23S
Yttermatt LxBxH 561 x 241 x 200 mm
Vikt 88 kg
Standarder ENIEC 60974-5:2019

EN [EC 60974-10:2020

© Kemppi

29

1922220/ 2340



& KEMPPI Speri e SO

4.2 Val av matarhjulssats

Fe, Ss (Al, MC, FC) Vespar 08-09 F000367 F000372
V 10 F000368 F000373
12 F000369 F000374
14 F000370 F000375
16 F000371 -
FC, MC (Fe) V-spér, rafflat 10 F000387 F000390
V = 12 F000388 F000391
14-16 F000389 F000392
Al (FC, MC, Ss, Fe) U-spér 12 F000394 -
U 14 F000395 .
16 F000396 -

De material som ndmns forst avser primdr Idmplighet och de material som némns inom parentes avser sekunddr Idmplighet.

* Tradinloppets styrrér och utloppsroret ingar i matarhjulsatsen.
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4.3 Val av tradledare

TRADLEDARE 10M FE W022458
CHILI W022457
TRADLEDARE 15M FE W022460
CHILI W022459
TRADLEDARE 20M FE W022462
CHILI W022461
TRADLEDARE 25M FE W022464
CHILI W022463

* "FE" avser stalspiraltradledare och "CHILI” avser DL Chili-tradledare. Inloppsstyrroret ingar i tradledarpaketet.

Information om val av matarhjulssats finns i "Val av matarhjulssats" pa foregaende sida.
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4.4 Bestallningsdata

Bestéllningsinformation fér SuperSnake GTX04HD finns pd Kemppi.com.
Information om val av matarhjulssats finns i "Val av matarhjulssats" pa sidan 30.

Information om bestallning av tradledare finns i "Val av tradledare" pa féregaende sida.
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